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Wynalazek dotyczy sposcbu wytwarzania za-
wiaséw do okien, drzwi itp. oraz zawiaséw, wy-
tworzonych tym sposobem. Istota wynalazku, kté-
ra dokladnie wyjasniaja opisane przyklady, pole-
ga na tym, ze réwnocze$nie wytwarza sie dwie
sztuki zawiasOw przez zawijanie uch ku sobie
‘'w kierunku, prostopadilym do osi, oddnela]qcej
od siebie dwie sztuki.

Zataczony rysunek ilustruje sposéb postepowa-
nia wedlug wynalazku oraz przedstawia dwa
przyklady zawiaséw, wykonanych tym sposobem.
Poszczegblne figury tego rysunku przedstawiaja:

‘fig. 1 i 2 — zawiasy okienne bez sworznia,
w dwoéch rzutach,

fig. 3 — poziomy przekréj zespolu urzadzen,
wykazujacy kolejno&¢ obrébki w strefach A, B,
CiD,

-fig. 4 — przekr6j pionowy strefy B,

fig. 5 — przekr6j pionowy strety C,

fig. 6 — pbwiekszony przekréj pionowy, na
ktérym uwidoczniony jest poczatek zaginania

. ucha,

fig. 7 1 8 — powiekszone przekroje pionowe, na
ktérych uwidocznione jest ucho w dalszych fa-
zach zawijania,

fig. 9 — powickszony pionowy przekréj, mna
ktéorym uwidocznione jest wycinanie tworzywa
przed ostrzeniem krawedzi bocznej zawiasy,

fig. 10 — powiekszony przekr6j pionowy, na
ktérym uwidocznione jest ostrzenie tej kra-
wedzi,

fig. 11 — zawiase taka jak na fig. 2, lecz za-
wierajacg sworzen.

Przedstawione na rysunku zawiasy sa odcinka-
mi 1 plaskiej taSmy z brzegiem, zawinietym

w ksztalcie ucha, w ktérym moze byé osadzony

sworzen 6. Przeciwlegly bizeg, réwnolegty do osi

ucha, jest zaostrzony na odcinkach 3,_ 3, a miedzy



tymi odeinkami znajduje sig wykrdj 4. W blisko-
Sci zaostrzonych brzegéw 3, 3 umieszczone sq
otwary, ¥, & na gwoslzie doPrzytwierdzania.

Ogdlry ‘Przebleg’ wytwarzahia zawiaséw sposo-

bem wedlug wynalazku jest nastepujacy (fig. 3).

Plaskie tworzywo w postaci tasmy posuwa sig

w kierunku I. Caloksztalt obrébki moina podzie-

lié jak to juz wspomniano (oczywiécie tylko te-
oretycznie) na cztery strefy pracy: 4, B, C, D.
Strefa A stuzy tylko do doprowadzania tworzywa
i nie zawiera narzedzi obrdébczych. W strefie B
znajdujg sie stemple 10, 10 do wstepnego zagina-
nia brzegéw przed wlasciwym zawijaniem uch.
CzeSci 11, 11 stempli sluza do czgciowego prze-
cinania tworzywa w poprzek, stemple 12, 12 zas
do dokonywania zabiegu, poprzedzajacego ostrze-
nie brzegéw. Przebijaki 13 stuza do wykonywa-
nia otworéw 5. Wszystkie narzedzia w strefie B
dzialaja w kierunku II (fig. 4 i 6), tj. prostopadle
do plaszczyzny, przedstawionej na fig. 3

" W strefie C nastepuje tworzenie uch z obu
stron tasmy. Do tego celu stuzg szczeki 20, 20,
dzialajace w kierunkach III, tj. ku sobie. Réwno-
czefnie stempel 22 (fig. 3) 'wycina duZy otwér
sSrodkowy, ktérego polowa tworzy pélokragly wy-
kréj 4, widoczny na rysunkach gotowych zawia-
sow. Poza tym stempel 22 sluzy przejSciowo do
dociskania tworzywa 41 do podkladu w ten spo-
séb, aby pod dzialaniem poruszajacych sie szczek
20, 20 nie ugielo sie ono ku' géree. '

W koticu strefy D przy pomocy sfempli 31 na- .

stepuje wytwarzanie ostrych brzegéw oraz roz-
dzielanie gotowych zawiasbw. Poza tym osobny,
nie uwidoczniony na rysunku stempel 30 koficzy
rozcinanie w poprzek, zapoczgtkowane w stre-
fie B przez stemple 11, 11.

Poczgtkowe wygiecie, niezbedne dla dalszego
zwiniecia uch 2, powstaje w strefie B (fig. 6). Pod-
kladka 17, do ktdérej stempel przyciska tworzywo
41, posiada zaokrgglone krawedzie 18. Krawedz
ta przechodzi nastepnie w schodek 19. Na po-
azatku obrobki w tej strefie stemple 10 znajduja
si¢ w pozycji gérnej, a tworzywo 41 lezy plasko.

Przy opusxczaniu stempli 10 w kierunku II brzegi -

tworzywa 41 zaginajq sie dookola krawedzi 18, az

do oparcia sig na schodku 19. Od tej chwili brzeg
nie moze sie juz dalej rozchylaé, wobec tego stem- .

pel 10 §cina go wzdluz linii 40, wttaczajac go ‘je-

szcze nieco glebiej do schodka 19, przy czym po-

wstaje male zackragglenie, skierowane przeciwnie,
niz zaokraglenie krawedzi 18. Prowadnica 16 pro-

wadzi stempel 10, zapewniajac dokladno¢ jego

racy.

Ucha 2 kszadtujq siq dopiero w strefie C (fig. 7
i 8). Stuza do tego szczeki 20, zaopatrzone w poi-
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okragle wglebienia 21. Gdy szozeka, posuwajac sie
w kierunku III, naciska brzeg tworzywa 41, kté-
rego zaginanie zostalo juz zapoczatkowane, na-
stepuje dalsze zwijanie sie ucha. Prosta 40, ktéra
przy tym ulega niewielkiemu odksztatceniu pod-
chodzi az pod dolng powierzchnie tworzywa 41,
przy czym - przy réwnoczesnym zaokragleniu sie
koncéw 42 powstajg regularne ucha. Przy tym
zabiegu moima do tworzacych sie uch zalozyé
sworznie 6. Na fig. 5 pokazame jest urzadzenie,
za pomocg ktérego sworznie 6 za posrednictwem
glowicy obrotowej 7. udozyskowene]j elastycznie,
wchodzg do -uch 2 w chwili ich powstawania.
Sworznie przesuwaja sie w kierunku S i s pro-
wadzone po oslonte 8 (fig. 5).

Ksztaltowanie ostrych krawedzi III odbywa sie
w strefie D, za pomocg stempli 31 i podktadki 32

(fig. 10). Usuwanie czeSci 42° tworzywa 41 zacho-

dzi przed tym przy pomocy stempli 12, 12 (fig. 9).
Ze wzgledu na to, ze w poprzedniej strefie C zo-
stal juz wytloczony otwoér miedzy krawedziami 3,
3, obrabiany prezdmiot rozpada sie na dwie go-
towe zawiasy po zaosirzeniu brzegéw.

Zawiasy, wykonane w spos6b wedlug wynalaz-
ku, moga posiadaé wykrdj 4, stanowigcy ich za-
lete. W celu umocowania zawiasy w drzewie, np.
w ramie okiennej, nalezy wykonaé¢ podiuzne na-
ciecia dtugoéci, odpowiadajgcej szerokoéci zawia-
sy. Wykonywa sie to przy przy pomocy znanego
s, kitrego oatrosé ‘przewsdnie nie jest réwmno-
mierna lecs jest mniejsza w Srodkowej czeci
atrza, pod wplywem czego nacigcie jest glebsze
po obu kohicach. Tej postaci naciecia odpowiada
keztadt zawissbw 2 zaostrzony krawedzig, przez co
zalozenie zawiaséw jest utatwione przy zmmiej-
szonym niebegpieczenstwie rozlupania drzewa.

Zastrzezenia patentowe:

1. Spos6b wytwarzania zawias6w do okien, drzwi
itp. znamienny tym, ze réwnocze$nie wytwa-
rza sie dwie sztuki zawias tak, iz zawijanie uch
odbywa sie przez ruch dwéch szczek ku sobie
w kierunku prostopadlym do osi, wediug kto-
rej obie sztuki bedg oddzielone od siebie.

. Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
zawijanie uch nastepuje pod dziataniem zbliza-
jacych sie ku sobie dwéch szczek (20), przy
. czym przesuwanie tych szczek nastepuje w kie-

“runkach (III), prostopadlych do kierunku (I)
‘przesuwania tworzywa (41).

Sposéb wediug: zastrz. 1 i 2 znamienny tym,
ze jeden i ten sam stempel (19) najpierw za-
gina brzegi tworzywa (41) na zaokraglonej kra-
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wedzi (18) podkiadki (17), a- nastepnie, posu-
wajac sie w dalszym ciggu, przycina je, oraz
ze w blizkosci plaszczyzny tego ciecia w pod-
kladce (17) majduje sie¢ schodek (19), ponad
ktérym tworzywo moze sie czeSciowo zmiescié

Sposéb wedlug zastrz. 1—3 znamienny tym,
ze dwa stemple (10) umieszczone symetrycznie,
zaopatrzone sg w przediluzenia (11), skierowa-
ne ku osi plaskiego tworzywa, ktére nie tylko
stuzag do bocznego nacinania tworzywa (41),
lecz réwniez do zatrzymania jego przesuwu.

Sposéb wedlug zastrz. 1—4 znamienny tym,
ze stemple (31), ktérych zadaniem jest ksztal-
towanie ostrych krawedzi (3), posiadajg po-

=

przeczne przedluzenia (30) w celu dokonczenia
ciecia, zapoczatkowanego uprzednio przy po-
mocy przediuzen (11) stempli (10).
Sposob wedlug zastrz. 1—5 znamienny tym,
ze miedzy szczeki (20), ksztattujgce ucha, wpro-
wadza si¢ sworznie (6) przy pomocy urzgdze-
nia transportowego (7, 8), tak, aby tworzace sie
ucho obejmowalo sworzen.
Zawiasy do okien, drzwi itp. wykonane spo-
sobem wedlug zastrz. 1—6, znamienne tym, ze
miedzy ostrzami (3), przeznaczonymi do weina-
nia w drewno, posiadajg wykréj pétokragly (4).
Frantisek Caja
Jifi Bengk

Zastepca: Kolegium Rzecznik6w Patentowych
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