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Die Erfindung betrifft ein kettenfdrmiges Schmuckelement mit sinem Kern und mindestens einem dlesen
Karn umisufenden Metalidraht oder diesen Kern umschlisRenden Drahtelementen.

Ein aoiches Schmuckelement ist eus dem DE-GM 85 21 923 bzw. der EP-A-0 214 363 und der FR-A-2

Bai sinem vorbekannten Schmuckelement gemaR den beiden erstgenannten Druckschriften besteht der
Kern aue piner Kynatstoffsesle, deren wesentliche Funktion darin zu sehen ist, dem Gesamtgebilde die nStige
Foetigkeit ynd Balastbarkeit zu geben, dle von dem als eigentlichem Schmuckelement disnenden AuBeren Me-
talldraht bai sahr geringen Abmeasungen nicht mehr aufgebracht werden k3nnte.

Dis Kunetstoffessls besitzt bei disser Ausgestaltung einen Aufiendurchmesser, der im wesentlichen dem
Innandyrohmeager der SuReren Drahtepirale entspricht. Dies flhrt dazu, daf auch ein spiraiférmiger Kontakt-
bersioh zwischen Kunststoffesele einerseits und Drahtspirale andererseits antsteht. Insbesondere bel siner
starken Blegung des Schmuckelementss kann diese Gestaltung im Kontaktbareich dazu flhren, daB sine un-
regeimiGige Vertpilung des dutteren Metalidrahtes Uber die Liings der Kunststoffsesle entsteht, wegen der
relgtiv hohen Gleltreibung aufgrund der.spiraitérmigen Kontaktlinle einerseits und dem relativ hohen Rel-
bungawiderstand des Kunatstoffes andererseits.

Das hisrays resyitisrende ungleichmiitige Erscheinungsblid beeintriichtigt den dsthetischen Gesamtain-
druck des Schmuckelementes.

Beim Schmuckelement gemin der FR-A-2 505 629 besteht der Kern aus mehreren gegeneinander ver-
drehten Striingen aus Edelstatl, die von umlaufenden Metalldrahten aus Edeimetall geschlosssn umwunden
gind, um eine massive AusfUhrung des Schmuckelements aus einem Edelmetall vorzutfiuschen, und gleich-
zeltlg dem Schmuckelament dip erforderiiche Elastizitat zu verleihen.

Las Grimqmnzip ("Wrapping and Colling") dhnlicher Schmuckelemente ist in aligameiner Form beschrie-
ben in der Verdffentlichung "Jewelry Concepts and Technology", New York 1982/85, Seiten 206-208. Hier sind
Schmuoksticke (Colliers) gezeigt, dis vergleichsweise massiv ausgefiihrt sind und bel denen dis Umwickiun-
gen nur einen Teil des gesamten Schmuckstickes darstellen. Die oben erlduterten spezifischen Probleme von
Schmuckketten, die “homogen®, d.h. ausachlieBlich aus Kern und Mantel bestshen, treten hlerbei nicht auf.

Aufgabs der Erfindung Ist es, die Gestaltung eines solchen kettenfdrmigen Schmuckelementes so wel-
terzubilden, da eine miglichst reie" Halterung des umlaufenden Metalldrahtes durch den Kern erreicht wird,
d.h., deB ingbeaondere des Blegeverhaiten des umiaufenden Metalldrahtes maglichst weitgehend unbeein-
flut bleibt von dam innen durchleufenden Kern, und daR auch bei sehr zierlich ausgefiihrten Ketten ein as-
thetisch susgewogenes Eracheinungabild, Insbesondere auch bei starken Abblegungen gewd#hr|sistet bielbt.

Erfindungegemiid wird disae Aufgabs dadurch geldst, daft zwischen jedem Strang und dem Metalldraht
susschileflich im wesentlichen punkitfdrmige Kontaktfilichen geblldet werden.

Der spriatfirmig umlaufende Metalidraht wird sozusagen dann Gber eine "Mehrpunkthalterung” von den
durchiaufenden Striingen getragen.

Gamill, eingr Aysbildung lst vorgesshen, daf die Strénge aus einer Legierung desjenigen Materials ge-
bildet sind, sus dem Zymindest #in umla?fondor Metalidraht besteht.

Damit igt gin optisch weiter vereinheitlichtes Erscheinungsbild des Schmuckelementes gewshrlelstat.

Gemal: ainer weiteren Ausbildung ist schlieBilich noch vorgesshen, daflt das Metall der Stringe und der
Metaliantel| das umisufenden Metalldrahtes den gisichen Edsimatalifeingehalt aufweisen.

Diss hat y.9. kennzelchnungsrechtliche Vorteile {Punzierung), da im Rahmen des hler national und inter-
nationgl relgvanten Kennzeichnungerechijes sine sinheitliche Kennzeichnung des Schmuckelementes miglich
ipt, was beléplelaweise bel der Verwendugg von Kunatstoff als Kern bzw. Seels nur singeschréinkt mdglich ist.

Elne mit dan Merkmalen der Erfindung versehene Schmuckkette weist infoige dieser Mehrpunktiagerung
Aine saly gralie Tranaparenz auf in dem Sinne, daR bel einer Frelgabe des Kerna durch den umlaufenden Me-

‘talideght. balapiaisweise bei einer starken Abblegung, Infoige der “frelen Volumsnbereiche" zwischen Strangen

oingrasics und umisufendem Metall andererseits der Kern optisch weitgehend zurdckritt und vom Betrachter
kam genommen wird.
Ein AugtOhrungsbelspiel einer arfindungsgemaRen Schmuckkette ist anhand der Zelchnungen n#her er-
et
E3 wigen:
Fig. 1 oine achematisch perspsktivische Darstellung eines Schmuckelementes mit drei parallel verlaufen-
gen Stringen ynd sinem spiralfSrmig umiaufenden Metalldraht,
Fig. 2 eing Schnitidaretallung durch das Ausfihrungsbeispiel gem& Fig. 1 und
Fig. 3 aine Schitidersteliung durch ein weiteres Ausfihrungsbeispiel.
Das Schmucksiemaent nach Fig. 1 und 2 besteht aus einem Kern aus drei parallel zueinander laufenden
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Btrdngen 11,12 und 13 und einem dluor!Korn spiralftrmig umgebenden Metalldraht 10, der das optische Er-
schalnungspild des Schmuckelementes bestimmt.

Da derinnenguarschnitt des Metaiidrahtes 10 wessntlich groBer Ist als der Gesamt-Querschnitt der durch-
alanden Stringe 11,12,13 ergeben sich foiglich im wesentlichen punktférmige Kontaktfidchen K zwischen
Stréagen pingrasite und Metaiidraht andererseits, und es verbleiben freie Querschnitts- bzw. Volumenberei-
che ¥ Zwisghen den Stringen einsrseits und dem Metalldraht andererseits. Die ausschlieBlich punktfSrmigen
Kontaktharaiche aind FOr die gisichmiiBige Flaxiblilitht des Schmuckelementes verantwortlich, Insbesondere
viann gdis m ebaniglls aus Metall bestehen. Die freibleibenden Volumenbereiche V sind bestimmend fir
dis Transparenz der Schmyckketts, wenn (wie in Fig. 1 bei A dargestellt), beispielsweise im Berelch starker
mgm ader auch bel von vornherein im Abstand umiaufenden Metalldrihten der Blick auf die durchlaufenden
Striinge fraibiaibt.

Durch dig Wahl der Anzahl ynd des Durchmessers der Strénge und deren gegenseitige Zuordnung lassen
sich somit aych Kerne erzeugen, die an nicht-krelsrunde innenquerschnitte von Metallspiralen angepalit wer-
den kinnan, Repripentativ hierfiir sel nur die Querschnittsdarstellung gema Fig. 3 srwihnt.

Erfingungegemite Ketten kdnnen insbescndere auch sehr zierlich ausgefihrt warden, beisplsiswelse
kann dor innsndurchmaenser der Metallepiraie 10 im Ausflhrungsbelsplel gem#R Fig. 1 und 2 minimal 0,3 mm
betrpgen, der Dyrchmesser der vorwoﬁdoten Stringe des Kerns kann minimal 0,15 mm aufwelsen. Das
Schmyckelament wird bavorzugt so auagefnhrt. dal der umiaufende Metalldraht aus sinem Edelmetall (bei-
splolmlu Platin) beajeht und der dis mechanischen Beanspruchungen aufnehmende Kern (Striinge) aus
einar mtnpmMnﬂ hirteren Leglerung dee gleichen Edelmetalls (also beispielsweise einer Platin-?Legle-
rung). Wﬁh!} men dgnn noch sowoh! flr das Edeimetall des umlaufendsn Drahtes als auch fir den Edelme-
tallgehatt dqr Legieryng der Strdnge den gle ichan Feingehalt, so 1§Rt sich das gesamte Schmuckelement kenn-
Zoighnun $oh einheitlich bahqndplr und stefit weiterhin sowohl eine tachnisch als auch &sthetisch ein-
heitiiche L&aung dar.

Es varateht sich von selbst daB - susgehend von dem Grundgedanken der "mehrstringigen” Ausblidung
des Kerns dis verschiegensten Querschnittsformen maglich sind. Ansteile eines durchgéingig umlaufenden
Metaildrahtes sind auch seperate, den Kern umschiisRende Drahtelemente denkbar.

i
nmhmkr Gghe

1.  KattenfOrmiges Schmuckeiement, bestehend aus einem Kern aus mindestens zwei zueinander parallelen
adergegeneinander verdrahten Strdngen aus Metall oder einer Metalleglerung {11,12,13) und mindestens
ginem um diesen Kern umlayfenden Metaildraht,
dedurch gekennzelchnet, dafl zwischen jedem Strang (11,12,13) und dem Metalldraht (10) ausschiisRlich
im wesentlichen punktfdrmige Kontaktflichen (K) gebildet werden, wobei der Innenquerschnitt des Me-
talidrghtas (10) grier als der Gesamt-Querschnitt der durchlaufenden Striinge (11,12,13) ist..

A thtpnfﬁrmlgm Schmyckelemant nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dai die Stringe (11,12,13)
sus Qirggr Legierung desjenigen Mot*lls gebiidet sind, aus dem zumindest einer der umlaufenden Metall-

drithie (10) banteht. :

3 -th;gnhrmlg” Sehmuckelemant nach Anapruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Metall der Stringe
M, 12.13) und dev Metallanteil du?umlaufondan Metalidrahtes {10) den gleichen Edsimetalifeingehalt

L n a

1, Orasmantsl chain, comprising a core formed from at least two strands of metal or a metal atioy (11, 12,
" 43). whigh axtand parstial to sach other or ars twisted relative to each other, and at least one metal wire
mhlch wound around this core, chamcterised in that substantially dot-shaped areas of contact (K} are
formed between each strand (11, 12, 13) and the matal wire (10}, the internal cross-section

of the m wire (10) being greater than the overall cross-section of the traversing stranda (11, 12, 13).

2. Chain-like piece of jawellery according to claim 1, characterised In that the strands (11, 12, 13) are formed
from an alloy of the metal from which at least one of the circulatory metal wires (10) Is made.
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Ghain-alka piece of jewellery accord;ng to clalm 2, characterised in that the metal of the strands (11, 12,

-}
13} ang the matal content of the circulatory metal wire (10) have the same precious metal fineness.

Mandwlqnp

4

1. Chaing arnementals, camposée d'un cosur formé de deux cordons au moins en métal ou en alliage mé-
talligue (11, 12, 13), peraildies entre sux ou tordus I'un par rapport & ['autre, et d'un fll métailique au moins
enroylé sutour de oe coeur, caractérisée en ce que des surfaces de contact (K}, essentlellement ponc-
tuelles, sont exclusivement formées entre chaque cordon (11, 12, 13) etle fil métalliqus (10), la section
intarne du 11l métaltique (10) étent supérieure 3 |a section totale des cordons continus {11, 12, 13).

2. Chalns ernamentale sulvant la revendication 1, caractérisée en ce que les cordons (11, 12, 13) sont for-
mén d'yn alliage du métal, dont se compose 'un des fils métalliques périphériques (10), du moina.

3. Chaine ornementale suivant |a revendication 2, caractérisée en ce que le métal des cordons (11, 12, 13)

of la part de métal du fil métaliique périphérique (10) présentent le méme titre.
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The invention relates to an ornamental chain
comprising a core and at least one metal wire , which is
wound around this core, or wire elements, which surround

this core.

Ssuch a piece of jewellery is known from DE-GM
85 21 923, or respectively EP-A-0 214 363 and FR-A-2 505
629.

In a previously known piece of Jjewellery in
accordance with the two first-mentioned publications, the
core comprises a plastics material centre, the
significant function of which is seen to reside in giving
the overall structure the reguired strength and carrying
capacity, which function could no longer be applied by
the external metal wire, serving as the actual piece of

jewellery, with very small dimensions.

In this embodiment, the plastics material centre
has an external diameter which substantially corresponds
to the internal diameter of the external wire spiral.
This results in a helical area of contact being produced
also between the plastics material centre, on the one
hand, and the wire spiral, on the other hand. When the
piece of jewellery has a sharp bend, more especially,
this configuration in the area of contact may cause the
outer metal wire to be irregularly distributed over the
length of the plastics material centre, because of the
relatively high sliding friction due to the helical
contact line, on the one hand, and the relatively high
frictional resistance of the plastics material, on the
other hand.

The resultant irregular appearance impairs the

aesthetic overall impression of the piece of jewellery.




In the piece of jewellery according to FR-A-2 505
629, the core comprises a plurality of strands of
precious metal; which are twisted relative to one another

and are wound in a continuous manner around circulatory
metal wires of precious metal, in order to give the piece
of Jjewellery the appearénce that it is formed from a
solid precious metal and simultaneously to give the piece

of jewellery the required resilience.

The basic principle ("Wrapping and Coiling") of
similar pieces of Jjewellery is generally described in
the publication "Jewelry Concepts and Technology", New
York 1982/85, Pages 206-208. Pieces of Jjewellery
(necklaces) are shown here which have a comparatively
solid appearance and wherein the windings only represent
part of the overall piece of Jjewellery. The
above~described specific problems of ornamental chains,
which are "homogeneous", i.e. which exclusively comprise

a core and covering, do not arise here.

An object of the invention is to develop the
configuration of such an ornamental chain, so that the
circulatory metal wire is held in as "free" a manner as
possible by the core, i.e. so that, in particular, the
bending behaviour of the circulatory metal wire remains
as unaffected as possible by the internally traversing
core, and so that, even with very ornamental chains, an
aesthetically well-balanced appearance 1is ensured, more

especially also when there are considerable deflections.

This object 1is achieved, according to the
invention, in that substantially dot-shaped areas of
contact are exclusively formed between each strand and

the metal wire.

The helically wound metal wire is then carried,




as it were, by the traversing strands via the

intermediary of a "multi-point holder”.

According to one embodiment, the strands are
formed from an alloy of the metal from which at least one

circulatory metal wire is made.

Such an arrangement ensures that the piece of
jewellery has an appearance which 1is visually more

uniform.

Finally, according to an alternative embodiment,
the metal of the strands and the metal content of the
circulatory metal wire have the same precious metal

fineness.

This arrangement has advantages in respect of
Design Law, infer alia (punching), since a uniform design
for the piece of jewellery is possible within the scope
of the national and international Design Laws relevant
here, and such is only possible to a limited extent, for
example, when plastics material is employed for the core,

or centre respectively.

Because of this multi-point mounting, an
ornamental chain having the features of the invention is
very transparent, in the sense that, when the core is
exposed by the circulatory metal wire, for example when
there is an intense deflection, the core becomes less
significant from on visual point of view and is scarcely
noticed by the observer as a consequence of the "free
volume areas" between strands, on the one hand, and the

circulatory metal, on the other hand.

one embodiment of an ornamental chain according

to the invention is explained more fully with reference




to the drawings.
In the drawings:

Fig. 1 is a schematic, perspective view of a
piece of Jjewellery having three strands, which extend
parallel to one another, and one helically wound netal

wire;

Fig. 2 is a cross-sectional view through the

embodiment of Fig. 1; and

Fig. 3 is a cross-sectional view through an

alternative embodiment.

The piece of jewellery shown in Figs. 1 and 2
comprises a core formed from three strands 11, 12 and 13,
which extend parallel to one another, and one metal wire
10, which helically surrounds this core and determines

the visual appearance of the piece of jewellery.

Since the internal cross-section of the metal
wire 10 1is substantially greater than the overall
cross-section of the traversing strands 11, 12 and 13,
substantially dot-shaped areas of contact K are formed,
in consequence, between strands, on the one hand, and the
metal wire, on the other hand, and three cross-sectional
or volume areas V remain between the strands, on the one
hand, and the metal wire, on the other hand. The
exclusively dot-shaped areas of contact are responsible
for the uniform flexibility of the piece of jewellery,
more especially when the strands are also formed from
metal. The volume areas V, which remain free, determine
the transparency of the ornamental chain when (as
jllustrated at A in Fig. 1) it is possible to view the

traversing strands, for example in the area of intense




pending or even when circulatory metal wires are spaced

apart from the outset.

By selecting the number and diameter of the
strands and their association with one another, it is
also possible, in consequence, to produce cores which may
be adapted to non-circular internal cross-sections of
metal spirals. The cross-sectional view of Fig. 3 is

only mentioned as being representative thereof.

In particular, chains according to the invention
may also be very ornamental; for example, the minimum
internal diameter of the metal spiral 10 in the
embodiment of Figs. 1 and 2 may ke 0.3 mm, and the
minimum diameter of the strands used for the core may be
0.15 mm. The piece of Jjewellery is preferably so
configured that the circulatory metal wire is formed from
a precious metal (platinum, for example), and the core
(strands), which absorbs the mechanical stresses is
formed from a correspondingly harder alloy of the same
precious metal (that is to say, for example, a platinum ?
alloy). If the same fineness is then also selected both
for the precious metal of the circulatory wire and for
the precious metal content of the alloy of the strands,
the overall piece of jewellery can be treated uniformly
according to Design Law and, moreover,r it constitutes
both a technical solution and an aesthetically uniform

solution.

Tt is self-evident that - on the basis of the
basic concept of the "multi-strand" configuration of the
core - +the most varied cross-sectional forms are
possible. Separate wire elements, which surround the
core, are also conceivable instead of a generally

circulatory metal wire.




CLAIMS

1. Ornamental chain, comprising a core formed from
at least two strands of metal or a metal alloy (11, 12,
13), which extend parallel to each other or are twisted
relative to each other, and at least one metal wire
which is wound around this core, characterised in that
substantially dot-shaped areas of contact (K) are
exclusively formed between each strand (11, 12, 13) and
the metal wire (10), the internal cross-section of the
metal wire {(10) being greater than the overall
cross-section of the traversing strands (11, 12, 13).

2. Chain-like piece of jewellery according to claim
1, characterised in that the strands (11, 12, 13) are
formed from an alloy of the metal from which at least

one of the circulatory metal wires (10) is made.

3. Chain-like piece of jewellery according to claim
2, characterised in that the metal of the strands (11,
12, 13) and the metal content of the circulatory metal
wire (10) have the same precious metal fineness.
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