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Description

[0001] Laprésenteinvention se rapporte a un appareil
de défroissage a la vapeur comportant une téte de dé-
froissage reliée par un conduit a une base pour la pro-
duction d’un flux de vapeur dans lequel la téte de défrois-
sage comporte une partie arriere formant une poignée
de préhension et une partie avant évasée comportant
une surface munie d’'un ou plusieurs trous de sortie de
vapeur au travers desquels le flux de vapeur en prove-
nance de la base peut étre diffusé. L’invention se rap-
porte plus particulierement a un appareil comportant un
dispositif de réduction de la section de passage en di-
rection du ou des trous de sortie de vapeur, le dispositif
de réduction de la section de passage comportant un
organe mobile pouvant occuper une position de retrait
dans laquelle la section de passage en direction du ou
des trous de sortie de vapeur est maximale et une posi-
tion de restriction dans laquelle 'organe mobile vient ré-
duire la section de passage en direction du ou des trous
de sortie de vapeur

[0002] Il est connu de la demande de brevet déposée
sous le numéro FR 1560114 par la demanderesse, un
appareil de défroissage a la vapeur comprenant une ba-
se pour la production d’un flux de vapeur reliée par un
conduit a une téte de défroissage comportant une partie
arriere formant une poignée de préhension et une partie
avant évasée comportant une surface munie de plusieurs
trous de sortie de vapeur au travers desquels le flux de
vapeur en provenance de la base est diffusé. Dans ce
document, la téte de défroissage comporte un dispositif
de blocage ou de réduction du flux de vapeur en direction
d’une partie des trous de sortie de vapeur permettant de
concentrer le flux de vapeur en direction des autres trous
de sortie de vapeur de la semelle.

[0003] Un tel appareil de défroissage présente I'avan-
tage de permettre de traiter efficacement des textiles peu
épais et perméables a la vapeur en sélectionnant une
diffusion sur I'ensemble des trous de sortie de vapeur de
la semelle et de traiter des zones plus difficiles a défrois-
ser avec un traitement plus précis en sélectionnant une
diffusion de la vapeur sur un nombre restreint de trous
de sortie de vapeur.

[0004] Un butde la présente invention est de proposer
un appareil de défroissage permettant a 'utilisateur de
choisir entre une émission diffuse de la vapeur au travers
de la semelle et une diffusion concentrée, mais avec une
construction différente de celle décrite dans l'art anté-
rieur.

[0005] A cet effet, I'invention a pour objet un appareil
de défroissage a la vapeur comportant une téte de dé-
froissage reliée par un conduit a une base pour la pro-
duction d’un flux de vapeur, la téte de défroissage com-
portant une partie arriere formant une poignée de pré-
hension et une partie avant évasée comportant une sur-
face comprenant un ou plusieurs trous de sortie de va-
peur pour la diffusion du flux de vapeur en provenance
de la base, caractérisé en ce que la partie avant évasée
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renferme une unique chambre de distribution de vapeur
qui alimente en vapeur le ou les trous de sortie de vapeur
et en ce que la téte de défroissage comporte un dispositif
de réduction de la section de passage en direction du ou
des trous de sortie de vapeur, le dispositif de réduction
de la section de passage comportant un organe mobile
pouvant occuper une position de retrait dans laquelle la
section de passage en direction du ou des trous de sortie
de vapeur est maximale et une position de restriction
dans laquelle I'organe mobile vient réduire la section de
passage en direction du ou des trous de sortie de vapeur.
[0006] Un tel appareil de défroissage a la vapeur pré-
sente I'avantage d’étre simple et économique a réaliser
et de posséder une téte de défroissage présentant une
trées bonne ergonomie d’utilisation et procurant de tres
bonnes performances de repassage.

[0007] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la surface comprend au moins un premier groupe de
trous de sortie de vapeur et un deuxieme groupe de trous
de sortie de vapeur, I'organe mobile pouvant occuper
une position de retrait dans laquelle la chambre de dis-
tribution communique librement avec I'ensemble des
premier et deuxiéme groupes de trous de sortie de va-
peur et une position de restriction dans laquelle 'organe
mobile vient masquer au moins partiellement le deuxié-
me groupe de trous de sortie de vapeur ou vient cloison-
ner la chambre de distribution de vapeur pour réduire,
voire annuler, la diffusion de vapeur au travers du deuxié-
me groupe de trous de sortie de vapeur.

[0008] Selon une autre caractéristique de l'invention,
'organe mobile est actionnable depuis I'extérieur de la
téte de défroissage au moyen d’un élément de comman-
de, l'actionnement de I'élément de commande permet-
tant de faire passer I'organe mobile de la position de re-
trait a la position de restriction.

[0009] Unetelle caractéristique permetd’améliorer en-
core I'ergonomie d’utilisation.

[0010] Selon une autre caractéristique de l'invention,
I'organe mobile se déplace en translation pour passer de
la position de retrait a la position de restriction.

[0011] Selon une autre caractéristique de l'invention,
'organe mobile se déplace en translation selon une di-
rection sensiblement perpendiculaire a 'axe des trous
de sortie de vapeur.

[0012] Selon une autre caractéristique de l'invention,
I'élément de commande est relié a I'organe par un levier
mobile en rotation.

[0013] Une telle construction permet d’obtenir une in-
version du sens de déplacement de I'organe mobile par
rapport au sens de déplacement de I'élément de com-
mande pour une plus grande compacité et une plus gran-
de ergonomie de la téte de défroissage.

[0014] Selon une autre caractéristique de l'invention,
'organe mobile se déplace en translation selon une di-
rection sensiblement paralléle a I'axe des trous de sortie
de vapeur.

[0015] Selon une autre caractéristique de l'invention,
I'élément de commande est relié a 'organe par une piéce



3 EP 3 222 771 A1 4

mobile en translation.

[0016] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le dispositif de blocage ou de réduction du flux comporte
un ressort tendant a ramener I'organe dans la position
de retrait.

[0017] Une telle caractéristique permet d’obtenir un
rappel automatique de I'organe mobile en position de
retrait de sorte que le flux est diffusé automatiquement
surl’ensemble des trous de sortie de vapeur lorsque I'élé-
ment de commande n’est pas actionné manuellement
par l'utilisateur.

[0018] Selon une autre caractéristique de l'invention,
'organe est disposé dans la chambre de distribution de
vapeur.

[0019] Une telle caractéristique permet d’obtenir une
plus grande compacité de la téte de défroissage.
[0020] Selon une autre caractéristique de l'invention,
'organe mobile comporte au moins une paroi de sépa-
ration qui vient cloisonner la chambre de distribution lors-
qu’elle occupe la position de restriction.

[0021] Selon une autre caractéristique de l'invention,
I'organe mobile comporte deux parois de séparation re-
liées entre elles par une traverse, la vapeur issue du con-
duit débouchant dans I'espace ménagé entre les deux
parois de séparation.

[0022] Selon une autre caractéristique de l'invention,
'organe mobile vient masquer les trous du deuxieme
groupe de trous de sortie de vapeur lorsqu’il occupe la
position de restriction.

[0023] Selon une autre caractéristique de l'invention,
'organe comporte des picots qui s’introduisent dans les
trous du deuxiéme groupe de trous de sortie de vapeur
lorsqu’il occupe la position de restriction.

[0024] De tels picots présentent 'avantage d’assurer
a la fois un guidage axial de I'organe par rapport aux
trous de sortie de vapeur et de réduire la section de pas-
sage pour la vapeur.

[0025] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le conduit comprend une extrémité reliée a la base qui
communique librement avec une chambre d’ébullition et
une extrémité reliée a la téte de défroissage qui commu-
nique librement avec la chambre de distribution.

[0026] Unetellecaractéristique permetl'obtentiond’un
appareil présentant une construction simple, ne faisant
appel a aucun moyen de commande de I'émission de
vapeur entre la base et la téte de défroissage.

[0027] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la surface recevantles trous de sortie de vapeur est plane
et comporte un contour de forme générale triangulaire.
[0028] Unetelle forme présente 'avantage de procurer
une bonne ergonomie d’utilisation et de bonnes perfor-
mances de défroissage.

[0029] Selon une autre caractéristique de l'invention,
les trous de sorties de vapeur sont répartis en V sur la
surface de la téte de défroissage, les trous de sortie de
vapeur du premier groupe étant disposés a I'extrémité
pointue du V.

[0030] Selon encore une autre caractéristique de l'in-
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vention, le nombre total de trous de sortie de vapeur est
supérieur ou égal a cinq trous.

[0031] Une telle caractéristique permet d’obtenir une
diffusion de vapeur sur un nombre de trous de sortie de
vapeur suffisant pour assurer la diffusion de la vapeur
sur une large surface afin de traiter rapidement les tex-
tiles suffisamment perméables a la vapeur.

[0032] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le premier groupe de trous de sortie de vapeur comporte
moins de cing trous de sortie de vapeur et préférentiel-
lement trois trous de sortie de vapeur.

[0033] Une telle caractéristique permet d’obtenir une
concentration de la vapeur sur seulement quelques
trous, pour une meilleure précision du flux de vapeur.
[0034] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la poignée de préhension comporte une extrémité longi-
tudinale au niveau de laquelle le conduit s’engage dans
la téte de défroissage et une extrémité opposée au ni-
veau de laquelle la poignée de préhension se prolonge
par la partie avant évasée.

[0035] Une telle caractéristique permet de procurer
une grande maniabilité et une bonne ergonomie d'utili-
sation a la téte de défroissage.

[0036] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le ou les trous de sortie de vapeur débouchent directe-
ment dans la chambre de distribution.

[0037] On comprendra mieux les buts, aspects et
avantages de la présente invention d’aprés la description
donnée ci-aprées de plusieurs modes particuliers de réa-
lisation de l'invention, présentés a titre d’exemples non
limitatifs, en se référant aux dessins annexés dans
lesquels :

- les figures 1A et 1 B sont des vues en perspective
d’une téte de défroissage selon un premier mode de
réalisation de l'invention, représentée respective-
ment avec le bouton dans une premiére position,
dans laquelle la vapeur est diffusée sur 'ensemble
des trous de la semelle, et dans une deuxiéme po-
sition, dans laquelle la vapeur est diffusée sur un
nombre restreint de trous de sortie de vapeur ;

- lafigure 2 est une vue en perspective éclatée de la
téte de défroissage de la figure 1 ;

- lesfigures 3A et 3B sont des vues de dessus de la
semelle de la téte de défroissage de la figure 1A
avec le cachereprésenté respectivement en position
de retrait et en position de restriction de la figure 1 ;

- Lafigure 3C illustre une variante de réalisation de la
semelle équipant la téte de défroissage de la figure
1;

- les figures 4A et 4B sont des vues en coupe longi-
tudinale de la téte de défroissage de la figure 1 A,
lorsque le bouton de concentration de vapeur est
respectivement dans la premiére position et dans la
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deuxiéme position ;

- les figures 5A et 5B sont des vues en coupe selon
la ligne V-V de la figure 1A lorsque le bouton de
concentration de vapeur est respectivement dans la
premiére position et dans la deuxiéme position ;

- lafigure 6 est une vue en perspective d’'une téte de
défroissage selon un deuxiéme mode de réalisation
de I'invention ;

- lafigure 7 est une vue en perspective éclatée de la
téte de défroissage de la figure 6 ;

- lafigure 8 est une vue de dessus de la semelle de
la téte de défroissage de la figure 6 ;

- les figures 9A et 9B sont des vues en coupe longi-
tudinale de la téte de défroissage de la figure 6, lors-
que le bouton de concentration de vapeur est res-
pectivement dans une position de repos et dans une
position enfoncée ;

- lesfigures 10A et 10B sont des vues en coupe selon
la ligne X-X de la figure 6 lorsque le bouton de con-
centration de vapeur est respectivement dans la po-
sition de repos et dans la position enfoncée ;

- lafigure 11 est une vue en perspective d’'une téte de
défroissage selon un troisieme mode de réalisation
de I'invention ;

- lafigure 12 est une vue en perspective éclatée de
la téte de défroissage de la figure 11 ;

- lafigure 13 est une vue en coupe longitudinale de
la téte de défroissage de la figure 11, lorsque le bou-
ton de concentration de vapeur est dans la position
de repos ;

- lesfigures 14A et 14B sont des vues en coupe selon
la ligne XIV-XIV de la figure 11 lorsque le bouton de
concentration de vapeur est respectivement dans la
position de repos et dans la position enfoncée.

[0038] Seuls les éléments nécessaires a la compré-
hension de l'invention ont été représentés. Pour faciliter
la lecture des dessins, les mémes éléments portent les
mémes références d'une figure a l'autre.

[0039] Les figures 1A a 5B représentent une téte de
défroissage 1 selon un premier mode de réalisation.
[0040] Latéte dedéfroissage 1estreliée parunconduit
2 flexible a une base, non représentée sur les figures et
semblable a celle décrite plus en détails dans lademande
de brevet FR 2 912 429, la base comprenant de maniere
connue en soi un réservoir d’eau et une chambre d’ébul-
lition munie d’un orifice de sortie de vapeur relié directe-
ment a la téte de défroissage par le conduit 2.
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[0041] La téte de défroissage 1 comporte un corps
comprenant une partie arriére cylindrique formant une
poignée de préhension 3 et une partie avant 4 évasée
venant dans le prolongement longitudinal de la poignée
de préhension 3. La partie avant 4 évasée comprend une
surface 5 plane présentant un contour de forme générale
triangulaire, avec des bords courbes, présentant une
pointe avant 50 venant dans le prolongement longitudinal
dela poignée de préhension 3, la surface 5 plane formant
un angle de I'ordre de 25° avec la direction longitudinale
de la poignée de préhension 3.

[0042] De maniéere préférentielle, la poignée de pré-
hension 3 et la partie avant 4 évasée de la téte de dé-
froissage 1 sont constituées par 'assemblage de deux
demi-coquilles 11, 12 en matiére plastique, visibles sur
lafigure 2, etla surface 5 plane est portée par une semelle
13, également en matiére plastique, qui est rapportée
par clipsage sur les deux demi-coquilles 11, 12.

[0043] Conformémenta lafigure 3A, lasurface 5plane
est munie d’'un premier groupe de trous de sortie de va-
peur 51, entouré par des pointillés, comprenant trois
trous répartis en V a proximité de la pointe avant 50 de
la surface 5 et d’'un deuxiéme groupe de trous de sortie
de vapeur 52 comprenant deux fois trois trous disposés
dansle prolongement des trous disposés en V du premier
groupe de trous de sortie de vapeur 51.

[0044] Conformémenta la figure 4A, le conduit 2 s’en-
gage dans la téte de défroissage 1 par I'extrémité arriere
de la poignée de préhension 3 et s’étend longitudinale-
ment a l'intérieur de la poignée de préhension jusqu’a un
raccord 60 porté par un collecteur 6 comprenant une seu-
le chambre de distribution 61 alimentant 'ensemble des
premier et deuxiéme groupes de trous de sortie de va-
peur 51, 52. Le collecteur 6 est avantageusement cons-
titué par une piéce en matériau plastique rapportée con-
tre la face arriere de la semelle 13 et reliée de maniére
étanche a cette derniére, le raccord 60 établissant la
communication fluidique entre le conduit 2 et la chambre
de distribution 61.

[0045] Plus particulierement selon l'invention, la téte
de défroissage 1 comporte un dispositif permettant, sur
commande, de réduire la section de passage offerte par
les trous de sortie de vapeur 51, 52 de la semelle 13.
[0046] Dans ce premier mode de réalisation, le dispo-
sitif comporte un bouton 7 permettant de réduire, voire
de bloquer le flux de vapeur transmis en direction du
deuxiéme groupe de trous de sortie de vapeur 52, de
maniére a ce qu’une plus grande partie du flux de vapeur
produit parla base, voire I'intégralité de ce flux de vapeur,
soit envoyée au travers du premier groupe de trous de
sortie de vapeur 51.

[0047] Le bouton 7 est avantageusement disposé a
proximité de I'extrémité avant de la poignée de préhen-
sion 3 et est monté mobile en translation sur le corps de
la téte de défroissage 1.

[0048] Selon le premier mode de réalisation de I'inven-
tion, le bouton 7 est relié par un levier 8 a un cache 9
monté mobile en translation sur la semelle de sorte que
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le déplacement du bouton 7 en translation le long de la
téte de défroissage provoque le déplacement en trans-
lation du cache 9 le long de la semelle 13, selon une
direction sensiblement contraire.

[0049] Conformément aux figures 2 et 3B, le cache 9
est guidé en translation sur la semelle 13 au moyen de
deux rails 14 de guidage portés par la face interne de la
semelle 13 dans lesquels viennent s’engager deux bords
longitudinaux 90 du cache 9 disposés en bordure d’'une
échancrure rectangulaire ménagée sur la partie arriére
du cache 9.

[0050] Dansl'exemple particulier de réalisation illustré
surles figures, le levier 8 est monté rotatif surle collecteur
6 au moyen d’un secteur circulaire 80, disposé sensible-
ment a mi-hauteur sur le levier 8, qui vient pivoter dans
un logement circulaire 62 ménagé sur la face supérieure
du collecteur 6, le logement circulaire 62 comprenantune
fente permettant le passage de la partie inférieure du
levier 8, visible sur la figure 4A.

[0051] Comme on peut le voir sur la figure 2, le levier
8 comporte une extrémité supérieure comprenant un
doigt transversal 81 qui s’engage entre deux branches
70 portées par le bouton 7 de maniére a former une
liaison pivot glissante entre le bouton 7 et I'extrémité su-
périeure du levier 8, et comporte une extrémité inférieure
munie d’un doigt transversal 82 qui vient s’encliqueter
dans un logement circulaire ménagé entre deux bran-
ches 91 portées par le cache 9, de maniére a former une
liaison pivot simple.

[0052] Le mécanisme ainsi réalisé permet au bouton
7 d’occuper une premiére position, illustrée sur les figu-
res 1A, 4A et 5A, dans laquelle le bouton 7 se trouve
avancé endirection de la semelle 13 etle cache 9 occupe
une position de retrait, illustrée sur la figure 3A. Dans
cette position de retrait, le cache 9 se trouve décalé axia-
lement du deuxieme groupe de trous de sortie de vapeur
52 de sorte que le flux de vapeur présent dans la chambre
de distribution 61 peut passer librement dans I'ensemble
des trous appartenant aux premier et deuxieme groupes
de trous de sortie de vapeur 51, 52.

[0053] Le bouton 7 peut également occuper une
deuxiéme position, dite de concentration de la vapeur,
illustrée sur les figures 1 B, 4B et 5B, dans laquelle le
bouton 7 se trouve reculé en direction de la poignée de
préhension 3 et le cache 9 occupe alors une position de
restriction de la section de passage offerte globalement
par les trous de sortie de vapeur 51, 52 de la semelle 13,
illustrée sur la figure 3B. Dans cette position de restric-
tion, le cache 9 vient masquer le deuxiéme groupe 52 de
trous de sortie de vapeur en bloquant I'accés a ces der-
niers de sorte que le flux de vapeur présentdans lacham-
bre de distribution 61 ne peut pas passer au travers des
trous de sortie de vapeur appartenant au deuxieme grou-
pe de trous de sortie de vapeur 52.

[0054] La téte de défroissage 1 ainsi réalisée permet
donc d’obtenir, lorsque le bouton 7 occupe la deuxieme
position, une concentration du flux de vapeur sur le pre-
mier groupe de trous de sortie de vapeur 51, c’est-a-dire
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sur les trous disposés a proximité de la pointe avant 50
de la surface 5.

[0055] Une telle concentration du flux de vapeur sur
un nombre restreint de trous présente I'avantage de per-
mettre I'obtention d’un flux de vapeur puissant et précis
apte a mieux cibler une zone particuliére a défroisser.
[0056] La figure 3C illustre une semelle 13A corres-
pondant a une variante de réalisation de la semelle 13
pouvant équiper la téte de défroissage des figures 1 a 5B.
[0057] Dans cette variante de réalisation, la semelle
13A comporte un seul trou de sortie de vapeur 51A en
lieu et place des premier et deuxieme groupes de trous
de sortie de vapeur. Conformément a cette figure, le trou
de sortie de vapeur 51A présente avantageusement la
forme d’une fente en forme de V qui s’étend sur la zone
de la semelle comprenant initialement les deux groupes
de trous de sortie de vapeur.

[0058] Lefonctionnementde latéte défroissage 1 équi-
pée de la semelle 13A ainsi réalisée reste semblable a
celui décrit précédemment.

[0059] En effet, lorsque le cache 9 occupe la position
de retrait, illustré en trait plein sur la figure 3C, il se trouve
décalé axialement du trou de sortie de vapeur 51A de
sorte que le flux de vapeur présent dans la chambre de
distribution 61 peut passer librement au travers de I'en-
semble de la section de passage offerte par le trou de
sortie de vapeur 51 A.

[0060] Lorsque le cache 9 occupe la position de res-
triction de la section de passage, illustrée en pointillés
sur la figure 3C, il vient masquer les deux tiers du trou
de sortie de vapeur 51 A, et notamment les deux zones
terminales du trou de sortie de vapeur 51A, de sorte que
le flux de vapeur présent dans la chambre de distribution
61 ne peut passer qu’'au travers de la partie centrale du
trou de sortie de vapeur 51A.

[0061] Une telle concentration du flux de vapeur sur
une zone restreinte du trou de sortie de vapeur 51A pré-
sente I'avantage de permettre I'obtention d’un flux de va-
peur puissant et précis apte a mieux cibler une zone par-
ticuliere a défroisser.

[0062] Les figures 6 a 10B illustrent une téte de dé-
froissage 101 selon un deuxieme mode de réalisation,
la téte de défroissage 101 étantreliée par un conduit 102
flexible a une base pour la génération de vapeur confor-
me a celle décrite pour le premier mode de réalisation.
[0063] Dans ce deuxiéme mode de réalisation, la téte
de défroissage 101 comporte un corps comprenant une
partie arriere cylindrique formant une poignée de pré-
hension 103 dans laquelle vient s’engager le conduit 102
et une partie avant 104 évasée venant dans le prolon-
gement longitudinal de la poignée de préhension 103.
[0064] Conformément a la figure 7, la poignée de pré-
hension 103 et la partie avant 104 évasée de la téte de
défroissage sont constituées par 'assemblage de deux
demi-coquilles 111, 112 en matiére plastique sur lesquel-
les est clipsée une semelle 113, également en matiere
plastique, la semelle 113 présentant un contour de forme
générale triangulaire avec des bords courbes, compre-
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nant une pointe avant 150 venant dans le prolongement
longitudinal de la poignée de préhension 103.

[0065] De maniére similaire au premier mode de réa-
lisation, la semelle 113 comporte une surface 105 plane
munie d’'un premier groupe de trous de sortie de vapeur
151 comprenant trois trous répartis en V a proximité de
la pointe avant 150 de la surface 105 et d’'un deuxiéme
groupe de trous de sortie de vapeur 152 comprenant
deux fois trois trous disposés dans le prolongement des
trous disposés en V du premier groupe 151 de trous de
sortie de vapeur.

[0066] Conformément aux figures 7 et 9A, le conduit
102 s’étend longitudinalement a I'intérieur de la poignée
de préhension 103 jusqu’a un raccord 160 porté par un
collecteur 106 comprenant une unique chambre de dis-
tribution 161 alimentant I'ensemble des premier et
deuxieme groupes de trous de sortie de vapeur 151, 152.
Le collecteur 106 est constitué par une piéce en matériau
plastique rapportée contre la face arriere de la semelle
113 et reliée de maniére étanche a cette derniére, le rac-
cord 160 établissant la communication entre le conduit
102 et la chambre de distribution 161.

[0067] La téte de défroissage 1 comporte un bouton
107, disposé a proximité de I'extrémité avant de la poi-
gnée de préhension 103, permettant de réduire, voire de
bloquer, le flux de vapeur transmis en direction du deuxie-
me groupe de trous de sortie de vapeur 152, de maniere
a ce qu’une plus grande partie du flux de vapeur produit
par la base, voire I'intégralité de ce flux de vapeur, soit
envoyée au travers du premier groupe de trous de sortie
de vapeur 151.

[0068] Plus particulierement selon ce deuxieme mode
de réalisation, le bouton 107 est monté pivotant sur le
corps de la téte de défroissage 101 et comporte une face
inférieure venant en appui sur un poussoir 108A disposé
al'extrémité d’une tige 108 montée mobile en translation
sur le collecteur 106 selon une direction perpendiculaire
au plan de la surface 105.

[0069] L’extrémité inférieure de la tige 108 comporte
deux branches 108B transversales, visibles sur la figure
8, qui supportent chacune un cache 109 venantenregard
du deuxieme groupe de trous de sortie de vapeur 152,
chaque cache 109 comprenant avantageusement trois
picots 109A adaptés pour venir s'insérer a l'intérieur de
fats 152A disposés en amont des trous du deuxiéme
groupe de trous de sortie de vapeur 152 pour boucher
ces derniers lorsque le cache 109 est appliqué contre la
semelle 113.

[0070] Conformémentauxfigures 9A et 10A, le bouton
107 estramené automatiquement dans une premiere po-
sition, dite de repos, par un ressort de rappel 108C qui
repousse la tige 108 en direction du bouton 107, le cache
109 occupant alors une position de retrait dans laquelle
les picots 109A se trouvent en dehors des flts 152A en-
tourant les trous du deuxiéme groupe de trous de sortie
de vapeur 152 de sorte que la vapeur peut circuler libre-
ment au travers de ces derniers.

[0071] Lebouton 107 peut également étre amené, par
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une pression manuelle, dans une deuxiéme position, dite
de concentration de la vapeur, illustrée sur les figures 9B
et 10B, dans laquelle la tige 108 est repoussée par le
bouton 107 en direction de la semelle 113, en compri-
mant le ressort de rappel 108A, de sorte que le cache
109 vient occuper une position de restriction de la section
de passage offerte globalement par les trous de sortie
de vapeur 151,152 de la semelle 113. Dans cette position
de restriction, le cache 109 repose en bordure des fats
152A, avec les picots 109A insérés a l'intérieur de ces
derniers, ce qui empéche, ou réduit fortement, la circu-
lation de vapeur au travers du deuxiéme groupe de trous
de sortie de vapeur 152.

[0072] La téte de défroissage 101 ainsi réalisée per-
met, tout comme pour le premier mode de réalisation,
I'obtention d’un flux de vapeur qui peut étre soit réparti
sur 'ensemble des premier groupe et deuxieme groupes
de trous de sortie de vapeur 151, 152 lorsque le bouton
107 occupe la position de repos ou étre concentré sur le
seul premier groupe trous de sortie de vapeur 151, c’est-
a-dire sur les trous disposés a proximité de la pointe
avant 150 de la surface 105 lorsque I'utilisateur améne
le bouton 107 dans la deuxiéme position en appuyant
sur ce dernier.

[0073] Bien entendu, tout comme pour le premier mo-
de de réalisation, la téte de défroissage pourrait égale-
ment comporter, dans une variante de réalisation non
représentée, une semelle munie d’un seul trou de sortie
de vapeur en forme de fente allongée dont une partie se
trouveraitmasquée parle cache lorsque I'utilisateur amé-
ne le bouton dans la deuxiéme position en appuyant sur
ce dernier.

[0074] Les figures 11 a 14B illustrent une téte de dé-
froissage 201 selon un troisieme mode de réalisation, la
téte de défroissage 201 étant reliée par un conduit 202
flexible a une base pour la génération de vapeur confor-
me a celle décrite pour le premier mode de réalisation.
[0075] De maniére semblable aux premier et deuxié-
me modes de réalisation, la téte de défroissage 201 com-
porte un corps comprenant une partie arriére cylindrique
formantune poignée de préhension 203 dans lequel vient
s’engager le conduit 202, et une partie avant 204 évasée
venant dans le prolongement longitudinal de la poignée
de préhension 203.

[0076] Conformémenta lafigure 12, la poignée de pré-
hension 203 et la partie avant 204 évasée de la téte de
deéfroissage sont constituées par 'assemblage de deux
demi-coquilles 211, 212 en matiére plastique sur lesquel-
les est clipsée une semelle 213, également en matiere
plastique, présentantun contour de forme générale trian-
gulaire, avec des bords courbes, comprenant une pointe
avant 250 venant dans le prolongement longitudinal de
la poignée de préhension 203.

[0077] De maniére similaire au premier mode de réa-
lisation, la semelle 213 comporte une surface 205 avan-
tageusement munie d’un premier groupe de trous de sor-
tie de vapeur 251 comprenant trois trous répartis en V a
proximité de la pointe avant 250 de la surface 205 etd’'un
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deuxiéme groupe de trous de sortie de vapeur 252 com-
prenant deux fois trois trous disposés dans le prolonge-
ment des trous disposés en V du premier groupe de trous
de sortie de vapeur 251.

[0078] Conformément a la figure 13, le conduit 202
s’étend longitudinalement a l'intérieur de la poignée de
préhension 203 jusqu’a un raccord 260 porté par un col-
lecteur 106 comprenant une unique chambre de distri-
bution 261 alimentant I'ensemble des premier et deuxie-
me groupes de trous de sortie de vapeur 251, 252. Le
collecteur 206 est constitué par une piéce en matériau
plastique rapportée contre la face arriere de la semelle
213 et reliée de maniére étanche a cette derniére, le rac-
cord 260 établissant la communication fluidique entre le
conduit 202 et la chambre de distribution 261.

[0079] Latéte de défroissage 201 comporte un bouton
207 monté pivotant sur le corps de la téte de défroissage
201 a proximité de I'extrémité avant de la poignée de
préhension 203, le bouton 207 permettant de réduire,
voire de bloquer, le flux de vapeur transmis en direction
du deuxieme groupe de trous de sortie de vapeur 252,
de maniére a ce qu’une plus grande partie du flux de
vapeur produit par la base, voire l'intégralité de ce flux
de vapeur, soit envoyée au travers du premier groupe
de trous de sortie de vapeur 251.

[0080] Plus particulierement selon le troisieme mode
de réalisation de I'invention, le bouton 207 comporte une
face inférieure venant en appui sur une traverse 208 re-
liant deux parois de séparation 209, la traverse 208 étant
montée mobile en translation selon une direction perpen-
diculaire au plan de la surface 205 sur une tige 206A de
section carrée portée par le collecteur 206.

[0081] Conformément a la figure 12, les deux parois
de séparation 209 sont mobiles en translation dans des
fentes 255 paralleles ménagées sur le collecteur 206, de
part et d’autre du raccord 260, les deux parois de sépa-
ration 209 s’étendant a I'intérieur de la chambre de dis-
tribution 261 en ménageant entre elles un espace dans
lequel la vapeur issue du conduit 202 débouche.
[0082] Les deux parois de séparation 209 comportent
une extrémité inférieure 209A plane qui vient en regard
de rainures 254 ménagées sur la semelle 213, les trous
du premier groupe de trous de sortie de vapeur 251 étant
disposés dans I'espace ménagé entre les deux rainures
254 et les trous du deuxieme groupe de trous de sortie
de vapeur 252 étant disposés a I'extérieur de cet espace.
[0083] Conformément aux figures 13 et 14A, la traver-
se 208, et donc le bouton 207, sont ramenés automati-
quement dans une premiere position, dite de repos, par
un ressort de rappel 208A qui repousse la traverse 208
en direction du bouton 207, les parois de séparation 209
occupant alors une position de retrait dans laquelle leur
extrémité inférieure 209A se trouve en retrait des rainu-
res 254 de sorte qu’il résulte un espace E, identifié sur
la figure 13, entre le fond des rainures 254 et I'extrémité
inférieure 209A des parois de séparation 209, dans le-
quel la vapeur peut circuler librement.

[0084] Lebouton 207 peut également étre amené, par
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une pression manuelle, dans une deuxiéme position, dite
de concentration de la vapeur, illustrée sur la figure 14B,
danslaquelle la traverse 208 est repoussée par le bouton
207 en direction de la semelle 213, en comprimant le
ressort de rappel 208A, de sorte que les parois de sépa-
ration 209 viennent occuper une position de restriction
de la section de passage dans laquelle I'extrémité infé-
rieure des parois de séparation 209 repose dans le fond
des rainures 254, empéchant ainsi la circulation de va-
peur sous les parois de séparation 209 et donc en direc-
tion des trous du deuxiéme groupe de trous de sortie de
vapeur 252.

[0085] La téte de défroissage 201 ainsi realisée per-
met, tout comme pour les deux précédents modes de
réalisation, I'obtention d’un flux de vapeur qui peut étre
soit réparti sur ’'ensemble des premier et deuxiéme grou-
pes de trous de sortie de vapeur 251, 252 lorsque le
bouton 207 occupe la position de repos, soit concentré
essentiellement sur les seuls trous du premier groupe de
trous de sortie de vapeur 251, c’est-a-dire ceux disposés
a proximité de la pointe avant 250 de la surface 205 lors-
que l'utilisateur améne le bouton 207 dans la position de
concentration de la vapeur.

[0086] Une telle concentration du flux de vapeur sur
un nombre restreint de trous de sortie de vapeur, a proxi-
mité de la pointe avant de la surface plane, présente
'avantage de permettre I'obtention d’'un flux de vapeur
puissant et précis apte a mieux cibler une zone particu-
liere a défroisser.

[0087] Une telle construction permet donc, par une so-
lution simple et économique a mettre en oeuvre, d’amé-
liorer les performances d’un appareil pour le défroissage
vertical a l'aide d’un flux de vapeur.

[0088] En effet, 'appareil ainsi réalisé permet un trai-
tement rapide et efficace des vétements en tissus forte-
ment perméables a la vapeur, lorsque le bouton est dans
la premiere position, grace a la diffusion de la vapeur par
un nombre élevés de trous de sortie vapeur couvrant une
large surface de traitement.

[0089] ATinverse,lorsquel'utilisateur souhaite défrois-
ser un vétement réalisé dans un textile peu perméable
a la vapeur, nécessitant une vitesse du flux de vapeur
plus importante, ou lorsqu’il souhaite traiter précisément
une zone du vétement, il lui suffit de déplacer le bouton
dansladeuxiéme position pour obtenir des jets de vapeur
plus puissants sur un nombre restreint de trous de sortie
de vapeur.

[0090] Onobtientdonc un appareil dontla polyvalence
et 'efficacité dans le traitement des vétements est amé-
liorée.

[0091] Bienentendu, l'invention n’estnullementlimitée
au mode de réalisation décrit et illustré qui n'a été donné
qu’atitre d’exemple. Des modifications restent possibles,
notamment du point de vue de la constitution des divers
éléments ou par substitution d’équivalents techniques,
sans sortir pour autant du domaine de protection de I'in-
vention.

[0092] Ainsi, dans une variante de réalisation non re-
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présentée, I'obturation du flux de vapeur en direction du
deuxiéme groupe de trous de sortie de vapeur pourra
étre réalisée au moyen d’un cache rapporté manuelle-
ment sur la surface externe de la semelle de maniére a
venir masquer et obturer les trous du deuxieme groupe
de trous de sortie de vapeur.

[0093] Ainsi dans une variante de réalisation non re-
présentée, la surface plane recevant les trous de sortie
de vapeur pourra former un angle de I'ordre de 60° avec
la direction longitudinale de la poignée de préhension.
[0094] Ainsi,dans une autre variante de réalisation non
représentée, la surface recevant les trous de sorties de
vapeur pourra étre bombée.

[0095] Ainsi, dans une variante de réalisation non re-
présentée, 'organe pourra étre mobile en rotation pour
passer de la position de retrait a la position de restriction.
[0096] Ainsi, dans une variante de réalisation non re-
présentée, le bouton de commande du cache ou des
parois de séparation pourra étre constitué par une mo-
lette circulaire tournant autour de la poignée de préhen-
sion.

Revendications

1. Appareil de défroissage a la vapeur comportant une
téte de défroissage (1 ; 101; 201) reliée par un con-
duit (2 ; 102 ; 202) a une base pour la production
d’'un flux de vapeur, la téte de défroissage (1 ; 101 ;
201) comportant une partie arriére formant une poi-
gnée de préhension (3; 103 ; 203) et une partie
avant (4 ; 104 ; 204) évasée comportant une surface
comprenant un ou plusieurs trous de sortie de va-
peur (51, 52 ; 151, 152 ; 251, 252) pour la diffusion
du flux de vapeur en provenance de la base, la téte
de défroissage comportant un dispositif de réduction
de la section de passage en direction du ou des trous
de sortie de vapeur, le dispositif de réduction de la
section de passage comportant un organe mobile
pouvantoccuper une position deretrait dans laquelle
la section de passage en direction du ou des trous
de sortie de vapeur est maximale et une position de
restriction dans laquelle I'organe mobile (9 ; 109 ;
209) vient réduire la section de passage en direction
du ou des trous de sortie de vapeur, caractérisé en
ce que la partie avant (4 ; 104 ; 204) évasée renfer-
me une unique chambre de distribution (61 ; 161 ;
261) de vapeur qui alimente en vapeur le ou les trous
de sortie de vapeur (51 ; 151 ; 251).

2. Appareil de défroissage a la vapeur selon la reven-
dication 1, caractérisé en ce que la surface com-
prend au moins un premier groupe de trous de sortie
de vapeur (51; 151 ; 251) et un deuxiéme groupe
de trous de sortie de vapeur (52 ; 152 ; 252) et en
ce que l'organe (9 ; 109 ; 209) mobile peut occuper
une position de retrait dans laquelle la chambre de
distribution communique librement avec I'ensemble
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10.

des premier groupe de trous de sortie de vapeur (51 ;
151 ; 251) et deuxiéme groupe de trous de sortie de
vapeur (52 ; 152 ; 252) et une position de restriction
dans laquelle I'organe mobile (9 ; 109 ; 209) vient
masquer au moins partiellement le deuxiéme groupe
de trous de sortie de vapeur (52 ; 152 ; 252) ou vient
cloisonner la chambre de distribution de vapeur
(261) pour réduire, voire annuler, la diffusion de va-
peur au travers du deuxiéme groupe de trous de sor-
tie de vapeur (52 ; 152 ; 252).

Appareil de défroissage a la vapeur selon 'une quel-
conque des revendications 1 a 2, caractérisé en ce
que l'organe (9 ; 109 ; 209) mobile est actionnable
depuis I'extérieur de la téte de défroissage au moyen
d’un élément de commande (7 ; 107 ; 207), I'action-
nement de I'élément de commande (7 ; 107 ; 207)
permettant de faire passer 'organe mobile de la po-
sition de retrait a la position de restriction.

Appareil de défroissage a la vapeur selon 'une quel-
conque des revendications 1 a 3, caractérisé en ce
que l'organe (9; 109 ; 209) mobile se déplace en
translation pour passer de la position de retrait a la
position de restriction.

Appareil de défroissage a la vapeur selon la reven-
dication 4, caractérisé en ce que I'organe (9) mobile
se déplace en translation selon une direction sensi-
blement perpendiculaire a I'axe des trous de sortie
de vapeur.

Appareil de défroissage a la vapeur selon la reven-
dication 5, caractérisé en ce que I'élément de com-
mande (7) est relié a 'organe (9) par un levier (8)
mobile en rotation.

Appareil de défroissage a la vapeur selon la reven-
dication 4, caractérisé en ce que l'organe (109 ;
209) mobile se déplace en translation selon une di-
rection sensiblement paralléle a I'axe des trous de
sortie de vapeur.

Appareil de défroissage a la vapeur selon la reven-
dication 7, caractérisé en ce que I'élément de com-
mande (107) est relié a 'organe (109) par une piéece
(108 ; 208) mobile en translation.

Appareil de défroissage a la vapeur selon 'une quel-
conque des revendications 2 a 8, caractérisé en ce
que le dispositif de blocage ou de réduction du flux
comporte un ressort (108C, 208A) tendant a rame-
ner 'organe (109 ; 209) dans la position de retrait.

Appareil de défroissage a la vapeur selon 'une quel-
conque des revendications 1 a 9, caractérisé en ce
quel'organe (9, 109 ; 209) estdisposé dansla cham-
bre de distribution de vapeur (61 ;161 ; 261).
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Appareil de défroissage a la vapeur selon la reven-
dication 10, caractérisé en ce que I'organe mobile
comporte au moins une paroi de séparation (209)
qui vient cloisonner la chambre de distribution (261)
lorsqu’elle occupe la position de restriction.

Appareil de défroissage a la vapeur selon 'une quel-
conque des revendications 2, et 3 a 10 lorsque dé-
pendante de la revendication 2, caractérisé en ce
que l'organe mobile (109) vient masquer les trous
du deuxiéme groupe de trous de sortie de vapeur
(52 ; 152) lorsqu'il occupe la position de restriction.

Appareil de défroissage a la vapeur selon la reven-
dication 12, caractérisé en ce que l'organe (109)
comporte des picots (109A) qui s’introduisent dans
les trous du deuxiéme groupe de trous de sortie de
vapeur (52 ; 152) lorsqu’il occupe la position de res-
triction.

Appareil de défroissage a la vapeur selon 'une quel-
conque des revendications 1 a 13, caractérisé en
ce que le conduit (2 ; 102 ; 202) comprend une ex-
trémité reliée a la base qui communique librement
avec une chambre d’ébullition et une extrémité reliée
a la téte de défroissage (1; 101 ; 201) qui commu-
nique librement avec la chambre de distribution (61 ;
161 ; 261).

Appareil de défroissage a la vapeur selon 'une quel-
conque des revendications 1 a 14, caractérisé en
ce que la surface (5 ; 105 ; 205) recevant les trous
de sortie de vapeur (51,52 ; 151, 152 ; 251, 252) est
plane et comporte un contour de forme générale
triangulaire.

Appareil de défroissage a la vapeur selon 'une quel-
conque des revendications 2 et 3 a 15 lorsque dé-
pendante de la revendication 2, caractérisé en ce
que les trous de sortie de vapeur (51,52 ; 151,152 ;
251, 252) sont répartis en V sur la surface de la téte
de défroissage (1; 101) et en ce que les trous du
premier groupe de trous de sortie de vapeur (51 ;
151 ; 251) sont disposés a I'extrémité pointue du V.
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EP 17 16 2083

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche européenne visé ci-dessus.

Lesdits members sont contenus au fichier informatique de 'Office européen des brevets a la date du

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets.

06-07-2017
Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de
au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication
EP 2746460 A2 25-06-2014 CA 2835785 Al 21-06-2014
CN 103882667 A 25-06-2014
EP 2746460 A2 25-06-2014
FR 3000111 Al 27-06-2014
RU 2013156309 A 27-06-2015
FR 2971796 Al 24-08-2012 CN 102644191 A 22-08-2012
EP 2503052 Al 26-09-2012
FR 2971796 Al 24-08-2012
WO 2005068706 A2 28-07-2005 EP 1709234 A2 11-10-2006
WO 2005068706 A2 28-07-2005
FR 2912429 Al 15-08-2008 CN 101611190 A 23-12-2009
DE 212008000021 Ul 29-10-2009
FR 2912429 Al 15-08-2008
US 2010043257 Al 25-02-2010
WO 2008099266 Al 21-08-2008
WO 2007012719 Al 01-02-2007 CN 101263255 A 10-09-2008
EP 1910606 Al 16-04-2008
FR 2889212 Al 02-02-2007
US 2008209774 Al 04-09-2008
WO 2007012719 Al 01-02-2007

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82
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REFERENCES CITEES DANS LA DESCRIPTION
Cette liste de références citées par le demandeur vise uniquement a aider le lecteur et ne fait pas partie du document

de brevet européen. Méme si le plus grand soin a été accordé a sa conception, des erreurs ou des omissions ne peuvent
étre exclues et 'OEB décline toute responsabilité a cet égard.

Documents brevets cités dans la description

» FR 1560114 [0002] * FR 2912429 [0040]

20



	bibliographie
	abrégé
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche
	références citées

