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Vormontierte Fadenfiihrerschieneneinheit, Flachstrickmaschine mit einer vormontierten

Fadenfiihrerschieneneinheit und Verfahren zur Ausriistung einer Flachstrickmaschine mit

autark angetriebenen Fadenfiihrern

(567)  Eine vormontierte Fadenflhrerschieneneinheit
(10, 10.1 - 10.8) weist eine Fadenfiihrerschiene (11), zu-
mindest einen autark antreibbaren Fadenfiihrer (12 - 15),
der entlang der Fadenfiihrerschiene (11) bewegbar ist,
einen Fadenfihrerantrieb (16-19, 16.2,17.2,18.1, 19.1)

fur den zumindest einen Fadenfihrer (12 - 15) sowie ein
Antriebsmittel (20) zur Kopplung des Fadenfiihreran-
triebs (16 - 19) mit dem Fadenfiihrer (12 - 15) auf, wobei
die Fadenfiihrerschieneneinheit (10, 10.1 - 10.8) funkti-
onsbereit in eine Flachstrickmaschine (100) einsetzbar
ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine vormontierte Faden-
flhrereinheit, eine Flachstrickmaschine mit einer daran
angeordneten vormontierten Fadenfiihrerschienenein-
heit sowie ein Verfahren zur Ausristung einer Flach-
strickmaschine mit autark angetriebenen Fadenfiihrern.
[0002] Flachstrickmaschinen mit autark angetriebe-
nen Fadenfiihrern sind grundsétzlich bekannt. Dies be-
deutet, dass jeder Fadenflihrer einen eigenen Antrieb
aufweist. Es ist bei bekannten Flachstrickmaschinen mit
autark angetriebenen Fadenfiihrern Ublich, dass alle
Komponenten, die flir den Antrieb der Fadenfiihrer auf
den einzelnen Fadenflihrerschienen bendtigt werden,
direkt an die Strickmaschine montiert werden und dort
eingestellt werden. AnschlieRend erfolgt dann ein Test-
lauf der autark angetriebenen Fadenfiihrer auf der Flach-
strickmaschine.

[0003] Die Montagezeiten fir die Herstellung einer
Flachstrickmaschine werden daher durch Montagearbei-
ten der fir die autark angetriebenen Fadenfiihrern be-
nétigten Komponenten, deren gegenseitige Einstellung
sowie Testlaufe stark beeinflusst. Aullerdem ist es im
Servicefall notwendig, einzelne Baugruppen, wie An-
triebseinheiten oder Fadenfiihrer, die unter Umstanden
nur sehr schwer zuganglich sind, von der Flachstrickma-
schine zu I6sen und auszutauschen. Dies ist mit hohen
Stillstandszeiten der Maschine verbunden. Dies hat wie-
derum eine Verminderung der Strickproduktion und so-
mit eine Erhéhung der Betriebskosten der Maschine zur
Folge.

[0004] Weiterhin problematisch an dem bisherigen
Aufbau von Flachstrickmaschinen mit autark angetriebe-
nen Fadenflihrern ist haufig, dass Antriebe fir Faden-
fUhrer, die auf unterschiedlichen Fadenflihrerschienen
angeordnet sind, auf gemeinsamen Montageplatten
montiert sind. Eine Fadenfiihrerschiene oder auch ein
Antrieb kénnen somit nicht einfach fiir Reparaturzwecke
entnommen und ersetzt werden.

[0005] Aufgabe dervorliegenden Erfindung ist es des-
halb, eine Mdglichkeit zu schaffen, die Montagezeiten
einer Flachstrickmaschine zu reduzieren und die Ser-
vicefreundlichkeit zu erhéhen.

[0006] Geldst wird diese Aufgabe erfindungsgemaf
durch eine vormontierte Fadenflihrerschieneneinheit mit
einer Fadenfiihrerschiene, zumindest einem autark an-
treibbaren Fadenfiihrer, der entlang der Fadenfihrer-
schiene bewegbar ist, einem Fadenfihrerantrieb fir den
zumindest einen Fadenfiihrer sowie einem Antriebsmit-
tel zur Kopplung des Fadenfiihrerantriebs mit dem Fa-
denflihrer, wobei die Fadenflihrerschieneneinheit funk-
tionsbereitin eine Flachstrickmaschine einsetzbar ist. Er-
findungsgemaR wird demnach ein neues Modul einer
Flachstrickmaschine geschaffen, namlich eine vormon-
tierte Fadenfliihrerschieneneinheit. Diese Fadenflihrer-
schieneneinheit kann aulRerhalb der Flachstrickmaschi-
ne zusammengebaut, eingestellt, geprift und getestet
werden. AnschliefRend kann die vormontierte Fadenfiih-
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rerschieneneinheit komplett funktionsfahig in die Flach-
strickmaschine eingesetzt werden und kann die Flach-
strickmaschine unmittelbar in Betrieb genommen wer-
den. Durch diese Vorgehensweise, d. h. dadurch, dass
die einzelnen Komponenten, die fir den Betrieb eines
autark angetriebenen Fadenfiihrers notwendig sind,
nicht separat an der Flachstrickmaschine montiert wer-
den mussen, kann sowohl die Montagezeit der Flach-
strickmaschine reduziert werden als auch die Service-
freundlichkeit erhéht werden. Fallt namlich eine Kompo-
nente einer Fadenflihrerschieneneinheit aus, so kann die
komplette Fadenfiihrerschieneneinheitentnommen wer-
den und durch eine andere funktionsbereite Fadenfih-
rerschieneneinheit ersetzt werden. Ein solcher Wechsel
kann beispielsweise in einem Zeitraum von etwa 15 Mi-
nuten erfolgen, wahrend es bei Flachstrickmaschinen
gemal dem Stand der Technik im Servicefall haufig zu
Stillstandszeiten von mehreren Stunden gekommen ist.
[0007] GemaR einer Ausfiihrungsform kann zumin-
dest ein Stellmotor zur Bewegung eines Fadenfihrer-
schwerts vorgesehen sein. Auch der entsprechende
Stellmotor kann an der Fadenfiihrerschieneneinheit vor-
montiert sein.

[0008] Weiterhinkdnnen ander Fadenfiihrerschienen-
einheit Sensoren vorgesehen sein, die fiir den einwand-
freien Betrieb der autark angetriebenen Fadenflihrer not-
wendig sind. Auch diese Sensoren kénnen an der Fa-
denfiihrerschieneneinheit vormontiert und getestet wer-
den.

[0009] Besonders vorteilhaft ist es, wenn zumindest
eine elektrische Schnittstelle vorgesehen ist. Dadurch
|asst sich eine vormontierte Fadenfiihrerschieneneinheit
besonders einfach und schnell an die Flachstrickmaschi-
ne anschliel3en. Beispielsweise kann die Schnittstelle als
Stecker ausgebildet sein. Die Schnittstelle kann bei-
spielsweise an einem Fadenfiihrerantrieb vorgesehen
sein der somit Uber einen Stecker nur noch elektrisch
verbunden werden muss.

[0010] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Faden-
fihrerschieneneinheit samtliche Komponenten aufweist,
die zum Antrieb der an ihr angeordneten Fadenfihrer
notwendig sind. Somit ist die Fadenfiihrerschienenein-
heit nach dem Einsetzen in die Flachstrickmaschine so-
fort einsatzbereit.

[0011] Weitere Vorteile ergeben sich, wenn in den bei-
den Endbereichen der Fadenfiihrerschieneneinheit an
der Fadenflihrerschiene befestigte Montagestlicke zur
Befestigung von Fadenfihrerantrieben vorgesehen sind,
wobei die an den Montagestiicken befestigten Faden-
fuhrerantriebe in einem Endbereich der Fadenfihrer-
schieneneinheit einen anderen Abstand zur Fadenfih-
rerschienen aufweisen als im gegenuberliegenden End-
bereich. Dadurch ist es méglich, an einer Flachstrickma-
schine Fadenflihrerschieneneinheiten, die nebeneinan-
der angeordnet sind, in unterschiedlicher Orientierung
einzubauen. Dies hat zur Folge, dass die in den Endbe-
reichen angeordneten Fadenfiihrerantriebe versetzt zu-
einander angeordnetsind. Sollten die Fadenfiihrerantrie-
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be etwas breiter sein als die Fadenfiihrerschiene, so
sind die Fadenfiihrerantriebe der einen Fadenfiihrer-
schieneneinheit in der Liicke angeordnet, die bei der be-
nachbarten Fadenfihrerschieneneinheit zwischen der
Fadenfuhrerschiene und dem ersten Fadenflihrerantrieb
vorgesehen ist. Dadurch ist es mdéglich, die Fadenfiih-
rerschieneneinheiten ndher beieinander an einer Flach-
strickmaschine anzuordnen. Dies hat wiederum zur Fol-
ge, dass an einer Flachstrickmaschine mehr Fadenfiih-
rerschieneneinheiten eingebaut werden kénnen.

[0012] Weitere Vorteile ergeben sich, wenn die Faden-
fuhrerschiene der vormontierten Fadenfiihrerschienen-
einheit aus Aluminium ausgebildet ist. Dadurch ergibt
sich eine Leichtbauweise fir die vormontierte Fadenfiih-
rerschieneneinheit, sodass diese einfach durch einen
Monteur gehandhabt werden kann. Der Wechsel einer
Fadenfuhrerschieneneinheit kann dadurch ohne einen
Kran erfolgen.

[0013] In den Rahmen der Erfindung fallt auBerdem
eine Flachstrickmaschine mit einer daran angeordneten
erfindungsgemaRen vormontierten Fadenfiihrerschie-
neneinheit.

[0014] Eine solche Flachstrickmaschine kann mit ge-
ringen Montagezeiten aufgebaut werden.

[0015] Die Flachstrickmaschine kannzweigegeniber-
liegende Lagerungen fir zumindest eine vormontierte
Fadenfiihrerschieneneinheit aufweisen, wobei die Fa-
denfiihrerschieneneinheit an einer Lagerung lose gela-
gert ist. Dies bedeutet, dass fir die Fadenfiihrerschie-
neneinheit an einem Ende ein Loslager vorgesehen ist.
Dadurch ist es mdglich, dass sich die Fadenfiihrerschie-
ne, wenn diese sich im Betrieb der Flachstrickmaschine
erwarmt, ausdehnen kann, ohne dass es zu Spannungen
oder Verformungen der Fadenflihrerschiene (auler in
Langsrichtung) kommen kann. Der reibungslose Betrieb
der Flachstrickmaschine wird dadurch sichergestellt. An
dieser Stelle kann erwahnt werden, dass die Fadenfiih-
rerschieneneinheit vorzugsweise an lediglich zwei oder
drei Stellen mit der Flachstrickmaschine verbunden und
an dieser befestigt ist. Dadurch lassen sich die Montage-
und Servicezeiten weiterhin reduzieren.

[0016] Eine Ausfiihrungsform einer Flachstrickma-
schine kann sich dadurch auszeichnen, dass mehrere
vormontierte Fadenflihrerschieneneinheiten vorgese-
hen sind, wobei die Fadenflihrerschieneneinheiten fa-
cherartig angeordnet sind. Dadurch ist es méglich, mehr
Fadenfuhrerschieneneinheiten an einer Flachstrickma-
schine vorzusehen. Grundsatzlich denkbar ist es jedoch
auch, dass vormontierte Fadenflihrerschieneneinheiten
in exakt paralleler Ausrichtung nebeneinander an der
Flachstrickmaschine angeordnet sind.

[0017] In den Rahmen der Erfindung fallt auBerdem
ein Verfahren zur Ausriistung einer Flachstrickmaschine
mit autark angetriebenen Fadenflihrern, bei dem zu-
nachst eine erfindungsgemafle Fadenflihrerschienen-
einheit komplett vormontiert wird, die Komponenten zu-
einander eingestellt werden und die Funktionsweise der
Fadenfuhrerschieneneinheit auBerhalb der Flachstrick-
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maschine getestet wird. Erst danach wird die Fadenfiih-
rerschieneneinheit in die Flachstrickmaschine einge-
setzt und elektrisch mit dieser verbunden. Die Fadenfih-
rerschieneneinheit wird also zunachst als funktionsab-
geschlossene Einheit vormontiert und getestet. Erst da-
nach wird sie an der Flachstrickmaschine verbaut. Es ist
auch mdoglich, Fadenfiihrerschieneneinheiten auf Vorrat
herzustellen und in der Nahe einer Flachstrickmaschine
vorzuhalten, sodass im Fehlerfall schnell eine Fadenfiih-
rerschieneneinheit aus der Flachstrickmaschine ent-
nommen und durch eine vorgehaltene Fadenfiihrer-
schieneneinheit ersetzt werden kann.

[0018] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden detaillierten Be-
schreibung eines Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung,
anhand der Figuren der Zeichnung, die erfindungswe-
sentliche Einzelheiten zeigen, sowie aus den Anspri-
chen. Die dort gezeigten Merkmale sind nicht notwendig
mafstablich zu verstehen und derart dargestellt, dass
die erfindungsgemaflen Besonderheiten deutlich sicht-
bar gemacht werden kénnen. Die verschiedenen Merk-
male kdnnen je einzelne flr sich oder zu mehreren in
beliebigen Kombinationen bei Varianten der Erfindung
verwirklicht sein.

[0019] In der schematischen Zeichnung sind Ausfiih-
rungsbeispiele der Erfindung dargestellt und in der nach-
folgenden Beschreibung naher erlautert.

[0020] Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer Faden-
fihrerschieneneinheit;

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer Flachstrick-
maschine mit mehreren vormontierten Faden-
fUhrerschieneneinheiten.

[0021] Die Fig. 1 zeigt in perspektivischer Darstellung

eine einzelne vormontierte Fadenfiihrerschieneneinheit
10 in betriebsbereitem Zustand, in welchen sie in eine
Flachstrickmaschine eingesetzt werden kann. Die Fa-
denfiihrerschieneneinheit 10 umfasst eine Fadenfiihrer-
schiene 11, an der Fadenfiihrer 12 - 15 in Langsrichtung
der Fadenflihrerschiene 11 bewegbar angeordnet sind.
Die Fadenfiihrer 12 - 15 sind so genannte autark ange-
triebene Fadenfihrer. Dies bedeutet, dass jedem Faden-
fuhrer 12-15 ein eigener Fadenfiihrerantrieb zugeordnet
ist. Die Fadenfihrerantriebe 16 - 19 sind mit den Faden-
fuhrern 12 - 15 jeweils Gber ein Antriebsmittel gekoppelt,
wobei im Ausfihrungsbeispiel exemplarisch nur ein als
Antriebsriemen ausgebildetes Antriebsmittel 20 mit einer
Bezugsziffer versehen ist.

[0022] Weiterhinsind an der Fadenfiihrerschienenein-
heit 10 Stellmotoren 21 - 24 angeordnet, Uber die die
Fadenfihrerschwerte 25 - 28 bewegt werden kdnnen.
[0023] In Verldngerung der Fadenfihrerschiene 11
sind Montagestlicke 29, 30 vorgesehen, an denen die
Fadenfihrerantriebe 16 - 19 befestigt sind. Hierbei ist
auffallend, dass die Fadenfiihrerantriebe 16, 17 weiter
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vom Ende der Fadenfiihrerschiene 11 entfernt sind als
die Antriebe 18, 19, die sich unmittelbar an das gegen-
Uberliegende Ende der Fadenflihrerschiene 11 anschlie-
Ren. Zwischen dem Fadenfiihrerantrieb 17 und dem En-
de 31 der Fadenfiihrerschiene 11 verbleibt somit eine
Llcke.

[0024] Die Komponenten der komplett vormontierten
Fadenfuhrerschieneneinheit 10 gemaf der Fig. 1 kbnnen
zueinander eingestellt werden und anschlieend kann
die Funktionsweise der Fadenfiihrerschieneneinheit 10
getestet und Uberprift werden. Wenn festgestellt wurde,
dass die Fadenfiihrerschieneneinheit 10 voll funktions-
fahig ist, kann diese komplett, so wie sie in der Fig. 1
gezeigt ist, in eine Flachstrickmaschine eingesetzt wer-
den. Dies ist in der Fig. 2 gezeigt.

[0025] Die Flachstrickmaschine 100 gemaf der Fig. 2
weist ein Grundgestell 50, einen Nadelbettentrager 60,
daran angebrachte Halterungen bzw. Lager 70, 71 zur
Aufnahme von Fadenfiihrerschieneneinheiten 10.1 -
10.8 auf. Die Fadenfiihrerschieneneinheiten 10.1 - 10.8
zeigen hier eine facherartige Anordnung. Insbesondere
sind die Fadenfiihrereinheiten 10.1 - 10.8 radial ausge-
richtet. Dadurch lasst sich ein kompakterer Aufbau errei-
chen, sodass mehr Fadenflihrerschieneneinheiten 10.1
- 10.8 an der Flachstrickmaschine 100 vorgesehen wer-
den konnen. Weiterhin ist zu erkennen, dass die Faden-
flhrerantriebe 18.1, 19.1 und 16.2, 17.2 versetzt zuein-
ander angeordnet sind. Dies bedeutet, dass die Faden-
flihrerschieneneinheiten 10.1, 10.2 in unterschiedlicher
Orientierung eingebaut wurden, sodass die Fadenfiih-
rerantriebe 18.1, 19.1 dort angeordnet sind, wo die be-
nachbarte Fadenflihrerschieneneinheit 10.2 eine Liicke
zwischen den Fadenflihrerantrieben 16.2, 17.2 und dem
Ende der Fadenfiihrerschiene aufweist. Sollte demnach
ein Fadenflhrerantrieb etwas breiter sein als die Faden-
flhrerschiene, hatte dies keinen Einfluss auf den fir die
Fadenfuhrerschieneneinheit 10.1 - 10.8 benétigten Ein-
bauraum. Die Fadenfiihrerschieneneinheiten 10.1 - 10.8
kénnen daher ndher beieinander angeordnet werden.
Grundsatzlich ware es auch denkbar, die Fadenflihrer-
schieneneinheiten 10.1 - 10.8 nicht facherartig anzuord-
nen, sondern in paralleler Ausrichtung. Jede einzelne der
Fadenflihrerschieneneinheiten 10.1 - 10.8 kann separat
entnommen werden, ohne dass dadurch die anderen Fa-
denflihrerschieneneinheiten 10.1 - 10.8 betroffen waren.
Eine fehlerhafte Fadenflihrerschieneneinheit 10.1-10.8
kann somit besonders einfach ausgetauscht werden.
Nach einer Neuinstallation einer Fadenfiihrerschienen-
einheit 10.1 - 10.8 muss diese nicht zunachst getestet
und eingestellt werden, sondern kann unmittelbar in Be-
trieb genommen werden.

Patentanspriiche
1. Vormontierte Fadenfiihrerschieneneinheit (10, 10.1

-10.8) miteiner Fadenfiihrerschiene (11), zumindest
einem autark antreibbaren Fadenflhrer (12 - 15),

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

der entlang der Fadenfiihrerschiene (11) bewegbar
ist, einem Fadenflhrerantrieb (16 - 19, 16.2, 17.2,
18.1, 19.1) fiir den zumindest einen Fadenfiihrer (12
- 15) sowie einem Antriebsmittel (20) zur Kopplung
des Fadenfiihrerantriebs (16 - 19) mit dem Faden-
fihrer (12 - 15), wobei die Fadenfiihrerschienenein-
heit (10, 10.1 - 10.8) funktionsbereit in eine Flach-
strickmaschine (100) einsetzbar ist.

Vormontierte Fadenfiihrerschieneneinheit nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumin-
dest ein Stellmotor (21 - 24) zur Bewegung eines
Fadenfiihrerschwerts (25 - 28) vorgesehen ist.

Vormontierte Fadenfiihrerschieneneinheit nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Sensoren vorgesehen sind.

Vormontierte Fadenflihrerschieneneinheit nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest eine elektrische
Schnittstelle vorgesehen ist.

Vormontierte Fadenflihrerschieneneinheit nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass diese samtliche Komponenten
aufweist, die zum Antrieb der an ihr angeordneten
Fadenfiihrer (12 - 15) notwendig sind.

Vormontierte Fadenfiihrerschieneneinheit nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in den beiden Endbereichen
der Fadenfiihrerschieneneinheit (10, 10.1 - 10.8) an
der Fadenfiihrerschiene (11) befestigte Montages-
ticke (29, 30) zur Befestigung von Fadenfiihreran-
trieben (16 - 19, 16.2, 17.2, 18.1, 19.1) vorgesehen
sind, wobei die an den Montagestlicken (29, 30) be-
festigten Fadenfihrerantriebe (16 - 19, 16.2, 17.2,
18.1, 19.1) in einem Endbereich der Fadenfiihrer-
schieneneinheit (10, 10.1 -10.8) einen anderen Ab-
stand zur Fadenfuhrerschiene (11) aufweisen als im
gegentber liegenden Endbereich.

Vormontierte Fadenfiihrerschieneneinheit nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fadenfiihrerschiene (11)
aus Aluminium ausgebildet ist.

Flachstrickmaschine (100) mit einer daran angeord-
neten vormontierten Fadenfiihrerschieneneinheit
(10, 10.1 -10.8) gemaR einem der vorhergehenden
Anspriiche.

Flachstrickmaschine nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Flachstrickmaschine (100)
zwei gegenuber liegende Lagerungen (70, 71) fir
zumindest eine vormontierte Fadenfiihrerschienen-
einheit (10, 10.1 -10.8) aufweist, wobei die Faden-
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fuhrerschieneneinheit (10, 10.1 -10.8) an einer La-
gerung (70, 71) lose gelagert ist.

Flachstrickmaschine nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,
dass mehrere vormontierte Fadenfiihrerschienen-
einheiten (10, 10.1 -10.8) vorgesehen sind, wobei
die Fadenfihrerschieneneinheiten (10, 10.1 -10.8)
facherartig angeordnet sind.

Verfahren zur Ausristung einer Flachstrickmaschi-
ne (100) mit autark angetriebenen Fadenfihrern (12
- 15), bei dem zunachst eine Fadenfihrerschienen-
einheit (10, 10.1 -10.8) gemaR einem der Anspriiche
1 bis 7 komplett vormontiert wird, die Komponenten
zueinander eingestellt werden und die Funktions-
weise der Fadenfliihrerschieneneinheit (10, 10.1
-10.8) auRerhalb der Flachstrickmaschine (100) ge-
testet wird und dann die Fadenfiihrerschienenein-
heit(10,10.1-10.8) in die Flachstrickmaschine (100)
eingesetzt und elektrisch mit dieser verbunden wird.

Geidnderte Patentanspriiche gemiass Regel 137(2)
EPU.

1. Vormontierte Fadenfliihrerschieneneinheit (10,
10.1 - 10.8) mit einer Fadenfihrerschiene (11), zu-
mindest einem autark antreibbaren Fadenfiihrer (12
- 15), der entlang der Fadenfihrerschiene (11) be-
wegbar ist, einem Fadenfihrerantrieb (16 - 19, 16.2,
17.2,18.1, 19.1) fir den zumindest einen Fadenflh-
rer (12 - 15) sowie einem Antriebsmittel (20) zur
Kopplung des Fadenflihrerantriebs (16 - 19) mit dem
Fadenfihrer (12 - 15), wobei die Fadenfiihrerschie-
neneinheit (10, 10.1 - 10.8) funktionsbereit in eine
Flachstrickmaschine (100) einsetzbar ist, sodass die
Flachstrickmaschine (100) nach dem Einsetzen und
elektrischen Verbinden mit der Flachstrickmaschine
(100) unmittelbar in Betrieb genommen werden
kann.

2. Vormontierte Fadenfiihrerschieneneinheit nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zu-
mindest ein Stellmotor (21 - 24) zur Bewegung eines
Fadenfihrerschwerts (25 - 28) vorgesehen ist.

3. Vormontierte Fadenfihrerschieneneinheit nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass Sensoren vorgesehen sind.

4. Vormontierte Fadenfiihrerschieneneinheit nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest eine elektrische
Schnittstelle vorgesehen ist.

5. Vormontierte Fadenfihrerschieneneinheit nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
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gekennzeichnet, dass diese samtliche Komponen-
ten aufweist, die zum Antrieb der an ihr angeordne-
ten Fadenfihrer (12 - 15) notwendig sind.

6. Vormontierte Fadenfiihrerschieneneinheit nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass in den beiden Endbereichen
der Fadenfihrerschieneneinheit (10, 10.1 - 10.8) an
der Fadenfiihrerschiene (11) befestigte Montages-
ticke (29, 30) zur Befestigung von Fadenfiihreran-
trieben (16 - 19, 16.2, 17.2, 18.1, 19.1) vorgesehen
sind, wobei die an den Montagestlicken (29, 30) be-
festigten Fadenfihrerantriebe (16 - 19, 16.2, 17.2,
18.1, 19.1) in einem Endbereich der Fadenfiihrer-
schieneneinheit (10, 10.1 -10.8) einen anderen Ab-
stand zur Fadenfihrerschiene (11) aufweisen als im
gegentber liegenden Endbereich.

7. Vormontierte Fadenflihrerschieneneinheit nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fadenfiihrerschiene
(11) aus Aluminium ausgebildet ist.

8. Flachstrickmaschine (100) mit einer daran ange-
ordneten vormontierten Fadenfiihrerschienenein-
heit (10, 10.1-10.8) gemaR einem der vorhergehen-
den Anspriiche.

9. Flachstrickmaschine nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Flachstrickmaschine
(100) zwei gegentuber liegende Lagerungen (70, 71)
fir zumindest eine vormontierte Fadenfihrerschie-
neneinheit (10, 10.1 -10.8) aufweist, wobei die Fa-
denfiihrerschieneneinheit (10, 10.1 -10.8) an einer
Lagerung (70, 71) lose gelagert ist.

10. Flachstrickmaschine nach einem der vorherge-
henden Anspriche 8 oder 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mehrere vormontierte Fadenfiihrer-
schieneneinheiten (10, 10.1-10.8) vorgesehen sind,
wobei die Fadenfiihrerschieneneinheiten (10, 10.1
-10.8) facherartig angeordnet sind.

11. Verfahren zur Ausriistung einer Flachstrickma-
schine (100) mit autark angetriebenen Fadenfliihrern
(12 - 15), bei dem zunachst eine Fadenfiihrerschie-
neneinheit (10, 10.1 -10.8) gemal einem der An-
spriiche 1 bis 7 komplett vormontiert wird, die Kom-
ponenten zueinander eingestellt werden und die
Funktionsweise der Fadenfihrerschieneneinheit
(10, 10.1 -10.8) auBerhalb der Flachstrickmaschine
(100) getestet wird und dann die Fadenfiihrerschie-
neneinheit (10, 10.1-10.8) in die Flachstrickmaschi-
ne (100) eingesetzt und elektrisch mit dieser verbun-
den wird.
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