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Przy stosowaniu cegiel kanatowych po-
siadajacych zwykly otwér wlewowy, stru-
ga leizny tryska poczatkowo do gory w
postaci fontanny, rozpryskujac si¢ przy-
tem na zimnej plycie dolnej i na zimnych
$cianach wlewnicy. Pod wplywem proce-
séow utleniajacych, na powierzchni tych
bezzwlocznie krzepnacych odpryskéw two-
rza si¢ wowczas, jak wiadomo, skorupy,
ktére czesto s3 powodem znaczniejszego
tworzenia sie odpadkéw podczas dalszej
obrébki blokow.

To szkodliwe tworzenie si¢ skorup, ma
miejsce nietylko przy odlewaniu catego
ukladu, lecz takze, np. w razie chwilowej
przerwy w odlewaniu poszczegélnego blo-

ku, przy odlewaniu blokéw o réznych roz-
miarach na jednej ptycie, w razie braku
zrecznodci robotnika, przy ukosnym kie-
runku osi, lub niekorzystnego potozenia o-
tworu wlewowego i t. d.

Jezeli zamierza sie uniknaé tworzenia
si¢ odpryskéw i skorup, przez ostrozne
rozpoczynanie procesu odlewniczego, to
zdarza sie czesto, ze bloki zatrzymuja sie
(nie rosna wgére) z powodu zbytniego o-
chtodzenia sie metalu.

Zwlaszcza jezeli chodzi o bloki o znacz-
niejszym przekroju poprzecznym, zdarza
si¢ czesto, zwlaszcza przy odlewaniu cigz-
kich sztuk ze stali, ze metal wyplywajacy
z otworu wlewowego i rozlewajacy sie po
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plycie dolne;j stosunkdwo zimnej, docho-
ac do éci‘aqhwlewnicy juz jest skrzepnie-

mas¢ metalu. Przy wysokokrzemowych i
glinowych gatunkach stali czesto znaczna
cze$é blokéw, np. przy powolnem odlewa-
niu, wykazuje, skutkiem tak zwanego za-
lania, popekania, a przez to staje si¢ nie-
zdolna do uzytku.

Jezeli otwér wlewowy nie jest doklad-

 nie pionowy (fig. 5), to struga leizny jed-

nostronnie odchylona od tego kierunku,
oblewa sciane wlewnicy i wywoluje skut-
kiem miejscowego przegrzania nadgryzie-
nia, ktére wlewnice czynia niezdolnemi do
uzytku. Skutkiem tego jednostronnego od-
chylenia strugi od pionu, réwniez i krzep-
nigcie doplywajacego metalu odbywa sie
nieréwnomiernie, wobec czego niejedno-
stajnosé struktury powoduje réwniez nie-
rownomierno§é zachowania si¢ gotowego
materjalu wobec ewentualnych obcigzen.

Ujemnym skutkom dotychczasowej me-
tody pracy nie mozna zapobiec, np. przez
nadanie wigkszej srednicy otworowi wle-
wowemu, poniewaz w takim razie nie moz-
naby juz odbijaé¢ mlotem ciezkich nadle-
wéw (korzeni).

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest nowy sposéb syfonowego odlewania
blokéw, bryt i podobnych odlewéw, ktéry
nadaje si¢ zwlaszcza do odlewéw stalo-
wych i nietylko nie posiada wspomnia-
nych brakéw, lecz nawet wprowadza caly
szereg innych wainych ulepszeri, ktoére
podnosza jakosé odlewu, a samo odlewa-
nie upraszczaja, przy$pieszaja i zmniejsza-
ja koszta.

Sposéb wedlug wynalazku daje miano-
wicie jeszcze te korzysé, ze nadaje sie
réwnie dobrze do zwyklej pracy odlewni-
czej, jak i do specjalnego odlewania nie-
réwnych blokéw w jednym ukladzie i pro-
wadzi do jednolitego typu cegiel kanalo-
wych, wobec czego potrzebne dotychczas
niezmiernie dute zapasy cegiel kanato-

wych w stalowniach i wytwérniach cegiet
stajq si¢ zbyteczne. Wynalazek polega na
tem, Ze przy odlewaniu syfonowem na ply-
cie dolnej wylozonej ceglami kanalowemi,
wprowadza si¢ leizn¢ do wlewnicy przez
szczeliny w ceglach kanatowych, a zwla-
szcza korzystnie przez szczeliny podtuine.

Okolicznosé ta pozwala na wprowadza-
nie do wlewnicy leizny z nieznaczna sto-
sunkowo szybkoscia wlasna, gdyz w razie
wyzyskania najwigkszego wymiaru dotu
wlewnicy do ulozenia zespolu szczelin, o-
trzymuje si¢ znacznie wigkszy przekréj
wlewy, niz przy dotychczasowych sposo-
bach. Leizna moze wobec tego wznosi¢ sig
spokojniej i réwnomierniej, przyczem nie
tworza, sie¢ odpryski i skorupy.

Wazna rzecza jest przytem, ze nowy
sposéb pozwala na wigksza szybkosé pracy
a zatem na wyzyskanie wszelkich korzysci
z nia zwiazanych, poniewaz wobec usunie-
cia strumienia metalu wlewajacego sie do
wlewnic w postaci fontanny, ustaje ko-
nieczno$é specjalnie powolnego odlewania,
zwlaszcza ze sie ma do dyspozycji wiekszy
przekroj wlewu. '

Dobroé odlewu podnosi si¢ jeszcze pod
innym wzgledem, jezeli w mysl wynalazku
zastosuje si¢ cegly kanalowe opatrzone
nieprzerwanemi szczelinami podtuznemi,
przyczem istnieje moznosé regulowania w
szerokich granicach i nastawiania dlugosci
oraz polozenia szczelin wlewowych, zapo-
moca wkladek w postaci zasuw, wsuwa-
nych zaleznie od potrzeby, nawet krétko
przed rozpoczeciem odlewania.

Okolicznosé, ze przy takiem przepro-
wadzeniu nowego sposobu kanaly az do
chwili rozpoczecia odlewania pozostaja o-
twarte, umozliwia bardzo latwa kontrole,
czy przypadkowo w kanatach nie znajduja
sig ciala obce lub wystepy zaprawy w miej-
scach laczenia cegiel. W ten sposéb mozna
uratowaé niejeden blok, ktéry w przeciw-
nym przypadku méglby sie zepsué skut-
kiem obecnoséci takich ciat obcych lub



trudnoséci'w przeptywie z powodu zweie-
nia przekroju kanalu. :

Wynalazek pozwala dalej na regulowa-
nie. szybkosci tworzenia si¢ kazdego bloku
w poszczegélnych wlewnicach ~ zapomoca
wstawionych zasuw, w ten sposéb, aby we
wszystkich wlewnicach na tej samej plycie
dolnej, mialy miejsce te same warunki, na-
wet w razie réznic w rozmiarach poszcze-
goélnych blokéw.

Okolicznosé¢, ze w mysl wynalazku sze-
rokosé szczeliny stanowi jedynie utamek
$rednicy kanalu, pozwala przy nowej me-
todzie pomimo duzych przekrojéw szczelin
wlewowych na szybsze, latwiejsze i sku-
teczniejsze usuwanie nadlewéw, tak zwa-
nych korzeni, poniewaz korzenie te lacza
sie z materjalem bloku tylko powierzchow-
nie swa cienka s§cianka.

Przedmiotem wynalazku jest takze u-
rzadzenie stuzace do wykonania nowego
sposobu. Urzadzenie takie sklada sie, np.
z plyty dolnej z ceglami kanalowemi, za-
opatrzonemi w szczeliny najkorzystniej
podluzne i dajace si¢ zasuwaé zaleznie od
potrzeby zapomoca wktadek, przesuwanych
w kierunku podluznym:. Urzadzenie takie
mozna, w przeciwieristwie do dotychczaso-
wego sposobu pracy, stosowaé na stale,
bez wzgledu na wielkosé i ilosé wlewnic i
na rodzaj odlewu. Ta wlasciwosé urzadze-
nia powoduje oszczednosé na pracy i cza-
sie i umozliwia w kazdej chwili zmiane
programu odlewania przy stosowaniu wy-
konanych na stale ptyt.

Korzystna zwlaszcza postaé wykonania
nowego urzadzenia otrzymuje sie, jezeli w
§cianach podluznych szczelin cegiel kana-
fowych, wytworzy sie ztobki o ksztalcie kli-
nowym lub podobnym, sluzace do pomie-
szczenia i prowadzenia wkladek, a to w
ten sposéb, azeby wkladki te z powstaniem
‘ci$nienia w leiZnie, unosily si¢ wgore i sta-
nowily uszczelnienie w rodzaju zaworéw.
Aby postepujacy do wlewnicy strumied
metalu wptywal spokojnie, rozszerza sig

przekréj podluznej szczeliny i zwraca uwa-
ge na nadanie jej takiej formy :ogélaej,
ktéraby byla korzystna dla wlasciwego
przeplywu strumienia w szczelinie wle-
wowej. .

Wynalazek obejmuje poza tem pewne
uproszczenie, ktére znacznie ulatwia sto-
sowanie urzadzenia. Polega ono na tem,
ze zamiast stosunkowo krétkich zasuw
stosuje si¢ jednolite prety tego samego
przekroju z wcieciami do odlamywania,
wobec czego obok jednolitej cegly kanato-
wej, do przeprowadzenia nowej metody
wystarczaja jednolite zasuwy, ktérych diu-
gosé mozna dowolnie zmieniaé.

Fig. 1 rysunku przedstawia przekréj po-
przeczny cegly kanalowej a, wykonany w
mys$l wynalazku, wraz z zasuwa b, ktéra
ma, np. przekréj szescioboczny i przesuwa
si¢ w odpowiednio uksztaltowanych zlob-
kach $cian szczeliny, 1aczacej sie¢ z kana-
fem; fig. 2 przedstawia plyte dolna, wyko-
nang w my$l wynalazku, z wlewnicami
przygotowanemi do odlewania; fig. 3 uwi-
docznia spokojny przebieg odlewania.

Odpowiednie szkice na fig. 4 i 5 uwi-
doczniaja dawna metode odlewania, celem
objasnienia opisu wynalazku.

Na fig. 4 cegly kanalowe tego samego
ksztaltu oznaczone sa temi samemi liczba-
mi, jak si¢ to zwykle praktykuje w spisach
magazynéw cegiel kanalowych hut lub w
katalogach fabryk wyrabiajacych takie ce-
gly. Z réznorodnosci tych liczb mozna sa-
dzi¢, jak duze rozmiary musial mieé do-
tychczas taki zapas cegiet i jakiej pracy
wymagalo zawiadywanie nim oraz regu-
larne uzupelnianie i wlasciwe uzytkowanie
réznopostaciowych cegiel kanalowych.

Fig. 5 podaje przyklad, jak w przeci-
wieistwie do nowego sposobu (fig. 3), w
razie uzycia stosowanych dotychczas cegiet
kanalowych z otworem wlewowym, po-
wstaje jakby fontanna wewnatrz wlewni-
cy przy wlewaniu roztopionego materjatu.

Sposéb dziatania nowego sposobu ujaw-



nia si¢ oczywiécie i wtedy, gdy szczeliny
wlewowe leizny rozmieszczone sg mniej
lub wiecej skosnie lub poprzecznie do po-
dluznej osi cegiel kanatowych, o ile tylko
zapewniona jest odpowiednio wielka diu-
gosé szczelin w poszczegélnych wlewni-
cach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb syfonowego odlewania blo-
kéw, bryt i podobnych odlewéw, znamien-
ny tem, ze leizne wprowadza si¢ do wlew-
nicy przez szczeliny w ceglach kanatowych,
zwlaszcza za$§ przez podluina szczeling
ciagnaca si¢ o ile moznosci przez cala po-
wierzchnie wlewnicy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze stosuje si¢ cegly kanalowe za-
opatrzone w ciagle (nieprzerwane) szcze-
liny podtuzne, przyczem efektywna dlu-
gosé tych szczelin mozna regulowaé zapo-
moca wktadek lub zasuw.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1—2,
mienny tem, Ze szybko$§é wznoszenia sie
leizny przy wlewie reguluje si¢ w poszcze-
gélnych wlewnicach zapomoca wklada-
nych zasuw, ktére mozna wsuwaé w
szczeliny cegiel kanatowych.

- 4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3,

zna-

zna-

\

mienny tem, Ze szerokoéé szczeliny jest
mniejsza od $rednicy kanalu w ceglach.

5. Urzadzenie sluzace do przeprowa-
dzenia sposobu wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienne tem, ze sklada si¢ z plyty dolnej
z ceglami kanalowemi zaopatrzongmi w
szczeliny, korzystnie podluzne, ktéte daja
si¢ dowolnie zakrywaé zapomoca wkladek
przesuwanych w kierunku podiuznym.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze wkladki prowadzone s3 w
wyzlobieniach $cianek szczeliny, o ksztal-
cie ogona jaskétczego lub podobnym, przez
co skutkiem ci$nienia przy odlewaniu dzia-
laja samoczynnie uszczelniajaco, w rodza-
ju zaworéw.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—®6,
znamienne tem, ze przekréj poprzeczny
szczelin, np. szczeliny podtuinej, posia-
da rozszerzenie zabezpieczajace spokojny
wlew strumienia metalowego.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—7,
znamienne tem, ze wkladki w rodzaju za-
suw wykonane sa w postaci dtugich pre-
téw z wcieciami do odtamywania.

Theodor Brinkmann.

Zastepca Inz. Cz. Raczynski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 17272.
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Fig 2

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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