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DESCRIPCION
Método y sistema de transporte para transportar y gestionar un inventario de alimentos
Antecedentes
Declaracién de solicitudes relacionadas

Esta solicitud depende y reivindica prioridad para la solicitud no provisional de EE. UU. No. 15/081,033 presentada el
25 de marzo de 2016.

Campo de la invencién

La presente invencidn se refiere a un método transportador y a un sistema transportador para transportar y gestionar
un inventario de alimentos en una instalacién de preparacién y embolsado de alimentos. El método y sistema de
transporte son para mover una corriente de producto que consiste en una gran pluralidad de porciones individuales de
alimentos perecederos que se echan a perder o se ponen rancios con la exposicién prolongada al entorno de la
instalacion.

Antecedentes de la técnica relacionada

Los sistemas transportadores de productos para uso en el procesamiento, preparaciéon y envasado de productos
alimenticios y otros productos pueden incluir vélvulas de control de flujo de descarga lateral ajustables que pueden
ajustarse selectivamente para separar una corriente entrante de, por ejemplo, porciones individuales de alimentos
perecederos en dos corrientes separadas que cada uno de ellas se dirige a un érea separada de la misma instalacién.
Por ejemplo, se puede preparar y entregar una corriente fuente de producto que consiste en una gran pluralidad de
porciones de alimento individuales, usando un transportador de distribucién, a un &rea de una instalacién de
procesamiento en la que se encuentra una primera porcién de la corriente fuente del producto alimenticio perecedero
que se aromatiza con un primer sabor de material sazonador mientras que otra segunda porcién de la corriente fuente
que se separa de la primera porcién de la corriente se aromatiza con un segundo sabor de material sazonador. Se
entendera que un producto tal como, por ejemplo, patatas fritas, puede aromatizarse de esta manera para adaptarse
a los diversos gustos de los consumidores. Con el fin de proporcionar una primera porcién de la corriente fuente de
las porciones de alimentos perecederos a una primera estacién de sazonamiento para la aplicacién del primer material
sazonador y una segunda porcidn de la corriente fuente de las porciones de alimentos perecederos a una segunda
estacién de sazonamiento para la aplicacién del segundo material sazonador, la corriente fuente de porciones de
alimentos perecederos “crudos” o sin sabor debe dividirse o separarse en dos (0 mas) corrientes mas pequefias, cada
una de las cuales es una porcién de la corriente fuente original del producto alimenticio perecedero. Se entendera que
este es un proceso eficiente que permite satisfacer la demanda de dos (0 mas) productos sazonados de manera
diferente utilizando una Unica fuente del producto crudo para alimentar dos (0 més) estaciones de sazonado que, a su
vez, alimentan las estaciones de pesaje y maquinas empacadoras donde se pesan y sellan bolsas del producto para
evitar que el producto alimenticio se vuelva rancio debido a la exposicién prolongada al ambiente de la instalacién.

Valvulas de control de flujo ajustable, valvulas de control de flujo variable, puertas proporcionales y puertas de
revoluciéon son todos términos que se usan para referirse a aparatos que se pueden usar para separar de manera
controlable una corriente fuente en dos o més porciones. Tal como se aplican a los sistemas transportadores, estos
términos se refieren a aparatos que permiten el control selectivo de la porcién de una corriente fuente entrante de
producto que puede descargarse desde un transportador de distribucién mientras se retiene la porcién restante de la
corriente fuente en el transportador de distribucién para su movimiento hacia otra valvula o puerta, o para el movimiento
a otra estacién dentro de la instalacién. Estos aparatos, tal como se utilizan en relacién con la separacién y
manipulacién de productos alimenticios perecederos, se denominaran en el presente documento valvulas de control
de flujo ajustables.

Por ejemplo, se puede utilizar un transportador de distribucién para mover un corriente fuente de producto alimenticio
perecedero dentro de una instalacién. Se puede incluir una primera valvula de control de flujo ajustable dentro de ese
transportador de distribucién y usarse para descargar una porcién controlable de una corriente fuente entrante del
producto alimenticio desde el transportador de distribucién y a un transportador receptor para ser transportado a una
primera estacién de sazonado en la que una primera se aplica material sazonador, en una relacién de peso
predeterminada, a la primera porcién de la corriente fuente del producto alimenticio que se descarga desde el
transportador de distribuciéon usando la primera valvula de control de flujo ajustable. Esa primera porcién de la corriente
fuente del producto alimenticio perecedero que se sazona con el primer material de sazonado en la primera estacién
de sazonado puede luego transportarse usando un transportador a una maquina pesadora y embolsadora en la que
el producto sazonado se separa en cantidades de peso discretas del producto sazonado y sellado en bolsas para su
transporte y venta a los consumidores.

La porcién restante de la corriente fuente del producto alimenticio perecedero que permanece en el transportador de
distribucién y se mueve mas alla de la primera valvula de control de flujo ajustable, es decir, la porcién de la corriente
fuente del producto alimenticio perecedero que entra en la primera valvula de control de flujo ajustable y que no fue
descargado del transportador de distribucidén por la primera valvula de control de flujo ajustable, sera movido por el
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transportador de distribucién a uno de: un destino final, una segunda valvula de control de flujo ajustable y un extremo
distal del transportador de distribucién. Se entendera que el transportador de distribucién puede tener una pluralidad
de valvulas de control de flujo ajustables, cada una de las cuales es ajustable para variar la porciéon de la corriente
entrante de producto que se descarga desde esa vélvula de control de flujo. Si la porcién de la corriente fuente del
producto alimenticio perecedero que permanece en el transportador de distribucién més alla de la primera vélvula de
control de flujo ajustable se mueve a lo largo del transportador de distribucién hasta una segunda valvula de control
de flujo ajustable, entonces una segunda porcién de la corriente fuente de productos puede ser descargado del
transportador de distribucién por la segunda valvula de control de flujo ajustable, y la porcién de la corriente fuente del
producto alimenticio perecedero que permanece en el transportador de distribuciéon y que se mueve mas alla de la
segunda valvula de control de flujo ajustable, es decir, la porcién de la corriente de El producto que ingresa a la
segunda valvula de control de flujo ajustable que no fue descargado del transportador de distribucién por cualquiera
de la primera o la segunda vélvula de control de flujo ajustable, permanecera en el transportador de distribucién y se
movera a uno de un destino final, una tercera valvula de control flujo ajustable y un extremo distal del transportador
de distribucién. Este patrén contintia hasta: 1) toda la corriente restante de producto en el transportador de distribucién
se descarga del transportador de distribucion mediante las valvulas de control de flujo ajustables agregadas, o 2)
queda una porcién no descargada de la corriente fuente original, denominada en el presente documento “corriente de
cola”, del producto alimenticio perecedero en el extremo distal o terminal del transportador de distribucién. La corriente
de cola es la porcién no descargada de la corriente fuente original que ha pasado a través de una o mas valvulas de
control de flujo ajustables del transportador de distribucion.

En algunas instalaciones convencionales que dan sabor y envasan alimentos perecederos, el flujo final se descarta,
lo que da como resultado un desperdicio no deseado de producto alimenticio y una pérdida no deseada de ingresos
potenciales que de otro modo se habrian recibido por la venta del producto desechado. En otras instalaciones
convencionales que dan sabor y envasan alimentos perecederos, la corriente de cola se recircula y se mezcla con la
corriente fuente “fresca” entrante para evitar desperdicios. Sin embargo, con productos alimenticios que perecen o se
vuelven rancios con una exposicién prolongada al ambiente de la instalacién antes de ser empacados y sellados, la
recirculacién de la corriente de cola y la mezcla de la corriente de cola con la corriente fuente entrante “fresca” no es
una practica aceptable porque al menos algunas de las porciones individuales de alimento que constituyen la corriente
fuente pueden recircularse dos o més veces. Estas porciones individuales de alimentos excesivamente recirculadas
pueden volverse muy rancias y desagradables de consumir debido a la exposicién prolongada al entorno de las
instalaciones. Incluso unas pocas de estas porciones de comida rancia mezcladas con porciones de comida fresca en
un paquete del producto alimenticio pueden provocar insatisfaccion en el consumidor.

Lo que se necesita es un método transportador y un sistema transportador que pueda usarse para evitar la exposicion
prolongada de una corriente de cola de porciones de alimentos individuales y al mismo tiempo, evitar el descarte y el
desperdicio no deseados de la corriente de cola. Lo que se necesita es un método de transporte y un sistema de
transporte que pueda limitar eficazmente la cantidad de exposicién adicional que puede ocurrir como resultado de la
recirculacién y el uso de la corriente de cola de un transportador de distribucién.

El documento WO02/060791 A1 divulga un método y aparato mejorados para distribuir un producto alimenticio, tal
como papas fritas, que proporciona un flujo laminar de producto a la pesadora. El flujo laminar de producto se
proporciona mediante una puerta que regula la cantidad de producto que cae a través del transportador de distribucién
a una cantidad equivalente al caudal creado por el conjunto de pesadoras/fabricadoras de bolsas asociadas con esa
puerta. Esto da como resultado que parte del producto se deposite a través de la puerta mientras que el resto del
producto pasa por la puerta para depositarse en una puerta posterior. En otras palabras, el documento WO02/060791
A1 divulga un método para gestionar un inventario de una gran pluralidad de porciones individuales de un producto
alimenticio perecedero, que comprende:

— proporcionar un transportador de distribuciéon que tiene un primer lado, un segundo lado, una linea central entre
ellos, un extremo proximal para recibir una corriente fuente de un producto perecedero, un extremo distal para
descargar una corriente de cola del producto perecedero desde el transportador de distribucién, y uno o més puertas
deslizantes intermedias entre el extremo proximal y el extremo distal del transportador de distribucién, siendo
ajustable cada una de las una o mas puertas deslizantes para descargar desde una abertura, desde el transportador
de distribucién, una porciéon controlable de la corriente fuente de producto a una estructura de recepcion
correspondiente que esté dispuesta debajo de cada una de las una o0 més puertas corredizas;

— proporcionar un transportador de recirculaciéon que tiene un extremo proximal, dispuesto proximal al extremo distal
del transportador de distribucién para recibir la corriente de cola que se descarga desde el extremo distal del
transportador de distribucién, y un extremo distal colocado para descargar la corriente de cola de producto del
transportador de recirculacion sobre una seccién de redepésito del transportador de distribucidn, la seccién de
redepésito del transportador de distribucién intermedia esta entre el extremo proximal del transportador de
distribucién y la mas cercana de una o mas puertas deslizantes y desplazada lateralmente desde la linea central del
transportador de redistribucion hacia el primer lado del transportador de distribucién;

— activar el transportador de distribucién para mover al menos una parte de la corriente fuente del producto perecedero
que se recibe en el extremo proximal del transportador de distribucién a través de una o més puertas deslizantes y
hasta el extremo distal del transportador de distribucién para su descarga al extremo proximal del transportador de
recirculacién;
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— activar el transportador de recirculacion para mover la corriente de cola recibida en el extremo proximal del
transportador de recirculacion al extremo distal para su descarga a la seccién de redepdsito del transportador de
distribucién; - transportar la corriente de cola a lo largo del transportador de distribucién hacia uno o mas; y descargar
la corriente de cola a una o0 més estructuras receptoras. Ademas el documento WO02/060791 A1 divulga un aparato
para su uso en la gestién de un inventario que consta de una gran pluralidad de porciones individuales de alimentos
perecederos, que comprende:

— un transportador de distribucién que tiene un extremo proximal, un extremo distal, un primer lado, un segundo lado,
una linea central intermedia entre el primer lado y el segundo lado y al menos una puerta deslizante intermedia entre
el extremo proximal y el extremo distal del transportador de distribucion, a lo largo en el que una corriente fuente de
las porciones individuales de alimentos perecederos se transporta desde el extremo proximal hasta al menos una
puerta deslizante, la al menos una puerta deslizante se puede ajustar de forma controlable para descargar una
porcién controlable de la corriente fuente de producto desde el transportador desde una abertura a una estructura
receptora correspondiente que esta dispuesta debajo de cada una de las puertas correderas; y

— un transportador de recirculaciéon que tiene un extremo proximal, colocado para recibir una corriente de cola de las
porciones de alimentos perecederos individuales descargadas desde el extremo distal del transportador de
distribucién, un extremo distal colocado para descargar la corriente de cola de las porciones de alimentos
perecederos individuales desde el transportador de recirculaciéon hacia una seccién de redepdésito del transportador
de distribucién que esta intermedia entre la linea central y el primer lado del transportador de distribucién y entre el
extremo proximal y la puerta deslizante.

En el documento US2015/239677 A1, se puede utilizar un tramo transportador para mover mercancias a dos 0 mas
destinos para mover una primera fraccién de las mercancias a un primer destino y una segunda fraccién de las
mercancias a otro destino. Un motor de accionamiento acoplado a una parte del transportador es reversible para
permitir que el recorrido del transportador mueva mercancias en cualquier direccién a lo largo del recorrido del
transportador. Una puerta ajustable incluye un manguito giratorio con una abertura que se puede colocar con respecto
a las partes del transportador entre las cuales estd conectada la puerta ajustable. El manguito giratorio gira con
respecto a las partes transportadoras adyacentes para posicionar la abertura para establecer la fraccion de los
productos que pasan desde una parte del transportador aguas arriba a la parte del transportador aguas abajo y para
establecer la fraccién de los productos que caen desde el transportador a través de la abertura.

El documento WO01/27538 A1 divulga un transportador para distribuir productos alimenticios que consta de un
transportador de distribucién y un transportador de recirculacion donde el transportador de distribucidén tiene una
pluralidad de puertas corredizas que conducen a tolvas de pesaje debajo. Una pluralidad de puertas de tope, cada
una ubicada aguas abajo de y adyacente a una de las puertas corredizas en el transportador de distribucién, sostiene
momentaneamente los productos alimenticios sobre las puertas corredizas, aumentando asi la probabilidad de que el
producto caiga dentro de una tolva de pesaje en lugar de recircular, lo que ayuda a evitar que los alimentos se enfrien
y se vuelvan rancios antes de embolsarlos. Se utilizan dispositivos de deteccién y sincronizacién, como sensores de
nivel, para controlar el accionamiento de las puertas de tope para una operacién més eficiente.

Breve resumen

El método de transporte y el sistema de transporte de la presente invencién se pueden usar para mantener la frescura
y la calidad de un producto alimenticio preparado, procesado, pesado y empaquetado dentro de una instalacién y
movido entre estaciones usando transportadores. Mas especificamente, el método y el sistema de la presente
invencidén permiten la recirculacién de una corriente de cola de un producto alimenticio de una manera que minimiza
el estado rancio debido a la exposicidn de la corriente de cola al entorno de la instalacién y que maximiza la frescura
y calidad generales del producto alimenticio envasado.

La presente invencion se refiere a un aparato (10) para su uso en la gestiéon de un inventario que consta de una gran
pluralidad de porciones individuales de alimentos perecederos de acuerdo con la reivindicacién 10. Més
especificamente, la presente invencién se refiere a un sistema de gestién de inventario para recircular una corriente
de cola de un producto alimenticio perecedero e introducir la corriente de cola nuevamente en una corriente fuente del
producto alimenticio perecedero limitando al mismo tiempo la duracién de exposicién de la corriente de cola
reintroducida a un entorno de instalacién que de otro modo resultaria en obsolescencia y pérdida de satisfaccion del
consumidor.

La presente invencidn proporciona un método para gestionar un inventario de un producto alimenticio perecedero de
acuerdo con la reivindicacion 1.

Una estructura receptora, tal como un transportador receptor, puede recibir una porcién de la corriente fuente movida
sobre el transportador de distribucién en una valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable que descarga de
manera controlable una porciéon controlable de la corriente fuente del producto alimenticio desde un lado del
transportador de distribucién hasta la estructura receptora. Una valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable
es un componente del transportador de distribucién que puede recibir una corriente entrante del producto alimenticio
perecedero en el transportador de distribucién y descargar de manera controlable una porcidn ajustable de la corriente
fuente del producto alimenticio desde el transportador de distribucién mientras se mueve la porcién restante de la
corriente fuente del producto alimenticio a través de la valvula de control de flujo para ser transportada en el
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transportador de distribucién a una de otra vélvula de control de flujo que descarga a una estructura receptora y al
extremo distal del transportador de distribucion.

Una valvula de control de flujo ajustable es un componente del transportador de distribucién que puede recibir una
corriente entrante de producto en el transportador de distribucién y descargar una porcién ajustable de la corriente de
producto desde un lado del transportador de distribucién mientras mueve la porcién restante de la corriente de producto
a través de la valvula de control de flujo ajustable para permanecer en el transportador de distribucion. Una valvula de
control de flujo ajustable de descarga lateral es un componente del transportador de distribucién que puede recibir una
corriente entrante de producto en el transportador de distribucién y descargar una porcién ajustable de la corriente
fuente de producto principalmente desde uno del primer lado y el segundo lado del transportador de distribucién
mientras se mueve la porcién restante y no descargada de la corriente fuente del producto alimenticio a través de la
valvula de control de flujo ajustable de descarga lateral para permanecer en el transportador de distribucién. Se
entendera que el transportador de distribucién puede incluir un canal para contener y contener la corriente fuente del
producto alimenticio a medida que se mueve a lo largo del transportador de distribuciéon. Una véalvula de control de
flujo ajustable de descarga lateral no sélo puede descargar una porcién ajustable de la corriente fuente de producto a
una estructura receptora, sino que también descarga preferentemente una porcién de la corriente fuente del producto
alimenticio que esta desplazada lateralmente de una linea central del transportador de distribucién hacia uno de un
primer lado y un segundo lado del transportador de distribucién. Esta capacidad adicional de la valvula de control de
flujo de descarga lateral ajustable es importante porque permite combinar una corriente de cola de producto alimenticio
recirculado con la corriente fuente en el transportador de distribucién de una manera que garantiza que la corriente de
cola recirculada se descargara y transportard a una etapa de procesamiento posterior tal como, por ejemplo, una
estacién de sazonamiento, y/o a una maquina de pesar y embolsar sin ser recirculado dos veces. Se entendera que
limitar la corriente de cola a un Unico paso de recirculacion mediante el uso del método de transporte y el sistema de
transporte de la presente invencién mantiene la frescura y evita el envejecimiento.

Ademas, el método de transportador incluye las etapas de proporcionar un transportador de distribucién que tiene un
extremo proximal, un extremo distal, un primer lado, un segundo lado, una linea central entre el primer y segundo lado,
y uno o mas vélvulas de control de flujo de descarga lateral ajustables, que proporcionan un transportador de
recirculacién que tiene un extremo proximal, proximal al extremo distal del transportador de distribucién, y un extremo
distal, que recibe una corriente fuente del producto alimenticio perecedero en el extremo proximal del transportador
de distribucién, que mueve la corriente fuente del producto alimenticio perecedero a lo largo del transportador de
distribucién hacia el extremo distal del transportador de distribucién y dentro de la una o mas valvulas de control de
flujo de descarga lateral ajustables, cada una de las una o mas vélvulas de control de flujo de descarga lateral
ajustables estad adaptada para descargar preferentemente una porcidén ajustable de la corriente fuente del producto
alimenticio perecedero desde uno del primer lado y el segundo lado del transportador de distribucidn, proporcionando
una estructura receptora préxima a cada una de las una o mas valvulas de control de flujo de descarga lateral
ajustables, cada una para recibir las porciones descargadas de la corriente fuente del producto alimenticio desde cada
una de las una o mas vélvulas de control de flujo para su transporte a una de una estacién de sazonado, una maquina
de pesaje y envasado en la que cada una de las porciones descargadas de la corriente fuente puede ser sazonada,
pesada y envasada en cantidades discretas en bolsas selladas que llevan una descripcién del producto alimenticio y
el sazdn aplicado al mismo, o alguna otra estacién, transportando una porcién restante de la corriente fuente del
producto alimenticio mas a lo largo del transportador de distribucidn y lejos de una o mas valvulas de control de flujo
de descarga lateral ajustables y al extremo distal del transportador de distribucién como una corriente de cola,
descargar la corriente de cola al extremo proximal del transportador de recirculacién, transportar la corriente de cola,
que es la porcién restante de la corriente fuente que pasé a través de uno o mas valvulas de control de flujo de
descarga lateral ajustables, en el transportador de recirculacién, que descargan la corriente de cola desde el
transportador de recirculacién y de regreso al transportador de distribuciéon dentro de una seccién de redepésito del
transportador de distribucién que esta intermedia entre el extremo proximal y la una o mas valvulas de control de flujo
de descarga lateral ajustables del transportador de distribucién y desplazadas lateralmente desde la linea central del
transportador de distribucién hacia uno del primer lado y el segundo lado del transportador de distribucién desde donde
se produce la descarga en la valvula de control de flujo; en el que la corriente de cola se retira posteriormente del
transportador de distribucién una segunda vez al ser descargada selectivamente del transportador a través de una o
més valvulas de control de flujo de descarga lateral ajustables.

En una realizacién del método transportador y el sistema transportador de la presente invencién, un transportador de
distribucién puede incluir una primera valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable y una segunda vélvula
de control de flujo de descarga lateral ajustable, cada una de las cuales incluye un manguito giratorio que tiene un
abertura que se puede posicionar independientemente entre una posicién elevada, para evitar la descarga de cualquier
porcién de la corriente fuente, y una posicién més baja en la que se descarga toda la corriente fuente a la estructura
receptora.

Por ejemplo, pero no a modo de limitacién, la primera vélvula de control de flujo de descarga lateral ajustable puede
colocarse para descargar una primera porcién de la corriente fuente de producto que se mueve a lo largo del
transportador de distribucién desde la primera vélvula de control de flujo de descarga lateral ajustable a una primera
estructura receptora, que puede ser un transportador receptor que mueve la porciéon descargada de la corriente fuente
a un destino dentro de la instalacién tal como, por ejemplo, una maquina para pesar y embolsar o una estacién de
sazonado, 0 ambas. Més abajo en el transportador de distribucién desde la primera valvula de control de flujo de
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descarga lateral ajustable puede haber una segunda valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable que
recibe, en su extremo aguas arriba, la porcidn restante de la corriente de producto que entré en la primera valvula de
control de flujo tubo de descarga lateral pero no se descargé de esa valvula de control de flujo. La segunda valvula de
control de flujo de descarga lateral ajustable del transportador de distribucién se puede colocar para descargar una
segunda porcién de la corriente fuente de producto alimenticio a una segunda estructura receptora que, al igual que
la primera estructura receptora, puede ser un transportador receptor que mueve la porcién descargada de corriente
fuente a un destino dentro de la instalacién tal como, por ejemplo, una maquina para pesar y embolsar o una estacién
de sazonado, o ambas.

El nimero de vélvulas de control de flujo de descarga lateral ajustables incluidas dentro de un transportador de
distribucién para dividir o separar selectivamente una corriente fuente entrante de porciones de alimentos perecederos
individuales puede ser una, dos o0 mas, y que, dependiendo de la posicién de las valvulas de control de flujo de
descarga lateral ajustables, una pluralidad de porciones de corriente descargadas pueden descargarse desde el
transportador de distribucidn a las estructuras receptoras correspondientes que son parte de una pluralidad de lineas
de proceso. Sila Ultima valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable en una serie de vélvulas de control de
flujo de descarga lateral ajustables de un transportador de distribucion esté colocada para descargar menos que toda
la corriente fuente de porciones de alimentos individuales que ingresan al extremo aguas arriba de la Gltima valvula
de control de flujo de descarga lateral ajustable, entonces habra una porcién restante de la corriente fuente de producto
que pasa por la Ultima valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable activa (por ejemplo, parcialmente
abierta). Esta porcidn sobrante o no descargada de la corriente fuente de porciones de alimentos individuales se
denomina en el presente documento una “corriente de cola” que debe descartarse o recircularse.

No es deseable descartar las porciones de alimento individuales de la corriente de cola debido a la pérdida obvia de
existencias e ingredientes valiosos que se utilizaron para preparar las porciones de alimento individuales de la corriente
de cola. Recircular y utilizar el flujo de cola es mas eficiente econémicamente, pero presenta un problema cuando el
producto alimenticio es de una naturaleza que hace que se vuelva rancio o pierda frescura con una exposicién
prolongada al medio ambiente dentro de la instalacién. Mezclar una corriente de cola excesivamente expuesta o rancia
del producto alimenticio nuevamente con la corriente fuente entrante del producto alimenticio puede dar como
resultado bolsas de producto que contienen algunas porciones de comida rancia con una gran cantidad de porciones
de comida fresca, y se perdera la satisfacciéon del consumidor.

El método de transporte y el sistema de transporte de la presente invencién proporcionan una solucién al problema de
mezclar una corriente de cola de las porciones de alimentos individuales que llegan al extremo distal del transportador
de distribucién, que ya ha estado expuesto al entorno de la instalacién durante el tiempo requerido para moverse a lo
largo deltransportador de distribucidén hasta el extremo distal del transportador de distribucidn, con una corriente fuente
relativamente nueva del producto alimenticio. Las realizaciones del método transportador y del sistema transportador
de la presente invencién proporcionan un transportador de recirculaciéon para recibir y mover la corriente de cola de
productos alimenticios desde el extremo distal del transportador de distribucién hasta una seccién de redepdésito del
transportador de recirculacién. La secciéon de redepdsito del transportador de distribucién es una seccién del
transportador de distribuciéon que estéa intermedia entre el extremo proximal del transportador de distribuciéon que recibe
la corriente fuente y la una o mas valvulas de control de flujo de descarga lateral ajustables y desplazada lateralmente
de una linea central del transportador de distribucién hacia el primer lado. Devolver la corriente de cola a la seccién
de redepésito del transportador de distribucién garantiza que la corriente de cola serd descargada preferentemente
por la primera véalvula de control de flujo de descarga lateral ajustable activa a la que llega la corriente de cola,
moviendo asi la corriente de cola al siguiente destino del proceso que puede ser una estacion de sazonado y una
maquina de pesar y embolsar, para minimizar el periodo de exposicién de la corriente de cola al ambiente de la
instalacién. Combinar la corriente de cola con la corriente fuente fresca de producto alimenticio entrante dispone las
porciones de alimentos individuales que forman la corriente de cola a lo largo de una primera pared lateral del
transportador de distribucién de modo que todas, o al menos una mayoria sustancial, de las porciones de alimentos
recirculadas que forman a lo largo de la corriente de cola se colocan preferentemente dentro del transportador de
distribucién para ser descargados desde el transportador de distribucién en la primera valvula de control de flujo de
descarga lateral ajustable activa que estd inmediatamente aguas abajo de la seccién de redepdsito del transportador
de distribucién. Cabe sefialar que el lado del transportador de distribucién desde el cual descarga la valvula de control
de flujo de descarga lateral ajustable debe estar en el mismo lado que la seccién de redepésito desplazada
lateralmente del transportador de distribucién.

En una realizacién del método transportador y sistema transportador de la presente invencién, un canal (la superficie
del transportador de distribuciéon que soporta el producto alimenticio) del transportador de distribucién puede tener
forma semicircular. En otra realizacién del método transportador y sistema transportador de la presente invencién, el
canal del transportador de distribucién puede incluir un fondo plano y dos o0 mas paredes laterales, cada una de las
cuales corta el fondo plano, en lados opuestos, en un angulo interior obtuso. Por ejemplo, se incluiria una seccién
transversal trapezoidal normal invertida entre el tipo de canal de fondo plano, como se ilustra en la Fig. 12.

Se entendera que existe una variedad de diferentes tipos de transportadores que pueden usarse para implementar el
método transportador y el sistema transportador de la presente invencién, o que se incluyen dentro de un sistema o
aparato de la presente invencién. En una realizacién del método transportador y sistema transportador de la presente
invencién, el transportador de distribucién es uno de entre un transportador alternativo y un transportador vibratorio
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inclinado. Un transportador alternativo es un transportador que es alternativo mediante un impulsor de impulso
diferencial para mover el producto alimenticio soportado en el transportador a lo largo de una superficie lisa de soporte
del producto. La superficie de soporte del producto se mueve axialmente, con una primera tasa de aceleracién, a
través de una distancia predeterminada, luego se regresa axialmente, con una segunda tasa de aceleracién que es
mayor que la primera tasa de aceleracién, a la posicion original. La primera velocidad de aceleracion es
suficientemente lenta para que el producto alimenticio sobre el transportador se mueva con la superficie del
transportador o sustancialmente con la superficie del transportador, y la segunda velocidad de aceleracién es
suficientemente répida para que el producto alimenticio se deslice sobre el transportador. El resultado neto de cada
ciclo es que el producto alimenticio avanza a lo largo del transportador. Las valvulas de control de flujo de descarga
lateral ajustables del transportador de distribucién son de un tipo que puede integrarse en el transportador de
distribucién sin afectar la capacidad del transportador de distribucién para transferir uniformemente el movimiento de
impulso diferencial a lo largo del transportador de distribucién. Un transportador alternativo es especialmente Gtil para
mover un producto fragil que esta sujeto a romperse, destrozarse o desmoronarse como resultado de la interaccion
con costuras o superficies méviles que no estan alisadas para promover el deslizamiento.

Un transportador vibratorio inclinado es un transportador que tiene una superficie de soporte de alimentos que vibra
para minimizar la friccién estatica entre las porciones de alimentos individuales que forman la corriente de producto
de modo que, si el transportador est4 ligeramente inclinado, el producto alimenticio avanzaré en la direccidén en la que
se inclina el transportador.

El transportador de recirculaciéon puede incluir un transportador alternativo o una cinta transportadora, pero un
transportador vibratorio puede requerir equipo auxiliar adicional para elevar la corriente de producto alimenticio desde
un extremo proximal inferior hasta un extremo distal superior. Se entendera que el extremo distal del transportador de
recirculacion debe ser mas alto que el extremo proximal del transportador de recirculacién para elevar la corriente de
cola de modo que pueda caer a medida que se descarga desde el transportador de recirculacién al transportador de
distribucién. Un transportador alternativo es especialmente util en esta aplicacién porque puede mover una gran
pluralidad de porciones individuales de alimentos a lo largo de una superficie transportadora de recirculacién inclinada.
Si bien el 4ngulo de inclinacién a lo largo del cual se puede mover la corriente de cola de porciones de alimento
individuales es limitado, y el angulo de inclinacién méaximo depende de factores tales como, por ejemplo, la naturaleza
y textura de las porciones de alimento individuales que forman la corriente de cola.

Diferentes tipos de valvulas de control de flujo de descarga lateral ajustables que se pueden usar alternativamente al
método transportador y al sistema transportador de la presente invencion. Un tipo particular de valvula de control de
flujo de descarga lateral ajustable que se puede usar como alternativa a la presente invencién es una valvula de control
de flujo de descarga lateral ajustable que incluye un manguito giratorio que tiene una abertura, como se analiz6 y
describié anteriormente. Otra vélvula de control de flujo de descarga lateral ajustable que podria usarse
alternativamente a la presente invencién es una vélvula de control de flujo que tiene un orificio, abertura o ranura que
se puede cerrar usando un mecanismo de puerta o puerta deslizable o un mecanismo de puerta o puerta pivotante.
Por ejemplo, una puerta deslizable puede, cuando esté en la posicién cerrada, servir como una porcién del fondo plano
de un canal transportadora que esta desplazada lateralmente de una linea central del transportador. Cuando la puerta
se desliza a la posicion abierta, una porcién del piso estaré abierta y una porcidén de la corriente fuente de producto
que estad desplazada lateralmente de la linea central se descargara desde el transportador de distribuciéon a una
estructura receptora. Como otro ejemplo, una puerta pivotante puede servir como parte de una pared lateral inclinada
de un canal. Cuando la puerta gira a una posicién abierta, una parte de la pared lateral estara abierta y una parte de
la corriente fuente de producto que estd desplazada lateralmente de la linea central se descargard desde el
transportador de distribuciéon a una estructura receptora. Cualquier tipo de valvula de control de flujo de descarga
lateral ajustable, cuando se abre, ya sea mediante una puerta deslizable, una puerta pivotante o una abertura
posicionable, descargara una porcién de la corriente de producto alimenticio desde el transportador de distribucion a
una estructura receptora, y la porcién descargada de la corriente de producto alimenticio procedera de una porcién de
la corriente de producto alimenticio que estd4 desplazada lateralmente de una linea central del transportador de
distribucién.

Otra valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable que podria usarse alternativamente a la presente invencién
es una valvula de control de flujo que tiene una cinta transportadora que, en un area limitada, esta sostenida por un
miembro de soporte mévil que tiene una porcién reposicionable o removible. Cuando la porcién reposicionable del
miembro de soporte esta en la posicién de soporte, la cinta transportadora esta soportada uniformemente a lo largo
de su ancho. Cuando la porcién reposicionable del miembro de soporte se mueve a una posiciéon de descarga, la cinta
transportadora queda sin soporte en una ubicacién que esté lateralmente desplazada de la linea central de la cinta
transportadora. Esta posicién de descarga del miembro de soporte permite la descarga de una porcién de la corriente
fuente de porciones de alimentos individuales bajando el miembro de soporte lejos de la cinta transportadora para
causar que la cinta transportadora sobre la cual se mueve y soporta la corriente fuente de producto carezca de soporte
en un area localizada determinada y afectada, y hacer que el cinturén se hunda en ese vacio sin soporte en la superficie
de soporte. Este hundimiento de la cinta transportadora provocara que una porcién de la corriente fuente que esta
desplazada lateralmente de la linea central del transportador de distribucién y que se mueve sobre la cinta caiga hacia
el costado de la cinta y se descargue del transportador.
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Si bien el equipo necesario para implementar o proporcionar una realizacién de un método y sistema de la presente
invencién puede variar, el alcance de la presente invencion esté limitado Gnicamente por las reivindicaciones que se
adjuntan al presente.

Breve descripcién de las varias vistas de los dibujos

La Fig. 1 es una vista en perspectiva de un sistema transportador que tiene un transportador de distribucién, con una
pluralidad de vélvulas de control de flujo de descarga lateral ajustables dispuestas dentro del transportador de
distribucién, y un transportador de recirculacion para recibir una corriente de cola desde el transportador de distribucién
y recircular la corriente de cola a una seccidén de redepésito.

La Fig. 2 es una vista en planta de una porcién del sistema transportador de la Fig. 1 que incluye una porcién del
transportador de distribucién, una primera valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable, una segunda vélvula
de control de flujo de descarga lateral ajustable y un transportador de recirculacién.

La Fig. 3 es una vista ampliada de un tipo de valvula de control de flujo, una valvula de control de flujo de descarga
lateral ajustable, de la Fig. 2 con un motor de accionamiento de manguito giratorio retirado para revelar detalles de la
valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable.

La Fig. 4 es una vista en perspectiva de la realizacién de la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable
méas a la izquierda de la Fig. 2 con el motor de accionamiento acoplado a la valvula de control de flujo de descarga
lateral ajustable para girar de forma controlable el manguito giratorio.

La Fig. 5 es una vista en perspectiva del manguito giratorio de la vélvula de control de flujo de descarga lateral ajustable
de la Fig. 4.

La Fig. 6 es una vista en seccidn transversal parcial de una porcién de la valvula de control de flujo de descarga lateral
ajustable y una zapata de desgaste.

La Fig. 7 es una vista en seccidn transversal parcial de una porcién de la valvula de control de flujo de descarga lateral
ajustable que muestra la relaciéon del manguito giratorio, una zapata de desgaste adyacente y un sello.

La Fig. 8 es una vista en seccién transversal parcial ampliada de una porcidén de una realizacién de la valvula de control
de flujo de descarga lateral ajustable después de acoplar un conjunto de émbolo al manguito giratorio.

La Fig. 9 es una vista ampliada y en seccién del conjunto de émbolo accionado por resorte de la Fig. 8 retirado del
manguito giratorio para mayor claridad.

La Fig. 10 Es una vista en planta ampliada de la bajante en la que el transportador de recirculaciéon descarga el flujo
de cola en una posicién que esta desplazada lateralmente de una linea central del transportador de distribucién.

La Fig. 11 es una vista en alzado en seccién de una seccidn transversal semicircular o en forma de “U” de una seccién
transportadora que mueve una corriente de porciones de alimentos individuales.

La Fig. 12 es una vista en alzado seccionada de una seccién transversal en forma de trapecio invertido de una seccién
de un transportador de distribucién que mueve una corriente de porciones de alimentos individuales.

La Fig. 13 Esta vista en secci6n del transportador de distribuciéon que ilustra la manera en la que el transportador de
recirculacién descarga una corriente de cola recirculada a una seccién de redepdsito del transportador de distribucion
que esta desplazada lateralmente de una linea central del transportador de distribucién que tiene un canal con una
seccion transversal ilustrada en la Fig. 11.

La Fig. 14 Esta vista en secci6n del transportador de distribuciéon que ilustra la manera en la que el transportador de
recirculacién descarga una corriente de cola recirculada a una seccién de redepdsito del transportador de distribucion
que esta desplazada lateralmente de una linea central del transportador de distribucién que tiene un canal con una
seccion transversal ilustrada en la Fig. 12.

Descripcidn detallada de la presente invencién

El método de transporte y el sistema de transporte de la presente invencién proporcionan un enfoque “FIFO” o “primero
en entrar, primero en salir” para preservar la frescura del producto. El método transportador y el aparato transportador
de la presente invencidén proporcionan una forma de garantizar que una corriente de cola de producto que llega al
extremo distal del transportador de distribucion sea, después de combinarse con una corriente fuente entrante del
producto alimenticio, al menos una parte de la primera corriente de producto que se descarga del transportador de
distribucién para su posterior procesamiento, tal como sazonado y/o para pesaje y embolsado.

A diferencia de los sistemas transportadores convencionales con capacidad de acumulacioén de circuito de retorno, las
realizaciones de los aparatos y sistemas de la presente invencién no se usan en lugar de la acumulacién aguas arriba
Yy no se usan para contener grandes cantidades de producto. En una aplicacién, se puede usar una realizacién del
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aparato y sistema de la presente invencién para recibir y almacenar temporalmente, en movimiento, y luego hacia
adelante, la corriente de producto que se encuentra entre un sistema de acumulacién aguas arriba y una maquina
para pesary embolsar que puede desactivarse para un cambio de pelicula u otro servicio o mantenimiento. El producto
en esta porciéon de una planta se llama “producto en vuelo”. Como sistema de control, monitoriza la cantidad de
producto necesaria para mantener el funcionamiento de una méquina pesadora y embolsadora y ajusta una valvula
de control de flujo de descarga lateral ajustable para liberar la porcién requerida de la corriente fuente a un
transportador receptor para su transporte a la maquina pesadora y embolsadora, el exceso de producto resultante de
la desactivacién temporal y/o reduccion de una méaquina de pesaje y envasado que es suministrada por una vélvula
de control de flujo de descarga lateral ajustable en el transportador de distribucién (es decir, producto en vuelo) se
descarga del transportador de distribucién como una corriente de cola y recibido en el transportador de recirculacién.

Se pueden usar realizaciones del aparato y sistema de la presente invencién para resolver otro problema que se
encuentra cominmente con los sistemas transportadores de instalaciones que tienen valvulas de control de flujo de
descarga lateral ajustables. El problema ocurre cuando hay un suministro insuficiente de una corriente fuente de
producto que permanece en el transportador de distribucién en la Gltima de una o méas vélvulas de control de flujo de
descarga lateral ajustables para cumplir con el requisito de rendimiento minimo de una estacién de sazonamiento que
es alimentada por esa valvula de control de flujo. Una estacién de sazonado convencional tiene una tasa minima de
flujo de producto a sazonar por debajo del cual la estacion de sazonado debe desactivarse para evitar un
sobresazonado no deseado del producto. Al detectar un caudal de producto insuficiente destinado a una estacién de
sazonado, la vélvula de control de flujo de descarga lateral ajustable que suministra la estacion de sazonado se cierra
para evitar un sazonado excesivo no deseado. Como resultado, el producto en el transportador de distribucién pasa a
través y mas alla de la ultima vélvula de control de flujo de descarga lateral ajustable, que esta cerrada, y esa porcidén
restante de la corriente fuente de producto se convierte en una corriente de cola que se introduce en el transportador
de recirculacion.

Se pueden usar realizaciones del aparato y sistema de la presente invencién para resolver otro problema que ocurre
en una instalacién cuando hay una velocidad excesiva de la corriente fuente de un producto alimenticio que se
introduce en el transportador de distribucién - a una velocidad que excede la tasa de alimentacién requerida por las
estaciones de sazonado y las maquinas de pesaje y embolsado que se alimentan desde ese transportador de
distribucién. Una estaciéon de sazonamiento generalmente tiene una tasa méaxima de flujo de producto que se puede
sazonar en la estacion de sazonamiento. Cuando el caudal del producto excede el caudal maximo, la estacién de
sazonado debe desactivarse para evitar un sazonado insuficiente no deseado del producto alimenticio que se entrega
a la estacién de sazonado. Al detectar un caudal de producto excesivo, la valvula de control de flujo de descarga lateral
ajustable que suministra esa estacién de sazonamiento se puede cerrar o ajustar hacia el cierre para detener o reducir
la cantidad de producto alimenticio que se descarga desde el transportador de distribucion a través de la valvula de
control de flujo de descarga lateral ajustable hasta la estacién de sazonado para evitar un sazonado insuficiente. Como
resultado, una corriente de cola de producto igual a la velocidad a la que el producto alimenticio ingresa a la ultima de
las valvulas de control de flujo de descarga lateral ajustables en el transportador de distribucién, menos la cantidad de
producto descargado desde el transportador de distribucidn a la estaciéon de sazonado alimentada por la ultima de las
valvulas de control de flujo de descarga lateral ajustable, pasa més alla de la Ultima valvula de control de flujo de
descarga lateral ajustable para ser incluida dentro de una corriente de cola que se descarga en el extremo distal del
transportador de distribucién al transportador de recirculacién. Esta accién correctiva evita la necesidad de arrancary
detener el transportador de distribucién.

Se pueden usar realizaciones del método de la presente invencién para gestionar un inventario de un producto
alimenticio que es una materia prima cruda para dos 0 mas estaciones de sazonado separadas y/o méaquinas de pesar
y embolsar en las que se sazona y/o pesa el producto alimenticio y embolsado. Por ejemplo, pero no es mi limitacién,
una corriente de materia prima cruda, un producto alimenticio, puede dividirse en dos 0 mas corrientes separadas de
modo que dos 0 mas maquinas de pesary embolsar que estén adaptadas para producir bolsas selladas de diferentes
pesos puedan recibir cada una un flujo de producto alimenticio para satisfacer la tasa de demanda a la que operaran
las maquinas de pesar y embolsar. Como otro ejemplo, nuevamente sin caracter limitativo, se pueden adaptar dos o
méas méaquinas de pesar y embolsar para recibir corrientes separadas de un producto alimenticio que ha sido sazonado,
en dos 0 més estaciones de sazonado, con diferentes sabores de sazonado, y luego para producir bolsas selladas del
producto alimenticio sazonado en bolsas que contienen informacién que identifica los sabores que se han aplicado a
las corrientes de productos alimenticios crudos para crear esos dos 0 mas sabores particulares.

Es importante que el producto alimenticio de materia prima cruda se transporte, separe y entregue a una estacién de
sazonado y/o a una méquina para pesar y embolsar de una manera que evite la exposicién prolongada del flujo de
producto alimenticio al medio ambiente, lo que puede provocar estancamiento y pérdida de satisfaccién del
consumidor, y es importante evitar desperdicios no deseados debido al descarte de cualquier producto alimenticio
transportado que esté excesivamente expuesto al medio ambiente. El sistema, aparato y método de la presente
invencién satisface esos objetivos.

La Fig. 1 es una vista en perspectiva de un sistema transportador 10 que incluye un transportador de distribucién 12
para mover una corriente fuente 14 de producto perecedero en la direccion de la flecha 26, que tiene una primera
valvula de control de flujo de descarga lateral 22 para alimentar una primera estructura receptora 23 tales como, por
ejemplo, un primer transportador receptor y una segunda valvula de control de flujo de descarga lateral 24 para
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alimentar una segunda estructura receptora 25 tales como, por ejemplo, un segundo transportador de recepcién y un
transportador de recirculacién 30. El transportador de distribucién 12 incluye un extremo proximal 11 y un extremo
distal 18, y el transportador de distribucién 12 recibe una corriente fuente 14 de un producto alimenticio perecedero 13
en el extremo proximal 11 desde un transportador de origen 80. La primera valvula de control de flujo de descarga
lateral 22 descarga una primera porcién 28 de la corriente fuente 14 del producto perecedero 13 desde el transportador
de distribucién 12 a la primera estructura receptora 23, y la valvula de control de flujo de descarga del segundo lado
24 descarga una segunda porcién 29 de la corriente fuente de producto 13 a un segundo transportador receptor 25.

La corriente de cola 17 es una parte de la corriente fuente 13 que queda en el transportador de distribucién 10
intermedia la segunda valvula de control de flujo de descarga lateral 24 y el extremo distal 18 después de la primera
porcién 28 de la corriente fuente 13 se descarga del transportador de distribucién 12 a la primera estructura receptora
23 y después de la segunda parte 29 de la corriente fuente 13 se descarga del transportador de distribucién 12 a la
segunda estructura receptora 25. La corriente de cola 17 se mueve a lo largo del transportador de distribucién 12 en
la direccién de la flecha 26 hasta el extremo distal 18, que incluye una bajante 19 para dirigir la corriente de cola 17
en un extremo proximal 31 del transportador de recirculacién 30. El transportador de recirculacién 30 luego mueve la
corriente de cola 17 recibido desde el extremo distal 18 del transportador de distribucién 12 hacia arriba con respecto
al transportador de distribucién 12 y en la direccién de la flecha 27 a una seccién de redepdésito 15 del transportador
de distribucién 12 que es intermedio el extremo proximal 11 del transportador de distribucién 12 y la primera vélvula
de control de flujo de descarga lateral 22. El transportador de recirculacién 30 termina en un extremo distal 32 tener
una bajante 33 posicionada para depositar la corriente de cola 17 dentro de la seccién de redepésito 15 del
transportador de distribucién 12 que esta desplazado lateralmente de una linea central 88 (no se muestra en la Fig. 1
- ver Fig. 2) e intermedio del extremo proximal 11 del transportador de distribucién 12 y la primera vélvula de control
de flujo de descarga lateral ajustable 22 de donde la primera parte 28 de la corriente fuente 13 del producto alimenticio
perecedero se descarga al primer transportador receptor 23.

La Fig. 2 es una vista en planta de una parte del sistema de la Fig. 2 que muestra mejor los cambios en el tamafio de
la corriente fuente 13 del producto alimenticio perecedero a medida que se aleja del transportador de origen 80 (no se
muestra en la Fig. 2), a través de la primera valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 y la segunda
valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 24, hasta el extremo distal 18 y al transportador de recirculacion
30 que deposita la corriente de cola 17 en una posiciéon que esta desplazada lateralmente de la linea central 88 del
transportador de distribucidén 12 y dentro de una seccién de redepésito 15 del transportador de distribucién 12.

La Fig. 3 Es una vista ampliada de la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 del transportador de
distribucién 12 de la Fig. 2 con el motor de accionamiento retirado de la vélvula de control de flujo ajustable 22 para
revelar mejor los detalles estructurales de la valvula de control de flujo ajustable 22. La valvula de control de flujo de
descarga lateral ajustable 22 de la Fig. 3 comprende una jaula 111 tener una primera brida de extremo 112, una
segunda brida de extremo 113 y una pluralidad de soportes espaciados circunferencialmente 114 conectados entre si.
Una porcidn transportadora 130, que es un componente del transportador de distribuciéon 12, estd conectado a un
acoplamiento de brida 115 a la segunda brida de extremo 113 de la valvula de control de flujo de descarga lateral
ajustable 22. La bandeja 122 estéd conectado de manera similar en un acoplamiento de brida 115 a la primera brida de
extremo 112.

Los soportes 114 de la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 estan conectados entre la primera
brida de extremo 112 y la segunda brida de extremo 113 de la jaula 111. Los soportes 114 son juntos lo suficientemente
robustos para transferir cargas grandes y ciclicamente reversibles impartidas a la bandeja 122 acoplado a la primera
brida de extremo 112 de la jaula 111, a la jaula 111 mismo, y a la parte transportadora 130 acoplada a la segunda brida
de extremo 113 de la jaula 111. Mas especificamente, los soportes 114 transfieren cargas impartidas por el controlador
de impulso diferencial 124, a la bandeja 122 a través de la primera brida de extremo 112 de la jaula 111, a través de
los soportes 114, y a la segunda brida de extremo 113 de la jaula 111 a la parte transportadora 130. Se entendera que
la carga transferida por los soportes 114 de la jaula 111 de la vélvula de control de flujo de descarga lateral ajustable
22 generalmente puede incluir una carga ciclica de compresién-tensién alterna dirigida generalmente a lo largo de los
soportes 114 como resultado del movimiento alternativo del transportador de distribucién 12 usando el controlador de
impulso diferencial 124. La carga puede incluir ademas un momento de flexidn ciclico atribuible al centroide del peso
de las porciones del transportador, por ejemplo, porcién del transportador 130 y bandeja 122, ubicado a la izquierda y
a la derecha de la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22, respectivamente, que esta debajo de un
eje central a través de la primera brida de extremo 112 y segunda brida de extremo 113.

La Fig. 3 ilustra un manguito giratorio 116 recibido de forma mévil dentro de la jaula 111. La manga giratoria 116 de la
Fig. 3 esta acoplado deslizablemente en el primer extremo 133 del manguito giratorio 116 a la primera brida de extremo
112 de la jaula 111 y en un segundo extremo 134 del manguito giratorio 116 a la segunda brida de extremo 113 de la
jaula 111. Un cambio 117, con varios dientes de engranaje 118, esta envuelto a lo largo de una superficie exterior curva
135 del manguito giratorio 116. La manga giratoria 116 comprende una abertura 119. La manga giratoria 116 es
giratorio alrededor de un eje central (no mostrado) usando un motor (no mostrado en la Fig. 3 - ver Fig. 4) para
posicionar la abertura 119 entre una posicién elevada, ilustrada en la Fig. 3, y una posicién bajada ilustrada en la Fig.
4. En una realizacién de la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22, el motor (no mostrado en la Fig.
3) es reversible. El engranaje 117 se extiende sélo alrededor de una porcién de la superficie exterior curvada 135 del
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manguito giratorio 116 para dejar la abertura 119 sin obstaculos. Se entendera que el engranaje 117 puede describirse
como un segmento de un engranaje recto.

La Fig. 3 revela una brida de bandeja 128 conectada a la segunda brida de extremo 113 de la jaula 111 de la vélvula
de control de flujo de descarga lateral ajustable 24 usando sujetadores convencionales 129. La brida de la bandeja
128 acopla la parte transportadora 130 a la izquierda de la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22
en la Fig. 3 a la jaula 111 de la vélvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22. Se entenderd que una
pestafia de bandeja similar 128 esté dispuesto en el lado derecho de la valvula de control de flujo de descarga lateral
ajustable 22 en la Fig. 3 para acoplar la bandeja 122 a la primera brida de extremo 112 de la jaula 111 de la valvula de
control de flujo de descarga lateral ajustable 111. La Fig. 3 revela ademas el anillo de posicionamiento mas a la derecha
115 del manguito giratorio 116 de la vélvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22. El anillo de
posicionamiento més a la izquierda 115 del manguito giratorio 116 de la brida ajustable 24 esté oculto a la vista en la
Fig. 3. Cada anillo de posicionamiento 115 gira dentro de la jaula 111 de la vélvula de control de flujo de descarga
lateral ajustable 22 junto con la manga giratoria 116. El anillo de posicionamiento 115 visible en la Fig. 3 incluye
aberturas roscadas 170. Estas aberturas roscadas 170 Se utilizan para acoplar conjuntos de émbolos accionados por
resorte 171 (no se muestra en la Fig. 3 - véanse las Figs. 8 y 9) a los anillos de posicionamiento 115 en el manguito
giratorio 116 de una valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22, como se discutira con més detalle en
relacién con las Fig. 8 y 9.

La Fig. 4 es una vista en perspectiva de la realizacién de la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22
de la Fig. 3 desacoplado de la parte transportadora 130 y la bandeja 122 y con motor 141 y un engranaje impulsor 140
acoplado operativamente para posicionar de forma controlable el manguito giratorio 116 dentro de la jaula 111 de la
valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22. El motor 141 esté acoplado a un soporte de motor 142 es
decir, a su vez, acoplado intermedio a la primera brida de extremo 112 y la segunda brida de extremo 113 de la jaula
111 de la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22. El engranaje impulsor 140, que es un engranaje
helicoidal, es giratorio por el motor 141 para enganchar los dientes de manera deslizable 118 del engranaje 117 y para
mover el engranaje 117 en el manguito giratorio 116 ya sea hacia arriba a lo largo del engranaje impulsor 140 o hacia
abajo a lo largo del engranaje impulsor 140, dependiendo del sentido de rotacién del engranaje impulsor 140 por el
motor 141.

Las valvulas de control de flujo de descarga lateral ajustables 22 y 24 ilustrado en las Figs. 2 y 3 mostrar la manga
giratoria 116 con la apertura 119 en una posicién elevada para que todos los productos alimenticios que ingresan a la
valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 pasar4d a través del manguito giratorio 116
independientemente de la direccién de movimiento del producto alimenticio a lo largo del recorrido del transportador
120. La Fig. 4 muestra el manguito giratorio 116 con la apertura 119 bajado por el funcionamiento del motor 141 para
que el producto entre a la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 caeré a través de la abertura
bajada 119 y desde la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 a un transportador de recepcion
directa para que ningun producto alimenticio pase a través de la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable
22. Se entenderéa que el motor 141 de la Fig. 4 Se puede operar de forma controlable para posicionar la apertura 119
del manguito giratorio 116 de la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 entre estas dos posiciones
extremas ilustradas en la Fig. 3 (elevado) y Fig. 4 (bajado) para que algunos de los productos caigan desde la valvula
de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 y algunos de los productos pasan a través de la valvula de control
de flujo de descarga lateral ajustable 22.

La Fig. 5 es una vista en perspectiva del manguito giratorio 116 de la valvula de control de flujo de descarga lateral
ajustable 22 de la Fig. 4 dispuesto intermedio un par de zapatas de desgaste 149. Cada zapata de desgaste 149 tiene
una brida 151 que engancha el anillo de posicionamiento 148 del manguito giratorio 116. El uso de zapatas de desgaste
149 reside dentro de la jaula 111 de la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 junto con la manga
giratoria 116 para enganchar y posicionar los anillos de posicionamiento 148 del manguito giratorio 116 a medida que
acelera y desacelera ciclicamente dentro de la jaula 111 (no se muestra en la Fig. 5 -- ver Fig. 4). La zapata de desgaste
149 coopera con conjuntos de émbolo 171, que se analizan con mas detalle en relacidén con las Figs. 8 y 9. La Fig. 5
revela las estructuras que sellan, posicionan y acoplan de forma mévil el manguito giratorio 116 dentro de la jaula 111.
La Fig. 5 revela los anillos de posicionamiento 148 extendiéndose radialmente hacia afuera desde el manguito giratorio
116, cada anillo de posicionamiento 148 tener aberturas roscadas 170 para acoplar conjuntos de émbolos accionados
por resorte 171. En el estado ensamblado ilustrado en la Fig. 4, el anillo de posicionamiento més a la derecha 148 (no
se muestra en la Fig. 4 - ver Fig. 5) del manguito giratorio 116 se recibe en una ranura interior correspondiente (no
mostrada) dentro de un orificio de la primera brida de extremo 112 (no se muestra en la Fig. 5 - ver Fig. 4) de la jaula
111 y el anillo de posicionamiento més a la izquierda 148 (no se muestra en la Fig. 4 - ver Fig. 5) se recibe en una
ranura interior correspondiente (no mostrada) dentro de un orificio de la segunda brida de extremo 113 (no se muestra
en la Fig. 5 - ver Fig. 4) de la jaula 111. Como puede verse en la Fig. 4, la primera brida de extremo 112 y la segunda
brida de extremo 113 cada uno de ellos se construye combinando dos mitades semicirculares y acoplando las mitades
para formar la primera y segunda bridas extremas completamente circulares 112 y 113. Esta disposicidn es similar a
una estructura de almeja que recibe los anillos de posicionamiento 148 dentro de las ranuras interiores dentro de las
bridas de los extremos 112 y 113 de la jaula 111. Los anillos de posicionamiento 148 del manguito giratorio 116 ilustrado
en la Fig. 5 se acoplan y deslizan radialmente dentro de las ranuras interiores correspondientes de la jaula 111 y se
enganchan axialmente y giran contra las zapatas de desgaste 149 capturado dentro de la jaula 111 junto con la manga
giratoria 116. Las zapatas de desgaste 149 y la jaula 111 cooperan para mantener la manga giratoria 116 en una
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posicibn deseada dentro de la jaula 111 al mismo tiempo que permite la apertura 119 para ser posicionada
selectivamente mediante la operacion del motor 141.

Se entendera que la aceleracién y desaceleracion ciclica impartida a la valvula de control de flujo de descarga lateral
ajustable 22 a través de la bandeja 122 impartiria un efecto recurrente de golpeo y corte al manguito giratorio 116
dispuesto dentro de la jaula 111 de la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 10 sin caracteristicas
mecénicas proporcionadas para minimizar el dafio resultante de un movimiento tan riguroso. El uso de zapatas 149
funcionan como cojinetes de mufién muy (axialmente) cortos que se acoplan y se apoyan intermitentemente contra el
manguito giratorio 116 dentro de los orificios de la primera brida de extremo 112 y la segunda brida de extremo 113 de
la jaula 111. Cuando el motor 141 se acciona, el manguito giratorio 116 se gira dentro de la jaula 111 de la valvula de
control de flujo de descarga lateral ajustable 22 elevando o bajando la abertura 119. Si la apertura 119 esta colocado
como se ilustra en la Fig. 4, producto alimenticio que se mueve desde, por ejemplo, la bandeja 122 en el manguito
giratorio 116 de la vélvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 caerd por la abertura 119 a un
transportador receptor 72 como se muestra en la Fig. 1. Cuando la manga giratoria 116 se gira dentro de la jaula 111
de la vélvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 para elevar la apertura 119, como se ilustra en las
Figs. 2, 3y 5, producto que ingresa a la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 pasaréa a través del
manguito giratorio 116 y a través del uso de zapatas 149 que se extienden a horcajadas sobre la manga giratoria 116.
La véalvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 apertura 119 se puede colocar en varias posiciones
intermedias entre las posiciones bajada y elevada ilustradas en las Figs. 4 y 3, respectivamente, de modo que una
porcién controlablemente seleccionable de la corriente de producto que ingresa a la vélvula de control de flujo de
descarga lateral ajustable 22 pasaré a través del manguito giratorio 116 de la valvula de control de flujo de descarga
lateral ajustable 22 y permaneceré en el transportador de distribucién 12 mientras que el resto del flujo de producto
caera por la abertura 119 de la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 y ser dejado caer desde el
transportador de distribucién 12 que incluye la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22.

La vélvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 Incluye estructuras para aislar las superficies del
manguito giratorio 116 sobre las que se soportan y mueven los productos alimenticios y para evitar que materiales no
deseados escapen de las superficies de soporte del producto o ensucien las interfaces entre los componentes méviles
y ho moéviles de la véalvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22.

La Fig. 6 es una vista transversal parcial ampliada de una porcién de la valvula de control de flujo de descarga lateral
ajustable 22. La posicién del manguito giratorio 116 en la Fig. 6 corresponde a la apertura 119 que esta en la posicién
elevada como se ilustra en la Fig. 5 y revela las estructuras de sellado entre el manguito giratorio 116 y la zapata de
desgaste 149 dispuesta adyacente al mismo. La Fig. 6 también muestra el equipo 117 del manguito giratorio 116 y el
anillo de posicionamiento mas a la izquierda 148 del manguito giratorio 116 dispuesto adyacente a la zapata de
desgaste 149. La zapata de desgaste 149 incluye una ranura de sellado 154 en el que se recibe una extensién de
sello 153.

La Fig. 7 es una vista en seccidn transversal parcial ampliada de una parte de una realizacién de la valvula de control
de flujo de descarga lateral ajustable 22. La posicién del manguito giratorio 116 en la Fig. 7 corresponde a la apertura
119 que esté en la posicién bajada como se ilustra en la Fig. 4 y revela las estructuras de sellado entre el manguito
giratorio 116 y la zapata de desgaste 149. La manga giratoria 116 incluye la apertura 119 y la periferia de apertura
adyacente 119A (también se muestra en la Fig. 5). La Fig. 7 También muestra el equipo 117 del manguito giratorio 116
y el anillo de posicionamiento mas a la izquierda 148 del manguito giratorio 116 dispuesto adyacente a la zapata de
desgaste 149. El zapato de desgaste 149 incluye una porcién que se extiende radialmente hacia afuera 151 para
aumentar el 4rea de compromiso entre la zapata de desgaste 149 y el anillo de posicionamiento 148. La apertura
roscada 170 en el anillo de posicionamiento 148 del manguito giratorio 116 se muestra en la Fig. 6. Esta apertura
roscada 170 se analiza con mas detalle a continuacién y en relacién con la Fig. 9.

Las zapatas de desgaste 149 soportan la carga axial del manguito giratorio 116 de la valvula de control de flujo de
descarga lateral ajustable 22 que resulta de la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 que se mueve
ciclicamente hacia adelante y hacia atras por el controlador de impulso diferencial 124 mostrado en la Fig. 1. Se
entendera que las fuerzas ciclicas impartidas por el impulsor diferencial 124 a través de una porcidn transportadora
proximal a la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 se transfieren al manguito giratorio 116 y a las
zapatas de desgaste 149 contiguas a través de conjuntos de émbolos accionados por resorte 171 (ver figura 8).

La Fig. 8 es una vista en seccidn transversal parcial ampliada de una parte de una realizacién de la valvula de control
de flujo de descarga lateral ajustable 22 después de un conjunto de émbolo 171 que esta acoplado al manguito giratorio
116. El conjunto del émbolo 171 estd acoplado al manguito giratorio 116 entre el manguito giratorio 116 y la zapata de
desgaste 149 dispuesto adyacente al anillo de posicionamiento 148 del manguito giratorio 116. En una realizacién de
la valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 10 de la presente invencién, un conjunto de émbolo 171 esta
acoplado al anillo de posicionamiento 148 en el lado izquierdo de la valvula de control de flujo de descarga lateral
ajustable 24 y otro conjunto de émbolo accionado por resorte 171 esta acoplado al lado derecho opuesto de la valvula
de control de flujo de descarga lateral ajustable 10 para proporcionar un movimiento controlado del manguito giratorio
116 de la vélvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 10 en relacién con las zapatas de desgaste para
montar a horcajadas 149 a cada lado del manguito giratorio 116.
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La Fig. 9 Es una vista ampliada y en seccién del conjunto del émbolo accionado por resorte 171 de la Fig. 8 retirado
del manguito giratorio 116 para mayor claridad. El conjunto del émbolo 171 comprende un cuerpo 172 que tiene una
camara interior 180 para recibir un resorte helicoidal 173 en este. El resorte helicoidal 173 se captura en una
configuracién ligeramente comprimida intermedia la parada 177 cerca del extremo de la cdmara 180 y una punta de
émbolo 176. El cuerpo 172 incluye un conector 174 que tiene un didmetro y roscas 175 que corresponden al diametro
y roscas dentro de la abertura roscada 170 en los anillos de posicionamiento 148 (véanse las Fig. 3-5, 6y 7). La
punta del émbolo 176 incluye una base 178 que engancha el resorte helicoidal 173 y una nariz resistente al desgaste
179 que acopla la zapata de desgaste 149 como se muestra en la Fig. 8.

Se entenderé que la rotacién del manguito giratorio 116 dentro de la jaula 111 requiere al menos cierta holgura entre
el manguito giratorio 116 y las zapatas de desgaste a horcajadas 149. La cantidad de espacio libre puede ser, por
ejemplo, de 20 a 30 milésimas de pulgada. El espacio entre la superficie de la zapata de desgaste 149 y el anillo de
posicionamiento adyacente 148 del manguito giratorio 116, junto con el espesor del anillo de posicionamiento 148 y la
masa del manguito giratorio 116, se encuentran entre los factores que se pueden considerar en el disefio del conjunto
del émbolo 171. Se entenderd ademas que, como el conjunto de émbolo 171 se instala de forma roscada en las
aberturas roscadas 170 de los anillos de posicionamiento 148 del manguito giratorio 116, el resorte helicoidal 173
comenzara a comprimirse en el momento en que la nariz 179 de la punta del émbolo 176 engancha la zapata de
desgaste 149 y, como el conjunto del émbolo 171 esta roscado en la abertura 170, el resorte helicoidal 173 se cargara.
Los conjuntos de émbolo 171 mantendran la posicién del manguito giratorio 116 entre las zapatas de desgaste a
horcajadas 149 y almacenara y devolver4 la energia cinética impartida al manguito giratorio 116 por operacion del
controlador de impulso diferencial 124. Los conjuntos de émbolo 171 protegeran el manguito giratorio 116 contra los
efectos dafiinos de los golpes ciclicos recurrentes que de otro modo dafiarian el manguito giratorio 116.

Como se explicd anteriormente, las porciones de alimentos individuales de la corriente fuente 13 de producto
alimenticio que se ha movido a través de, y no descargado, de una o mas vélvulas de control de flujo de descarga
lateral ajustables 22 y 24 para convertirse en parte de la corriente de cola 17, y que luego ha sido recirculado por el
transportador de recirculacién 30 a la seccién de redepdésito 15 del transportador de distribucién 12, se devuelve al
transportador de distribucién 12 en una posicién que estéd desplazada lateralmente con respecto a una linea central
88 del transportador de distribucién 12 y se dispone en el transportador de distribucién 12 junto con la corriente fuente
13 de manera que las porciones individuales de alimento de la corriente de cola recirculada 17 seran descargados
preferentemente desde el transportador de distribucién 12 en las vélvulas de control de flujo de descarga lateral
ajustables 22 y 24. Las pruebas realizadas por el solicitante han determinado que, con la primera de las valvulas de
control de flujo de descarga lateral ajustables 22 y 24 sélo el 20 % abierto, luego el 97 % de la corriente de cola
recirculada 17 se descarga a una estructura receptora 23 alimentada por la primera de una o més valvulas de control
de flujo de descarga lateral ajustables 22 y 24 dentro de un sistema transportador 10 de la presente invencién. En un
sistema transportador 10 tener dos 0 més valvulas de control de flujo de descarga lateral ajustables 22 y 24, el solo
3 % de la corriente de cola recirculada 17 se descarga facilmente del transportador de distribucién 12 en la segunda
valvula de control de flujo de descarga lateral ajustable 22 para una factor de descarga de corriente de cola 17 del
100 %. Esto significa que ni siquiera una de la gran pluralidad de porciones de comida individuales que formaban parte
de la corriente de cola recirculada 17 se convierte en parte de la corriente de cola 17 dos veces, limitando asi de forma
segura el tiempo maximo de exposicion del flujo de producto 13 y garantizar la frescura y la satisfacciéon del consumidor
con el producto pesado, embolsado y sellado.

La Fig. 10 es una vista en planta ampliada de la corriente de cola 17 como se descarga desde la esquina inferior 33
del transportador de recirculacién 30 (no mostrado) en el transportador de distribucién 12 en una posicién que esta
desplazada lateralmente de la linea central 88 del transportador de distribucién 12 y dentro de la seccién de redepésito
15 del transportador de distribucioén 12.

La Fig. 11 es una vista en alzado seccionada de una seccidn transversal semicircular o en forma de “U” de un canal
63 de un transportador de distribucién 12 que mueve una corriente fuente 13 de porciones individuales de comida. La
seccidn transversal en forma de “U” del canal 63 es atravesada por la linea central 88 del transportador de distribucién
12. La seccidén de redepésito sesenta y cinco esta dispuesto lateralmente desplazado con respecto a la linea central
88 del transportador de distribucién 12.

La Fig. 12 es una vista en alzado seccionada de una seccién transversal de forma trapezoidal invertida de fondo plano
de un canal 64 de un transportador de distribuciéon 12 que mueve una corriente fuente 13 de porciones individuales de
comida. La seccidn transversal de forma trapezoidal invertida de fondo plano del canal 64 es atravesada por la linea
central 88 del transportador de distribuciéon 12. La seccion de redepésito 64 esta dispuesta lateralmente desplazada
con respecto a la linea central 88 del transportador de distribucién 12.

La Fig. 13 Es una vista en seccién del transportador de distribucién 12 que ilustra la manera en que el transportador
de recirculaciéon 30 descarga una corriente de cola recirculada 17 a una seccién de redepésito 15 del transportador de
distribuciéon 12 que esta desplazado lateralmente de una linea central 88 del transportador de distribuciéon 12 teniendo
una canal 63 con una seccién transversal ilustrada en la Fig. 11. La Fig. 13 ilustra la descarga de la bajante 33 del
transportador de recirculacién 30 en la seccién de redepdésito 15 del transportador de distribucién 12.
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La Fig. 14 Es una vista en seccién del transportador de distribucién 12 que ilustra la manera en que el transportador
de recirculaciéon 30 descarga una corriente de cola recirculada 17 a una seccién de redepésito 15 del transportador de
distribucidén 12 que esté desplazado lateralmente de una linea central 88 del transportador de distribucién 12 que tiene
una canal 63 con una seccion transversal ilustrada en la Fig. 12. La Fig. 14 ilustra la descarga de la bajante 33 del
transportador de recirculacién 30 en la seccién de redepésito 15 del transportador de distribucién 12.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para gestionar un inventario de una gran pluralidad de porciones individuales de un producto alimenticio
perecedero, que comprende:

proporcionar un transportador (12) de distribucién que tiene un primer lado, un segundo lado, una linea (88) central
entre ellos, un extremo (11) proximal para recibir una corriente (14) fuente de un producto perecedero, un extremo (18)
distal para descargar una corriente (17) de cola del producto perecedero desde el transportador de distribucién, y una
0 mas vélvulas (22, 24) de control de flujo de descarga lateral ajustables de manera controlable entre el extremo
proximal y el extremo distal del transportador de distribucién, cada una de las una o més vélvulas de control de flujo
de descarga lateral ajustables de manera mas controlable que son ajustables de manera controlable para descargar
desde una abertura (119) en un manguito (116) giratorio, desde el primer lado del transportador (12) de distribucién,
una porcidén controlable de la corriente fuente de producto a una estructura (23, 25) receptora correspondiente que
esta dispuesta debajo de cada una de las una o mas valvulas de control de flujo de descarga lateral ajustables de
manera controlable;

proporcionar un transportador (30) de recirculacién que tiene un extremo (31) proximal, dispuesto proximal al extremo
(18) distal del transportador (12) de distribucion para recibir la corriente (17) de cola que se descarga desde el extremo
distal del transportador de distribucién, y un extremo (32) distal colocado para descargar la corriente de cola de
producto desde el transportador de recirculaciéon sobre una seccién (15) de redepésito del transportador (12) de
distribucién, la seccién (15) de redepésito del transportador de distribucién intermedia esta entre el extremo (11)
proximal del transportador de distribucién y la mas cercana (22) de una o mas valvulas de control de flujo de descarga
lateral ajustables de manera controlable y desplazadas lateralmente desde la linea (88) central del transportador de
redistribucién hacia el primer lado del transportador de distribucion;

activar el transportador (12) de distribucién para mover al menos una porcién de la corriente (14) fuente del producto
perecedero que se recibe en el extremo (11) proximal del transportador de distribucién a través de una o mas valvulas
(22, 24) de control de flujo de descarga lateral ajustables de manera controlable y al extremo (18) distal del
transportador de distribucién para descarga al extremo (31) proximal del transportador (30) de recirculacion;

activar el transportador (30) de recirculacién para mover la corriente (17) de cola recibida en el extremo proximal del
transportador de recirculacién al extremo distal para su descarga a la seccién (15) de redepdésito del transportador de
distribucién;

transportar la corriente (17) de cola a lo largo del transportador (12) de distribuciéon hasta una o més valvulas (22, 24)
de control de flujo de descarga lateral ajustables de manera controlable; y

descargar la corriente de cola a una o0 mas estructuras (23, 25) receptoras.

2. El método de la reivindicacién 1, en el que cada una de las una o més estructuras (23, 25) receptoras comprende
un transportador receptor que tiene un extremo proximal dispuesto debajo de la correspondiente de las una o més
valvulas (22, 24) de control de flujo de descarga lateral ajustables de manera controlable.

3. El método de la reivindicacién 2, que comprende ademas:

recibir, en el extremo proximal de uno de uno o mas transportadores (23, 25) receptores, uno de la corriente (17) de
cola y una mezcla de la corriente (17) de cola y una porcién de la corriente (14) de fuente del producto alimenticio
perecedero recibido en el transportador (12) de distribucién en el extremo (11) proximal del transportador (12) de
distribucién; y

transportar el de la corriente (17) de cola y una mezcla de la corriente (17) de cola y la porcién de la corriente (14) de
fuente del producto alimenticio perecedero descargada a uno o mas transportadores (23, 25) receptores a al menos
uno de una estacién de sazonado y una maquina pesadora y embolsadora.

4. El método de la reivindicacién 3, que comprende ademés:

recibir, en el extremo proximal de otro uno o mas transportadores (23, 25) receptores, uno de una mezcla de la porcidén
restante de la corriente (17) de cola y una porcién de la corriente (14) fuente del producto alimenticio perecedero y
una porcion de la corriente (14) fuente del producto alimenticio perecedero descargado a través de otra (24) de una o
mas valvulas de control de flujo de descarga lateral ajustables de manera controlable y desde el transportador (12) de
distribucion;

transportar, usando el otro de uno o0 mas transportadores (25) receptores, el uno de una mezcla de la porcién restante
de la corriente (17) de cola y una porcién de la corriente (14) fuente del producto alimenticio perecedero y una porcién
de la corriente (14) fuente del producto alimenticio perecedero descargada desde la otra de las una o més vélvulas
(24) de control de flujo de descarga lateral ajustables de manera controlable a al menos una de una estaciéon de
sazonado y una maquina de pesar y embolsar.

5. El método de la reivindicacién 1, en el que proporcionar un transportador (30) de recirculacién comprende:
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proporcionar uno de un transportador de recirculacion alternativo y un transportador de recirculacién con correa.

6. El método de la reivindicacion 5, en el que el transportador (30) de recirculacién es un transportador de recirculacién
alternativo que tiene un extremo (31) proximal y un extremo (32) distal que esta elevado con respecto al extremo
proximal;

en el que el transportador de recirculacién eleva la corriente (17) de cola a medida que transporta la corriente de cola
desde el extremo proximal del transportador de recirculacién hasta el extremo distal del transportador de recirculacién.

7. El método de la reivindicacién 1, en el que una porcién inferior de un canal del transportador (30) de recirculacién
es redondeada y plana y, opcionalmente,

en el que el canal del transportador (30) de recirculacién esta redondeada; y

en el que el canal tiene forma semicircular.

8. El método de la reivindicacién 1, en el que proporcionar un transportador (12) de distribucion comprende:
proporcionar uno de un transportador de distribucién alternativo y un transportador de distribucién inclinado vibratorio.

9. El método de la reivindicacién 8, en el que proporcionar un transportador (12) de distribucién comprende
proporcionar un transportador de distribucion alternativo; y

en el que activar el transportador (12) de distribucién comprende hacer oscilar axialmente el transportador de
distribucién usando un controlador de impulso diferencial.

10. Un aparato (10) para usar en la gestibn de un inventario que consta de una gran pluralidad de porciones
individuales de alimentos perecederos, que comprende:

un transportador (12) de distribucién que tiene un extremo (11) proximal, un extremo (18) distal, un primer lado, un
segundo lado, una linea (88) central intermedia entre el primer lado y el segundo lado y al menos una valvula (22, 24)
de control de flujo de descarga lateral ajustable de manera controlable dispuesta entre el extremo proximal y el extremo
distal del transportador de distribucién, a lo largo de la cual se transporta una corriente (14) fuente de las porciones
individuales de alimentos perecederos desde el extremo (11) proximal hasta al menos una valvula (22, 24) de control
de flujo de descarga lateral ajustable de manera controlable, que es ajustable de manera controlable para descargar
una porcién controlable de la corriente fuente de producto desde el primer lado del transportador desde un abertura
(119) en un manguito (116) giratorio controlable hasta una estructura (23, 25) receptora correspondiente que esta
dispuesta debajo de cada una de las una o mas vélvulas (22, 24) de control de flujo de descarga lateral ajustables de
manera controlable; y

un transportador (30) de recirculaciéon que tiene un extremo (31) proximal, colocado para recibir una corriente (17) de
cola de las porciones individuales de alimentos perecederos descargadas desde el extremo (18) distal del
transportador (12) de distribucidn, un extremo (32) distal) posicionado para descargar la corriente (17) de cola de las
porciones individuales de alimentos perecederos desde el transportador (30) de recirculacién sobre una seccién (15)
de redepésito del transportador (12) de distribucién que esta intermedia entre la linea (88) central y el primer lado del
transportador de distribucidén y entre el extremo (11) proximal y la al menos una valvula (22) de control de flujo de
descarga lateral ajustable de manera controlable.

11. El aparato de la reivindicacidén 10, en el que un canal (63, 64) del transportador (12) de distribucién incluye uno de
un fondo semicircular y un fondo plano dispuesto entre un par de angulos internos y obtusos opuestos formados entre
el fondo plano y un par de paredes laterales opuestas e inclinadas hacia arriba.

12. El aparato de la reivindicacién 10, en el que el transportador (30) de recirculacién comprende uno de entre un
transportador vibratorio, una cinta transportadora y un transportador alternativo.
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