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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
przeprowadzania dyfuzji ciaglej i urzadze-
nia, stuzacego do wykonywania tego spo-
sobu.

Sposoby i urzadzenia, stosowane do-
tychczas, posiadaja naogol t¢ wade, ze
mieszaja, rozgniataja lub rozcieraja czast-
ki lugowanych materjaléw i w ten sposéb
doprowadzaja materjal do stanu fizyczne-
go, najmniej sprzyjajacego dobrej wydaj-
no$ci urzadzenia. Précz tego w wiekszosci
istniejacych urzadzen, najbardziej ulep-
szonych, dyfuzja nie jest racjonalna (za-

wracanie miazgi albo pobieranie miazgi
zpowrotem po rozmaitych stadjach wylu-
gowania i t. d.).

Wynalazek, opisany ponizej, ma na ce-
lu usunigcie tych niedogodnosci i polega
na tem, ze tugowany materjal krazy w nie-
zaleznych od siebie czesciach skladowych
urzadzenia, w ktérych lugowana masa
(miazga, krajanka i t. d.) jest na stale od-
grodzona dziurkowana przegroda od cie-
czy tugujacej. Procz tego przesuwanie ma-
terjalu w kierunku przeciwnym wzgledem
kierunku przeplywu cieczy lugujacej (kto-



. .ra wzbogaca si¢ w miarg¢ swego przepltywu)
jest doskonale unormowane tak, ze kazda
z czeéci skladowych wurzadzenia odgrywa
role oddzielnego dyfuzora. - ,

Na rysunku przedstawiono dla przykla-
du urzadzenie wedlug wynalazku, przy-
czem fig. 1 przedstawia pionowy przekréj
podluzny dyfuzora, fig. 2 przedstawia
przekréj poprzeczny wzdluz linji A — B
na fig. 1, fig. 3 — przekréj poprzeczny
wzdtuz linji C — D na fig. 1, fig. 4 — prze-
kréj poprzeczny wzdluz linji E — F na
fig. 1.

Dyfuzor sktada sie zasadniczo z czesci
nieruchomej i czeéci ruchomej. Czg$¢ nie-
ruchoma jest zarezerwowana ewentualnie
do krazenia cieczy dyfuzyjnej, a czg$é ru-
choma stuzy do przesuwania w kierunku
przeciwnym materjalu lugowanego.

Cze$é nieruchoma stanowi koryto 1
ksztaltu pétcylindrycznego, ktérego gorne
brzegi sa przedluzone pionowo i réwnolegle
do osi pionowej. Koryto jest pochylone
wzgledem poziomu, a czg$é, polozona naj-
wyzej, stuzy do wprowadzania cieczy tu-
gujacej. Koryto jest podzielone na pewna
liczbe przedziatéw zapomoca przegrod 2,
prostopadtych do osi i majacych jednako-
wa wysokos$é, wskutek czego dzigki pochy-
leniu aparatu nastepuja kolejne przelewy.
Przegroda 3 jest wyzsza niz przegrody 2
w tym celu, aby ciecz, doplywajaca przez
przewod 4, nie mogla wskutek rozpedu
przela¢ sie przez wylot, przeznaczony do
wylugowanej miazgi. Tak samo przegroda
5 jest wyzsza niz przegrody 2, aby uniknaé
przelewania si¢ miazgi do ostatniego prze-
dzialu, przeznaczonego do cieczy i pola-
czonego z otworem wypustowym 6. Dodat-
kowy otwér wpustowy 7 do cieczy tugu-
jacej jest umieszczony w dowolnem miej-
scu, zaleznie od temperatury cieczy dyfu-
zyjnej.

W najnizej polozonym koricu urzadze-
nia znajduje sie korytko 8,
miazge do lugowania.

zawierajace-

Korytko 9 w najwyzej polozonej czesci
jest zaopatrzone w rure 10, zakoriczona
przewodem, sluzacym do usuwania wylu-
gowanej miazgi.

Na scianach koficowych 11 i 12 umoco-
wane sa plyty 13, w ktorych osadzone sa
waly czesci ruchome;].

Czesé¢ ruchoma sklada sie z pewnej
liczby bebnéw 14, podobnych do siebie i po-
taczonych jeden z drugim.

Kazdy =z tych bebnéw sklada sie z
dziurkowanych krazkéw metalowych, po-
krytych siatka metalowa albo dziurkowana
blacha. Wewnatrz kazdego z tych bebnéw
rynna 15, tworzaca przegrodg, powoduje
przelewanie si¢ obrabianej miazgi z jedne-
go bebna do drugiego.

Do bebna 16 wpuszcza sie .miazge. Be-
ben ten jest zaopatrzony w rynng we-
wnetrzna 15, a précz tego posiada zgar-
niaczke 17, zwrécong do otworu, przez kté-
ry wchodzi miazga do wnetrza czesci ru-
chomej.

Beben 18, stanowiacy beben wypustowy,
z ktérego odprowadza si¢ miazge wylugo-
wana, nie posiada na obwodzie oslony z
siatki metalowej albo dziurkowanej blachy
na obwodzie, ani tez nie posiada rynny.

Przewéd 19 do cieczy, pary albo sprezo-
nego gazu, znajdujacy si¢ na czesci nieru-
chomej, jest przeznaczony ewentualnie do
oczyszczania siatek albo dziurkowanych
blach w ruchomej czesci urzadzenia.

Opisane urzadzenie dziala w sposéb na-
stgpujacy.

Materjal, przeznaczony do wylugowa-
nia i doprowadzany przez rynng 20, spada
do korytka 8, zapomocg za$§ zgarniaczki 17
jest zbierany, a dzieki jej pochyleniu spada’
do wnetrza bebna 16.

Beben 16, zaopatrzony w rynne 15, kté-,
ra tworzy przegrode srodkowa i podczas
swego ruchu obrotowego, wskazanego
strzalka na fig. 1, zatrzymuje miazge, w ten
spostb wprowadzona, i porywa ja do gér--
nej czesci bebna. Dzieki swemu wlasnemu.



cigzarewi miazga spada zpowrotem do ryn-
ny i w ten .sposob zostaje przeniesiona deo
nastepnego bgbna. W nastepnym bebnie,
ktory jest rowniez zaopatrzony w rynng
15, az do chwili dojscia do przegrody, wy-
tworzonej z tej rynny, miazga styka sie
bezposrednio z ciecza lugujaca poprzez
otwory siatki albo ~dziurkowanej blachy;
bedaca stale w ruchu miazga catkowicie
styka si¢ z ciecza, przyczem zadna z komé-
rek nie zostaje roztarta zapomocg jakiego-
kolwiek narzadu mieszajacego, co umozli-
wia doskonala dyfuzj¢ skladnikéw rozpu-
szczalnych.

Stanowi to pierwsze stadjum wlasciwej
dyfuziji, w ktérem miazga jest najbardziej
obcigzona materjalem, przeznaczonym do
wyciagniecia, a ciecz lugujaca jest najbar-
dziej nasycona produktem wyctagnigtym.

Poziom cieczy tugujacej w rozmaitych
przedzialach, wytworzonych zapomoca
przegréd 2, w nieruchomym zespole ustala
si¢ na wysokosci gérnego brzegu wymienio-
nych przegréd, a moczenie miazgi odbywa
si¢ jedynie w okresach czasu, gdy miazga
ta przebywa w cieczy lugujacej, zanim zo-

stanie wyniesiona do gérnej czesci bebna

zapomoca, przegrody, wytworzonej z ryn-
ny 15.

Od chwili, gdy poziom cieczy tugujacej
minie wymieniona przegrode, nastepuje na-
tychmiastowe .ociekanie poprzez otwory w
wymienionej przegrodzie i $ciany bebna;
ciecz opada do tego samego przedzialu,
aby ostatecznie przez przelew przedostaé
sie¢ do przewodu 6 i przej$é do zbiornika.

W kazdym z bebnéw 14 miazga zacho-
wuje si¢ tak samo, jak opisano poprzednio,
a przegroda, utworzona z rynny 15, powo-
duje w kazdym bebnie przesuwanie sig
miazgi z jednego bebna do drugiego.

Ciecz, wchodzaca przez kréciec 4, prze-
plywa wskutek réznicy poziomu przegréd,
otrzymanej dzieki pochyleniu calego urza-
dzenia, kolejno z jednego przedziatu do
drugiego, przelewajac si¢ przez gérne kra-

wedzie przegrod 2, a osiagniety w ‘ten spo-
s6b jej bieg ma kierunek przeciwny kierun-
kowi ruchu miazgi.

Swieza ciecz lugujaca doplywa przez
kréciec 4, wskutek czego miazga, najbar-
dziej wyczerpana, znajduje si¢ w ostatrim
bebnie 14 w lewej czesci urzadzenia (fig.
1), dokad doplywa $wieza ciecz.

Po odsaczeniu w rynnie 15 wymienio-
nego bebna wyczerpana ‘miazga spada do
bebna 18 i nie zatrzymuje si¢ w nim, ponie-
waz nie posiada on ostony na swym obwo-
dzie. v

Miazga spada do rury 10 i za posred-
nictwem przewodu zostaje skierowana -do
dalszej obrébki, majacej na celu 'bardziej
dokladne odciagnigcie cieczy, zawartej w
miazdze.

Przez kréciec 4 doptywa ciecz o tempe-
raturze, odpowiedniej do mozliwie najlep-
szego wylugowania, a ciecz, doprowadzana
w razie potrzeby przewodem 7, posiada
temperature i sklad zmienny, zaleznie od-
pozadanego wyniku. '

W celu doprowadzania cieczy albo ja-
kichkolwiek odczynnikéw, sprzyjajacych
dobremu lugowaniu, mozna réwniez zasto-
sowaé inne krééce w odpowiednich miej-
scach.

Na fig. 3 przedstawiony jest przewéod
19, zaopatrzony we wtryskiwacze, skiero-
wane do bebnéw. Stluzy on w razie potrze-
by do wdmuchiwania cieczy, pary albo ja-
kiegokolwiek gazu na siatki albo dziurko-
wane blachy w razie zatkania sie lub za-
klejenia ich otworéw.

Urzadzenie mozna zaopatrzyé w urza-
dzenie dopelniajace, zapewniajace bardzo
regularny doplyw materjatu, przeznaczo-
nego do obrébki.

Rynna 15 zamiast zabieraé catkowita
zawartos¢ bebna, moze braé jedynie jej
cze$¢, co zwieksza czas przebywania lugo-
wanego materjalu przy okreslonej szybko-
$ci obrotowej bebna.

Opisan¢ urzadzenie moze pracowaé w



prézni catkowitej albo czesciowej, aby ula-
twi¢ dyfuzje lub tez w celu obrébki specijal-
nej niektérych produktow.

Oczywisécie, nie przekraczajac zakresu
“wynalazku, mozna do urzadzenia wprowa-
dzi¢ wszelkie mozliwe ulepszenia, dotycza-
ce doplywu cieczy lugujacej, jak réwniez
odplywu cieczy nasyconej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do przeprowadzania
dyfuzji ciaglej, znamienne tem, ze zawiera
zesp6l obrotowych bebnéw lugujacych z
dziurkowanemi $ciankami, umieszczonych
w pochylem korycie i potaczonych ze soba
zapomoca, cylindréw, wspétosiowych z osia
obrotu bgbnéw, przyczem w kazdym z beb-
néw znajduje si¢ pochyla przegroda z bla-
chy dziurkowanej, zaczynajaca sie u $cian-
ki bebna i koriczaca si¢ rynna, przegroda
za$ jest umieszczona i pochylona tak, ze

wylugowywany materjal pod dziataniem
wlasnego ciezaru i ruchu obrotowego beb-
néw przesuwa si¢ z jednego bebna do dru-
giego.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze pierwszy bgben jest zaopa-
trzony w zgarniaczke, stuzaca do zasilania
bebna materjatem obrabianym.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, ze posiada narzady do o-
czyszczania otworéw zapomoca cieczy, pa-
ry lub sprezonego gazu.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, ze w nieruchomem korycie,
w ktérem obraca sie zesp6l potaczonych ze
soba bebnéw umieszczone sa krééce wpu-
stowe lub wypustowe do cieczy tugujacej.

Albert Roulland.
Zastepca: Inz. M. Zmigryder,

rzecznik patentowy.
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