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Zusammenfassung

Die Erfindung beschreibt eine Kreisségemaschine mit einer Einspannvorrichtung (11) fiir
ein Kreissigeblatt (2), umfassend ein Tragelement (7) mit einem drehbar gelagerten ersten
Spannflansch (6) und ein zwischen einer Spannstellung und einer Losestellung verstellba-
res Spannelement (9) mit einem koaxial zum ersten Spannflansch (6) drehbar gelagerten
zweiten Spannflansch (8), wobei ein Spannflansch (6, 8), insbesondere ilber einen Riemen,
antreibbar ist und zum Einspannen des Kreissageblatts (2) zwischen den Spannflanschen
(6, 85 das Spannelement (9) aus der Losestellung in Richtung des Tragelements (7) in die
Spannstellung verbracht wird. Dabei ist das Spannelement (9) mit dem zweiten Spann-
ﬂanéch (8) mittels einer, eine Fithrungsanordnung (13) und einen Verstellantrieb (14) um-
fassenden Verstellanordnung (12) zwischen der Lésestellung und der Spannstellung relativ
zum Tragelemen;t (7) mit dem ersten Spannflansch (6) geradlinig und in Achsrichtung der
Spannflansche (6, 8) verstellbar.

(Fig. 5)
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Die Erfindung betrifft eine Kreisséigemaschine geméfl dem Oberbegriff der unabhéngigen
Anspriiche 1, 20, 32 und 45.

Bei allen Typen von Kreissiigemaschinen, insbesondere Tischkreissédgen, Formatkreissi-

gen und Plattenaufteilsdgen, ist es von Vorteil, wenn die Lagerung und der Antrieb des

Kreissdgeblattes mit méglichst geringem Raumbedarf der verwendeten Komponenten er-

folgt. Durch den Einsatz eines kompakt bauenden Kreissdgeaggregats und die Verwendung

von kleineren Komponenten kénnen einerseits Herstellkosten reduziert werden, anderer- *
seits ist es dadurch moglich in den Kreissigemaschinen bei gleich bleibenden AuBenab-

messungen zusitzliche Funktionselemente einzubauen oder die Funktionalit4t der verwen-

deten Komponenten zu erweitern.

Eine Mbglichkeit ein Sdgeaggregat einer Kreissigemaschine mit reduzierten Abmessungen
herzustellen, ist in DE 100 41 210 C2 offenbart. Diese beschreibt eine Kreissigemaschine,
bei der das Sigeblatt von einem Antriebsflansch gehalten und angetrieben ist und an der
Kreissidgemaschine verschwenkbar gelagert ist. Dabei ist der Aufnahmeflansch durch einen
Spindelflansch und einen Gegenflansch gebildet, die an zwei gelenkig miteinander ver-
bundenen Halteteilen drehbar gelagert sind. Zum Einspannen des Kreissédgeblattes zwi-
schen Spindelflansch und Gegenflansch werden die Halteteile mittels Federkraft dhnlich

wie bei einer Zange um das gemeinsame Drehgelenk zusammengedriickt; zum Ldsen des
Kreissigeblattes werden die beiden Halteteile entgegen der Federkraft durch einen Ar-
beitszylinder auseinandergedriickt. Der Antrieb des Kreisségeblattes erfolgt mittels eines
Keilriemens, der um den Spindelflansch und eine Antriebsscheibe mit paralleler Drehachse
gefuihrt ist. Die Antriebsscheibe ist dabei direkt mit der Abtriebswelle eines Antriebsmo-

tors verbunden.
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Durch diese Form der S#geblatteinspannung mit Verzicht auf eine lingere Sigewelle und
den getrennt von der Halterung, nimlich unterhalb angeordneten Antriebsmotor baut die-
ses Sdgeaggregat relativ schmal und erméglicht bei einer Verwendung z.B. in einer For-
matkreissige ein Schwenken des Kreisséigeblattes sowohl nach links, als auch nach rechts.
Bei herkommlichen Formatkreissigen besteht hingegen im Allgemeinen nur die Moglich-
keit das Kreissdgeblatt lediglich nach einer Seite zu schwenken, da das Ségeaggregat brei-
ter baut, insbesondere durch die Verwendung einer ldngeren Ségewelle. Dieses Beispiel
zeigt, dass durch raumsparende Ausfiihrung eines Sigeaggregates die Funktionalitét und

die Bedienerfreundlichkeit einer Kreissigemaschine deutlich erh6ht werden kann.

Nachteilig bei dieser Ausfithrung ist jedoch, dass die gelenkige Lagerung der Halteteile
beim Lésen der Einspannung eine gegenseitige Schiefstellung von Spindelflansch und Ge-
genflansch bewirkt, was die Verwendung von zumindest einem Pendelkugellager fast

zwingend erforderlich macht.

Weiters wird die Méglichkeit, das Sigeaggregat zu schwenken, durch den weit ausladen-
den Antriebsmotor nach wie vor eingeschrinkt und miissen im Gehéuse der Kreissdgema-
schine groBe Freirdume fiir das Verschwenken des Sigeaggregats mit dem Antriebsmotor

freigehalten werden oder auf grofler bauende, stirkere Antriebsmotore verzichtet werden.

Eine weitere Moglichkeit, die Abmessungen eines Sigeaggregats moglichst klein zu hal-
ten, ist in der DE 28 18 421 Al dargestellt. Diese zeigt einen Spindel- oder Getriebekasten
einer Maschine zum Aufteilen von Platten, mit einem Kreisségeblatt auf einer angetriebe-
nen, horizontalen Welle, sowie einem kreisscheibenférmigen Vorschneide-Werkzeug, das
in der selben Schnittebene auf einer parallelen Welle angeordnet ist. In einer Weiterbil-
dung des Spindel- oder Getriebekastens ist das Vorschneidewerkzeug durch einen tiber
Kreuz gefiihrten Antriebsriemen von der Welle des Kreisségeblatts her gegenldufig ange-
trieben. Die fiir den Betrieb des Vorschneidewerkzeuges erforderliche Antriebsenergie
wird dabei direkt dem Antrieb des Haupts#geblatts entnommen, wodurch ein eigener An-
triebsmotor fiir das Vorschneide-Werkzeug entfillt und das Ritzsdgeaggregat dementspre-
chend weniger Raumbedarf hat. Da auch bei Formatkreissagen oder Plattenaufteilsdgen

vielfach ein Ritzsdgeaggregat zusitzlich zum Hauptkreissdgeblatt vorgesehen ist, bietet es
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sich auch bei diesen Anwendungsfillen an, die Antriebsenergie fiir das Ritzsigeaggregat

vom Antrieb des Hauptsigeblattes abzuzweigen.

Nachteilig bei der beschriebenen Ausfithrung ist jedoch, dass die erforderliche Drehrich-
tungsumkehr des Ritzs#geblattes gegeniiber dem Hauptsigeblatt durch einen iiber Kreuz
gefithrten Antriebsriemen hergestellt wird. Um eine ZerstSrung des Antriebsriemens zu
vermeiden, sind deshalb bei dieser Ausfiihrung MaBnahmen erforderlich, die eine Beriih-
rung der Riementeile am Kreuzungspunkt verhindern. Weiters ist die Ritzsige bei dieser
Ausfiihrung beim Betrieb des Hauptséigeblattes zwanglaufig ebenfalls in Betrieb, auch
wenn die Ritzséige nicht benotigt wird und aus der Arbeitsstellung in eine Ruhestellung

vgrstellt wird.

Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es Aufgabe der Erfindung eine Kreisségema-
schine mit einem Kreissigeaggregat bereit zu stellen, das sich durch eine raumsparende,

schmale Bauweise auszeichnet.

Gelost wird diese Aufgabe durch eine Kreissdgemaschine mit den kennzeichnenden
Merkmalen des Anspruchs 1. Durch die Einspannung des Kreiss4geblatts zwischen den an
Tragelement und Spannelement befestigten Spannflanschen entfillt, wie aus dem Stand der
Technik bei(annt, eine herkémmliche Sigewelle, die einen Schwenkvorgang des Sigeag-
gregats bei den iiblichen Bauformen von Kreissigemaschinen zumindest in einer Schwenk-
richtung stark einschréinkt. Zusétzlich bleibt jedoch der am Spannelement gelagerte zweite
Spannflansch wihrend der Verstellbewegung beim Einspann- und Lésevorgang immer
parallel zum ersten Spannflansch am Tragelement. Der mit dem Spannelement bewegte
zweite Spannflansch kontaktiert beim Spannvorgang das Kreisségeblatt mit der gesamten
Spannfliche und nicht nur im untersten Punkt des Flanschdurchmessers. Insbesondere bei
Verwendung von Kreissdgeblittern mit unterschiedlichen Dicken der Grundk&rper werden
dadurch Biegemomente auf die Spannflansche und deren Lager vermieden. Diese Ein-
spannvorrichtung stellt daher an die Lagerung der Spannflansche am Tragelement bzw. am
‘Spannelement keine Anforderungen beziiglich winkeliger Wellenverlagerungen. So kén-
nen anstatt von Pendelkugellagern z.B. auch einfache Rillenkugellager eingesetzt werden,

da diese nicht wie beim Stand der Technik ein Achswinkelspiel benétigen.
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Das Tragelement und das Spannelement kénnen verschiedenartig ausgebildet sein, bevor-
zugt sind sie jedoch plattenfSrmig und zueinander parallel ausgebildet und schlieBen das
Kreissdgeblatt derart zwischen sich ein, dass nur der fiir den Schnitt benétigte Teil des
Kreissigeblattes freiliegt und am nicht benétigten Teil eine Art Schutzgeh4use gebildet ist.
Dieser kann auch dazu genutzt werden, die unkontrollierte Ausbreitung der beim Betrieb
entstehenden Séigespine und von Staub zu verhindern und einen an eine Spaneabsaugung
anschlieBbaren Raum zu begrenzen. Tragelement und Spannelement kénnen jedoch auch
durch einen fachwerkartigen Rahmen aufgebaut sein und miissen auch nicht parallel zuein-
ander ausgeﬁihft sein, solange die gegenseitige Verstellung in Achsrichtung der Spann-

flansche erfolgt.

Damit die beiden Spannflansche im Betrieb exakt koaxial laufen, ist es vorteilhaft, eine
gegenseitige Zentrierung in Form einer Aufnahmedffnung an einem Spannflansch und ei-
nes damit exakt zusammenpassenden Zentrieransatzes am gegentiberliegenden Spann-
flansch vorzusehen. In diesem Fall wird ein allfillig vorhandenes Spiel in der Flihrungsan-

ordnung des Spannelements weitgehend ausgeschaltet.

GemiB einem weiteren Anspruch kann die Fithrungsanordnung zur Verstellung des Spann-
elements eine Linearfiihrung in Form einer Schienenfiihrung z.B. eine Schwalbenschwanz-
fiihrung umfassen, die in Verstellrichtung, also parallel zur Achsrichtung der Spannflan-
sche, verlduft. Durch diese Ausfiihrung besitzt die Fiihrungsanordnung eine hohe Steifig-
keit und ein geringes Filhrungsspiel, wodurch das Spannelement eine rein translatorische

Bewegung ohne Winkeldnderung ausfithrt.

Gemif einem weiteren Anspruch umfasst die Fithrungsanordnung zumindest eine am

Spannelement oder dem Tragelement befestigte, gerade Fithrungsséule, die in einer am 1

Tragelement bzw. am Spannelement befestigten Fiihrungsbuchse lduft. Diese Ausbildung
der Fithrungsanordnung zeichnet sich ebenfalls durch eine exakt geradlinige Verstellbewe-
gung des Spannelements aus und kann aber auch mit anderen Ausfithrungsarten von Line-
arfilhrungen kombiniert werden. Um eine gleichmaBige Fithrung des Spannelements zu
erzielen, ist es von Vorteil mehrere, zumindest jedoch zwei dieser Sdulen Fithrungsséulen

vorzusehen, wobei diese auBerhalb des gréBtméglichen Kreisségeblattdurchmessers ange-

N2006/03200

21703 '06 DI 14:47 [SE/EM NR 8877]




21- 3-08:14:43 H OEPA ZENTRALE L] # 8/, 44

L X J e L X ] [ X ] o
e % ¢ e e e, o. sese
! * oo o o0 oo . .
¢ o0 o . sce s ¢ .
¢ o0 o o e o0 e
ce *e eoeee oo oo o

ordnet sein miissen. Um ein Verkanten des Spannelements bei der Verstellbewegung zu

verhindern, ist es zweckmiBig, diese an mehreren Punkten zu fiihren.

Die Fithrungssiule besitzt vorzugsweise einen kreisformigen Querschnitt, wodurch diese
und die damit zusammenwirkende Fiihrungsbuchse kostengiinstig herstellbar bzw. als Zu-
kaufteil erhiltlich sind. Es sind jedoch auch andere Querschnittsformen der Fithrungssiule
moglich, die entsprechenden Fithrungsbuchsen sind jedoch aufwendiger herzustellen.

Die zum Einspannen des Kreisségeblattes erforderliche Kraft kann nach einem weiteren
Anspruch vorteilhaft iiber die Fithrungssiule als zwischen dem Verstellantrieb und dem
Spannelement angeordnetes Zugelement cingeleitet werden. Dazu ist ein Ende der Fth-
rungsséule zugfest mit dem Spannelement verbunden und das durch die Fithrungsbuchse
am Tragelement ragende zweite Ende der Fiihrungssgule mit dem Verstellantrieb, der die
erforderliche Zugkraft aufbringt, verbunden. Eine gleichwertige Ausfiihrung ist gegeben,
wenn ein Ende der Fithrungssiulen mit dem Tragelement fest verbunden ist und der Ver-
;tellantrieb mit dem durch die Fithrungsbuchse am Spannelement ragende Fiihrungssiule
gekoppelt ist. Bei dieser Anordnung ist die Fithrungssdule feststehend und der Verstellan-
trieb iibt auf die AuBenseite des Spannelements beim Spannen des Kreisségeblatts eine

Druckkraft aus, die in der Fiihrungsséule als Zugkraft wirkt.

Nach einem weiteren Anspruch besteht eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung dar-
in, dass der Verstellantrieb und das Spannelement iiber ein, eine Stellkraft iibertragendes
Kurvengetriebe, umfassend zumindest ein mit dem Verstellantrieb verbundenes Kurven-
element mit einer Steuerkurve und ein mit dem Spannelement verbundenes, mit der Steu-
erkurve zusammenwirkendes Abtastelement gekoppelt sind. Dazu kann das Kurvenele-
ment in Form einer Fithrungskulisse ausgebildet sein, bei der die Begrenzungsfléche der
Kulisse die Steuerkurve bildet und als, mit dem Spannelement verbundenes Abtastelement

ein Kulissenstein, z.B. in Form eines Zapfens in der Kulisse gefiihrt ist.

GemiB einem weiteren Anspruch ist das Kurvenelement vorteilhaft in einer zum Tragele-
ment weitgehend parallelen Bewegungsrichtung verstellbar und weist die Steuerkurve ei-
nen bogenformig gekriimmten Abschnitt auf. Die Steuerkurve kann insbesondere kreisbo-
genformig ausgebildet sein, was auf géingigen Fertigungseinrichtungen einfach herzustel-
len ist, kann jedoch auch z.B. parabelférmig, ellipsenformig oder dhnlich gekriimmt sein.
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Das Kurvenelement mit dem bogenférmig gekriimmten Abschnitt der Steuerkurve wirkt
wie ein Keil mit abnehmendem Keilwinkel, d.h. eine auf das Kurvenelement wirkende
Verstellkraft kann durch die Ubersetzungswirkung der Steuerkurve in eine vielfach grofere
Spannkraft in Verstellrichtung des Spannelements umgewandelt werden, insbesondere
wenn die Steuerkurve annshernd rechtwinkelig zu der Fithrungssiule bzw. der Spannrich-

tung verlduft.

Um eine sichere Fixierung des Abtastelements in der gespannten Stellung zu erzielen, kann
gemif einem weiteren Anspruch die Steuerkurve im Anschluss an den bogenférmig ge-
kriimmten Abschnitt einen zur Verstelirichtung des Kurvenelements parallelen bzw. zur
Spannrichtung rechtwinkeligen, geradlinigen Sperrabschnitt aufweisen. Wird bei dieser
Anordnung das Kurvenelement in eine Position verbracht, in der das Abtastelement auf
dem geradlinigen Abschnitt anliegt, ist eine Bewegung des Abtastelements bzw. des
Spannelements in Richtung der Losestellung absolut blockiert und somit eine hohe Sicher-
heit gegeniiber einem unbeabsichtigten Losen des Kreisségeblatts aus der Spannstellung

gegeben.

Nach einem weiteren Anspruch ist es von Vorteil, wenn das Kurvenelement durch eine
Fiihrungskulisse, in der das Abtastelement gefiihrt ist, gebildet ist. Auf diese Weise kann
eine zuverldssige Zwangsfiihrung des Abtastelements und damit auch des Spannelements

mit dem zweiten Spannflansch realisiert werden.

Weiters kann eine Ausfiihrung gemiB einem weiteren Anspruch, bei der das Abtastelement
in der Spannstellung eine Uber-Totpunkt-Stellung an der Steuerkurve einnimmt, von Vor-
teil sein, da dadurch die Spannstellung auch bei einem eventuellen Wegfall einer auf das

Kurvenelement wirkenden Verstellkraft stabil beibehalten wird.

Eine andere vorteilhafte Méglichkeit zur Aufbringung der erforderlichen Einspannkraft
steht nach einem weiteren Anspruch darin, wenn der Verstellantrieb und das Spannelement
iiber ein, eine Stellkraft ibertragendes Drehgelenkgetriebe, insbesondere ein Kniehebelge-
triebe, gekoppelt sind. Bei Anordnung von mehreren gleichen Drehgelenkgetrieben kann
die Fihrungsanordnung fiir die geradlinige Verstellung des Spannelements auch ohne
Schienen- oder Saulenfiihrung sondern durch die Kinematik der Drehgelenkgetriebe selbst
erfolgen. Durch das hohe Ubersetzungsverhiltnis im Bereich des Totpunktes des Kniche-
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bels kann mit relativ geringer Verstellkraft eine sehr hohe Einspannkraft bewirkt werden.
Weiters kann damit ebenfalls eine stabile UberfTotpmlkt-Stcllung des Spannelements in

der Spannstellung bewirkt werden.

GemaiB einem weiteren Anspruch kann der Verstellantrieb vorteilhaft einen Linearantrieb
umfassen, der die geradlinige Bewegung des Spannelements entlang der Fithrungsanord-
nung bewirkt. Dabei kann die Verstellkraft direkt in Richtung der Fithrungsanordnung in
das Spannelement eingeleitet werden oder aber auch mit Hilfe einer Vorrichtung zur Ver-
stirkung der Verstellkraft des Verstellantriebes in eine vielfach grofere Einspannkraft.
Dazu kénnen Getriebe beliebiger Bauart, insbesondere die vorgenannten Kurvengetriebe

oder Kniehebelgetriebe verwendet werden.

Der Verstellantrieb kann nach einem weiteren Anspruch vorteilhaft einen Fluidzylinder
umfassen. Der z.B. mit Druckluft oder Hydraulikol arbeitende Fluidzylinder kann mit ge-
ringem Aufwand an, in den meisten Féllen bestehende Druckluftnetze bzw. Hydraulikkrei-

se angeschlossen werden.

GemaB einem weiteren Anspruch ist es sicherheitstechnisch vorteilhaft, wenn der Fluidzy-
linder bei Abfall des Fluiddrucks durch Gewichtskraft oder Federkraft selbsttétig in eine
mit der Spannstellung korrespondierende Ruheste]luﬁg iibergeht bzw. diese beibehdlt. Da-
durch ist sichergestellt, dass ein gegebenenfalls aufiretender Druckverlust im Fluidzylinder

kein unvorhergesehenes Offnen der Einspannvorrichtung bewirkt.

Eine andere Maglichkeit, ein unbeabsichtigtes Losen der Einspannvorrichtung zu verhin-
dem besteht nach einem weiteren Anspruch darin, dass der Fluidzylinder bei Abfall des
Fluiddrucks durch ein Steuerventil in seiner Stellung blockiert wird. Dazu wird vom Steu-
erventil in einer zum Zylinder fithrenden Druckleitung und/oder einer Riicklaufleitung der
FlieBweg unterbrochen, wodurch der Fluidzylinder bzw. der im Fluidzylinder bewegliche

Kolben in seiner Stellung blockiert wird.

Weiters kann der Verstellantrieb geméh einem weiteren Anspruch einen Gewindespindel-
trieb umnfassen. Die Gewindespindel wird dabei vorzugsweise von einem Elektromotor
angetrieben und ist vorteilhaft mit geringer Steigung ausgefiihrt, wodurch der Gewinde-

spindeltrieb selbsthemmend ausgefiihrt ist, d.h. dass eine Drehung der Gewindespindel in
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der Spindelmutter nur durch ein Drehmoment auf die Gewindespindel, nicht jedoch durch
eine Schubkraft auf die Spindelmutter ausgeldst werden kann. Ein Lésen der Einspannvor-
richtung kann somit nur durch aktives Drehen der Gewindespindel erfolgen, wodurch eine

mechanische Absicherung der Spannstellung gegeben ist.

Um eine Toleranz der Einspannvorrichtung gegeniiber Dickenschwankungen des Kreissi-
geblatts zu erzielen, ist es von Vorteil, wenn geméif einem weiteren Anspruch die Verstell-
anordnung ein das Spannelement und/oder einen Spannflansch in Richtung der Spannstel-
lung driickendes Federelement, insbesondere eine Tellerfeder, umfasst. Dadurch ist sowohl
bei diinnen Kreissdgeblattgrundkdrpemn als auch bei dicken Ségeblattgrundkérpern eine
erforderliche Mindesteinspannkraft gegeben, gleichzeitig kann die Einspannvorrichtung
vor schidlichen Kraftspitzen beim Einspannen eines dicken Kreisségeblattgrundkdrpers
bewahrt werden.

Eine weitere vorteilhafte Ausfiihrung der Kreisségemaschine ist nach einem weiteren An-
spruch dadurch gekennzeichnet, dass die Einspannvorrichtung mittels einer Linearfithrung
gegentiber einer, mit einem Grundgestell der Kreissdgemaschine verbundenen Grundplatte
in der Kreissdgeblattebene verstellbar ist. Dadurch kann z.B. das Kreissdgeblatt gegeniiber
einer Auflagefliche fiir Werkstilcke verstellt werden und dadurch die Schnitttiefe des
Kreissédgeblattes verindert werden. Weiters kann diese Verstellmoglichkeit dazu genutzt

werden, die Schnitttiefe an unterschiedliche Kreisségeblattdurchmesser anzupassen.

Die Kreissdgemaschine erhlt eine zusétzliche Funktionalitit, wenn gemdf einem weiteren
Anspruch die Grundplatte um eine zum Ségeblatt parallele Schwenkachse gelagert ist. Ins-
besondere wenn die Schwenkachse mit der Austrittséffnung des Kreisségeblatts an einer
Auflagefliche fiir Werkstticke zusammenf3llt, ist fiir ein Schwenken des Kreissigeblattes
nur eine schmale Austrittséffnung erforderlich, was die Gefahr eines Verkeilens von

schmalen Werkstiicken oder Werkstiickteilen zwischen dem Kreisségeblatt und dem Auf-

lagetisch verringert.

Diese Anordnung der Schwenkachse kann baulich umgesetzt werden, indem die Grund-
platte entlang einer kreisbogenférmigen Fithrungsanordnung gefithrt wird, wobei der
Kriimmungsmittelpunkt der kreisbogenférmigen Fithrungsanordnung die gedachte
Schwenkachse bildet.
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Gemif} einem weiteren Anspruch ist es von Vorteil, wenn der erste Spannflansch mittels
eines Schragkugellagers am Tragelement gelagert ist. Diese Bauart von Wilzlagern ist gut
geeignet, zusétzlich zu den radialen Kriften auch die durch das Einspannen des Kreisséige-

blatts auftretenden, axialen Kréfte aufzunehmen.

Die Aufgabe der Erfindung wird auch durch eine Kreissigemaschine mit den Merkmalen
des Anspruchs 20 gelést. Durch den reibschliissigen oder formschliissigen Kontakt des
Antriebsriemens mit einem angetriebenen Antriebselement des Kreisségeblatts kann auf
den Einbau eines eigenen Antriebsmotors fiir das Ritzs4igeaggregat verzichtet werden, wo-
durch eine raumsparende Bauart des Ritzséigeaggregats und damit auch des Kreissi-
geaggragats gegeben ist. Das angetriebene Antriebselement des Kreisséigeblatts kann dabei
durch die Motorwelle eines Antriebsmotors fiir das Kreissigeblatt, durch einen Hauptan-
triebsriemen fiir das Kreissdgeblatt, durch Umlenkmittel fiir den Hauptantriebsriemen, die
Sigewelle des Kreissigeblatts oder zwischen Motorwelle und Ségewelle angeordnete Ge-
triebeelemente gebildet sein, von der die zum Antrieb des Ritzséigeblatts erforderliche E-
nergie iiber den Antriebsriemen abgezweigt wird. Da der Antrieb des Ritzsdgeblattes im
Allgemeinen nur geringe Leistungen erfordert, kann die erforderliche Umfangskraft auf
den Antriebsriemen im einfachsten Fall durch einen Reibschluss zwischen dem Antriebs-
ritemen und dem angétriebenen Antriebselement iibertragen werden, insbesondere wenn der
Antriebsriemen eine gummierte Oberfldche mit hohem Reibungskoeffizient aufweist. In
Fillen, in denen eine Ubertragung der Umfangskraft durch Reibschluss nicht in ausrei-
chendem MaB gewihrleistet ist, kann die Ubertragung der Umfangskraft auch formschliis-
sig erfolgen, z.B. indem der Antriebsriemen als Zahnriemen ausgefiihrt ist und die Verzah-

nung mit einer Verzahnung am angetriebenen Antriebselement kimmt.

Gemél einem weiteren Anspruch ist es von Vorteil, wenn in der Arbeitsstellung die Au-
Benseite des Antriebsriemens mit einer Umfangsfl4che des angetriebenen Antricbselements
in reibschliissigem oder formschliissigem Kontakt steht. Dadurch kann der Antriebsriemen
des Ritzstigeaggregats in derselben Ebene verlaufen, in der der Hauptantriebsriemen des
Kreissigeblattes verlauft, wodurch wiederum eine schmale Ausfiihrung des Kreissidgeag-

gregats gegeben ist.
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Der Antriebsriemen kann nach einem weiteren Anspruch vorteilhaft durch einen Keilrip-
penriemen, einen Keilriemen oder einen Flachriemen gebildet sein, wobei der Keilrippen-
riemen und der Flachriemen sich durch besondere Flexibilitét auszeichnen und um ein Um-
lenkmittel bzw. eine Welle mit geringem Durchmesser gefiihrt werden kénnen, der Keil-
riemen hingegen im Verhéltnis zur iibertragbaren Leistung eine sehr schmale Bauweise

aufweist.

Der Antriebsriemen kann gemiB einem weiteren Anspruch aber auch durch einen einfach
verzahnten oder doppelt verzahnten Zahnriemen gebildet sein, wodurch eine schlupffreie
Ubertragung der Antriebsleistung zwischen dem angetriebenen Antriebselement und dem

Antriebsriemen gegeben ist.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Kreissdgemaschine besteht nach einem weiteren An-
spruch darin, dass das Antriebselement des Kreisségeblatts durch ein endlos umlaufendes
Zugmittel, insbesondere einen Keilrippenriemen, einen Keilriemen oder einen Flachriemen
gebildet ist. Diese bei Kreissigen héufig eingesetzten Antriebselemente konnen auch an
ihrem AuBenumfang hohe Reibungskoeffizienten aufweisen, wodurch eine méglichst
schlupfarme Ubertragung der Antriebsleistung vom Antriebselement auf den Antriebsrie-

men erzielt wird.

Alternativ dazu kann das Antriebselement gemiB einem weiteren Anspruch durch einen
einfach verzahnten oder doppelt verzahnten Zahnriemen gebildet sein, wodurch in Kombi-
nation mit einem ebenfalls verzahnten Antriebsriemen eine formschltissige Ubertragung
der Antriebsleistung fiir das Ritzsigeaggregat gegeben ist. Das Antriebselement ist, wie
bereits zuvor erwihnt, vorteilhaft durch den Hauptantriebsriemen des Kreisségeblatts ge-

bildet.

Die Welle, an der das Ritzsdgeblatt befestigt ist, kann nach einem weiteren Anspruch
durch einen an der Halterung drehbar gelagerten Antriebsflansch gebildet sein, wodurch
ebenfalls eine schmale Bauweise des Sdgeaggregats erzielt wird. Das Ritzsdgeblatt kann
dabei am Antriebsflansch fliegend gelagert sein, oder z.B. mittels einer Einspannvorrich-
tung in einem zweiteiligen Antriebsflansch eingespannt sein. Als Lager konnen dabei, wie
bei der Lagerung des Kreissigeblattes, vorteilhaft Wilzlager, insbesondere Rillenkugella-

ger oder Schréigkugellager eingesetzt werden.
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Das Ritzstigeaggregat weist gemif einem weiteren Anspruch vorteilhaft eine Spannein-
richtung in Form eines federbelasteten, auf den Antriebsriemen wirkenden Riemenspan-
ners auf. Der Riemenspanner ist, um Verschleifl des Antriebsriemens zu vermeiden, vor-
zugsweise in Form einer drehbar gelagerten Spannrolle ausgebildet und bewirkt eine Rie-
menspannung, die einen Schlupf zwischen dem Antriebsriemen und der Welle weitgehend
vermeidet. Der Riemenspanner kann vorteilhaft an einem schwenkbar gelagerten Hebel
angeordnet sein, der mit einer Drehfeder zur Erzeugung der notigen Spannkraft ausgestat-

tet ist.

Die Fithrung, die die Verstellbewegung des Umlenkelements ermdglicht, ist gemiB einem

weiteren Anspruch durch einen Schwenkhebel gebildet, an dem das Umlenkelement dreh-

bar gelagert ist. Bei dieser Ausfithrung wird das Umlenkelement auf einer Kreisbahn um

eine Schwenkachse des Schwenkhebels gefiihrt, wobei die Verstellung von der Ruhestel-

lung in die Arbeitsstellung durch den auf den Schwenkhebel wirkenden Stellantrieb ausge-

fithrt wird. Da es konstruktiv einfacher ist, die Schwenkachse nicht koaxial zur Drehachse "
des Ritzsigeblatts anzuordnen, verandert sich bei der Verstelibewegung des Umlenkele-

ments der Achsabstand zwischen Umlenkelement und Ritzségeblatt, was jedoch durch die

Verwendung einer zuvor beschriebenen Spannvorrichtung fiir den Antriebsriemen ausge-

glichen werden kann.

GemibB einem weiteren Anspruch ist es von Vorteil, wenn der Schwenkhebel drehbar an
der Halterung gelagert ist, da die Fiithrung des Umlenkelements durch eventuelle Verstell-
bewegungen der Halterung nicht beeinflusst wird. Dies ist bei Kreissigemaschinen von
Vorteil, bei denen das Ritzsigeaggregat durch Verstellung der Halterung in verschiedene

Positionen verbracht werden kann.

Nach einem weiteren Anspruch ist es auch moglich, dass das Umlenkelement gemeinsam

mit der Halterung entlang der Fithrung verstellbar ist. Bei dieser Ausfiihrung bleibt der
Abstand zwischen der Achse des Umlenkelements und der Drehachse des Ritzségeblattes
wihrend der Verstellbewegung unverindert, wodurch jedoch das Ritzsgeblatt eine Ande-
rung seiner Position durch den Verstellvorgang erfahrt, was jedoch im Allgemeinen ohne
Auswirkung auf das Schnittergebnis bleibt, weil die Bewegung in der Schnittebene selbst
erfolgt.
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Der Stellantrieb fiir die Aktivierung des Ritzsédgeaggregats ist nach einem weiteren An-
spruch durch einen Fluidzylinder in Form eines Pneumatikzylinders oder eines Hydraulik-
zylinders gebildet. Dabei kann zur Versorgung mit Antriebsenergie vorteilhaft auf ein in
vielen Fillen ohnehin vorhandenes Druckluftnetz bzw. Hydrauliksystem zugegriffen wer-

den.

Die Aufgabe der Erfindung wird auch durch eine Kreisségemaschine mit den Merkmalen
des Anspruchs 32 gelost, die ebenfalls eine schmale Bauweise eines Kreissédgeaggregats
erméglicht. Durch die Verwendung eines Winkelgetriebes ist die Motorwelle des An-
triebsmotors nicht parallel zur Sﬁgewellg angeordnet und da die maximale Abmessung der
bei Kreissigemaschinen vorzugsweise eingesetzten Antriebsmotore ihre Lénge in Richtung
der Motorwelle ist, kann die Gesamtbreite des Kreisségeaggregats durch die nicht parallele

Anordnung der Motorwelle zur Ségewelle deutlich reduziert werden.

Gemil einem weiteren Anspruch ist es von Vorteil, wenn sich die Achsen der Motorwelle
und der Antriebswelle schneiden, da fiir die Verbindung von einander winkelig schneiden-
den Wellenachsen eine Vielzahl von Winkelgetrieben am Markt erhiltlich ist.

Von Vorteil ist s gemiB einem weiteren Anspruch, insbesondere, wenn die Achsen der
Motorwelle und der Antriebswelle zueinander etwa rechtwinkelig angeordnet sind. Da-
durch ist nicht mehr die Lange des Antriebsmotors, sondern sein Durchmesser bzw. seine
Hohe oder Breite fiir die Baubreite des Kreissdgeaggregats maBgeblich. Da in vielen Fillen
z.B. bei Tischkreissigen, Formatkreisségen oder Plattenaufteilsigen auch die Bauhéhe des
Kreissigeaggregats ergonomisch giinstige Hohen der Auflagefldche fiir die Werkstiicke
ergeben soll, ist es konstruktiv vorteilhaft, wenn die Motorwellen horizontal ausgerichtet
ist. Bei Kreissidgebauarten, bei denen die Auflagefliche nicht horizontal ist, ist es in vielen
Fillen von Vorteil, wenn die Motorwellenachse parallel zur Auflagefliche der Werkstiicke

angeordnet ist.

Das Winkelgetriebe ist gemif einem weiteren Anspruch als Kegelradgetriebe ausgebildet,
wobei eine grofe Vielfalt von Bauarten und Baugrdfien die Auswahl eines fiir den Kreis-
sigeantrieb geeigneten Winkelgetriebes erleichtert. Die Kegelréder selbst kénnen gerad-

verzahnt, schrigverzahnt oder bogenverzahnt ausgefiihrt sein, wobei aufgrund der héheren
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Laufruhe bei hohen Drehzahlen beim Kreisségeantrieb die beiden letzteren Ausfithrungs-

varianten bevorzugt eingesetzt werden.

GemiB einem weiteren Anspruch kann das Winkelgetriebe auch als Schraubwilzgetriebe,
insbesondere als Kegelrad-Schraubgetriebe ausgebildet sein, wodurch die Motorwelle und
die Antriebswelle zueinander einen Abstand aufweisen konnen, d.h. einander kreuzen, wo-

durch die Mdglichkeiten der baulichen Anordnung des Antriebsmotors erweitert werden.

Um die fiir eine gute Schnittqualitéit der Kreisséige erforderliche hohe Betriebsdrehzahl des
Kreissigeblatts zu erzielen, ist es gemiB einem weiteren Anspruch von Vorteil, wenn der
am Hauptantriebsriemen wirksame Durchmesser des Antriebsrades gréfer ist, als der am
Hauptantriebsriemen wirksame Abtriebsdurchmesser der angetriebenen Sigewelle. Da-
durch liegt eine Ubersetzung ins Schnelle vor und die Betriebsdrehzahl des Kreisségeblatts
kann dadurch deutlich iiber der héchst zuldssigen Betriebsdrehzahl des Winkelgetriebes
liegen. So kann z.B. trotz einer héchst zuldssigen Drehzahl des Winkelgetriebes von
3.000/min mit einem Ubersetzungsverhltnis von 1:2 eine Betricbsdrehzahl des Kreissége-

blatts von 6.000/min erreicht werden.

Eine andere Moglichkeit die Betriebsdrehzah] des Kreissigeblatts gegeniiber der Drehzahl
des Antriebsmotors anzuheben besteht darin, dass ein Ubersetzungsverhéltnis des Winkel-
getriebes einen Wert kleiner als 1 aufweist und dadurch von der Motorwelle zur Antriebs-

welle eine Ubersetzung ins Schnelle erfolgt.

Um eine Sagewelle mit kurzer Bauform und dadurch eine schmale Gesamtbaubreite des
Kreissidgeaggregats zu erzielen, ist es von Vorteil, wenn die Ségewelle durch einen drehbar
gelagerten Antriebsflansch gebildet ist. Die Sigewelle baut dadurch sehr kurz, wodurch
eine geringe Baubreite des Kreissigeaggregats moglich ist. Der Antriebsflansch ist dabei
vorteilhaft durch zwei Spannflansche gebildet, zwischen denen das Kreisségeblatt einge-
spannt ist und die auf relativ zueinander geradlinig verstellbaren Platten drehbar gelagert

sind.

Nach einem weiteren Anspruch kann der Hauptantriebsriemen der Kreissdgemaschine vor-
teilhaft durch einen Keilrippenriemen (Poly-V-Keilriemen) gebildet sein. Diese Riemenart

besitzt aufgrund der niedrigen Bauhthe ein geringes Widerstandsmoment und kann des-
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halb um Umlenkmittel oder Wellen mit kleinerem Durchmesser gefithrt werden, als z.B.

herkémmliche Keilriemen.

Alternativ dazu kann der Hauptantriebsriemen der Kreisségemaschine gemilB einem weite-
ren Anspruch durch einen einfach verzahnten oder doppelt verzahnten Zahnriemen gebil-
det sein. Durch die Verwendung eines Zahnriemens kann der Schlupf zwischen dem
Hauptantriebsriemen und dem ebenfalls verzahnten Antriebsrad ausgeschaltet werden
und/oder der Schlupf zwischen der AuBenseite eines doppelt verzahnten Zahnriemens und
damit in Antriebsverbindung stehenden Getriebeelementen der Kreisségemaschine ausge-

schaltet werden.

Eine zusiitzliche Funktionalitit bzw. Bedienerfreundlichkeit der Kreissdgemaschine wird
gemiB einem weiteren Anspruch dadurch erreicht, dass das Kreissédgeaggregat, also die
Sigewelle mit dem Kreissdgeblatt, zusammen mit dem Ségeblattantrieb, um eine
Schwenkachse verstellbar ist, die parallel zu einer Schnittebene des Kreisségeblatts und
einer Auflageebene fiir Werkstiicke ausgerichtet ist. Dadurch kénnen verschiedene Winkel
zwischen Auflageebene fiir Werkstiicke und der Schnittebene eingestellt werden und ver-
schiedene Schnittwinkel am Werkstiick bewirkt werden. Die Verstellung des Kreissigeag-
gregats um die Schwenkachse erfolgt dabei mit den, aus dem Stand der Technik bekannten
Mitteln.

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung der Kreissdgemaschine besteht darin, dass die
Schwenkachse in der Schnittlinie zwischen Schnittebene und in einer Werkstiickauflage-
ebene verliuft. Die Offnung, durch die das unter der Werkstiickauflageebene gelagerte
Kreiss#geblatt herausragt und gegeniiber der Werkstiickauflageebene vorragt, kann da-
durch schmal gehalten werden, wodurch bei schmalen Werkstiicken die Gefahr verringert
wird, dass das Werkstiick oder Teile des Werkstiicks zwischen Kreissédgeblatt und Werk-

stiickauflagetisch in die Offnung eindringen kénnen.

Um den fiir das Schwenken des Kreissigeaggregats bendtigten Raumbedarf moglichst zu
verringern, ist es von Vorteil, wenn geméB einem weiteren Anspruch die Motorwelle paral-
lel zur Schwenkachse ausgerichtet ist. Dadurch kann, wie zuvor beschrieben, die Bauhéhe

eines Kreissigeaggregats gering gehalten werden.
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Die Erfindung wird auch durch eine Kreisséigemaschine mit den Merkmalen des An-
spruchs 45 gelést, indem das Kreissdgeaggregat durch die angefithrten baulichen Merkma-
le sehr schmal und kompakt ausgefiihrt werden kann. Die erﬁndungsgémﬁﬁe Kreissdge
zeichnet sich dadurch aus, dass das Kreissédgeaggregat aufgrund der schmalen Bauweise
bei minimalem Raumbedarf geschwenkt werden kann, insbesondere nach beiden Seiten
des Kreissiigeblattes. Eine besonders wirksame Verringerung der Baubreite des Kreissédge-
aggregates wird dabei durch die Kombination von zumindest zwei Merkmalsgruppen er-
zielt, da jede einzelne Merkmalsgruppe dazu beitrégt, die Baubreite zu reduzieren. So kann
z.B. das Kreissigeaggregat durch die Verwendung der Einspannvorrichtung mit den ge-
geneinander verstellbaren Spannflanschen schlank gebaut werden, wobei durch den Weg-
fall eines eigenen Ritzsdgeantriebsmotors der Abstand zwischen Tragelement und Spann-
element besonders gering gehalten werden kann. Ebenso ist eine Kombination aus Kreis-
sigeantrieb mittels Winkelgetriebe und Ritzsigeaggregat ohne eigenen Antrieb besonders
schmal bauend und erfordert geringeren Raumbedarf zum Schwenken bzw. bietet zusétzli-

chen Raum fiir sonstige Einbauten, bei nicht schwenkbarer Ausfiihrung.

Natiirlich kann fiir Kreissdgemaschinen, die nicht mit dem beschriebenen Ritzségeaggregat
ausgestattet sind, durch die Kombination aus Einspannvorrichtung mit gegeneinander ver-
stellbaren Spannflanschen und Kreissigeantrieb mittels Winkelgetriebe ein besonders

raumsparendes Kreissigeaggregat geschaffen werden.

Die Erfindung wird im Nachfolgenden anhand des in den Zeichnungen dargestellten Aus-
fithrungsbeispiels niher erldutert. ‘

Es zeigen:

Fig. 1 ein in einer erfindungsgeméBen Kreissigemaschine einsetzbares Kreisséigeag-

gregat in vereinfachter, perspektivischer Darstellung;

Fig. 2 eine Draufsicht auf das Kreissageaggregat gemédB Fig. 1, in vereinfachter,

schematischer Darstellung;

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht des Kreissigeaggregats geméf Fig. 1 in gedffne-
temn Zustand und bei entferntem Kreisségeblatt in vereinfachter, schematischer

Darstellung;
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Fig. 4 eine Ansicht des Ritzsiigeaggregats in vereinfachter, schematischer Darstel-
lung;
Fig. 5 einen Schnitt durch die Einspannvorrichtung des Kreissédgeaggregats.

Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Figuren bzw. Aus-
filhrungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeich-
nungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenba-
rungen sinngem&B auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen iibertragen werden koénnen. Auch sind die in der Beschreibung gew#hlten
Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie
dargestellte Figur bezogen und sind bei einer Lageénderung sinngernéB auf die neue Lage
zu iibertragen. Weiters kénnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus
den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich eigen-

standige, erfinderische oder erfindungsgeméBe Losungen darstellen.

Fig. 1 und Fig. 2 zeigen ein Kreissigeaggregat 1 fiir eine erfindungsgeméfe Kreisséigema-
schine, die in verschiedenster Bauart, z.B. als Tischkreissdge, Formatkreissége, Plattenauf-
teilsége, oder sonstige Ségemaschine ausgefiihrt sein kann. Die Kreissdgemaschine ist aus
Griinden der Einfachheit in den Figuren deshalb nicht dargestelit. Als Schneidwerkzeug
enthilt das Kreissigeaggregat 1 im Ausfithrungsbeispiel ein Kreissdgeblatt 2 sowie ein
Ritzs#geblatt 3, wobei die Drehrichtung des Ritzstigeblattes 3 entgegengesetzt zur Dreh-
richtung des Kreisségeblatts 2 ist. Dadurch wird, wie aus dem Stand der Technik bekannt,
an beiden Oberflidchen eines plattenformigen Werkstiicks, eine ausrissfreie Schnittkante
erzielt. Das Ritzséigeblatt 3 ist Teil eines Ritzségeaggregats, das weiter unten beschrieben
wird. Das Kreiss#geblatt 2 ist auf einer drehbar gelagerten Sigewelle 4 gelagert, die durch
einen Antriebsflansch 5 gebildet ist. Der zweiteilige Antriebsflansch 5 wiederum umfasst
einen ersten Spannflansch 6, der drehbar an einem Tragelement 7 gelagert ist, sowie einen
zweiten Spannflansch 8, der drehbar an einem Spannelement 9 gelagert ist. Die beiden
Spannflansche 6 und 8 sind koaxial zueinander angeordnet und bilden eine Kreisségeblatt-
achse 10, um die sich das Kreissigeblatt 2 im Betrieb dreht. Das Tragelement 7 mit dem
ersten Spannflansch 6 und das Spannelement 9 mit dem zweiten Spannflansch 8 sind Teil

einer Einspannvorrichtung 11 fiir das Kreissdgeblatt 2, wobei das Zentrum des Kreissége-
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blatts 2 mit einer Spannkraft zwischen dem ersten Spannflansch 6 und dem zweiten Spann-
flansch 8 im Kreisstigeaggregat 1 drehbar befestigt ist. Eine Losestellung, in der das Kreis-
sageblatt 2 aus dem Kreisségeaggregat 1 entnommen werden kann bzw. ein Kreissigeblatt
2 in das Kreissigeaggregat 1 eingesetzt werden kann, wird dadurch bewirkt, dass das
Spannelement 9 mit dem zweiten Spannflansch 8 relativ zum Tragelement 7 mit dem ers-
ten Spannflansch 6 geradlinig und in Richtung der Kreissigeblattachse 10, also auch in
Achsrichtung der Spannflansche 6, 8 verstellbar ist. Die dem Kreisséigeblatt 2 zugewandten
Spannflichen der Spannflansche 6, 8 bleiben wihrend dieses Verstellvorgangs zueinander
parallel. Fiir die Durchfiihrung des Verstellvorgangs zwischen der Spannsteliung und der
Lasestellung bzw. umgekehrt, umfasst die Einspannvorrichtung 11 wéiters eine Verstell-
anordnung 12, die eine Fithrungsanordnung 13 sowie einen Verstellantrieb 14 umfasst. Zur
F ﬁhﬁhgsanordnung 13, die die Geradfithrung des Spannelements 9 im Bezug auf das
Tragelement 7 bewirkt, gehdren zwei Fithrungsséulen 15, die parallel zur Kreissigeblatt-
achse 10 ausgerichtet sind, und die jeweils mit einem Ende am Spannelement 9 befestigt
sind. Das zweite Ende der Fithrungssdulen 15 ist jeweils durch eine in das Tragelement 7
eingesetzt Fithrungsbuchse 16 gefiihrt, wodurch die F ﬁhrungssﬁuleﬁ 15 das Tragelement 7
durchragen. Die Fﬁhrungssa‘iulen 15 sind dabei weitgehend spielfrei in den Fiihrungsbuch-
sen 16 gefiihrt, die eine Wilzfihrung oder eine Gleitfiihrung bilden kénnen. Die Verstell-
moglichkeit des Spannelements 9 wird in Fig. 1 durch den Pfeil 17 angedeutet. Die zum
Einspannen des Kreissigeblatts 2 erforderliche Kraft wird durch die Fithrungsséulen 15 in
das Spannelement 9 eingeleitet. Die Fithrungsséulen 15 wirken in dieser Ausfithrung daher
in der Spannstellung als Zugelemente, in alternativen Ausfiihrungen ist es jedoch auch
mdglich, dass die Kraft zum Spannen des Kreisségeblatts 2 durch sonstige Mittel in das
Spannelement 9 eingeleitet werden und die Fithrungsséulen 15 reine Fithrungsaufgabe er-
fiillen.

Die Verstellkraft wird vom Verstellantrieb 14 iiber zwei Kurvengetriebe 18 als Spannkraft
auf die zwei Fithrungssiulen 15 iibertragen. Ein Kurvengetriebe 18 umfasst dabei ein in
Richtung des Pfeils 19 verstellbares Kurvenelement 20, das im Ausfithrungsbeispiel durch
eine Fithrungskulisse 21 gebildet ist. Die Fithrungskulisse 21 bildet eine Steuerkurve 22
aus, die mit einem Abtastelement 23 zusammenwirkt, das am freien Ende der Fithrungs-
sdule 15 befestigt ist. Die Steuerkurve 22 umfasst einen bogenfrmig, insbesonidere kreis-

bogenformig gekriimmten Abschnitt und einen daran anschlieenden geradlinigen Ab-
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schnitt, in dem das Abtastelement 23 in der Spannposition der Einstellvorrichtung 11 posi-
tioniert ist. Eine Verstellung des Kurvenelements 20 in Richtung des Pfeils 19 bewirkt da-
durch eine Verstellung der Fiithrungssaule 15 und somit auch des Spannelements 9 in Rich-
tung des Pfeils 17, wodurch das Einspannen bzw. Losen des Kreissigeblatts 2 bewirkt
wird. Zur Verstellung der Kurvenelemente 20 sind diese mit dem Verstellantrieb 14 ge-
koppelt, der als Linearantrieb in Form zweier Fluidzylinder 24 ausgefiihrt ist. Die Ansteue-
rung der Fluidzylinder 24 erfolgt iiber ein nicht dargestelltes 5-3-Wegeventil, das in seiner
durch Federkraft eingestellten Nullstellung den Zu- und Ablauf aus den Fluidzylindern 24
sperrt, wodurch bei einem eventuellen Abfall des Fluiddrucks eine Verstellbewegung der

Einspannvorrichtung 11 blockiert und dadurch verhindert wird.

Fig. 3 zeigt, das durch Entfernen des Spannelements 9 gedffnete Kreissigeaggregat 1 ohne
das Kreissdgeblatt in perspektivischer, vereinfachter Darstellung. Man erkennt den am
Tragelement 7 drehbar gelagerten ersten Spannflansch 6, der zusammen mit dem nicht
dargestellten, zweiten Spannflansch 8 das Kreissigeblatt 2 fixiert und Bestandteil des An-
triebes ist. Der Antrieb des ersten Spannflansches 6 erfolgt durch einen Hauptantriebsrie- !
men 25, der als Keilrippenriemen ausgefiihrt ist. Der Spannflansch 6 besitzt dazu am Au-
Benumfang umlaufende Rillen, die mit den Keilflanken des Keilrippenriemens zusam-
menwirken. Der Hauﬁtantriebsricmen 25 wird durch zwei Umlenkrollen 26 etwa um 90 °
umgelenkt und ist von einem Antriebsrad 27, das auf einer Antriebswelle 28 fliegend an-
geordnet ist, angetrieben. Die Antriebswelle 28 verlduft parallel zur Kreissidgeblattachse 10
und ist Ausgang eines Winkelgetriebes 29. Das Winkelgetriebe 29 ist als Kegelradgetriebe
30 ausgefithrt, das von einem Antriebsmotor 31 angetrieben ist. Das Winkelgetriebe 29
besitzt im Ausfiihrungsbeispiel ein Ubersetzungsverhéltnis von 1, d.h. die Drehzahl des

Antriebsrades 27 entspricht der Drehzahl des Antriebsmotors 31. Es kann jedoch auch ein
anderes Ubersetzungsverhiiltnis, insbesondere eine Ubersetzung ins Schnelle eingesetzt
werden, z.B. um die Antriebsdrehzahl des Kreissdgeblattes 2 gegeniiber der Motordrehzahl
zu erhohen. Eine weitere Moglichkeit, die Drehzahl des Kreisségeblatts 2 gegeniiber der
Motordrehzahl anzuheben, besteht darin, indem ein Antriebsdurchmesser 32 des Antriebs-

rades 27 gr6Ber ausgefiihrt wird, als ein Abtriebsdurchmesser 33 am ersten Spannflansch 6.

Der Achswinkel zwischen einer Motorwelle 34 des Antriebsmotors 31 und der Antriebs-

welle 28 betréig{ 90 °, wodurch die Lingsachse des Antriebsmotors 31 parallel zur Schnitt-
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ebene des Kreissigeblatts 2 ausgerichtet ist. Fiir die Baubreite des Kreisségeaggregats 1 in
Richtung der Kreissageblattachse 10 ist dadurch nicht die Lange des Antriebsmotors 31
maBgeblich, sondern dessen wesentlich geringere Breite bzw. Héhe oder sein Durchmes-

ser.

Zur Einstellung der Spannung des Hauptantriebsriemens 25 sind die Umlenkrollen 26 mit-
tels einer Verstellvorrichtung 35 gegeniiber der Kreisségeblattachse 10 und dem Antriebs-
rad 27 verschiebbar gelagert.

Innerhalb des Kreissdgeaggregats 1 ist die Einspannvorrichtung 11 zusammen mit der Ver-
stellanordnung 12 und dem Hauptantrieb mittels einer Linearfithrung 36 relativ zu einer
Grundplatte 37 verstellbar. Dazu ist das Tragelement 7 auf Fithrungsschienen 38 gelagert,
die p;trallel zur Schnittebene des Kreissdgeblatts 2 ausgerichtet sind. Die Verstellbarkeit
des Tragelements 7 relativ zur Grundplatte 37 ist in Fig. 3 durch einen Pfeil 39 angedeutet.
Diese Verstellméglichkeit dient dazu, das Kreisségeblatt 2 zusammen mit der gesamten
Einspannvorrichtung 11, der Verstellanordnung 12, dem Hauptantriebsriemen 25, dem
Winkelgetriebe 29, sowie dem Antriebsmotor 31 gegeniiber einem Grundgestell der Kreis-
sigemaschine verstellen zu kdnnen, z.B. um eine Schnitttiefe einzustellen, oder die Kreis-
sigemaschine an unterschiedliche Durchmesser des Kreisségeblatts 2 anzupassen. Die zur
Verstellung erforderliche Kraft wird zwischen Tragelement 7 und Grundplatte 37 durch

einen Verstellzylinder 40 (siehe Fig. 1) aufgebracht.

Um die Schnittebene des Kreissdgeblatts 2 schwenken zu konnen, ist das Kreissdgeaggre-
gat 1 schwenkbar an einem nicht dargestellten Grundgestell, z.B. an der Unterseite eines
Auflagetisches fiir Werkstiicke, angeordnet. Die Lagerung des Kreisségeaggregats 1 in der
Kreisstigemaschine umfasst dazu zwei Schwenkfithrungsplatten 41 (in Fig. 1 und Fig. 3 ist
jeweils nur eine Schwenkfiihrungsplatte 41 dargestellt), wobei die Schwenkfiihrungsplat-
ten 41 mit Montageplatten 42 an der Unterseite eines Auflagetisches befestigt sind; das
Kreissigeblatt 2 ragt dabei durch eine Offnung iiber den Auflagetisch vor. An den zwei
Schwenkfiihrungsplatten 41, zwischen denen das Kreisségeaggregat 1angeordnet ist, ist
jeweils eine Schwenkfiihrungsschiene 43 befestigt, an der die Grundplatte 37 mittels Fh-
rungselementen 44 gefiihrt ist. Die Kriimmungsmittelpunkte der Schwenkfithrungsschie-

nen 43 sind vorzugsweise so gewihlt, dass sie in der Schnittebene des Kreisségeblatts 2
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sowie gleichzeitig in der Auflageebene fiir Werkstiicke liegen und bilden dadurch die eine
Schwenkachse fiir das Kreisségeblatt 2.

Fig. 3 zeigt weiters ein Ritzsdgeaggregat 45, das, wie aus dem Stand der Technik bekannt,
zum ausrissfreien Vorritzen von Werkstiickoberflichen eingesetzt wird. Die Schnittebene
des Ritzs#geblatts 3 fallt dabei mit der Schnittebene des Kreisségeblatts 2 zusammen. Das
Ritzsdgeaggregat 45 umfasst eine Halterung 46, die mittels einer Querfiihrung 47 und einer
Hohenfiihrung 48 verstellbar an der Grundplatte 37 gelagert ist. Durch die Querfiihrung 47
ist die Halterung 46 in Richtung eines Pfeils 49 parallel zur Kreissdgeblattachse 10 ver-
stellbar, wodurch die Schnittebene des Ritzsigeblatts 3 genau in die Schnittebene des
Kreissdgeblatts 2 verstellt werden kann; durch die Hohenfithrung 48 ist die Halterung 46 in
Richtung eines Pfeils 50, als rechtwinkelig zur Kreisségeblattachse 10 verstellbar, wodurch
die Schnitttiefe des Ritzstigeblatts 3 an das jeweilige Werkstiick angepasst werden kann.

Das Ritzsdgeblatt 3 ist auf einer Welle 51 fliegend gelagert. Diese ist durch einen an der
Halterung 46 drehbar gelagerten Antriebsflansch 52 gebildet, gegen den das Ritzsigeblatt
3 mit Hilfe eines Gegenflansches 53 gespannt wird. Der Antrieb des Ritzs4geblatts 3 er-
folgt iiber einen Antriebsriemen 54, der um den Antriebsflansch 52 und ein Umlenkele-
ment 55 gefiihrt ist. Das Umlenkelement 55 in Form einer Umlenkrolle ist drehbar an ei-
nem Schwenkhebel 56 gelagert, der eine Fiithrung 57 fiir eine Verstellbewegung des Um-
lenkelements 55 bildet. Der Schwenkhebel 56 ist mittels eines Schwenklagers 58 mit der
Halterung 46 verbunden und kann mittels eines Stellantriebes 59 in Form eines Fluidzylin-
ders, insbesondere Pneumatikzylinders verstellt werden. Der Antrieb des Ritzségeblatts 3
erfolgt, indem der Schwenkhebel 56 mit dem Umlenkelement 55 mittels des Stellantriebes
59 in eine Arbeitsposition verbracht wird, in der der Antriebsriemen 54 in reibschliissigem
Kontakt mit einem angetriebenen Antriebselement 81, im Ausfiihrungsbeispiel dem
Hauptantriebsriemen 25 des Kreisstigeblatts 2 steht. Die zum Betrieb des Ritzségeblattes 3
erforderliche Antriebsenergie wird demnach vom Hauptantrieb des Kreisségeblatts 2 abge-

zweigt und das Ritzsdgeaggregat 45 bendtigt keinen eigenen Antriebsmotor.

Die Ubertragung erfolgt im Ausfithrungsbeispiel zwischen Hauptantriebsriemen 25 und
Antriebsriemen 54 durch Reibschluss, es ist jedoch bei Verwendung von Riemen mit einer

auBen liegenden Verzahnung alternativ eine Ubertragung durch Formschluss moglich. Der
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Drehsinn des Antriebsriemens 54 des Ritzségeaggregats 45 ist gegensinnig zum Drehsinn
des Hauptantriebsriemens 25 des Kreissdgeblatts 2, wodurch das Ritzsédgeblatt 3, wie er-
forderlich, gegenldufig zum Kreisségeblatt 2 angetrieben ist. Mittels des Stellantriebes 59
kann der Schwenkhebel 56 mit dem Umlenkelement 55 in eine Ruhestellung verstellt wer-
den, in der der Antriebsriemen 54 nicht in Kontakt mit dem Hauptantriebsriemen 25 steht.
Dadurch kann das Ritzségeblatt 3 auBBer Betrieb gesetzt werden und z.B. durch Demontage
des Ritzségeblatts 3 oder Absenken mittels der Hohenfithrung 48 aus dem Arbeitsbereich

verbracht werden, um Schnitte ohne Vorritzvorgang auszufiihren.

Das Ritzsigeaggregat 45 umfasst weiters eine Spanneinrichtung 60 mit einem auf dem
Antriebsriemen 54 wirkenden Spannmittel 61 in Form einer Spannrolle. Diese ist an einem
schwenkbaren Spannhebel 62 drehbar gelagert, der seinerseits am Schwenkhebel 56 gela-
gert ist und relativ zu diesemn mittels einer Drehfeder in Richtung des Antriebsriemens 54
gedriickt wird, wodurch im Antriebsriemen 54 eine ausreichende Spannung zur Vermei-
dung von Schlupf aufrechterhalten wird. Der Antriebsriemen 54 ist als Keilrippenriemen
ausgefiihrt, kann jedoch auch eine andere Bauart aufweisen, z.B. als Keilriemen, Flachrie-

men, einfach oder doppelt verzahnter Zahnriemen ausgefiihrt sein.

Fig. 4 zeigt eine Ansicht des Ritzsdgeaggregats 45, bei der sich der Schwenkhebel 56 mit
dem Umlenkelement 55 in Arbeitsstellung befindet, wodurch der Antriebsriemen 54 in
Kontakt mit dem Hauptantriebsriemen 25 steht. Durch eine gummierte Auflenseite 82 des
Antriebsriemens 54 und eine ebenfalls gummierte Umfangsfliche 83 des Antriebselements
81, im Ausfiihrungsbeispiel des Hauptantriebsriemens 25, ist eine zuverldssige und
schlupfarme Kraftiibertragung zum Ritzsdgeaggregat 45 gewihrleistet. Man erkennt wei-
ters, dass die Antriebsrichtung des Hauptantriebsriemens 25 - gemiB Pfeil 63 — eine gegen-
ldufige Drehrichtung des Ritzsédgeblatts 3 — gemil Pfeil 64 - bewirkt.

Abweichend von der dargestellten Ausfithrungsform kann der Antrieb des Antriebsriemens
54 des Ritzsidgeaggregats 45 auch durch Kontakt des Antriebsriemens 54 mit einem sonsti-
gen Antriebselement 81 des Kreissdgeantriebs erfolgen, z.B. durch Kontakt mit einer Um-
fangsfliache 83 eines Spannflansches 6, 8 oder einer Umlenkrolle 26. Weiters kann das
Antriebselement 81 in Form eines Hauptantriebsriemens 25 im Bereich der Kontaktstelle

mit dem Antriebsriemen 54 durch ein Stiitzelement, insbesondere einer Stiitzrolle an der
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Innenseite unterstiitzt sein, wodurch ein Abweichen des Hauptantriebsriemens 25 unter-
bunden ist und die Kontaktkraft zwischen Antriebsriemen 54 und Hauptantriebsriemen 25

nicht dadurch verloren geht.

Fig. 5 zeigt einen Schnitt durch das Kreissigeaggregat 1, in dem die Wirkungsweise der
Einspannvorrichtung 11 néher erkennbar ist. Man erkennt das Kreisséigeaggregat 1, ange-
ordnet unterhalb eines Auflagetisches 65 einer Kreissigemaschine z.B. einer Formatkreis-
sége oder einer Plattenaufteilsdge, wobei die Oberseite des Auflagetisches 65 eine Aufla-
gefléiche 66 fiir Werkstiicke bildet. Das Sageblatt 2 ragt durch eine Offnung 67 aus dem
Auflagetisch heraus und ist dabei zwischen dem ersten Spannflansch 6 und dem zweiten
Spannflansch 8 gehalten. Der erste Spannflansch 6 ist am Tragelement 7 drehbar gelagert,
wozu in einer Bohrung im Tragelement 7 mit einem Befestigungsmittel 68 z.B. einer
Schraube, ein Achseinsatz 69 befestigt ist, auf dem mittels zweier Wilzlager 70 der erste
Spannflansch 6 drehbar gelagert ist. Die Wilzlager 70 konnen dabei als Rillenkugellager
ausgebildet sein, zur Aufnahme der durch den Spannvorgang auftretenden Axialkrifte ist

. jedoch auch die Verwendung von Schriigkugellagern vorteilhaft. Der zweite Spannflansch
8 ist ebenfalls mittels eines Wilzlagers 70 drehbar auf einem mit einem Befestigungsmittel

68 im Spannelement 9 befestigten Achseinsatz 69 gelagert.

Die zum Einspannen des Kreissigeblattes 2 erforderlich Kraft wird durch die Fiihrungssiu-
len 15 in das Spannelement 9 eingeleitet, und zwar indem das Kurvenelement 20 in Form
einer Fithrungskulisse 21 quer zu der Fiihrungsséule 15 in Spannrichtung 71 verstellt wird,
wodurch im Zusammenwirken der am Kurvenelement 20 ausgebildeten Steuerkurve 22 mit
dem jeweils am Ende einer Fiihrungssdule 15 befestigten Abtastelement 23 das Spannele-
ment 9 in Einspannrichtung 72 gezogen wird. Die Steuerkurve 22 ist im Ausfithrungsbei-
spiel kreisbogenférmig mit einem im Extrempunkt anschlieBenden, geradlinigen Sperrab-
schnitt 73. Die kreisbogenformige Steuerkurve 23 wirkt auf das Abtastelement 23 wie ein
Keil mit abnehmendem Keilwinkel, wodurch mit zunehmender Verschiebung des Kurven-
elements 20 in Spannrichtung 71 eine immer hoher werdende Kraftiibersetzung zwischen
der Verstellkraft in Spannrichtung 71 und der Einspannkraft in Einspannrichtung 72 erzielt
wird. Nach Uberschreiten des Extrempunktes der kreisbogenformigen Steuerkurve 22 wird

das Abtastelement 23 durch den geradlinigen Sperrabschnitt 73 in der maximal gespannten
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Position fixiert, wodurch auch eine sichere Einspannung des Kreisségeblattes 2 sicherge-

stellt ist.

Wie in Fig. 1 erkennbar, sind die Kurvenelemente 20 mittels zweier Sdulenfliihrungen 74
quer zu den Fithrungssiulen 15 verstellbar gelagert. Damit die betrdchtlichen Einspann-
krifte nicht von diesen Siulenfiihrungen 74 alleine aufgenommen werden miissen, sind die
Kurvenelemente 20 mittels Stiitzelementen 75 gegeniiber dem Tragelement 7 oder den
Fithrungsbuchsen 16 abgestiitzt. Diese Stiitzelemente 75 aus einem Metall mit niedrigem
Reibungskoeffizienten sind dazu mit dem Tragelement 7 fest verbunden, z.B. durch Ver-
schraubung und bilden jeweils eine Gleitfliche, an der ein Kurvenelement 20 wihrend der
Verstellung in Richtung des Pfeils 19 entlangleiten kann und die von der Fithrungsséule 15
auf das Kurvenelement 20 ausgeiibte Einspannkraft auf das Tragelement 7 abtragen wird.
Die Sdulenfithrungen 74 sind dadurch weitgehend frei von Biegekriften. Als Werkstoff fiir
die Stiitzelemente 75 haben sich Gleitlagerwerkstoffe aus Nichteisenmetall-Legierungen
z.B. Kupferlegierungen, Bleilegierungen, Lagerbronzen oder @hnliches als vorteilhaft er-
wiesen, um einen Wirkungsgradverlust durch hohe Reibung sowie Verschleif3 zwischen

den Kurvenelementen 20 und den Stiitzelementen 75 zu vermeiden.

Fig. 5 zeigt als weiteren moglichen Teil der Fithrungsanordnung 13 eine ebenfalls parallel
zur Kreissdgeblattachse 10 ausgerichtete Schienenfiihrung 76, durch die ein am Spannele-
ment 9 befestigter Fiihrungsteil 77 zwischen am Tragelement 7 ausgebildeten Fithrungsnu-
ten 78 gefiihrt ist wodurch iusﬁtzlich zu den Fithrungsséulen 15 in den Fiithrungsbuchsen
16 eine stabile Geradfiihrung des Spannelements 9 gegeniiber dem Tragelement 7 erreicht

wird.

Fig. 5 zeigt auch die Linearfithrung 36 mittels derer die gesamte Einspannvorrichtung 11
und damit auch das Kreisségeblatt 2 relativ zur Grundplatte 37 in zu dieser paralleler Rich-
tung gemiB Pfeil 39 verstellbar ist. Am Tragelement 7 sind dazu Fithrungselemente 79
befestigt, die entlang von den Fithrungsschienen 38 gefiihrt sind. Durch diese Verstellmog-
lichkeit kann der Uberstand des Kreissigeblattes 2 gegeniiber der Auflagefliche 66 verin-

dert werden, wobei eine Schnittebene 80 des Kreisségeblattes 2 unverindert bleibt.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegensténdlicher Beschreibung sind so zu ver-

stehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B. ist die Angabe
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1 bis 10 so zu verstehen, dass sémtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1
und der oberen Grenze 10 mitumfasst sind, d.h. sdmtliche Teilbereich beginnen mit einer
unteren Grenze von 1 oder gréfer und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger,

z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.

Das Ausfiihrungsbeispiel beschreibt eine mégliche Ausfiihrungsvariante des Kreissigeag-
gregats 1 fiir eine Kreisséigemaschine, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfin-
dung nicht auf die speziell dargestellten Ausfiihrungsvariante derselben eingeschrénkt ist,
sondemn vielmehr auch diverse Kombinationen der in der Beschreibung enthaltenen, ein-
zelnen Ausfiihrungsvarianten untereinander méglich sind und diese Variationsmoglichkeit
aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegenstéindliche Erfindung im Kénnen
des auf diesem technischen Gebiet titigen Fachmannes liegt. Es sind also auch sédmtliche
denkbaren Ausfithrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details der darge-
stellten und beschriebenen Ausfiihrungsvariante méglich sind, vom Schutzumfang mitum-

fasst. f»

Der Ordnung halber sei abschlielend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstéindnis
des Aufbaus des Kreisséigeaggregats 1 dieses bzw. dessen Bestandteile teilweise unma@-

stéblich und/oder vergroBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigensténdigen erfinderischen Lésungen zugrunde liegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1 bis 5 gezeigten Ausfiihrungen den Gegens-
tand von eigenstindigen, erfindungsgeméfBen Losungen bilden. Die diesbeziiglichen, erfin-
dungsgemifBen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu

entnehmen.
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Bezugszeichenaufstellung

Kreissigeaggregat 36 Linearfiihrung
Kreissédgeblatt 37 Grundplatte
Ritzségeblatt 38 Fithrungsschiene
Sdgewelle 39 Pfeil
Antriebsflansch 40 Verstellzylinder
Spannflansch 41 Schwenkfithrungsplatte
Tragelement 42 Montageplatte
Spannflansch 43 Schwenkfithrungsschiene
Spannelement 44 Fiihrungselement
Kreissigeblattachse 45 Ritzsdgeaggregat
Einspannvorrichtung 46 Halterung
Verstellanordnung 47 Querfithrung
Fiihrungsanordnung 48 Hohenfiihrung
Verstellantrieb 49 Pfeil
Fithrungssdule 50 Pfeil
Fithrungsbuchse 51 Welle

Pfeil 52 Antriebsflansch
Kurvengetriebe : 53 Gegenflansch
Pfeil * 54 Antriebsriemen
Kurvenelement 55 Umlenkelement
Fiihrungskulisse 56 Schwenkhebel
Steuerkurve 57 Fihrung
Abtastelement 58 Schwenklager
Fluidzylinder 59 Stellantrieb
Hauptantriebsriemen 60 Spanneinrichtung
Umlenkrolle 61 Spannelement
Antriebsrad 62 Spannhebel
Antriebswelle 63 Pfeil
Winkelgetriebe 64 Pfeil
Kegelradgetriebe 65 Auflagetisch
Antriebsmotor 66 Auflagefliche
Antriebsdurchmesser 67 Offnung
Abtriebsdurchmesser 68 Befestigungsmittel
Motorwelle 69 Achseinsatz
Verstellvorrichtung 70 Wilzlager
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71 Spannrichtung
72 Einspannrichtung
73 Sperrabschnitt

74 S#ulenfiihrung
75 Stiitzelement

76 Schienenfiihrung
77 Fiihrungsteil
78 Fiihrungsnut
79 Fiihrungselement
80 Schnittebene

81 Antriebselement

82 Auflenseite
83 Umfangsfldche
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Patentanspriiche
1. Kreissdgemaschine mit einer Einspannvorrichtung (11) fiir ein Kreissigeblatt

(2), umfassend ein Tragelement (7) mit einem drehbar gelagerten ersten Spannflansch (6)
und ein zwischen einer Spannstellung und einer Lésestellung verstellbares Spannelement
(9) mit einem koaxial zum ersten Spannflansch (6) drehbar gelagerten zweiten Spann-
flansch (8), wobei ein Spannflansch (6, 8), insbesondere iiber einen Riemen, antreibbar ist
und zum Einspannen des Kreissigeblatts (2) zwischen den Spannflanschen (6, 8) das
Spar{nelement (9) aus der Losestellung in Richtung des Tragelements (7) in die Spannstel-
lung verbracht wird, dadurch gekennzeichnet, dass das Spannelement (9) mit dem zweiten
. Spannflansch (8) mittels einer, eine Filhrungsanordnung (13) und einen Verstellantrieb
(14) umfassenden Verstellanordnung (12) zwischen der Losestellung und der Spannstel-
lung relativ zum Tragelement (7) mit dem ersten Spannflansch (6) geradlinig und in Achs-

richtung der Spannflansche (6, 8) verstellbar ist.

2. Kreissigemaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Fith-
rungsanordnung (13) eine Schienenfiihrung (76) umfasst.

3. Kreissigemaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Filhrungsanordnung (13) zumindest eine am Spannelement (9) oder am Tragelement
(7) befestigte, gerade Fiihrungsséule (15) und eine diese fithrende, am Tragelement (7)
bzw. am Spannelement (9) befestigte Fihrungsbuchse (16) umfasst.

4, Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der Verstellantrieb (14) mit einem durch die Fithrungsbuchse (16) ragenden End-
abschnitt der Fiihrungssiule (15) gekoppelt ist und diese in der Spannstellung als Zugele-

ment zwischen dem Tragelement (7) und dem Spannelement (9) wirkt.

N2006/03200 .

21/03 '06 DI 14:47 [SE/EM NR 8877]




21— 3-06;14:43 : OEPA ZENTRALE i #*

... .... ...‘ .I.. .... ...:

' RS AL I SN
-2.

5. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-

net, dass der Verstellantrieb (14) und das Spannelement (9) iiber ein, eine Stellkraft iiber-
tragendes Kurvengetriebe (18) gekoppelt sind, welches ein mit dem beweglichen Teil des
Verstellantriebs (14) verbundenes Kurvenelement (20) mit einer Steuerkurve (22) und ein
mit dem Spannelement (9) verbundenes, mit der Steuerkurve (22) zusammenwirkendes

Abtastelement (23) umfasst.

6. Kreissigemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, dass das Kurvenelement (20) in einer zum Tragelement (7) weitgehend parallelen Be-
wegungsrichtung, verstellbar ist und die Steuerkurve (22) einen bogenférmig, insbesondere

kreisbogenformig gekriimmten Abschnitt aufweist.

7. Kreissigemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich—l
net, dass die Steuerkurve (22) einen an den bogenférmig gekriimmten Abschnitt anschlie-
Renden, zur Verstellrichtung des Spannelements (9) rechtwinkeligen, geradlinigen Sperr-

abschnitt (73) aufweist.

8. Kreissigemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass Kurvenelement (20) durch eine Fiihrungskulisse (21), in der das Abtastelement
(23) gefiihrt ist, gebildet ist.

9. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass das Abtastelement (23) in der Spannstellung eine Uber-Totpunkt-Stellung an der

Steuerkurve (22) einnimmt.

10.  Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, dass der Verstellantrieb (14) und das Spannelement (9) iiber ein, eine Stellkraft iiber-
tragendes, Drehgelenkgetriebe, insbesondere ein Knichebelgetriebe gekoppelt sind.

11. Kreissidgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Verstellantrieb (14) einen Linearantrieb umfasst.
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12. Kreissdgemaschine nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der

Verstellantrieb (14) einen Fluidzylinder (24) umfasst.

13. Kreissdgemaschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Flu-
idzylinder (24) bei Abfall des Fluiddrucks durch Gewichtskraft oder Federkraft selbsttitig
in eine mit der Spannstellung korrespondierende Ruhestellung iibergeht bzw. diese beibe-
hilt.

14. Kreissdgemaschine nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass
der Fluidzylinder (24) bei Abfall des Fluiddrucks durch ein Steuerventil in seiner Stellung
blockiert wird.

15. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Verstellantrieb (14) einen Gewindespindeltrieb umfasst.

16. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verstellanordnung (12) ein das Spannelement (9) und/oder einen Spann-
flansch (6, 8) in Richtung der Spannstellung driickendes Federelement, insbesondere eine

Tellerfeder umfasst.

17. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Einspannvorrichtung (11) mittels einer Linearfithrung (36) gegeniiber
einer mit einem Grundgestell der Kreissdgemaschine verbundenen Grundplatte (37) in der

Kreissidgeblattebene verstellbar ist.
18. Kreissdgemaschine nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die

Grundplatte (37) um eine zum Kreisségeblatt (2) parallele Schwenkachse verstellbar gela-

gert ist.
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19. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der erste Spannflansch (6) und/oder der zweite Spannflansch (8) mittels ei-

nes Schréigkugellagers am Tragelement (7) bzw. am Spannelement (9) gelagert ist.

20. Kreissigemaschine mit einem Kreissdgeblatt (2) und einem Ritzséigeaggregat
(45), umfassend eine an einer Halterung (46) drehbar gelagerte Welle (51) mit daran befes-
tigtem Ritzsigeblatt (3), einen um die Welle (51) und zumindest ein drehbar gelagertes
Umlenkelement (55) gefiihrten Antriebsriemen (54), dadurch gekennzeichnet, dass das
Umlenkelement (55) mit dem Antriebsriemen (54) mittels einer Fithrung (57) und eines
Stellantriebes (59) in eine Arbeitsstellung verstellbar ist, in der der Antriebsriemen (54) in
reibschliissigem oder formschliissigem Kontakt mit einem angetriebenen Antriebselement

(81) des Kreisségeblatts (2) steht.

21. Kreissidgemaschine nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Arbeitsstellung die AuBenseite (82) des Antriebsriemens (54) mit einer Umfangsflidche
(83) des angetricbenen Antriebselements (81) in reibschliissigem oder formschliissigem

Kontakt steht.

22. Kreissdgemaschine nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass
der Antriebsriemen (54) durch einen Keilrippenriemen, einen Keilriemen oder einen Flach-

riemen gebildet ist.

23, Kreissigemaschine nach einem der Anspriiche 20 bis 22, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Antriebsriemen (54) durch einen einfachverzahnten oder doppeltver-
zahnten Zahnriemen gebildet ist.

24, Kreissdgemaschine nach der Anspriiche 20 bis 23, dadurch gekennzeichnet,
dass das Antriebselement (81) durch ein endlos umlaufendes Zugmittel, insbesondere ei-

nen Keilrippenriemen, einen Keilriemen oder einen Flachriemen gebildet ist.
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25. Kreissigemaschine nach der Anspriiche 20 bis 24, dadurch gekennzeichnet,

dass das Antriebselement () durch einen einfachverzahnten oder doppeltverzahnten Zahn-

riemen gebildet ist.

26. Kreissdgemaschine nach der Anspriiche 20 bis 25, dadurch gekennzeichnet,
dass die Welle (51) durch einen an der Halterung (46) drehbar gelagerten Antriebsflansch
(52) gebildet ist.

27. Kreissdgemaschine nach der Anspriiche 20 bis 26, dadurch gekennzeichnet,
dass das Ritzsigeaggregat (45) eine Spanneinrichtung (60) mit einem federbelasteten, auf
den Antriebsriemen (54) wirkenden Spannmittel (61) aufweist.

28. Kreissidgemaschine nach der Anspriiche 20 bis 27, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fithrung (57) durch einen Schwenkhebel (56), an dem das Umlenkelement (55)
drehbar gelagert ist, gebildet. '

29. Kreissigemaschine nach der Anspriiche 20 bis 28, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schwenkhebel (56) drehbar an der Halterung (46) gelagert ist.

30. Kreissidgemaschine nach der Anspriiche 20 bis 29, dadurch gekennzeichnet,
dass das Umlenkelement (55) gemeinsam mit der Halterung (46) entlang der Fiihrung (57)

verstellbar ist.

31. Kreissigemaschine nach der Anspriiche 20 bis 30, dadurch gekennzeichnet,
dass der Stellantrieb (59) durch einen Fluidzylinder gebildet ist.

32. Kreissigemaschine mit einem Kreissédgeaggregat (1), umfassend eine drehbar
gelagerte Sigewelle (4) mit daran befestigtem Kreissigeblatt (2), ein auf einer zur Sige-
welle (4) parallelen Antriebswelle (28) befestigtes Antriebsrad (27), einen um das An-
triebsrad (27) und die Ségewelle (4) gefiihrten Hauptantriebsriemen (25) sowie einen An-
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triebsmotor (31) mit einer Motorwelle (34), dadurch gekennzeichnet, dass Motorwelle (34)
und Antriebswelle (28) iiber ein Winkelgetriebe (29) gekoppelt sind.

33. Kreissdgemaschine nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
Achsen der Motorwelle (34) und der Antriebswelle (28) schneiden.

34, Kreissdgemaschine nach Anspruch 32 oder 33, dadurch gekennzeichnet, dass
die Achsen der Motorwelle (34) und der Antriebswelle (28) zueinander etwa rechtwinkelig

angeordnet sind.

35. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 32 bis 34, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Winkelgetriebe (29) als Kegelradgetriebe (30) ausgebildet ist.

36. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 32 bis 35, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Winkelgetriebe (29) als Schraubwilzgetriebe, insbesondere als Kegel-
rad-Schraubgetriebe ausgebildet ist.

37. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 32 bis 36, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der am Hauptantriebsriemen (25) wirksame Antriebsdurchmesser (32) des
Antriebsrades (27) gréBer ist als der am Hauptantriebsriemen (25) wirksame Abtriebs-
durchmesser (33) an der angetriebenen Ségewelle (4) und dadurch eine Ubersetzung ins
Schnelle vorliegt.

38. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 32 bis 37, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Ubersetzungsverhéltnis des Winkelgetriebes (29) einen Wert kleiner als
eins aufweist und dadurch von der Motorwelle (34) zur Antricbswelle (28) eine Uberset-

zung ins Schnelle erfolgt.

39. Kreissigemaschine nach einem der Anspriiche 32 bis 38, dadurch gekenn-

zeichnet, die Sigewelle (4) durch einen drehbar gelagerten Antriebsflansch (S) gebildet ist.
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40. Kreiss#igemaschine nach einem der Anspriiche 32 bis 39, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Hauptantriebsriemen (25) durch einen Keilrippenriemen gebildet ist.

4]. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 32 bis 40, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Hauptantriebsriemen (25) durch einen einfachverzahnten oder doppelt-

verzahnten Zahnriemen gebildet ist.

42, Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 32 bis 41, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Sigewelle (4) mit dem Kreisségeblatt (2) um eine Schwenkachse ver-
stellbar ist, die parallel zu einer Schnittebene (80) des Kreisségeblatts (2) ausgerichtet ist.

43, Kreissdgemaschine nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schwenkachse in der Schnittlinie zwischen Schnittebene (80) und einer Werkstiickauflage-
ebene (66) verladuft. i

44, Kreissdgemaschine nach Anspruch 42 oder 43, dadurch gekennzeichnet, dass
die Motorwelle (34) parallel zur Schwenkachse ausgerichtet ist. :

45. Kreissdgemaschine mit einem Kreisséigeaggregat (1), umfassend eine Ein-
spannvorrichtung (11) mit einem drehbar gelagerten Kreissigeblatt (2), ein auf einer zur
Ségewelle (4) parallelen Antriebswelle (28) befestigtes Antriebsrad (27), einen um das
Antriebsrad (27) und die Ségewelle (4) gefiihrten Hauptantriebsriemen (25) und einen An-
triebsmotor (31) mit einer Motorwelle (34), dadurch gekennzeichnet, dass Motorwelle (34)
und Antriebswelle (28) iiber ein Winkelgetriebe (29) gekoppelt sind und/oder die Ein-

spannvorrichtung (11) fiir das Kreiss4geblatt (2) ein Tragelement (7) mit einem drehbar
gelagerten ersten Spannflansch (6) und ein zwischen einer Spannstellung und einer Lése-
stellung verstellbares Spannelement (9) mit einem koaxial zum ersten Spannflansch (6)
drehbar gelagerten zweiten Spannflansch (8) umfasst, wobei ein Spannflansch (6, 8), ins-
besondere iiber den Hauptantriebsriemen (25), antreibbar ist und zum Einspannen des
Kreissdgeblatts (2) zwischen den Spannflanschen (6, 8) das Spannelement (9) aus der L6-

sestellung in Richtung des Tragelements (7) in die Spannstellung verbracht wird und das
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Spannelement (9) mit dem zweiten Spannflansch (8) mittels einer, eine Fithrungsanord-
nung (13) und einen Verstellantrieb (14) umfassenden Verstellanordnung (12) in Bezug
auf das Tragelement (7) mit dem ersten Spannflansch (6) geradlinig und in Achsrichtung
der Spannflansche (6, 8) zwischen der Losestellung und der Spannstellung verstellbar ist
und/oder das Kreissigeaggregat (1) ein Ritzsigeaggregat (45) umfasst, das eine an einer
Halterung (46) drehbar gelagerte Welle (51) mit daran befestigtem, in der Schnittebene
(80) des Kreissageblattes (2) angeordnetem Ritzsageblatt (3), einen um die Welle (51) und
zumindest ein drehbar gelagertes Umlenkelement (55) gefiihrten Antriebsriemen (54) um-
fasst, wobei das Umlenkelement (55) mittels einer Fithrung (57) und eines Stellantriebes
(59) aus einer Ruhestellung in Richtung eines angetriecbenen Antriebselements (81) des
Kreissdgeaggregats (1) in eine Arbeitsstellung verstellbar ist, in der der Antriebsriemen

(54) in reibschliissigem Kontakt mit dem angetriebenen Antriebselement (81) steht.
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(Neue) Patentanspriiche

1. Kreissdgemaschine mit einer Einspannvorrichtung (11) fiir ein Kreissédgeblatt
(2), umfassend ein Tragelement (7) mit einem drehbar gelagerten ersten Spannflansch (6)
und ein zwischen einer Spannstellung und einer Losestellung verstellbares Spannelement
(9) mit einem koaxial zum ersten Spannflansch (6) drehbar gelagerten zweiten Spann-
flansch (8), wobei ein Spannflansch (6, 8), insbesondere iiber einen Riemen, antreibbar ist
und zum Einspannen des Kreisséigeblatts (2) zwischen den Spannflanschen (6, 8) das
Spannelement (9) aus der Losestellung in Richtung des Tragelements (7) in die Spannstel-
lung verbracht wird, dadurch gekennzeichnet, dass das Spannelement (9) mit dem zweiten
Spannflansch (8) mittels einer, eine Fithrungsanordnung (13) und einen Verstellantrieb
(14) umfassenden Verstellanordnung (12) zwischen der Losestellung und der Spannstel-
lung relativ zum Tragelement (7) mit dem ersten Spannflansch (6) geradlinig und in Achs-
richtung der Spannflansche (6, 8) verstellbar ist.

2. Kreissidgemaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Fiih-
rungsanordnung (13) eine Schienenfithrung (76) umfasst. '

3. Kreissdgemaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fiihrungsanordnung (13) zumindest eine am Spannelement (9) oder am Tragelement
(7) befestigte, gerade Fiihrungssdule (15) und eine diese fithrende, am Tragelement (7)
bzw. am Spannelement (9) befestigte Fiihrungsbuchse (16) umfasst.

4, Kreissidgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der Verstellantrieb (14) mit einem durch die Fithrungsbuchse (16) ragenden End-
abschnitt der Fithrungsséule (15) gekoppelt ist und diese in der Spannstellung als Zugele-

ment zwischen dem Tragelement (7) und dem Spannelement (9) wirkt.
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5. Kreissigemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-

net, dass der Verstellantrieb (14) und das Spannelement (9) iiber ein, eine Stellkraft liber-
tragendes Kurvengetriebe (18) gekoppelt sind, welches ein mit dem beweglichen Teil des
Verstellantriebs (14) verbundenes Kurvenelement (20) mit einer Steuerkurve (22) und ein
mit dem Spannelement (9) verbundenes, mit der Steuerkurve (22) zusammenwirkendes

Abtastelement (23) umfasst.

6. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, dass das Kurvenelement (20) in einer zum Tragelement (7) weitgehend parallelen Be-
wegungsrichtung, verstellbar ist und die Steuerkurve (22) einen bogenformig, insbesondere

kreisbogenformig gekriimmten Abschnitt aufweist.

7. Kreissigemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Steuerkurve (22) einen an den bogenformig gekriimmten Abschnitt anschlie-
Benden, zur Verstellrichtung des Spannelements (9) rechtwinkeligen, geradlinigen Sperr-
abschnitt (73) aufweist.

8. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass Kurvenelement (20) durch eine Fiihrungskulisse (21), in der das Abtastelement
(23) gefiihrt ist, gebildet ist.

9. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass das Abtastelement (23) in der Spannstellung eine Uber-Totpunkt-Stellung an der
Steuerkurve (22) einnimmt.

10. Kreissidgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, dass der Verstellantrieb (14) und das Spannelement (9) iiber ein, eine Stellkraft liber-
tragendes, Drehgelenkgetriebe, insbesondere ein Kniehebelgetriebe gekoppelt sind.

11. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Verstellantrieb (14) einen Linearantrieb umfasst N ACHGEREI CHT
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12. Kreissdgemaschine nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der

Verstellantrieb (14) einen Fluidzylinder (24) umfasst und dieser bei Abfall des Fluiddrucks
durch Gewichtskraft oder Federkraft selbsttitig in eine mit der Spannstellung korrespon-
dierende Ruhestellung iibergeht bzw. diese beibehdlt oder der Fluidzylinder (24) bei Abfall

des Fluiddrucks durch ein Steuerventil in seiner Stellung blockiert wird.

13. Kreissdgemaschine nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
stellantrieb (14) einen Gewindespindeltrieb umfasst.

14. Kreissigemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verstellanordnung (12) ein das Spannelement (9) und/oder einen Spann-
flansch (6, 8) in Richtung der Spannstellung driickendes Federelement, insbesondere eine
Tellerfeder umfasst.

15. Kreissagemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Einspannvorrichtung (11) mittels einer Linearfilhrung (36) gegeniiber
einer mit einem Grundgestell der Kreissdgemaschine verbundenen Grundplatte (37) in der

Kreissdgeblattebene verstellbar ist.

16. Kreissigemaschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die
Grundplatte (37) um eine zum Kreisségeblatt (2) parallele Schwenkachse verstellbar gela-
gert ist.

17. Kreissidgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der erste Spannflansch (6) und/oder der zweite Spannflansch (8) mittels ei-

nes Schrigkugellagers am Tragelement (7) bzw. am Spannelement (9) gelagert ist.

PANHANS Maschinenbau GmbH
durch
Dr. Cl fher NACHGEREICHT
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