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NoZové formy pro piresné st¥fhdni dyhovych
pritezd t¥{-, StyP- a viceidhlych tvard z dy-

hovych svezkd. NoZové formy umoZnuji spojit
opracovéni prifezu ze v3ech stran v jeden
dkon p¥i soudasném ustriZeni v3ech listd dy-
hového svazku. NoZové formy na pPesné st¥fhéni
dyh se sklédeji ze tr{ a vice noZd demonto-
vatelnd upevnénych k jéddru & opirajicich se

o kryc{ desku. Teto deska slouZf k rovanomér-
nému prendlenf{ sily nea noZe formy. V prostoru
mezi dely noZl jsou opetieny pFfitlalnou des-
kou. Ostr{ jednotlivych noZd jsou usporédédna
v rovindch kolmych ne vektor tezného pohybu

NoZové formy pro presné stifhéni dyhovyich prifezd ze svazkd dyh

nebo v rovindch, které se nsvzédjem protineji.
NoZové formy jseu stavebnicové sestavovetelné
ze sedy vyménitelnych jeder a vyménitelnych

" noZd.
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Vynélez redf néstroje w» noZové formy pro piesné st¥ihdni dyhovych prirezd k vyrobd sesazenek,
umoffujici opracovéni t&chto prir¥ezld ze vdech stran potfebnjch pro sesazeni a z celého dyhového
svezku v jediné operaci.

Dosud znémé néstroje ns presné opracovdni dghovych prifezd po celém obvodu jsou prost¥ihovect
ndstroje s protinoZfem, pouZfvené na strojich pro vysprevovénil dyh. Yimi opracované Qyhové p¥a-
t¥izky jsou uzaviPenych krivkovych tverd & mohou byt zhotoveny nejvySe ze dvou listd dyh soudssné.
rpo oprecovédni dyhovych p¥i¥ezd k vyrob& sesazenek nelze téchto ndstrojd pouZit. Dfhové priFezy
k vyrob® sesazenek se opracovévajl hlevné st¥ihdnim ne niZkéch na dyhy s jednim noZem. Jiny
znémy zpdsob oprecovéni dyhovych piifezd k virob& sesezenek je frézovéni, p¥ipedné Fezéni s né-
slednym frézovdnim. Ve srovndni se st¥ihénim je frézovéni povaZovdno ze zestareké. éfi st¥ihdni
ne ndZkéch i pri frézovéni opracovdvaji se p¥irezy v celém dyhovém svezku, ale kaidd strana
pri¥ezu mus{ se opracovat semostatnd! p¥i st¥{hén{ se musi svezek dfhy ne pracovnim stole niZek
obracet tak, aby strena riifezu urdenéd k séeazovéni byle opracovédna &elem noZe. V celych svezcich
dgh mohou byt st¥ihénim oprscovény jen podélné streny p¥{fezu, tj. strany rovnob&iné se smérem
d¥evnich vlidken. Je-1li potPebné spojovet. do sesazenek piifezy opracowané i ne jinych nei podél-
nych strandch, musi se nejdiive zhotovit 411&{ seaezenky z podéln& opracovanych p¥ifezd & tyto
d11%1 sesazenky pak po jednom nebo n¥kolike mélo kusech znovu st¥fhet ne deldich spojovanych
strendch. P¥i postupném opracovédni vdech stran piif¥ezd predem nedoséhne se v teéchto pfipadech
potFebné presnosti a pFifezy musi byt dostatedn& rudnim zplisobem upravovédny pri sesezovéni.
Uvedené zplicoby oprecovdni dyhovych prifezd k vyrob& sesazenek jsou pracné, cof vede k tomu,

%e se v primyslové vyrobé zhotovuji prevdini sesazenky z prifezd oprecovanych jen na podélnfch
strandch. Tim se zvySuje pot¥eba dyh ve v&tZfch délkdch, zhorSuje se vyt&Z dfh a zvySuje se
podil nezpracovetelného odpacu.

V§se uvedené nedostatky pri opracovdni dyhovych pPifezd k vyrobé& sesazenek jsou odstreanény
st¥fhdnim dyhovych pPifezl nofovymi formemi podle vyndlezu, jejichZ podstatou je, Ze noZe po-
t¥ebné pro soudasné opracovéni viech stran urdenych k sesszovdni jsou uspofddény svymi Cely
kolem jédra formy s p¥iftlainé desky, jejichZ plochy kolmé na smér ¥ezného pohybu jsou tverem
a rozméry shodné s tvaerem & rozméry po%adovenycn dyhovych piifezd.

‘NoZové formy umofnuji opracovat dyhové prirezy rlznych tverd a rozmérd ze viech stran urde-
nych x sesazovdni a z celcho dfhového svazku v jediné operaci, presnost opracovéni umoZfuje
takto oprecované pifitezy sesezovat bez jekéhokoliv dodateéného prizpisobovédni. NoZové formy
umofpuji s vyhodou opracovédvat zejména dyhové piifezy malych rozm¥rd, k jejichZ vyrob& lze po-
uff{t i dosud nezprecovatelny odpad, pokud je pro toto zprecovéni uchovén v poltu a poraedi dy-
hovych listd pivodniho sveazku dyh.

Ne p¥iloZeném vykresu obr. &. 1 je znédzorn¥n Fez &ty¥no¥ovou formou s uspofddénim bFitd
noZd v rovindch kolmych ne smdr ¥ezného pohybu /unelf; =0%/. Na onr. 2 je znézorn&no slternativng
provedeni &ty¥noZové formy 8 uspordddnim bF¥itu noZd v rovindch, které se navzdjem:protinejf
/thel ﬁ,) 0°/, cof pri st¥fhénf umoZnuje vyu¥it znémych vyhod tzv. "taleného Fezu". Na obr. &.

3 jsou zndzorn&ny priklady noZovych forem s riznym podtem no%d pro rizné tvary opracovdvanych
dyhovych prifezd.

NoZové forme pro ptesné oprecovédni dyhovych p¥ifezd ze svezku dyh /obr. &. 1/ je sestavena

\

z potiebného poltu noZl )l opfenych o opérnou desku 2 a uspofddanych svymi &ely kolem jddra
formy 3
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a pritledné desky 4,,JjejichZ plochy kolné na smér Fezného pohybu jsou tvarem a rozméry shodné

s tvarem a rozmiry pofadovaného dfhového p¥iFezu. fro st¥fhéni pomoc{ noZovjch forem jsou po-

t¥ebné dv& na sob® nezdvisle plsobict sfly Ql a QZ’ k jejich%Z vyvozenf je mdZnc pouZit vhodnd

zadfzen{ pracujici ne znémych principech mechanickych, pneumatickych, hydrsulickych apod.,

které nejsou predm&tem vyndlezu. Sila Q1 je potrebnd ke stffhdni e plsobf na opé&tnou desku 2

e 8 n{ spojené jédro formy 3 s noii l. Sfla Q2 pisobi ne pPdtladnou desku 4 & je potfebnd ke

stlaen{ svezku dfh 5 & k jeho pridrZeni na podloZné desce §, kterd je zhotovena z materidld

neotupujicich.oetfi no%d, nap¥. z &elného dFeva. St¥fhéni pomoci noZovych forem se uskutednuje

v pracovnim cyklﬁ o &tyPech taktech.

tl - svezek dfhy 5 se uloff ne podloZnou desku 6 a plsobenim sfly Q2 Je stladen na pritlatnou
desku 4. Poloha piitleiné desky 4 na dyhovém svazku 3 urduje umisténi dyhového p¥ifezu
na dyhovém svezku e mi¥e byt v pF¥iped?® pot¥eby opravens nep¥. podle textury dyhy, pribéhu
dfevnich vldken sapod.

t, - pisobenim sily Q, ne op&rnou desku 2 a 8 nf spcjené jddro formy 3 s noZi )1 se provede Fezny
pohyb b¥itd ndstroje do dyhového svezku 5 jimZ je poZadovany dyhovy pré¥ez oprecovén ze v8ech
pot¥ebnych stran

t3 - pusobenim sily Q v opadném sméru jsou &ésti noZové formy spojené s opérnou deskou 2 vré-

ceny do vychozi polohy

t,~ plsobenim sily Qv opadném sméru se vraci pritlednd deska 4 do vychozi polohy mezi Zela

no%d, oprecovany dyhovy prifez, ktery byl tim uvolnén miZe byt odloZen a noZovéd forme je
pripravena k opskovani del3fho cyklu.

Pri alternativaim provedenf nofové formy s uspoidddnim b¥itd no%d v rovindch, které se pro-
tfnaji /obr.&.2/ pouiije se misto podloZné desky 6 petrice ] jejiZ pleche kolmé na smér ¥ezného
pohybu je tverem a rozmdry shodnd s tverem a rozméry poZedovaného p¥i¥ezu. Ostatni &dsti formy
jsou_shodné 8 provedenim podle obr. &. 1. ‘

Krom& jiZ uvedenych vyhod opracovdni dyhovych pri¥ezd noZovymi formemi umo¥nuje vyndlez zhoto-

vovat 8 vynalofenim minimdlni precnosti dyhové pfirezy dosud pouZfvenymi zpisoby nevyrobitelné.

T{m vzniksji moZnosti vytvé¥et sesazenky s novymi vytvern¥ plsobivymi obrazci.

PREDMET  VYNALEZU

1.Nokové formy pro pfesné stifhén{ dyhovych priFezd ze svazkl dyh, vaznalené tim, %e noZe (1)
opirsjic{ se o opdrnou desku (2) jsou svymi Gely uspordddny kolem jddra formy (3), ke kterému
Jjsou upevnényve kolem pr¥itla&né desky (4) jejichZ plochy kolmé na smér Pezného pohybu jsou
tvarem & rozméry shodné s tverem & rozméry poZsdovaného dyhového piifezu.

2.NoZové formy podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, Ze bFity nozd (1)jsou uspordddny v rovindch
kolmych na smér fezného pohybu a pritlednd deske (4) pritladuje svazek dyhy (5) k podloZné
desce (6).

3.NoZové formy podle bodu 1, vyznefujic{ se tim, Ze bFfity noZd (1) jsou uspordddny v rovindch
nevzédjem se protinajicich a pFftladnd deska (4) pritleduje dfhovy svazek (5) k patrici (7),
jeji% hornf plocha je kolmé ne smér ¥ezného pohybu & je tvarem i rozméry shodnd s tvarem m
rozméry poZedovaného dfhového pFifrezu.

1 vykres
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