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@ Resumen:

Procedimiento para la obtencion de un tejido urdido, y Fie. 1

tejido obtenido mediante este procedimiento. - X
Procedimiento para la obtencién de un tejido (1)
urdido a partir de hilo de material textil (hy) y otro
de material termofusible (h,), que comprende
las etapas de disponer la urdimbre (U) en el telar,
obtener el tejido (1) mediante la incorporacion del
hilo de trama (T), aplicar calor al tejido obtenido ™
para termosoldar las zonas termofusibles (h,), en el

que la urdimbre comprende al menos una

sucesion de un primer grupo (U,) de hilos con

material termofusible, un segundo grupo (U,) de hilos

de material textil, un tercer grupo (U;) de hilos con u v v, U, u,
material de hilos termofusible, un cuarto grupo \:\

(U,) de hilos de material textil y un quinto grupo (Us) h

de hilos con material termofusible, siendo posible

obtener un tejido (1) divisible por recorte en dos

rollos de tejido de diferente anchura solamente

con disponer los hilos de urdimbre (hy, hy) en

las posiciones adecuadas del telar.




5

10

15

20

25

30

35

ES 2391509 Al

DESCRIPCION

Procedimiento para la obtencion de un tejido urdido, y
tejido obtenido mediante este procedimiento.

La presente invencidn se refiere a un
procedimiento para la obtencidén de un tejido urdido, gue
permite obtener productos de diferentes dimensiones con un
minimo coste, vy a un tejido obtenido mediante dicho

procedimiento.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Es conocida, especialmente en Francia, la
utilizacidén de tejidos de material textil, obtenidos con
lanzadera o bien con telar automdtico, destinados a dar
soporte a la masa panadera durante su fermentaciédn.

El proceso consiste en ir disponiendo las masas de
pan sobre una tira de tejido, alzando el tejido entre
masas contiguas, para evitar gque entren en contacto al
inflarse. El1l resultado del proceso de disposicidén es el
que se ilustra en la figura 2, donde aparece una sucesidn
de panes dispuestos sobre el tejido, vy separados por
dobleces del tejido.

Para reducir costes, es evidente la necesidad de
disponer de tejidos de bajo coste y gque ademds sean
duraderos.

Ahora bien estas dos condiciones, bajo coste vy
durabilidad, no se suelen dar simultdneamente, porgue o
bien se trata de tejidos obtenidos en lanzadera, con
bordes cosidos y resistentes, gue permiten muchos usos,
manipulaciones y lavados, pero gue son costosos o bien se
trata de tejidos obtenidos en telares automaticos, que si
implican un procedimiento de menor coste, pero qgue
presenta el inconveniente de los bordes deshilachados.

Para dar solucidén a este ultimo inconveniente, va

es conocido aplicar algun tipo de material termosoldable
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al final del proceso, o bien recurrir en los bordes al
empleo de urdimbre total o parcialmente compuesta de hilo
con material termosoldable.

Son ejemplos de estos tejidos y procesos los que
se describen en los documentos BE-599202A1 y US4818316A.

Sin embargo, ninguno de estos documentos describe
procesos que permitan optimizar el empleo del telar para
la obtencién de tejidos de distinta anchura, en especial
para su utilizacidn como soporte a la masa panadera en

fermentacidn.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

Para ello, la presente invencidén propone un
procedimiento para la obtencién de un tejido wurdido a
partir de al menos dos tipos de hilo de distintos
materiales, siendo uno de ellos un material textil y el
otro un hilo con material termofusible, que comprende las
etapas de:

- Disponer la urdimbre en el telar,

- Obtener el tejido mediante la incorporacidén del

hilo de trama,

- Aplicar calor al tejido obtenido con 1la
finalidad de termosoldar las =zonas del tejido
que comprenden hilo con material termofusible,

gue se caracteriza por el hecho de que la urdimbre
comprende al menos una sucesidn de:

- un primer grupo de hilos con material
termofusible,

- un segundo grupo de hilos de material textil,

- un tercer grupo de hilos con material de hilos
termofusible,

- un cuarto grupo de hilos de material textil vy

- un quinto grupo de hilos con material

termofusible,
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de modo que es posible obtener un tejido provisto
de al menos tres bandas termosoldadas que permiten obtener
por recorte al menos dos rollos de tejido de diferente
anchura solamente con disponer los hilos de urdimbre en
las posiciones adecuadas del telar.

Con este procedimiento, es posible obtener
simultdneamente y maximizando el uso del telar, un tejido
con al menos tres bandas termosoldadas y dque, por 1lo
tanto, permite obtener posteriormente , por recorte, al
menos dos tejidos termosoldados por ambos bordes.

Por 1o tanto, se resuelven los mencionados
problemas del estado de la técnica porque:

- Se maximiza el uso del telar, al poder
realizarse un tejido con tres o mas bandas
termosoldadas posteriormente recortables,

- Como resultado del procedimiento, se dispone de
varios tejidos de anchuras iguales o)
diferentes, todos provistos de ambos bordes
termosoldados, con el alargamiento de la wvida
de uso que ello implica al impedir el
deshilachado de dichos bordes.

Mas preferentemente, el material textil es algoddn

o lino y aun mas preferentemente el hilo con material
termofusible es un hilo de poliéster de alta tenacidad
recubierto de PVC. Estas posibles combinaciones resultan
estar especialmente adaptadas a su uso como tejido de
soporte a la masa panadera durante su fermentacidén. EI1
tejido textil, qgue es el qgue se usa habitualmente para
este uso, se combina bien con el uso de los mencionados
hilos recubiertos, gue permiten tanto el termosoldado como
una flexibilidad suficiente del hilo que 1le impide
romperse al efectuar las ondulaciones de separacidén de las
masas de pan.

Ventajosamente, la trama comprende tramos de hilo
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textil y tramos de hilo con material termofusible, con 1lo
que también se pueden obtener, por recorte posterior al
calandrado, rectdngulos de tejido termosoldados gque pueden
tener un uso final, por ejemplo, como tapetes.

AUn mas ventajosamente, y como es habitual en el
tratamiento posterior al tejido, el procedimiento
comprende una etapa de aplicar calor por calandrado.

Finalmente, el procedimiento segun la invencidn
comprende una etapa de recorte del tejido obtenido a 1lo
largo de las zonas del tejido cuya urdimbre comprende hilo
con material termofusible, para obtener 1los rollos de
tejido con las anchuras adecuadas.

La invencidén también se refiere a un tejido
destinado al soporte de masa panadera durante su
fermentacidn, que comprende al menos dos tipos de hilo de
distintos materiales, siendo uno de ellos un material
textil y el otro un hilo con material termofusible, que se
caracteriza por el hecho de que la urdimbre comprende al
menos una sucesiodn de:

- un primer grupo de hilos con material

termofusible,

- un segundo grupo de hilos de material textil,

- un tercer grupo de hilos con material de hilos

termofusible,

- un cuarto grupo de hilos de material textil vy

- un quinto grupo de hilos con material

termofusible,

y por el hecho de qgue los grupos de urdimbre de
hilos con material termofusible estdn termosoldados,

de modo que se dispone de un tejido provisto de al
menos tres bandas termosoldadas gue permiten obtener por
recorte al menos dos rollos de tejido de diferente
anchura.

Finalmente, el material textil es algoddén o lino y

aun mas preferentemente, el hilo con material termofusible
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es un hilo de poliéster de alta tenacidad recubierto de

PVC, por las razones especificadas mas arriba.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para mejor comprensién de cuanto se ha expuesto se
acompafian unos dibujos en los que, esquemdticamente y tan
s6lo a titulo de ejemplo no limitativo, se representa un
caso préactico de realizacidn.

10 La figura 1 es diagrama esquemdtico del tejido de
la invencidén durante la fase de tejido en el gue se
aprecia la disposicidén alternada de las franjas con
material termofusible y el material textil.

La figura 2 es una seccidn esquemdatica en la que

15 se describe el uso del tejido de la invencidn como soporte

al pan en fermentacidn.

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERIDA

20 La invencidén se refiere de manera general a un
procedimiento para la obtencidén de un tejido 1 urdido a
partir de al menos dos tipos de hilo de distintos
materiales, siendo uno de ellos un material textil h, y el
otro un hilo con material termofusible h,, que comprende

25 las etapas de:

- Disponer la urdimbre U en el telar,

- Obtener el tejido 1 mediante la incorporacién
del hilo de trama T,

- Aplicar calor al tejido obtenido con 1la

30 finalidad de termosoldar las =zonas del tejido

que comprenden hilo con material termofusible

h,,
Concretamente, la invencidén se refiere a que, tal

como se aprecia en la figura 1, la urdimbre comprende al

35 menos una sucesidén de:


PC1
Nota adhesiva
None definida por PC1

PC1
Nota adhesiva
MigrationNone definida por PC1

PC1
Nota adhesiva
Unmarked definida por PC1

PC1
Nota adhesiva
None definida por PC1

PC1
Nota adhesiva
MigrationNone definida por PC1

PC1
Nota adhesiva
Unmarked definida por PC1


10

15

20

25

30

35

ES 2391509 Al

- un primer grupo U, de hilos con material

termofusible,

- un segundo grupo U, de hilos de material textil,

- un tercer grupo U, de hilos con material de

hilos termofusible,

- un cuarto grupo U, de hilos de material textil y

- un gquinto grupo U, de hilos con material

termofusible,

Como resultard obvio para un experto en la
materia, la mencionada sucesidén de grupos de hilos o
franjas de hilos debe entenderse en la direcciédn
perpendicular a la direccidén de los hilos de trama.

Como resultado del procedimiento se obtiene un

tejido 1 provisto de al menos tres bandas termosolables
U, u,, u,, que permitird tras una operacidén de
calandrado, obtener por recorte al menos dos rollos de

tejido de diferente anchura.

Obviamente, también se pueden realizar cinco,
siete o mads franjas de urdimbre termosoldable, segun la
capacidad del telar y de las necesidades finales en lo que
se refiere a las dimensiones gque puede solicitar por
ejemplo un panadero.

Este dispondrd como resultado, de un tejido con
bordes reforzados, que le permitird usarlo un mayor numero
de veces que si hubiese empleado un tejido convencional
obtenido con un telar automdtico pero sin el empleo de
hilo con material termofusible en al menos tres franjas de
la urdimbre.

Segun una realizacidén preferida de la invencidn,
el material textil h, es algoddén o 1lino y el hilo con
material termofusible h, es un hilo de poliéster de alta
tenacidad recubierto de PVC. Esta combinacién resulta
especialmente adaptada para su uso como soporte de masa de

pan en fermentacidén, tal como ha podido comprobar el
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solicitante en pruebas realizadas.

También se pueden emplear otros materiales
termosoldables, siempre gue tengan una temperatura de
fusién comprendida entre 175 y 225°C aproximadamente, que
es la temperatura operativa propia de las operaciones de
calandrado.

La invencidén también hace referencia a un tejido 1
gque se puede obtener mediante el procedimiento segun la
invencién vy destinado al soporte de masa panadera P
durante su fermentacidn.

Este tejido comprende al menos dos tipos de hilo
de distintos materiales, siendo uno de ellos un material
textil h, y el otro un hilo con material termofusible h,,
gque se caracteriza pro el hecho de gue 1la urdimbre
comprende al menos una sucesidn de:

- un primer grupo U, de hilos con material

termofusible,
- un segundo grupo U, de hilos de material textil,

- un tercer grupo U, de hilos con material de

3

hilos termofusible,

- un cuarto grupo U, de hilos de material textil y

- un quinto grupo U, de hilos con material
termofusible,

y por el hecho de qgue los grupos de urdimbre de
hilos con material termofusible estan termosoldados.

Como vya se ha explicado, se dispone asi de un
tejido 1 provisto de al menos tres bandas termosoldadas
U,, U,, U, gque permiten obtener por recorte al menos dos
rollos de tejido de diferente anchura solamente con
disponer los hilos de urdimbre h, h, en las posiciones
adecuadas del telar.

La urdimbre se puede preparar para qgue los bordes
mas extremos del tejido obtenido a la salida del telar
tengan una anchura de aproximadamente la mitad de 1la

anchura de las franjas intermedias, de modo gue al
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recortar, todos los tejidos finalmente obtenidos tengan
bordes de aproximadamente la misma anchura.

El wvalor absoluto de 1la anchura de las franijas
intermedias de material termosoldable debe permitir
realizar un corte cémodo para la obtencidén de los rollos
finales. Se puede prever por ejemplo unas anchuras de
entre 5 vy 10 mm para los bordes extremos, y de entre 10 vy
20 mm para las franjas intermedias.

Obviamente, la invencidn también cubre
realizaciones del tejido con mas franjas intermedias de
hilo de urdimbre con material termosoldable, gue permite
obtener una pluralidad de rollos de tejido, todos con los
bordes reforzados vy optimizando el empleo del telar

automdatico.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la obtencidén de un tejido
(1) urdido a partir de al menos dos tipos de hilo de
5 distintos materiales, siendo uno de ellos un material
textil (h,) y el otro un hilo con material termofusible
(h,), que comprende las etapas de:
- Disponer la urdimbre (U) en el telar,
- Obtener el tejido (1) mediante la incorporacidn
10 del hilo de trama (T),

- Aplicar calor al tejido obtenido con 1la
finalidad de termosoldar las =zonas del tejido
que comprenden hilo con material termofusible
(h,),

15
Caracterizado por el hecho de que la urdimbre

comprende al menos una sucesidn de:

- un primer grupo (U;) de hilos con material
20 termofusible,
- un segundo grupo (U,) de hilos de material
textil,

- un tercer grupo (U,) de hilos con material de

hilos termofusible,

25 - un cuarto grupo (U,) de hilos de material textil
Yy
- un quinto grupo (U,) de hilos con material
termofusible,
30 de modo que es posible obtener un tejido (1)

U,)

37 5

provisto de al menos tres bandas termosoldadas (U,, U

que permiten obtener por recorte al menos dos rollos de

tejido de diferente anchura solamente con disponer 1los

hilos de urdimbre (h,, h,) en las posiciones adecuadas del
35 telar.

10
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2. Procedimiento segun la reivindicacidén anterior,

en el que el material textil (h,) es algoddén o lino.

3. Procedimiento segun cualquiera de 1las dos
reivindicaciones anteriores, en el qgque el hilo con
material termofusible (h,) es un hilo de poliéster de alta

tenacidad recubierto de PVC.

4., Procedimiento segun cualqguiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que la trama (T)
comprende tramos de hilo textil vy tramos de hilo con

material termofusible.

5. Procedimiento segun cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que la etapa de aplicar

calor se realiza por calandrado.

6. Procedimiento segun cualqguiera de las
reivindicaciones anteriores, gque comprende una etapa de
recorte del tejido obtenido a lo largo de las zonas del
tejido cuya urdimbre comprende hilo con material

termofusible.

7. Tejido (1) destinado al =soporte de masa
panadera (P) durante su fermentacidén, gue comprende al
menos dos tipos de hilo de distintos materiales, siendo
uno de ellos un material textil (h,) y el otro un hilo con
material termofusible (h,), caracterizado por el hecho de

que la urdimbre comprende al menos una sucesidn de:

- un primer grupo (U;) de hilos con material
termofusible,

- un segundo grupo (U,) de hilos de material
textil,

- un tercer grupo (U,) de hilos con material de

1"
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hilos termofusible,

- un cuarto grupo (U,) de hilos de material textil

Yy
- un quinto grupo (U,) de hilos con material
termofusible,

y por el hecho de qgue los grupos de urdimbre de
hilos con material termofusible estan termosoldados,

de modo que se dispone de un tejido (1) provisto
de al menos tres bandas termosoldadas (U, U,, U.,) dque
permiten obtener por recorte al menos dos rollos de tejido
de diferente anchura solamente con disponer los hilos de

urdimbre (h,, h,) en las posiciones adecuadas del telar.

8. Tejido (1) segun la reivindicacidén anterior, en

el que el material textil (h,) es algoddén o lino.

9. Tejido (1) segun cualqguiera de las
reivindicaciones 7 u 8, en el que el hilo con material
termofusible (h,) es un hilo de poliéster de alta

tenacidad recubierto de PVC.

12
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D03 GB 894141 A (GANDY LTD) 18.04.1962

2. Declaracién motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El DO1 (ver D 01 par rafos [0001, 00 03 - 0005, 0012-0026, 0035-0042, 0054-0056]; figuras 1, 2, 6, 7) divulga un
procedimiento para la obtencion de un tejido compuesto termofusible que puede constar de un urdido constituido a partir de
al menos dos tipos distintos de materiales, siendo uno de ellos un material textil (4) y el otro un material termofusible (3), que
comprende las etapas de:

Disponer un tejido no-tejido con urdimbre y trama y unas bandas de material termofusible (3).

Aplicar calor (8) al tejido obtenido con la finalidad de termosoldar las bandas de material termofusible (3),

tal que el tejido comprende al menos una sucesion de:

una primera zona formada por la banda (3) ) de material termofusible, una segunda formada por un grupo (4) ) de hilos de
material textil, una tercera zona formada por la banda (3)) de material de hilos termofusible, una cuarta zona formada por un
grupo (4) ) de hilos de material textil, y una quinta zona formada por una banda (3) de material termofusible, de modo que es
posible obtener un tejido (1) provisto de al menos tres bandas termosoldadas (3).

El documento D01 no describe que las bandas de material termofusible sean hilos de la urdimbre, aunque si que pueden
utilizarse hilos termofusibles para la constituciéon de todo o parte del entramado.

El D01 no especifica si las bandas de material termofusible (3) se disponen en el sentido de la urdimbre o de la trama,
comprendiendo por tanto ambas posibilidades.

Tampoco describe que el procedimiento permitiria obtener por recorte al menos dos rollos de tejido de diferente anchura
solamente con disponer las bandas (3) en las posiciones adecuadas del telar, si bien se considera ésta una consecuencia
evidente.

Por tanto, se concluye que la reivindicacion independiente 1 no tiene actividad inventiva (Art.8 L11/86).

El D02 (ver D02, pagina 1, lineas 9 - 34; pagina 1, linea 48 - pagina 2, linea 20; figuras 1 - 3.) divulga un procedimiento para
la obtencion de un tejido, con hilos de material termofusible, en el que el material textil de la trama) es algodon.

Por tanto, la reivindicacion 2 no implica actividad inventiva (Art.8 L11/86).

ElI DO1 divulga la utilizacién de hilo de poliéster.

Sin embargo, no describe a diferencia de la solicitud, que el hilo de poliéster sea de gran tenacidad ni que esté recubierto de
PVC.

No obstante el hilo de poliéster recubierto de PVC es bien conocido en el estado de la técnica, asi como la utilizacion de
ambos materiales como termofusibles, considerandose por tanto su utilizacion en el proceso.

Por tanto, se concluye que la reivindicacién 3 no implica actividad inventiva (Art.8 L11/86).

El documento DO1 describe un procedimiento en el que la trama puede comprender tramos de hilo textil (4) y tramos de
banda de material termofusible (3).

Por tanto, la reivindicacion 4 carece de actividad inventiva (Art.8 L11/86).

El documento D02 divulga un procedimiento en el que la etapa de aplicar calor se realiza por calandrado.

Por tanto, se considera que la reivindicacion 5 no tiene actividad inventiva (Art.8 L11/86).

Se considera que la reivindicacion 6 representa una opcion evidente para un experto en la materia, y por lo tanto que no
implica actividad inventiva (Art.8 L11/86).

El DO1 divulga un tejido que puede comprende al menos dos tipos de hilos de distintos materiales, siendo uno de ellos un
material textil y otro un material termofusible, de tal forma que la urdimbre comprende:

- una primera zona formada por la banda de material termofusible (3),

- una segunda zona formada por un grupo, de hilos de material textil (4),

- una tercera zona formada por la banda de material termofusible (3),

- una cuarta zona formada por un grupo, de hilos de material textil (4),

- una quinta zona formada por una banda de material termofusible (3),

y por el hecho de que las zonas con bandas de material termofusible estan termosoldados,
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de modo que se dispone de un tejido (1) provisto de al menos tres bandas termosoldadas (3)

El D01 no divulga explicitamente que el tejido obtenido permita obtener por recortes al menos dos rollos de tejido de diferente
anchura solamente con disponer las bandas (3) en las posiciones adecuadas del telar.

No obstante, se considera que ésta es una consecuencia evidente o caracteristica implicita.

ElI DO1 no anticipa que el tejido obtenido esté destinado al soporte de masa panadera durante su fermentacion.

El documento D03 (ver D03 pagina 1, lineas 9 - 34; pagina 1, linea 48 - pagina 2, linea 20; figuras 1 - 3.) divulga un tejido
para transportar pan, con hilos de material textil de algodoén e hilos de material termofusible de poliéster.

Resultaria evidente para un experto en la materia combinar las caracteristicas anticipadas por ambos documentos, D01 y
D03, para obtener el procedimiento objeto de la reivindicacion independiente 7. Por tanto, se considera que la reivindicacion 7
no tiene actividad inventiva (Art.8 L11/86).

El D03 divulga que el tejido tiene como material textil de la trama, algodon.

Por tanto, la reivindicacion 8 no implica actividad inventiva (Art.8 L11/86).

El DO1 divulga la utilizacion de hilo de poliéster.

Sin embargo, no describe a diferencia de la solicitud, que el hilo de poliéster sea de gran tenacidad ni que esté recubierto de
PVC.

No obstante, dado que el hilo de poliéster puede ser de alta 0 media tenacidad, y que el hilo de poliéster recubierto de PVC
es bien conocido en el estado de la técnica, asi como la utilizacion de ambos materiales como termofusibles, se considera su
utilizaciéon en este tejido una opcioén evidente para un experto en la materia, y por tanto, que la reivindicaciéon 9 no implica
actividad inventiva (Art.8 L11/86).
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