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Sposéb utwardzania masy formierskiej i rdzeniowe;j

Przedmiotem wynalazku jest spos6b utwardzania masy formierskiej i rdzeniowej, majacy zastosowanie
do wytwarzania form i rdzeni odlewniczych.

Znany z opisu wynalazku do §wiadectwa autorskiego nr 369972 ZSRR spos6b zamrazania form
piaskowych polega na tym, ze w celu zwigkszenia szybkosci zamrazania, przed ozigbieniem masy formier-
skiej, wprowadza si¢ w jej pory gaz o wigkszym wspdiczynniku przewodzenia ciepta, korzystnie hel.
Nast¢pnie forme ustawia si¢ na elemencie chlodzacym w postaci plyty i doprowadzajac do niej medium
chtodzace przeprowadza si¢ proces zamrazania. Tak wiec gaz wprowadzony w pory masy formierskiej nie jest
medium zamrazajacym a jedynie czynnikiem zwigkszajacym wsp6tczynnik przewodzenia ciepla.

Powyiszy spos6b stosowany jest tylko do jednostronnego zamrazania poléwek form, a nie moze by¢
stosowany do zamrazania rdzeni, ktére wymagaja réwnoczesnego zamrazania ze wszystkich stron.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu, ktéry umozliwia rOwnoczesne zamrozenie calych form
oraz rdzeni. o

Sposéb utwardzania masy, wedtug wynalazku polega na przedmuchiwaniu formy lub rdzenia ciecza lub
gazem zamrazajacym, korzystnie cieklym azotem lub suchym lodem, doprowadzonym pod ciénieniem
0,0120,3MN/m? w czasie 10-400 sekund. Do zamrazania stosuje si¢ znang mase formierska lub rdzeniowa
sporzadzong z dowolnej osnowy piaskowej i materialu wigzgcego, ktérym jest ciecz obojetna, korzystnie
woda lub inna ciecz o zblizonej do wody temperaturze zamrazania, dodana w iloéci 0,5-7% wagowych. Dla
polepszenia wytrzymatosci masy przed zamrozeniem moina dodaé gling formierska w ilosci 3% wagowych
lub spoiwa hydrofilne takie jak dekstryna, skrobia, melasa, tug posiarczynowy w ilosci do 2% wagowych.

Przyktad I. Mas¢ rdzeniowg o skladzie: piasek kwarcowy 100 czg¢éci wagowych, woda 3 czgséci
wagowych, dekstryna 0,5 czgéci wagowych, miesza si¢ znanym sposobem przez okres 200 sekund, po czym
formuje si¢ rdzenie, ktére przedmuchuje si¢ cieklym azotem pod ciénieniem 0,1 MN/m? przez okres 50
sekund. Rdzenie wykonane sposobem wedlug wynalazku wykazuja wytrzymalo$€¢ na $ciskanie
R.=0,8 MN/m?.

Przyktad II. Mas¢ formierskg o skladzie: piasek kwarcowy 100 czg$ci wagowych, glina formierska 2
cz¢$ci wagowe, woda 5 czgéci wagowych, dekstryna 0,4 czgéci wagowych miesza si¢ po czym wykonuje si¢
forme, kt6ra przedmuchuje si¢ ciektym azotem pod ciénieniem 0,1 MN/m? przez okres 1 minuty.

Przyktad IIl. Masa rdzeniowa o skladzie; piasek kwarcowy 100 cze¢sci wagowych, woda 3 czgsci
wagowych, szkto wodne 0,5 czsci wagowych, dekstryna 0,5 czgsci wagowych postepuje si¢ jak w przykladzie
I, przy czym do zamrazania stosuje si¢ suchy 16d. )
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Zastrzezenie patentowe
Sposéb utwardzania masy formierskiej i rdzeniowej o osnowie piaskowej polegajacy na zamrazaniu,

mamienny tym, ze formg lub rdzen przedmuchuje si¢ ciecza lub gazem zamrazajacym, korzystnie ciektym
azotem lub suchym lodem, doprowadzonym pod cisnieniem 0,01-0,3 MN/m?* w czasie 10-400 sekund.
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