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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest stacja wypetnionych kaset na artykuty pretopodobne, urzgdzenie do
oprézniania i sposéb oprézniania kasety cztero$cienne;j i/lub piecio$ciennej wypetnionej artykutami pre-
topodobnymi przemystu tytoniowego.

W fabrykach przemystu tytoniowego wytwarzane sg réznego rodzaju artykuty przeznaczone do
palenia. Zarébwno gotowe produkty jak i pétprodukty powstajgce na kolejnych etapach produkcyjnych
mozna opisac¢ wspolnym okresleniem artykuty pretopodobne, ktére mogqg by¢ przesytane na przeno$ni-
kach lub w kasetach. W przemysle tytoniowym powszechnie sg stosowane kasety plastikowe, ktére
majg zastosowanie do wszystkich rodzajéw artykutéw pretopodobnych przemystu tytoniowego, miedzy
innymi do papierosow, cygaretek, cygar i sztabek materiatu filtracyjnego. Kasety plastikowe majg ksztatt
prostopadto$cianu pozbawionego dwdch $cian, sg to kasety cztero$cienne. Kasety plastikowe sa
sztywne i stuzg do czasowego przechowywania i transportu artykutéw pretopodobnych na terenie fabryk
tytoniowych. Do transportu sztabek filtrowych poza terenem fabryk sg zwykle stosowane kasety tektu-
rowe wykonane jako kasety piecioscienne. Kasety tekturowe majg ciensze $ciany, sg mniej sztywne
i tatwo odksztatcalne, przy czym jedna $ciana jest wykonana jako $ciana odchylna. Napetnianie kasety
pieciosciennej odbywa sie po otwarciu kasety tzn. po odchyleniu odchylnej $ciany. Po napeieniu ka-
sete nalezy zamknag¢ tzn. obréci¢ odchylng Sciane w jej pierwotne potozenie. Ta sama odchylna Sciana
jest odchylana w celu opréznienia kasety. Na czas transportu napetiona kaseta zostaje przykryta wie-
kiem w celu zabezpieczenia zgromadzonych wewnatrz sztabek.

Potprodukty takie jak sztabki filtrowe wielosegmentowe majg powtoke wykonang z materiatu osto-
nowego, ktéry moze by¢ bibutkg papierowg lub folig z tworzywa sztucznego. Sztabki filtrowe wieloseg-
mentowe mogqg zawieraé r6znego rodzaju segmenty, jednak przy zastosowaniu grubego lub nieprze-
zroczystego materiatu ostonowego zewnetrznie sztabki nie bedg sie rdéznity, co moze wprowadzac ry-
zyko dostarczenia do maszyny produkcyjnej sztabek niezgodnych ze specyfikacjg. Ryzyko pomylenia
partii roznego rodzaju artykutéw pretopodobnych moze istnieé nawet w przypadku opisania kaset od-
powiednimi oznaczeniami. Tego typu btedy mogg prowadzi¢ do strat produkcyjnych spowodowanych
koniecznoscig odrzucenia z produkcji produktéw, ktére zostaty wyprodukowane niezgodnie ze specyfi-
kacja. Podobny problem moze wystepowac réwniez w przypadku innych artykutéw pretopodobnych. Ze
wzgledu na rézne materiaty zastosowane do wytworzenia sztabek wielosegmentowych, niekt6re sztabki
mozna rozroznié¢ sprawdzajgc ich wage. Poniewaz pomiar wagi pojedynczej sztabki jest niepraktyczny,
mozliwe jest okresSlenie zblizonej wagi sztabki na podstawie pomiaru wagi kasety napetnionej sztab-
kami. Przedmiotem wynalazku jest maszyna dostosowana do identyfikacji rodzaju artykutéw pretopo-
dobnych na podstawie wagi artykutdéw pretopodobnych poprzez sprawdzanie wagi kaset napetionych
artykutami pretopodobnymi.

Z patentu EP1118543B1 znana jest maszyna do oprézniania pieciosciennych kaset tekturowych.
Maszyna do oprozniania kaset piecio$ciennych znana jest réwniez z publikacji W02015033264A1. Ma-
szyny do oprézniania kaset czteroSciennych znane sg z dokumentéw GB2043603A, EP1086628B1,
US3759408A, EP1656841A1, US3298549. W stanie techniki nie sg znane maszyny dostosowane do
roztadowywania ani kaset pieciosciennych ani kaset czteroéciennych, na ktérych dokonuje sie pomiaru
ciezaru kaset dostarczonych do roztadowania.

Istotg wynalazku jest stacja wypetnionych kaset na artykuty pretopodobne, w urzadzeniu prze-
mystu tytoniowego, wyposazona w cze$é przyjmujacg do przyjmowania wypemionych kaset oraz zespét
magazynujgco-transportowy mieszczacy wypetione kasety i wyposazony w przenos$nik do transporto-
wania wypetnionych kaset. Ponadto stacja wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze stacja ponadto
jest wyposazona w czujnik do pomiaru wagi kasety, ktory to czujnik do pomiaru wagi wypetnionej kasety
znajduje sie w czesci przyjmujgcej, oraz uktad sterownika dostosowany do poréwnania sygnatu z czuj-
nika do pomiaru wagi wypetnionej kasety z wartosciami referencyjnymi dla danego typu produktéw pre-
topodobnych oraz dostosowany do generowania sygnatu alarmowego, gdy warto$¢ zmierzona znajduje
sie poza zakresem referencyjnym.

Ponadto stacja wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze czujnik do pomiaru wagi wypetnionej
kasety jest usytuowany miedzy elementami noSnymi przeno$nika.

Ponadto stacja wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze czujnik do pomiaru wagi wypetnionej
kasety jest usytuowany poza elementami nosnymi przeno$nika.
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Ponadto stacja wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze powierzchnia robocza czujnika do
pomiaru wagi wypetnionej kasety przystosowana jest do przemieszczania nad i pod powierzchnie ele-
mentéw nosnych.

Ponadto stacja wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze czujnik do pomiaru wagi wypetnionej
kasety jest wyposazona w rolki przystosowane do obcigzania dolnymi $cianami kaset.

Ponadto stacja wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze elementy nosne przenosénika sag
pasami.

Ponadto stacja wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze elementy nosne przenosénika sag
faficuchami posiadajgcymi ogniwa o ptaskiej powierzchni nosnej.

Ponadto istotg wynalazku jest urzgdzenie do oprézniania kasety cztero$ciennej i/lub kasety pie-
ciosciennej wypemionej artykutami pretopodobnymi przemystu tytoniowego, przy czym gérna $ciana
kasety piecio$ciennej jest odchylna, wyposazone w stacje wypetionych kaset, zespét obracajgcy do
obracania wypetnionej kasety, zesp6t podnoszacy do podnoszenia zespotu obracajgcego, stacje opréz-
niania wypeftnionej kasety i stacje pustych kaset. Ponadto urzgdzenie wedtug wynalazku charakteryzuje
sie tym, ze stacja wypemionych kaset, jest zaopatrzona w czujnik do pomiaru wagi wypetnionej kasety,
a ponadto urzadzenie wyposazone jest w sterownik poréwnujgcy zmierzong wage wypetnionej kasety
z zakresem dopuszczalnym dla danego typu produktéw, przy czym sterownik jest dostosowany do ge-
nerowania sygnatu alarmowego gdy zmierzona waga kasety wypetnionej artykutami pretopodobnymi
znajduje sie poza zakresem dopuszczalnym dla danego produktu.

Ponadto istotg wynalazku jest spos6b oprézniania kasety czterosciennej i/lub kasety piecioscien-
nej wypetnionej artykutami pretopodobnymi przemystu tytoniowego, przy czym gérna Sciana kasety pie-
ciosciennej jest odchylna, w ktérym umieszcza sie wypetniong kasete na stacji wypetnionych kaset,
przemieszcza sie wypetiong kasete wzdtuz stacji wypetnionych kaset, chwyta sie wypetniong kasete
za pomocg zespotu obracajgcego, podnosi sie wypetniong kasete za pomocg zespotu podnoszgcego,
obraca sie wypetniong kasete za pomocg zespotu obracajgcego, umieszcza sie wypetniong kasete
w stacji oprozniania wypemionej kasety, przemieszcza sie pusta kasete na stacje pustych kaset, odbiera
sie pustg kasete ze stacji pustych kaset. Ponadto sposéb wediug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze
po umieszczeniu wypemtionej kasety na stacji wypetnionych kaset wykonuje sie pomiar wagi kasety
wypetnionej artykutami pretopodobnymi a nastepnie, jesli zmierzona waga kasety wypetnionej artyku-
fami pretopodobnymi znajduje sie poza zakresem dopuszczalnym dla danego produktu, generuje sie
sygnat alarmowy.

Urzadzenie wediug wynalazku umozliwia sprawdzenie kazdej kasety podanej do roztadowania
i wyeliminowanie kasety zawierajgcej niewtasciwy produkt z produkcji, a ponadto umozliwia rozpozna-
nie kasety, ktéra nie jest wkasciwie napetniona tzn. w kasecie jest zbyt mato artykutéw. Ukfad sterowania
moze réwniez rozpoznadc sytuacje, kiedy kaseta jest uszkodzona, przez co jest Izejsza, przyktadowo ma
odtamany fragment $ciany lub dna, ktérego brak moze mie¢ wptyw na poprawnos$¢ chwycenia kasety.
Zatem urzadzenie wedtug wynalazku pozwala rowniez na wyeliminowanie ryzyka podania uszkodzonej
kasety, co moze doprowadzi¢ do zablokowania urzadzenia i przestoju linii produkcyjnej.

Przedmiot wynalazku zostat blizej przedstawiony w korzystnym przyktadzie wykonania na ry-
sunku, na ktérym:

Fig. 1 przedstawia wypemniong kasete czteroScienng (drugiego typu) w widoku perspektywicz-

nym, przy czym widoczna jest przednia strona kasety;

Fig. 2 przedstawia wypemniong kasete piecioscienng (pierwszego typu) w widoku perspekty-

wicznym, przy czym widoczna jest przednia strona kasety;

Fig. 2a przedstawia wypetniong kasete piecioscienng (pierwszego typu) w widoku perspek-

tywicznym, przy czym widoczna jest tylna strona kasety;

Fig. 2b przedstawia wypetniong kasete piecio$cienng (pierwszego typu) w widoku perspekty-

wicznym, przy czym widoczna jest przednia strona kasety;

Fig. 3 przedstawia urzgdzenie do oprézniania kaset na artykuty pretopodobne w widoku bocz-

nym;

Fig. 4 przedstawia stacje wypetnionych kaset w widoku z gory;

Fig. 5 przedstawia stacje wypetionych kaset w konfiguracji czujnika do pomiaru wagi wypet-

nionej kasety, ktéra zawiera elementy toczne w widoku z gory;

Fig. 6 przedstawia stacje wypemionych kaset w widoku bocznym, przy czym wszystkie kasety

znajdujg sie na elemencie nosnym przenos$nika;
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Fig. 7 przedstawia stacje wypetnionych kaset w widoku bocznym, przy czym pierwsza kaseta

znajduje sie na elemencie nosnym przenoénika, a pozostate kasety sg uniesione.

W niniejszym opisie wynalazek zostanie opisany w odniesieniu do kasety cztero$ciennej 3
pokazanej w spos6b uproszczony na fig. 1 oraz do kasety piecio$ciennej 13 pokazanej na fig. 2.
Obydwie kasety zostaty pokazane jako wypetnione w potozeniu stojgcym, tj. takim w jakim sg
umieszczane wypetnione kasety 3, 13 na stacji 2 wypetnionych kaset urzadzenia 1 do oprézniania
wypetnionych kaset przedstawionego na fig. 3. Przedstawiona na fig. 1 i 2 wypetniona przestrzen
kaset 3, 13 zostata oznaczona przez kreskowanie, z umieszczeniem jedynie Kilku przyktadowych
artykutéw pretopodobnych R lezacych na dnach kaset 3, 13. W takim stojacym potozeniu wypet-
nione kasety 3, 13 sg umieszczane przez operatora na stacji 2 wypetnionych kaset, przy czym
operator trzyma kasete za boczne Sciany z wnetrzem kasety skierowanym w jego strone. Okre$le-
nia takie jak gérny, dolny, boczny, przedni i tylny bedg odnosity sie do potozenia kaset 3, 13 poka-
zanego na fig. 1 i 2, przy czym widoczne sg na nich strona przednia, lewa strona boczna i gérna
strona kazdej z kaset 3, 13. Kaseta czteroscienna 3 ma $ciane dolng 3B, na ktérej stoi, $ciane tylng
3A oraz dwie $ciany boczne, lewa $ciane boczng 3L i prawg $ciane boczng 3R, przy czym ozna-
czenie stron odnosi sie do pozycji w jakiej widzi kasete 3 operator stawiajgcy wypetniong kasete na
stacji wypetnionych kaset otwartg przednig strong 3G kaset 3 do siebie.

Napetnianie i oproznianie kasety 3 odbywa sie przez otwartg strone 3T. Kasety czteroscienne 3
mogq by¢ wykonane z tworzywa sztucznego lub innego stosownego materiatu zapewniajgcego odpo-
wiednig sztywno$é i sg zwykle przeznaczone do wielokrotnego uzytku.

Kaseta piecio$cienna 13 ma $ciane dolng 13B, na ktoérej stoi, Sciane tylng 13A oraz dwie $ciany
boczne, lewg Sciane boczng 13L i prawg Sciane boczng 13R. Kaseta piecioscienna 13 ma odchylng
Sciane gérna 13T, ktéra jest wykonana jako wahliwa wzgledem $ciany tylnej 13A kasety 13, z kt6rg jest
potgczona wzdtuz krawedzi 13E. Gérna $ciana 13T' ma dwa odchylne ucha, lewe odchylne ucho 13FL
i prawe odchylne ucho 13FR, ktére na czas transportu sg wsuwane w szczeliny w odpowiadajgcych im
bocznych $cianach 13L i 13R. Po postawieniu wypetnionej kasety piecio$ciennej 13 na stacji 2 wypet-
nionych kaset, operator podnosi gérng $ciane 13T' tak, aby odchylane ucha 13FL i 13FR wysunety sie
ze Scian 13L i 13R i luzno zwisaty z boku poza bocznymi $cianami 13L i 13R. Na fig. 2a i 2b przedsta-
wiona jest kaseta piecio$cienna 13 w pézniejszym etapie wykonywania cyklu oprézniania kasety pie-
ciosciennej 13. Gérna Sciana 13T' zostaje odchylona tak, aby umozliwié opréznianie kasety piecioscien-
nej 13 przez otwartg gémg strone 13T kasety piecio$ciennej. Przez gérng strone 13T odbywa sie row-
niez napetianie kasety piecio$ciennej 13. Analogicznie do kasety cztero$ciennej 3 operator stawia ka-
sete piecioscienng 13 na stacji wypetnionych kaset trzymajac kasete piecioscienng 13 otwartg strong
13G do siebie. Kasety piecioscienne 13 mogg by¢ wykonane z tektury lub innego taniego materiatu, sg
zwykle mniej sztywne od kaset cztero$ciennych i sg zwykle przeznaczone do jednokrotnego uzycia.

Opisane ponizej urzadzenie 1 do oprézniania kaset 3, 13, bedgca wytadowywaczem kaset, jest
przystosowane do oprézniania zaréwno kaset cztero$ciennych 3 jak i kaset pieciosciennych 13. Dla
uproszczenia zespoty nalezgce do urzgdzenia 1 do oprézniania kaset zostaty pokazane na fig. 3
w uproszczeniu bez mechanizméw napedowych, zarys zewnetrzny korpusu urzgdzenia 1 zostat poka-
zany linig przerywang. Urzgdzenie 1 do oprézniania kaset jest wyposazone w stacje 2 wypetnionych
kaset, na ktérej umieszczane sg przez operatora wypetnione kasety czteroScienne 3 albo kasety pie-
cioscienne 13 przeznaczone do roztadunku. Ze stacji 2 wypetnionych kaset kasety 3, 13 sg podawane
po jednej pierwszej wypetnionej kasecie 3', 13' w celu przekazania ich do zespotu unoszgcego 6, przy
czym na stacji 2 wypetnionych kaset zgromadzonych jest wiele wypetionych kaset 3, 13. Zesp6t uno-
szacy 6 do unoszenia wypetnionych kaset 3, 13 jest wyposazony w wielocze$ciowg podpore 7A, 7B,
7C i 7D pokazang na fig. 4, przy czym podpora moze by¢ pochylona w kierunku do przedniej czesci 1A
urzgdzenia 1 do oprézniania kaset. Unoszenie kasety 3, 13 przez zesp6t unoszgcy 6 moze byé zreali-
zowane za pomocg dowolnego mechanizmu ruchu liniowego z napedem elektrycznym lub pneumatycz-
nym. Zesp6t unoszgcy 6 unosi wypemiong kasete 3, 13 na wysoko$¢, na ktérej mozliwe jest chwycenie
wypetnionej kasety 3, 13 przez zespét obracajgcy 10. Zespdt obracajacy 10 przystosowany jest do ob-
racania wypemionej kasety 3, 13 przed roztadowaniem jej w stacji 23 oprozniania wypetnionej kasety.
Zespot obracajgcy 10 jest zamocowany na wale obrotowym 12 o osi obrotu 12A na suwaku 11A zespotu
podnoszacego 11. Zesp6t obracajacy 10 i zespdt podnoszacy 11 stanowig zespdt manipulacyjny 19.
W trakcie wykonywania cyklu oprézniania kasety 3,13 nastepuje podnoszenie, obracanie i odsuwanie
kasety 3, 13 od osi obrotu 12A. Urzadzenie 1 do oprézniania kaset jest wyposazone w stacje 23 opréz-
niania wypetnionych kaset (fig. 3) w przedniej czesci 1A urzadzenia 1, ponizej ktérego jest usytuowany
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transporter 24 do odbierania artykutéw pretopodobnych R roztadowanych z kaset 3,13. W tylnej cze$ci
1B urzadzenia 1 do oprézniania kaset jest usytuowana stacja 25 pustych kaset. Urzgdzenie 1 do oproz-
niania kaset zostato blizej opisane w zgtoszeniu patentowym P.417941 nalezgcym do zgtaszajgcego.
Urzadzenie 1 do oprézniania kaset jest wyposazone w sterownik 40 pokazany na fig. 3 potgczony z po-
szczegO6lnymi zespotami urzgdzenia 1.

Stacja 2 petnych kaset posiada cze$é przyjmujgcg 2A, na ktérej kasety 3, 13 sg umieszczane
przez operatora oraz cze$¢ przekazujgcg 2B, z ktérej kasety 3, 13 sg odbierane przez dowolny zesp6t
odbierajgcy. W pokazanym przyktadzie wykonania zesp6t odbierajgcy stanowi zespdt unoszacy 6 urzg-
dzenia 1 do oprézniana kaset, przy czym zespotem odbierajgcym moze by¢ réwniez dowolny przeno-
$nik kaset. Miedzy czescig przyjmujgcg 2A a czescig przekazujacg 2B znajduje sie zespdt magazynu-
jgco-transportowy 2C. Zespdt magazynujaco-transportowy 2C jest wyposazony w przenosnik 4, ktory
posiada dwa elementy no$ne 4D (fig. 4), przyktadowo pasy lub faincuchy o ptaskich powierzchniach
nosnych. Kasety 3, 13 moga by¢ transportowane za pomocg dowolnych elementédw nosnych o ptaskiej
powierzchni nosnej. Przenosnik 4 jest przystosowany do przemieszczania kaset 3, 13 w taki sposob, ze
w czasie przemieszczania kasety opierajg sie o siebie lub sg przenoszone pojedynczo. Ponadto zespot
magazynujgco-transportowy 2C jest wyposazony w mechanizm 4A oddzielania kasety, w przyktadzie
wykonania oddzielona zostaje pierwsza kaseta 3', 13' z kaset zgromadzonych na przenoéniku 4. Me-
chanizm 4A oddzielania kasety posiada listwy podnoszgce 51 zamocowane za pomoca przegubdw 51A,
51B na dzwigniach 52, 53, ktére sg zamocowane wahliwie na przegubach 52A i 53A (fig. 6). Ruch
wahliwy dzwigni 53, a zatem ruch géra-dét listew 51, jest sprzegniety mechanicznie z ruchem wahliwego
ogranicznika 4B zamocowanego na 0si 54, przy czym sprzegniecie moze byé zrealizowane za pomocg
czworoboku przegubowego 55 lub innego mechanizmu. Fig. 6 przedstawia sytuacje kiedy wszystkie
kasety 3, 13 zgromadzone na transporterze 4 sg zatrzymane za pomocg ogranicznika 4B, natomiast
elementy nosne 4D moga byé uruchamiane i zatrzymywane. Fig. 7 przedstawia sytuacije kiedy pierwsza
kaseta 3', 13' jest przemieszczana do czesci przekazujacej 2B, natomiast wszystkie pozostate kasety
3, 13 sg uniesione tak, ze ich dolne $ciany 3B, 13B nie majg kontaktu z elementami nosnymi 4D. Pod-
noszenie kaset 3, 13 na listwach 51 moze by¢ zrealizowane za pomocg sitownika 49. Listwy 51 mogg
by¢ usytuowane réwniez na zewnatrz paséw 4D. Kasety 3, 13 mogg by¢ unoszone za pomocg elemen-
téw typu ptyta usytuowanych zaréwno miedzy elementami nosnymi 4D jak i na zewnatrz elementéw
nosnych 4D.

Podanie pierwszej wypetionej kasety 3', 13' ze wszystkich stojgcych w stacji 2 wypemionych
kaset 3, 13 nastepuje po uniesieniu wszystkich wypetnionych kaset 3, 13 z transportera 4 z wyjgtkiem
pierwszej kasety 3', 13', ktéra zostaje przemieszczona na elementach nosnych 4D przenos$nika 4 do
czesci przekazujacej 2B. Po przeniesieniu pierwszej wypetnionej kasety 3', 13' do czeéci przekazujgcej
2B listwy 51 zostajg opuszczone, a uniesione wczesniej kasety 3, 13 zostajg postawione na elementy
nos$ne 4D, jednoczes$nie ogranicznik 4B zostaje podniesiony. Stacja 2 wypetionych kaset moze byé
wyposazona w prowadnice boczne 4C usytuowane po dwéch stronach kaset 3, 13 przemieszczanych
wzdtuz stacji 2 wypetionych kaset. Prowadnice boczne 4C sg ustawione zbieznie w kierunku podawa-
nia tzn. od czesci tylnej stanowigcej cze$¢ przyjmujgcg 2A do czesci przedniej 2B stanowigcej czesé
przekazujgcg przy czym zbieznosé prowadnic bocznych 4C moze byé regulowana w zaleznoéci od ro-
dzaju kasety 3, 13 przyktadowo od sztywnosci kasety. Stacja 2 wypetnionych kaset moze byé wyposa-
zona w regulowany element oporowy 5, regulacja potozenia elementu oporowego 5 jest potrzebna, aby
umozliwi¢ zatrzymywanie wypetnionej kasety 3', 13' w miejscu, z ktérego moze zostaé tatwo odebrana
lub podniesiona przez zesp6t unoszgcy 6. Na fig. 4 i 5 pokazano wielocze$ciowg podpore sktadajgca
sie z elementéw 7A, 7B, 7C i 7D nalezgca do zespotu unoszgcego 6, ktéry wykonuje ruch géra-dét na
prowadnicy 8.

Na fig. 4 przedstawiony zostat przyktad implementacji czujnika 30 do pomiaru wagi wypetnionej
kasety w czesci przyjmujgcej 2A stacji 2 petnych kaset. Czujnik 30 do pomiaru wagi wypemionej kasety
usytuowany jest pomiedzy elementami nosnym 4D. Pokazana kaseta 3 znajduje sie w takim pofozeniu,
w jakim operator umieszcza jg na stacji 2 wypetionych kaset. Czujnik 30 do pomiaru wagi wypemionej
kasety moze by¢ wykonany jako stacjonarny, po ktérej przesuwa sie $ciana dolna 3B, 13B kasety 3, 13.
Czujnik 30 do pomiaru wagi wypemionej kasety moze by¢ wykonany jako ruchomy w taki sposéb, ze
jego powierzchnia robocza 35 jest wysuwana ponad powierzchnie nosng elementéw nosnych 4D, przy
czym po dokonaniu pomiaru powierzchnia robocza 35 jest opuszczana i podnoszona ponownie po wy-
kryciu obecnosci kolejnej postawionej kasety za pomocg czujnika 37 obecnoéci kasety. Do podnoszenia
czujnika 30 do pomiaru wagi wypetnionej kasety moze byé zastosowany dowolny element napedowy,
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przyktadowo sitownik 38. Pomiar wagi wypetnionej kasety moze takze odbywac sie w oparciu o pomiar
wykonany w dwoch punktach przez dwa czujniki 31 i 32 do pomiaru wagi wypetnionej kasety. Na fig. 5
przedstawiony zostat przykfad wykonania czujnika 33 do pomiaru wagi wypetnionej kasety, ktéry za-
wiera elementy toczne, przyktadowo rolki 34, na ktére stawiana jest wypetniona kaseta 3, 13 (na rysunku
nie pokazano utozyskowania rolek 34). Czujnik 33 do pomiaru wagi wypetnionej kasety zawierajgcy rolki
34 moze by¢ usytuowany réwniez w taki sposéb, ze wypetniona kaseta 3 jest stawiana na elementach
nosnych 4D i przesuwajgc sie naciska rolki 34, dzieki czemu mozna dokonaé¢ pomiaru wagi kasety.
Czujnik 30, 31, 32, 33 do pomiaru wagi wypetnionej kasety oraz czujnik 37 obecnosci kasety jest dotg-
czony do uktadu sterowania 40, do ktérego przekazuje sygnat o dokonanym pomiarze i o wartosci po-
miaru.

Wypefiona kaseta 3 zostaje postawiona przez operatora w tylnej czesci stacji 2 wypetionych
kaset, bedgcej jednoczesnie czescig przyjmujgcg 2A stacji 2 wypetnionych kaset. Czujnik 30, 31, 32,
33 do pomiaru wagi wypetionej kasety dokonuje pomiaru wagi wypeftnionej kasety 3, 13, a nastepnie
generuje sygnat o dokonaniu pomiaru wagi kasety i przesyta wynik pomiaru do uktadu sterowania 40.
Uktad sterowania 40 przechowuje w pamieci referencyjne graniczne wartosci wagi wtasciwie wypemio-
nej kasety 3, 13, tzn. kiedy jest ona wypemtniona wtasciwymi artykutami dla aktualnie prowadzonej pro-
dukcji. Graniczne warto$ci wagi muszg uwzgledniac tolerancje wagi pojedynczych artykutéw wynikajgcg
z technologii wytwarzania oraz iloéci zgromadzonych w kasecie 3, 13 artykutéw pretopodobnych R, przy
czym nalezy uwzgledniaé tolerancje wagi samej kasety 3, 13 oraz tolerancje iloéci zgromadzonych w ka-
secie 3, 13 artykutéw pretopodobnych R. W przypadku odczytania poprawnej wagi wypemionej kasety
3, 13 dla danej specyfikacji podawanych artykutéw pretopodobnych R, uktad sterowania 40 rejestruje
zmierzong wage i moze zasygnalizowaé poprawnos¢ wagi podanej kasety 3, 13. W przypadku gdy waga
wypetnionej kasety 3, 13 nie miesci sie w zgdanym zakresie, uktad sterownia 40 identyfikuje zaistniaty
problem i generuje sygnat alarmowy. Operator zostaje poinformowany o tym, ze zostata podana kaseta
3, 13 o niewtasciwej wadze tj. rzeczywista waga nie miesci sie w dopuszczalnym zakresie. Ewentualnie
uktad sterownia 40 moze zablokowaé stacje 2 wypetnionych kaset lub wytgczyé urzgdzenie 1. Operator
moze wtedy zdjaé kasete i potwierdzié¢ usuniecie niewtasciwej kasety 3, 13 i uruchomié stacje 2 wypet-
nionych kaset ponownie. Przekroczenie maksymalnej dopuszczalnej wagi kasety 3, 13 moze oznaczag,
ze podana wypetniona kaseta zawiera artykuty pretopodobnych R o specyfikacji innej niz wymagana
lub ze kaseta jest wypemiona ponad dopuszczalng ilos¢ artykutéw pretopodobnych R. Stwierdzenie
rzeczywistej wagi kasety 3, 13 mniejszego od minimalnego dopuszczalnej wagi kaset 3, 13 moze ozna-
czaé, ze podana wypefiona kaseta 3, 13 zawiera artykuty pretopodobnych R o specyfikacji innej niz
wymagana lub ze kaseta 3, 13 jest uszkodzona. Przyczyng zbyt matej wagi wypetnionej kasety 3, 13
moze by¢ zbyt mata ilos¢ artykutdéw pretopodobnych R w kasecie 3, 13.

Zastrzezenia patentowe

1. Stacja (2) wypemionych kaset na artykuty pretopodobne (R), w urzadzeniu przemystu tytonio-
wego, wyposazona w
czes¢ przyjmujgca (2A) do przyjmowania wypetnionych kaset (3,13) oraz
zespot magazynujgco-transportowy (2C) mieszczacy wypetione kasety (3, 13)
i wyposazony w przenos$nik (4) do transportowania wypetionych kaset (3, 13)
znamienna tym, ze stacja (2) ponadto jest wyposazona
w czujnik (30, 31, 32, 33) do pomiaru wagi kasety, ktéry to czujnik (30, 31, 32, 33) do
pomiaru wagi wypetnionej kasety znajduje sie w czesci przyjmujacej (2A), oraz
uktad sterownika (40) dostosowany do poréwnania sygnatu z czujnika (30, 31, 32, 33) do
pomiaru wagi wypeionej kasety z wartosciami referencyjnymi dla danego typu produk-
téw pretopodobnych oraz dostosowany do generowania sygnatu alarmowego, gdy war-
to$¢ zmierzona znajduje sie poza zakresem referencyjnym.
2. Stacja (2) wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze czujnik (30, 33) do pomiaru wagi wypetnionej
kasety jest usytuowany miedzy elementami no$nymi (4D) przenoénika (4).
3. Stacja (2) wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze czujnik (31, 32) do pomiaru wagi wypetnionej
kasety jest usytuowany poza elementami nosnymi (4D) przenos$nika (4).
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. Stacja (2) wediug zastrz. 1, znamienna tym, ze powierzchnia robocza (35) czujnika (30) do
pomiaru wagi wypetnionej kasety przystosowana jest do przemieszczania nad i pod po-
wierzchnie elementéw no$nych (4D).
. Stacja (2) wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze czujnik (33) do pomiaru wagi wypetionej
kasety jest wyposazony w rolki (34) przystosowane do obcigzania dolnymi $cianami (3B, 13B)
kaset (3, 13).
. Stacja (2) wedtug ktéregokolwiek z wczesniejszych zastrzezen od 1 do 5, znamienna tym, ze
elementy nos$ne (4D) przenoénika (4) sg pasami.
. Stacja (2) wedtug ktéregokolwiek z wczesniejszych zastrzezen od 1 do 5, znamienna tym, ze
elementy nosne (4D) przenoé$nika (4) sg tafcuchami posiadajacymi ogniwa o ptaskiej po-
wierzchni noénej.
. Urzadzenie (1) do oprézniania kasety czterosciennej (3) i/lub kasety pieciosciennej (13) wy-
petmionej artykutami pretopodobnymi (R) przemystu tytoniowego, przy czym géma Sciana
(13T") kasety pieciosciennej (13) jest odchylna, wyposazone w
stacje (2) wypetionych kaset,
zespot obracajgcy (10) do obracania wypetnionej kasety (3, 13),
zespot podnoszgcy (11) do podnoszenia zespotu obracajgcego (10),
stacje (23) oprézniania wypemionej kasety (3, 13), i
stacje (25) pustych kaset,
znamienne tym, ze
stacja (2) wypemionych kaset, jest zaopatrzona w czujnik (30, 31, 32, 33) do pomiaru wagi
wypetnionej kasety (3, 13), a ponadto urzgdzenie (1) wyposazone jest w sterownik (40)
poréwnujacy zmierzong wage wypetnionej kasety (3, 13) z zakresem dopuszczalnym dla
danego typu produktéw, przy czym
sterownik (40) jest dostosowany do generowania sygnatu alarmowego gdy zmierzona
waga kasety (3, 13) wypemionej artykutami pretopodobnymi (R) znajduje sie poza zakre-
sem dopuszczalnym dla danego produktu.
. Spos6b oprézniania kasety czteroSciennej (3) i/lub kasety pieciosciennej (13) wypetnionej ar-
tykutami pretopodobnymi (R) przemystu tytoniowego, przy czym gérna Sciana (13T’) kasety
pieciosciennej (13) jest odchylna, w ktérym
umieszcza sie wypetniong kasete (3, 13) na stacji (2) wypetnionych kaset,
przemieszcza sie wypetiong kasete (3, 13) wzdtuz stacji (2) wypetnionych kaset,
chwyta sie wypetniong kasete (3, 13) za pomocg zespotu obracajgcego (10),
podnosi sie wypetniong kasete (3, 13) za pomocg zespotu podnoszgcego (11),
obraca sie wypefniong kasete (3, 13) za pomocg zespotu obracajgcego (10),
umieszcza sie wypetniong kasete (3, 13) w stacji (23) oprézniania wypetnionej kasety,
przemieszcza sie pustg kasete (3, 13) na stacje (25) pustych kaset,
odbiera sie pustg kasete (3, 13) ze stacji (25) pustych kaset
znamienny tym, ze
po umieszczeniu wypetnionej kasety (3,13) na stacji (2) wypetionych kaset wykonuje sie
pomiar wagi kasety (3, 13) wypemionej artykutami pretopodobnymi (R) a nastepnie, jes$li
zmierzona waga kasety (3, 13) wypetnionej artykutami pretopodobnymi (R) znajduje sie
poza zakresem dopuszczalnym dla danego produktu, generuje sie sygnat alarmowy.
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