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(57) Zusammenfassung: Ein System zur Verpackung zweier Komponenten (A, B) umfasst einen ersten Behélter (2) zur Aufnahme
einer ersten Komponente mit einem Deckel. Das System umfasst weiterhin einen zweiten Behélter (3) zur Aufnahme einer zweiten
O Komponente, wobei der zweite Behilter in einem Volumen des ersten Behilters angeordnet ist. Weiterhin umfasst das System einen
Mischkopf (5), welcher den zweiten Behélter gegen den ersten Behilter abdichtet.
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System zur Verpackung zweier Komponenten

Die vorliegende Erfindung betrifft ein System zur Verpackung zweier Komponenten.
Insbesondere betrifft die Erfindung ein System fiir zwei Komponenten, welche von einem

Anwender vermischt werden vor einer Anwendung.

Fiir verschiedenartige Anwendungen umfassen Produkte zwei Komponenten, welche vom
Anwender vor einer Anwendung miteinander vermischt werden miissen. Fiir die Lagerung
und den Transport miissen die beiden Komponenten jedoch getrennt voneinander
aufbewahrt werden, weil das Produkt ansonsten auf unerwiinschte Art und Weise reagieren
wiirde vor der Anwendung. Beispielsweise werden oftmals zweikomponentige
Beschichtungen oder Klebstoffe, welche direkt vor der Anwendung miteinander vermischt

werden miissen, auf diese Art und Weise verpackt.

In Fig. 1 ist ein vorbekanntes Produkt fiir zwei fliissige Komponenten dargestellt. Dabei
umfasst das Produkt einen ersten Eimer 14, in welchem die Komponente A aufbewahrt ist.
Daneben umfasst das Produkt einen zweiten Eimer 15, in welchem eine zweite
Komponente B aufbewahrt ist. Vor der Anwendung werden nun die Deckel der Eimer 14,
15 geoffnet, und die fliissige Komponente B wird in den ersten Eimer 14 zur fliissigen
Komponente A geleert. Danach werden die fliissigen Komponenten A und B
typischerweise mit einem Mischgerit miteinander vermischt, und das derart hergestellte

zweikomponentige Produkt entsprechend angewendet.

Nachteilig an solchen bekannten Produkten ist es, dass einerseits Leerraum im ersten
Eimer 14 besteht, welcher zu unnétig hohen Lager- und Transportkosten fiihrt.
Andererseits ist es zudem nachteilig, dass der logistische Aufwand gross ist, weil immerzu
sichergestellt werden muss, dass fiir eine Anwendung jeweils eine genaue Anzahl an
Eimern mit der ersten Komponente und eine genaue Anzahl an Eimern mit der zweiten

Komponente vorhanden sind.

Weiterhin besteht die Gefahr, dass ein Anwender beim Umleeren und Mischen mit den

Produkten selbst oder mit Ddmpfen von den Produkten in unerwiinschten Kontakt kommt.
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Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein verbessertes System zur
Verpackung zweier Komponenten bereitzustellen, welches einerseits geringere Lager- und
Transportkosten ermdglicht, und welches andererseits den logistischen Aufwand fiir die
Konfektionierung des Produktes verringert. Zudem soll das verbesserte System moglichst

einfach, sicher und effizient in der Verwendung sein.

Diese Aufgabe wird geldst durch ein System zur Verpackung zweier Komponenten, das
System umfassend: einen ersten Behilter zur Aufnahme einer ersten Komponente mit
einem Deckel; einen zweiten Behilter zur Aufnahme einer zweiten Komponente, wobei
der zweite Behilter in einem Volumen des ersten Behilters angeordnet ist, wenn der erste
Behilter mit dem Deckel verschlossen ist; und einen Mischkopf, welcher den zweiten

Behilter gegen den ersten Behilter abdichtet.

Die hier vorgeschlagene Losung bietet den Vorteil, dass durch das Integrieren der zweiten
Komponente im Volumen des ersten Behilters eine wesentliche Platzersparnis erreicht
werden kann, was wiederum zu tieferen Lager- und Transportkosten fiihrt. Das hier
vorgeschlagene System ermdoglicht es, beide Komponenten getrennt zu lagern und zu
transportieren, und dennoch beide Komponenten in einem Behilter, in welchem die

Komponenten zudem miteinander vermischt werden vor der Anwendung, aufzubewahren.

Ein weiterer Vorteil des hier vorgeschlagenen Systems liegt darin, dass ein logistischer
Aufwand stark verringert werden kann: Indem beide Komponenten immer miteinander
verpackt sind, ist automatisch gewdhrleistet, dass die Anzahl an Einheiten der ersten
Komponente und die Anzahl an Einheiten der zweiten Komponente immerzu im richtigen
Verhiiltnis vorliegt. Zudem konnen dadurch Fehlmanipulationen, wie beispielsweise das

Mischen von nicht zusammengehorenden Komponenten, ausgeschlossen werden.

Das Vorsehen eines Mischkopfes zur Abdichtung des zweiten Behilters gegen den ersten
Behilter bietet weiterhin den Vorteil, dass bereits ein Element zur Vermischung der beiden
Komponenten im System integriert ist. Dies wiederum erlaubt es, die Komponenten
miteinander zu vermischen, ohne dabei den Deckel des ersten Behilters zu 6ffnen. Somit
konnen unerwiinschte Kontakte mit den Komponenten oder Ddmpfen der Komponenten

und einem Anwender vermieden werden.
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Ein Kerngedanke der vorliegenden Erfindung besteht darin, durch die Integration des
zweiten Behilters und des Mischkopfes im ersten Behilter einerseits Logistik und
Lagerung der bisher bekannten Produkte zu verbessern, und andererseits eine Anwendung,
insbesondere eine Anwendung bei der Vermischung der Komponenten, zu vereinfachen

und sicherer zu gestalten.

Der erste Behilter kann beispielsweise als Eimer oder als zylinderférmiger Behilter oder
als konischer Behilter oder als quaderformiger Behilter oder als unregelmassig geformter

Behilter ausgebildet sein.

In einer beispielhaften Ausfithrungsform ist das System zur Verpackung zweier fliissiger

Komponenten ausgestaltet.

In einer beispielhaften alternativen Ausfiihrungsform ist das System zur Verpackung einer
fliissigen und einer pastdsen, pelletartigen, granularen oder pulverféormigen Komponente
ausgebildet. Dabei kann das System entweder so ausgebildet sein, dass die fliissige
Komponente im ersten Behilter verpackt wird, oder aber derart, dass die fliissige

Komponente im zweiten Behilter verpackt wird.

Die Komponenten koénnen beispielsweise ein zweikomponentiger Klebstoff oder eine

zweikomponentige Versiegelung oder eine zweikomponentige Grundierung sein.

Konkrete Beispiele fiir die durch das System zu verpackenden Komponenten sind:

Ein zweikomponentiger Klebstoff, insbesondere auf Epoxidharzbasis, wie beispielsweise
das unter dem Handelsnamen Sikadur® 31 erhiltliche Produkt;

Eine zweikomponentige Versiegelung, insbesondere auf Polyurethanbasis, wie
beispielsweise das unter dem Handelsnamen Sikafloor® 304 erhiltliche Produkt;

Eine zweikomponentige Grundierung, insbesondere auf Epoxidharzbasis, wie

beispielsweise das unter dem Handelsnamen Sikafloor® 156 erhiltliche Produkt.
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Ein Verhiltnis eines Volumens der zweiten Komponente zur ersten Komponente kann
beispielsweise zwischen 1:100 und 1:1 liegen oder zwischen 1:50 und 1:2 oder zwischen

1:20 und 1:3.

Ein Verhiltnis der Volumen des zweiten Behilters zu einem Volumen des ersten Behilters
kann beispielsweise zwischen 1:100 und 1:1 betragen oder zwischen 1:50 und 1:2 oder

zwischen 1:20 und 1:3.

In einer beispielhaften Ausfiihrungsform betrédgt ein Volumen des ersten Behilters
zwischen 0.5 dm® und 50 dm?, bevorzugt zwischen 1 dm?® und 30 dm’, bevorzugt zwischen

1.5 dm® und 25 dm’, besonders bevorzugt zwischen 2 dm® und 20 dm’.

Das Vorsehen eines ersten Behilters mit einem solchen Volumen bietet den Vorteil, dass
dadurch die eingangs genannten Vorteile insbesondere fiir zweikomponentige Baustoffe
(wie beispielsweise Klebstoffe, Grundierungen und Versiegelungen) genutzt werden
konnen, welche typischerweise in Packungen mit den oben genannten Volumina

verwendet werden.

Der Deckel ist insbesondere derart ausgestaltet, dass der erste Behilter bei geschlossenem
Deckel fluiddicht und/oder gasdicht und/oder dampfdicht abgeschlossen ist. Um dies zu
erreichen, kann der Deckel beispielsweise mit einem Schraubgewinde ausgestattet sein,
oder der Deckel kann den ersten Behilter in der Art eines Blechdosenverschlusses

verschliessen.

In einer beispielhaften Ausfithrungsform ist ein erstes Dichtungselement am zweiten

Behilter angeordnet und ein zweites Dichtungselement am Mischkopf angeordnet.

Die beiden Dichtungselemente sind dabei insbesondere derart ausgestaltet, dass sie

zusammenwirken, um den zweiten Behilter gegeniiber dem ersten Behilter abzudichten.

Dabei konnen diese Dichtungselemente auf unterschiedliche Art und Weise ausgestaltet

sein.
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In einer ersten beispielhaften Weiterbildung umfassen das erste Dichtungselement und das
zweite Dichtungselement jeweils ein Schraubgewinde, so dass der Mischkopf an den
zweiten Behilter anschraubbar ist, um den zweiten Behilter fluiddicht und/oder gasdicht

und/oder dampfdicht gegen den ersten Behilter hin abzudichten.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform bildet dabei der Mischkopf im Wesentlichen einen

Boden des zweiten Behilters.

Eine solche Anordnung mit Schraubgewinden bietet den Vorteil, dass einerseits eine
sichere Abdichtung erreicht werden kann, und dass andererseits der Mischkopf auf
einfache Art und Weise von aussen so manipuliert werden kann, dass er vom zweiten
Behilter gelost wird, insbesondere durch eine Drehung des Mischkopfes. Dadurch kann
von aussen, ohne dabei den Deckel des ersten Behilters zu 6ffnen, die zweite Komponente

in die erste Komponente geleert werden.

In einer alternativen Weiterbildung sind das erste Dichtungselement und/oder das zweite
Dichtungselement als elastisches Element ausgebildet. Dabei ist das elastische Element

insbesondere als Dichtlippe ausgebildet.

In einer beispielhaften Ausfithrungsform ist dabei der Mischkopf derart an einem Boden
des zweiten Behilters, welcher zumindest eine Offnung hat, anordenbar, dass die

Dichtungselemente den zweiten Behilter gegen den ersten Behilter hin abdichten.

Eine solche Anordnung mit elastischen Elementen, insbesondere mit Dichtlippen, bietet
den Vorteil, dass der zweite Behilter durch einfaches Anpressen abgedichtet werden kann.
Zudem kann auch hier von aussen, das heisst ohne den Deckel des ersten Behilters zu
offnen, der zweite Behilter geo6ffnet werden, so dass die zweite Komponente in die erste

Komponente geleert wird.

In einer beispielhaften Ausfithrungsform umfasst das System ein Verldngerungselement,
insbesondere ein stabformiges Verldngerungselement, welches mit dem Mischkopf

wirkverbindbar ist, um den Mischkopf vertikal zu versetzen.



10

15

20

25

30

WO 2019/201605 PCT/EP2019/058436

Ein solches Verldngerungselement bietet den Vorteil, dass dadurch der Mischkopf nicht
nur leicht versetzt werden kann, um den zweiten Behilter gegeniiber dem ersten Behilter
zu O0ffnen, sondern dass der Mischkopf so weit vertikal bewegt werden kann, dass die
Komponenten effizient miteinander vermischt werden konnen. Dies kann wiederum

geschehen, ohne dass dabei der Deckel des ersten Behilters gedffnet wird.

In einer beispielhaften Ausfiihrungsform ist das Verldngerungselement durch eine

Schraubverbindung mit dem Mischkopf wirkverbindbar.

In einer beispielhaften Ausfiihrungsform ist das Verldngerungselement stabformig
ausgebildet und dazu ausgelegt, durch den Deckel des ersten Behilters geschoben zu

werden.

Dabei kann das Verldngerungselement beispielsweise derart ausgebildet sein, dass es an
seinem freien Ende mit einer Bohrmaschine oder Ahnlichem verbindbar ist, um den

Mischkopf in eine Rotationsbewegung zu versetzen.

In einer beispielhaften Ausfiihrungsform umfasst der Mischkopf eine Welle und einen

Teller.

In einer beispielhaften Ausfithrungsform umfasst der Mischkopf Riihrstifte. In einer
beispielhaften Weiterbildung sind die Riihrstifte so ausgebildet, dass sie vom Mischkopf
wegragen. Die Riihrstifte konnen dabei beispielsweise vertikal, horizontal oder schrig vom

Mischkopf wegragen.

Das Anbringen solcher Riihrstifte bietet den Vorteil, dass dadurch ein Vermischen

schneller und/oder effizienter durchgefiihrt werden kann.

In einer beispielhaften Ausfithrungsform umfasst der Mischkopf Distanzelemente, welche
horizontal vom Mischkopfe wegragen. Insbesondere sind die Distanzelemente dabei an

einem dusseren Rand eines Tellers des Mischkopfes angeordnet.
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Diese Distanzelemente haben den Vorteil, dass der Mischkopf beim Mischen besser
zentriert werden kann, indem sie an der Seitenwand des ersten Behilters anstehen. Zudem
konnen diese Distanzelemente auch als Abstreifer benutzt werden, wenn der Mischkopf

nach dem Mischen aus dem ersten Behilter herausgezogen wird.

In einer beispielhaften Ausfithrungsform ist der zweite Behilter am Deckel des ersten

Behilters angeordnet.

In einer alternativen Ausfiihrungsform umfasst der zweite Behilter einen Boden mit
zumindest einer Offnung und ist zudem durch Winde und Deckel des ersten Behiilters

begrenzt.

In einer beispielhaften Ausfiihrungsform hat der Deckel eine Befiillvorrichtung.

In einer beispielhaften Ausfiihrungsform ist der erste Behilter und/oder der zweite
Behilter und/oder der Mischkopf zumindest teilweise aus Kunststoff oder aus Weissblech

oder aus Stahl gebildet.

Je nach verwendeten Produkten bzw. je nach verwendeten Komponenten kann ein anderes

Material fiir die Behilter bzw. fiir den Mischkopf vorteilhaft sein.

Weiterhin wird ein Produkt vorgeschlagen, welches umfasst: ein vorgéngig beschriebenes
System; und eine im ersten Behilter angeordnete erste Komponente, und eine im zweiten

Behilter angeordnete zweite Komponente.

Zudem wird weiterhin ein Verfahren zur Losung der eingangs gestellten Aufgabe
vorgeschlagen. Das Verfahren zur Lagerung und Verwendung zweier gemeinsam
verpackter Komponenten umfasst dabei die Schritte: Bereitstellen eines ersten Behilters
und eines zweiten Behilters, wobei der zweite Behilter in einem Volumen des ersten
Behilters angeordnet ist; Bereitstellen eines Mischkopfes zur Abdichtung des zweiten
Behiilters; Befiillen des ersten Behilters mit einer Menge der ersten Komponente; Befiillen
des zweiten Behilters mit einer Menge der zweiten Komponente; Lagern der beiden

Komponenten in den beiden Behiltern; Versetzen des Mischkopfes in vertikaler Richtung,
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um dadurch den zweiten Behilter gegeniiber dem ersten Behilter zu 6ffnen und die
Komponenten zusammenzufiigen, wihrenddem der erste Behilter durch den Deckel
verschlossen ist; Vermischen der Komponenten, wobei der Mischkopf um eine
Rotationsachse gedreht wird und/oder wobei der Mischkopf in vertikaler Richtung bewegt
wird, wihrenddem der erste Behilter durch den Deckel verschlossen ist; und Verwenden
des Gemisches, indem der erste Behilter geoffnet wird und das Gemisch aus dem ersten

Behilter entnommen wird.

In einer beispielhaften Weiterbildung wird das oben beschriebene Verfahren mit einem

vorgingig beschriebenen System durchgefiihrt.

Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden im Folgenden anhand von

Ausfiihrungsbeispielen und mit Bezug auf schematische Zeichnungen beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 schematische Darstellung eines Produktes mit zwei Komponenten
gemiss Stand der Technik;

Fig. 2 schematische Darstellung eines beispielhaften Systems zur
Verpackung zweier Komponenten;

Fig. 3a und 3b schematische Darstellung eines beispielhaften Produktes mit zwei
Komponenten;

Fig. 4a bis 4c schematische Darstellung eines beispielhaften Mischkopfes;

Fig. 5a und 5b schematische Darstellung eines beispielhaften Produktes mit zwei
Komponenten;

Fig. 6 schematische Darstellung einer beispielhaften Trenneinrichtung

zwischen erstem Behilter und zweitem Behilter; und

Fig. 7 schematische Darstellung eines beispielhaften Mischkopfes.
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In Fig. 2 ist beispielhaft und schematisch ein System 1 zur Verpackung zweier
Komponenten dargestellt. Das System 1 umfasst dabei einen ersten Behilter 2 mit einem
Deckel 4 und einen darin angeordneten zweiten Behilter 3. Der zweite Behilter 3 ist dabei
durch einen Mischkopf 5 gegen den ersten Behilter 2 abgedichtet. In diesem
Ausfiihrungsbeispiel ist der zweite Behilter 3 am Deckel 4 des ersten Behilters 2

angeordnet.

Der Deckel 4 umfasst in diesem Ausfiihrungsbeispiel eine Befiillvorrichtung 9 und ein
Abschlusselement 7. Das Abschlusselement 7 kann beispielsweise mittels eines
Schraubgewindes am Mischkopf 5 angeordnet sein. Dadurch kann das Abschlusselement 7
einfach vom Mischkopf 5 entfernt werden, und anstelle des Abschlusselementes 7 kann
beispielsweise eine Bohrmaschine mit dem Mischkopf 5 wirkverbunden werden, um
beispielsweise den zweiten Behilter 3 zu 6ffnen oder schliessen oder um den Mischkopf 5

rotierend anzutreiben.

In den Fig. 3a und 3b ist nun das System 1 aus Fig. 2 in einem Verwendungszustand, das
heisst mit der ersten Komponente A und mit der zweiten Komponente B bzw. mit dem
Gemisch dieser beiden Komponenten A, B beispielhaft dargestellt. In Fig. 3a ist dabei das
Produkt 12 in einem Lagerzustand dargestellt, und in Fig. 3b ist das Produkt 12° in einem

Verwendungszustand dargestellt.

Im Lagerzustand gemiss Fig. 3a sind die erste Komponente A und die zweite Komponente
B voneinander getrennt. Dabei dichtet der Mischkopf 5 den zweiten Behilter 3 gegen den
ersten Behilter 2 hin ab. Um die Komponenten A, B miteinander zu vermischen, wird nun
das Abschlusselement 7 entfernt, ein Verldngerungselement 6 mit dem Mischkopf 5
wirkverbunden, und der Mischkopf 5 vertikal versetzt, so dass sich die zweite Komponente
B in den ersten Behilter 2 zur Komponente A entleert. Um die Komponenten A, B besser
miteinander zu vermischen, kann danach der Mischkopf 5 um eine Drehachse rotiert
werden, oder der Mischkopf 5 kann vertikal auf und ab bewegt werden. Wihrend des
Zusammenfiigens der Komponenten A, B und wihrend des weiteren Durchmischens der

Komponenten A, B bleibt der Deckel 4 des ersten Behilters 2 immerzu verschlossen.
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Dadurch kann verhindert werden, dass unerwiinschter Kontakt zwischen den Komponenten

A, B oder Dampfen dieser Komponenten A, B und einem Anwender entsteht.

In den Fig. 4a bis 4c sind verschiedene Ausfithrungsbeispiele eines Mischkopfes 5
dargestellt, wie er beispielsweise in einem System 1 gemadss Fig. 2 oder in einem Produkt

12, 12° gemdss den Fig. 3a und 3b verwendet werden kann.

Gemaiss den dargestellten Ausfiihrungsbeispielen umfasst der Mischkopf 5 jeweils eine
Welle 16 und einen Teller 11. An diesem Teller 11 sind dabei Riihrstifte 17 angeordnet.
Zudem ist an diesem Teller 11 das zweite Dichtungselement 10 angeordnet, welches mit
einem ersten Dichtungselement 8 zusammenwirken kann, welches am zweiten Behilter 3

angeordnet ist.

Wie aus den Fig. 4a bis 4c ersichtlich, kénnen insbesondere der Teller 11 und die
Riihrstifte 17 in unterschiedlichen Varianten ausgebildet sein, jeweils abgestimmt auf die

verwendeten Komponenten A, B.

Die beispielhafte Ausfithrungsform des Mischkopfes 5 in Fig. 4c umfasst zudem
Distanzelemente 20, welche horizontal vom Teller 11 des Mischkopfes 5 wegragen. Diese
Distanzelemente 20 konnen beispielsweise der Zentrierung des Mischkopfes 5 beim
Mischen dienen, indem sie an der Seitenwand des ersten Behilters 2 anstehen. Zudem
konnen diese Distanzelemente 20 auch als Abstreifer benutzt werden, wenn der Mischkopf

5 nach dem Mischen aus dem ersten Behilter 2 herausgezogen wird.

In den Fig. 5a bis 7 ist ein zweites Ausfithrungsbeispiel eines Produktes 12 und dessen
Komponenten A, B beispielhaft dargestellt. Dabei ist in Fig. 5a das Produkt 12 in einem
Lagerzustand dargestellt, in Fig. 5b ist dasselbe Produkt 12° in einem Verwendungszustand
dargestellt, in Fig. 6 ist eine Trenneinrichtung zur Trennung des ersten Behilters 2 und des
zweiten Behilters 3 in Draufsicht dargestellt, und in Fig. 7 ist ein beispielhafter Mischkopf
5 dargestellt.

Wie aus diesen Figuren ersichtlich, ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel der zweite Behilter

3 durch einen Boden 18 vom ersten Behilter 2 getrennt. Dabei begrenzen die Winde und
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der Deckel 4 des ersten Behilters 2 auch den zweiten Behilter 3. Im Boden 18 ist
zumindest eine Offnung 19 angeordnet. In einem Lagerzustand des Produktes 12 (Fig. 5a)
ist nun diese Offnung 19 im Boden 18 durch den Mischkopf 5 abgedichtet. Wiederum hat
sowohl der Mischkopf 5 ein Dichtungselement und der zweite Behilter 3 hat ein
Dichtungselement. In diesem Ausfithrungsbeispiel ist das zweite Dichtungselement 10 am
Mischkopf 5 als elastisches Element, insbesondere als Dichtungslippe, ausgebildet, und
das erste Dichtungselement 8§ am zweiten Behilter 3 ist als Abschnitt des Bodens 18

ausgestaltet.

Zur Vermischung der ersten Komponente A mit der zweiten Komponente B wird nun
wiederum das Abschlusselement 7 entfernt, und der Mischkopf 5 vertikal so weit versetzt,
dass die Dichtungselemente 8, 12 den zweiten Behilter 3 nicht mehr abdichten, so dass

sich die zweite Komponente B in den ersten Behilter 2 zur ersten Komponente A entleert.

Zur besseren Vermischung der Komponenten A, B kann nun der Mischkopf 5 weiter
vertikal versetzt werden, insbesondere mithilfe eines Verldngerungselementes 6. Dabei
kann nun der Mischkopf 5 vertikal hin und her bewegt werden, oder aber der Mischkopf 5
kann in einer Rotationsbewegung um seine Rotationsachse gedreht werden, um die

Komponenten A, B weiter miteinander zu vermischen.

In Fig. 6 ist der Boden 18 mit den darin vorgesehenen Offnungen 19 in Draufsicht
beispielhaft dargestellt. Der Boden 18 wird dabei seitlich durch die Wand des ersten
Behilters 2 begrenzt. Der Mischkopf 5 ist in dieser Darstellung hinter dem Boden 18
angeordnet, und verschliesst die Offnungen 19, so dass der zweite Behiilter 3 gegen den

ersten Behilter 2 abgedichtet ist.

In Fig. 7 ist ein beispielhafter Mischkopf 5 dargestellt, wie er in einem Produkt 12, 12°
gemdss den Fig. 5a und 5b verwendet werden kann. Der Mischkopf 5 hat wiederum eine
Welle 16 und einen Teller 11. Am Teller 11 sind dabei sowohl das zweite
Dichtungselement 10 sowie die Riihrstifte 17 angeordnet. Das zweite Dichtungselement 10
ist dabei einerseits als fldchenartiges elastisches Element dargestellt, welches direkt auf die
Offnungen 19 im Boden 18 einwirkt, und andererseits als Dichtungslippe am Rand des

Tellers 11, um den zweiten Behilter 3 zusitzlich abzudichten.
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Bezugszeichenliste
1 System
2 erster Behilter
3 zweiter Behilter
4 Deckel
5 Mischkopf
6 Verldngerungselement
7 Abschlusselement
8 erstes Dichtungselement
9 Befiillvorrichtung
10 zweites Dichtungselement
11 Teller
12 Produkt im Lagerzustand
12°  Produkt im Verwendungszustand
14 erster Eimer
15 zweiter Eimer
16 Welle
17 Riihrstift
18 Boden
19 Offnung
20 Distanzelement
A erste Komponente
B zweite Komponente



10

15

20

25

30

WO 2019/201605 PCT/EP2019/058436
13

Patentanspriiche

1. System (1) zur Verpackung zweier Komponenten (A, B), das System (1)
umfassend:

einen ersten Behilter (2) zur Aufnahme einer ersten Komponente (A) mit einem
Deckel (4);

einen zweiten Behilter (3) zur Aufnahme einer zweiten Komponente (B), wobei der
zweite Behilter (3) in einem Volumen des ersten Behilters (2) angeordnet ist, wenn der
erste Behilter (2) mit dem Deckel (4) verschlossen ist; und

einen Mischkopf (5), welcher den zweiten Behilter (3) gegen den ersten Behilter

(2) abdichtet.

2. System (1) nach Anspruch 1, wobei ein erstes Dichtungselement (8) am zweiten
Behilter (3) angeordnet ist und wobei ein zweites Dichtungselement (10) am Mischkopf

(5) angeordnet ist.

3. System (1) nach Anspruch 2, wobei das erste Dichtungselement (8) und das zweite
Dichtungselement (10) jeweils ein Schraubgewinde umfassen, so dass der Mischkopf (5)
an den zweiten Behilter (3) anschraubbar ist, um den zweiten Behilter (3) fluiddicht

und/oder gasdicht und/oder dampfdicht abzuschliessen.

4. System (1) nach Anspruch 3, wobei der Mischkopf (5) im Wesentlichen einen
Boden des zweiten Behilters (3) bildet.

5. System (1) nach Anspruch 2, wobei das erste Dichtungselement (8) und/oder das

zweite Dichtungselement (10) als elastisches Element ausgebildet ist.

6. System (1) nach Anspruch 5, wobei das elastische Element als Dichtlippe
ausgebildet ist.

7. System (1) nach einem der Anspriiche 5 oder 6, wobei der Mischkopf (5) derart an

einem Boden des zweiten Behilters (3), welcher zumindest eine Offnung (19) hat,
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anordenbar ist, dass die Dichtungselemente (8, 10) den zweiten Behilter (3) gegen den

ersten Behilter (2) abdichten.

8. System (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das System (1) ein
Verlidngerungselement (6) umfasst, welches mit dem Mischkopf (5) wirkverbindbar ist, um

den Mischkopf (5) vertikal zu versetzen.

9. System (1) nach Anspruch §, wobei das Verldngerungselement (6) als stabformiges
Element ausgebildet ist und/oder wobei das Verldngerungselement (6) durch eine

Schraubverbindung mit dem Mischkopf (5) wirkverbindbar ist.

10. System (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Mischkopf (5)
eine Welle (16) und einen Teller (11) umfasst, und/oder wobei der Mischkopf (5)
Riihrstifte (17) umfasst, welche vom Mischkopf (5) wegragen.

11. System (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der zweite Behilter

(3) am Deckel (4) des ersten Behiilters (2) angeordnet ist.

12. System (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, wobei der zweite Behilter (3) einen
Boden (18) mit zumindest einer Offnung (19) umfasst und zudem durch Winde und

Deckel (4) des ersten Behilters (2) begrenzt ist.

13. Produkt (12) umfassend:
ein System (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12;
eine im ersten Behilter (2) angeordnete erste Komponente (A); und

eine im zweiten Behilter (3) angeordnete zweite Komponente (B).

14.  Verfahren zur Lagerung und Verwendung zweier gemeinsam verpackter
Komponenten (A, B), das Verfahren umfassend die Schritte:
Bereitstellen eines ersten Behilters (2) und eines zweiten Behilters (3), wobei der
zweite Behilter (3) in einem Volumen des ersten Behilters (2) angeordnet ist;
Bereitstellen eines Mischkopfes (5) zur Abdichtung des zweiten Behilters (3)

gegen den ersten Behilter (2);
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Befiillen des ersten Behilters (2) mit einer Menge der ersten Komponente (A);
Befiillen des zweiten Behilters (3) mit einer Menge der zweiten Komponente (B);
Lagern der beiden Komponenten (A, B) in den beiden Behiltern (2, 3);

Versetzen des Mischkopfes (5) in vertikaler Richtung, um dadurch den zweiten
Behilter (3) gegeniiber dem ersten Behilter (2) zu 6ffnen und die Komponenten (A, B)
zusammenzufiigen, wihrenddem der erste Behilter (2) durch den Deckel (4) verschlossen
ist;

Vermischen der Komponenten (A, B), wobei der Mischkopf (5) um eine
Rotationsachse gedreht wird und/oder in vertikaler Richtung bewegt wird, wihrenddem
der erste Behilter (2) durch den Deckel (4) verschlossen ist; und

Verwenden des Gemisches (A, B), indem der erste Behilter (2) gedffnet wird und

das Gemisch (A, B) aus dem ersten Behilter (2) entnommen wird.

15.  Verfahren nach Anspruch 14, wobei das Verfahren mit einem System (1) gemaéss

einem der Anspriiche 1 bis 12 durchgefiihrt wird.
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