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Vynélez se tfké zplsobu vyroby skléfské formy tvérenim.
Re#1 se v ném uspora drahfch a deficitnich materidld, zejména
- niklu, ze kterych jsou sklé¥ské formy vyréb&né.

Dosud se velkéd Cdst sklé¥skych forem vyrdbi z drahych de-
ficitnich materidld jeko jsou nikl, chromové a chromniklové
oceli a slitiny barevnych kovi, nebol skléFskd vyroba vyZaduje
od forem mimo vysokou teplotni vodivost a jimavost zejména
odolnost proti ot&ru, korozi, %d4ru, vybornou lestitelnost a
dobrou obrobitelnost, co% uvedené materidly, pouZivané na
skléfeké formy, splnujf.

_ Uvedeny nedostatek odstranuje zpisob v¥roby sklé¥ské for=-
my tvérenim podle vynédlezu., P#i tomto zplsobu vyroby se na zé~-
kladni materidl nava?f vybuchem funk&ni vrstva, nap#fklad niklu,
Pomoci lisoveeiho razniku se vylisuje konelny tvar formy. Pod-
stata vyndlezu spolivd v tom, %e se v zdkladnim materidlu pied
navarenim funkénf vrstvy vytvo?{ dutina, jejiZ objem odpovidd

z 50 a¥ 95 % objemu vysledné dutiny. V p¥ipad¥, kdy dutina po-
lotovaru odpovidd ji%¥ tvarem i rozm¥ry z vice Jjak 95 % vysled-
né duting formy neni ti¥eba pouzit tvéfeni raznikem, ale jen
t#iskového opracovédni a vyledt¥ni na &isto. Dal¥{ vyhodu piFinéd-
81, jestliZe se do predem vytvolené dutiny vlo%Z{ polotovar plé-
tovaciho materidlu, JjehoZ tvar odpovidd této predem vytvoitené
dutinég,

Vihodou gpisobu vyroby sklérské formy tvéienim podle vy-
ndlezu je, %e p¥i zachovdni nezbytnych povrchovych vlastnost{
formy 3et¥{ spot¥febu drahého a deficitnfho materidlu.

Vynédlez je déle bliZe objasn¥n na p¥ikladu jeho pouZitf
podle vykresu, na n&mZ je znézorn&n zplsob vyroby sklé¥ské formy.
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‘ Vyroba skléiské formy se provede tvéFenim za studena.
Nejprve se v zdkladnim materidlu 1 vytvor{ dutina 2, jeji%
objem tvo¥{ 70 % objemu vysledné dutiny 4. Na stdny této du- .
tiny 2 se navar{ vybuchem funk&ni vrstva niklu 3, je% odpovi-
dé tvarem pfedem vytvorené dutin® 2. TvéFenim se vytvo¥{ ko-
ne¥ny tvar vysledné dutiny 4. B

, 74kladni materidl 1, kterym je tvérnéd ocel s dobrymi te-
pelnymi vlastnostmi, tvolf nosnou Zést formy. Funk&n{ vrstva
niklu 3 zvy3uje odolnost formy proti ot¥ru, korozi a %éru a
mé vysokou tepelnou vodivost a vysokou ledtitelnost, nezbyiné
vlastnosti dobré sklé¥ské formye.
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Zplsob vyroby sklérské formy tvérenim, pFi n¥m% se na 24~
kladnf materidl navalf vybuchem funk¥ni vrstva, napfiklad
niklu a pomoci lisovacfho razniku se vylisuje konedny tvar
vysledné dutiny formy, vyznadujicf se tim, %e se v zdklad~
nim materiélu pred navarenim funkni vrstvy vytvo#{ dutina,
jej1% objem odpovidd z 50 a% 95 % objemu vysledné dutiny
vytvorené ve sklé¥ské formX,

Zplsob podle bodu 1 vyzna¥ujicf se tim, %e se do pifedem

vytvotené dutiny vlo¥{ polotovar plétovacfho materidlu
tvaru, ktery odpovidé této piedem vytvok¥ené dutini,

1 vikras
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