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Sposéb wytwarzania wyrobéw gumowych konfekcjonowanych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania wyrobéw gumowych kdnfekcjonowanych.

Znany jest sposéb wytwarzania wyrobéw gumowych konfekcjonowanych przez ztozenie z dwdéch lub
wigcej elementéw wykonanych z gum o réznych wlasciwosciach fizyko-mechanicznych oraz réznych wymiarach.
Skonfekcjonowany wyréb poddawany jest procesowi wulkanizacji. Aby zapewnié¢ optymalne cechy uzytkowe
wyrobu, wymagane jest osiagnigcie pelnego zwulkanizowania wszystkich jego czesdci. Charakterystyki
wulkanizacyjne poszczegdlnych gum, jak réwniez zréznicowanie grubosci poszczegdlnych elementéw powoduje, '
Ze pewne czgéci wyrobu np. cienka §cianka, osiggajg szybciej stan petnego zwulkanizowania. Czas wulkanizacji
catego wyrobu okreslony jest w takiej sytuacji czasem petnego zwulkanizowania miejsca najwolniej wulkanizu-
jacego np. gruba $cianka.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, Ze do mieszanek gumowych, z ktérych wykonywane sa elementy
limitujagce czas osiagnigcia optymalnych wlasciwosci wyrobu w procesie wulkanizagji, dodaje si¢, w fazie
wytwarzania tych mieszanek, pyl metaliczy o wysokim stopniu rozdrobnienia, korzystnie w ilosci 10 do 30
czesci wagowych na 100 czesci wagowych kauczuku.

Zaleta wynalazku jest skrécenie czasu osiggnigcia optymalnych wtasnosci wyrobéw gumowych w procesie
wulkanizacji, bez pogorszenia ich cech uzytkowych.

Nastepujace przyktady wyjasniajg blizej wynalazek.

Przyktad I Detka samochodowa skonfekcjonowana jest z rekawa gumowego i zaworu metalowego
osadzonego w gumowej stopce, a nastgpnie poddawana procesowi wulkanizacji. Grubos¢ detki w okolicy zaworu
jest kilkakrotnie wigksza niz w pozostatej jej czesci. W pierwszej fazie wykonywania mieszanki gumowej
przeznaczonej na gumowga stopke zaworu, dodaje si¢ pyt aluminiowy w ilosci 10 czesci wagowych na 100 czesci
wagowych kauczuku.

Przyktad II. Opona samochodowa skonfekcjonowana jest z pogumowanych warstw osnowy
kordowej, drutéwek oraz bieznika, a nastgpnie poddawana procesowi wulkanizacji. Elementem limitujacym czas
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wulkanizacji catej opony jest jej bieznik. W pierwszej fazie wykonania mieszanki gumowe] przeznaczoncj na
bie2nik dodaje sie 12 czesci wagowych pytu mosigznego na 100 czg¢sci wagowych kauczuku.

Przyktad III. Waty gumowane skonfekcjonowane sa z rdzenia metalowego (osi) oraz pokrywajacej go
grubej warstwy gumy, a nast¢pnie poddawane procesowi wulkanizacji. W pierwszej fazie wykonania mieszanki
gumowej przeznaczonej na pogumowanie rdzenia, dodaje si¢ pyl brazu w ilosci 30 czesci wagowych na 100
czesci wagowych kauczuku.

Wynalazek moze byé stosowany przy wytwarzaniu wyrobéw z mieszanki gumowej, w ktérych po
uksztaltowaniu wystepuja duZej grubosci warstwy gumy, lub ktére posiadajy duza nieréwnomiernos$é grubosci
$cianek wykonanych z gumy.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania wyrobéw gumowych konfekcjonowanych, przei zlozenie z elementéw gumowych o
réZnych czasach osiggnigcia optymalnych wtasnosci w procesie wulkanizacji, znamienny tym, Ze do
mieszanek gumowych, z ktérych wykonywane sg elementy limitujace czas osiggnigecia optymalnych wtasnosci
wyrobu w procesie wulkanizacji, dodaje si¢, w fazie wytwarzania tych mieszanek, pyt metaliczny o wysokim
stopniu rozdrobnienia, korzystnie w ilosci 10 do 30 czesci wagowych na 100 cz¢éci wagowych kauczuku.
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