19y DANMARK

w2
i 1z PATENTSKRIFT

AN

Patent- og
Varemeerkestyrelsen

(11)

DK 173617 B1

(51)
21)

Int.Cl’'.. B658B 5/06 A 83 H 33/04 B65D 77/04 B 65D 85/00

Patentansggning nr: PA 1997 00350

(22) Indleveringsdag: 1997-03-26

(24) Lebedag: 1997-03-26

(41) Alm. tilgaengelig: 1998-09-27

(45) Patentets meddelelse bkg. den: 2001-05-07

(73) Patenthaver: LEGO A/S, Aastvej 1, 7180 Billund, Danmark

(72) Opfinder: Lars Randel Nyengaard, Flintemarken 95, 7190 Billund, Danmark

(74) Fuldmeegtig: Hofman-Bang Zacco A/S, Hans Bekkevolds Alié 7, 2900 Hellerup, Danmark

(54) Benavnelse: Fremgangsmade til emballering af legetgjsbyggeelementer samt emballage til brug ved udpvelse af
fremgangsméden

(66) Fremdragne publikationer:

(57) Sammendrag:

Fremgangsmade ved emballering af legetejsbyggeelementer
samt emballage til udevelse af fremgangsmaden

En emballage til et legetejsbyggeszt som omfatter et an-
tal forskellige byggeelementer med hvilket der kan opbyg-
ge en legetwjsmodel ved indbyrdes sammenkobling af bygge-
elementerne, omfatter typisk en hovedemballage i form af
en aske (1), der er indrettet til at indeholde forskelli-
ge byggeelementer sasom en motor (2) eller poser (3) el-
ler asker (4) med byggeelementer, dekorationsdele eller
andet som herer til byggesattet. Til byggesattet hegrer
ogsa en byggevejledning (5). Ifelge opfindelsen er bygge-
elementerne emballeret i sat A-E som herer til respektive
sektioner af den model som skal bygges. Derved opnds en
vesentlig reducering af barnets sogetid efter det rette
element, som byggevejledningen foreskriver, vasentligt.
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Fremgangsmide til emballering af legetsjsbyggeelementer samt emballage til

brug ved udevelse af fremgangsmiden

Opfindelsen angadr en fremgangsmade til emballering af le-
getojsbyggeelementer til byggesat til opbygning af en le-
getejsmodel omfattende et antal sammenhangende modelsek-

tioner.

Det er almindeligt, at byggeelementerne i et legetejsbyg-
geset er emballeret i et antal poser, hvor hver poses
indhold er valgt ud fra kriterier om at udnytte pakkema-
skinerne mest effektivt, normalt i forbindelse med en ef-
terfelgende kontrolvejning. Nar et barn skal bygge en mo-
del ved hjelp af byggesattet, lukkes alle poserne op og
indholdet hzldes ud p& et underlag, hvorefter en relativ
stor del af tiden til at bygge modellen gar med at finde
de rigtige elementer, som skal bruges i overensstemmelse
med byggevejledningen. Dette "uproduktive"” arbejde bliver
naturligvis sterre, jo sterre den ferdige model skal vea-

re.

Formdlet med opfindelsen er at angive en ny fremgangsmade
til emballering af legeteisbyggeelementerne til et bygge-
s@t, hvor det er vasentligt hurtigere og lettere at over-
skue de mange elementer, nar barnet begynder at bygge en

legetojsmodel.

Dette formal opnds ved, at elementerne opdeles i et antal
szt saledes, at der ved hijalp af flere sat kan opbygges
serskilte modelsektioner, som kan sammenkobles til en
ferdig model, og at szttene holdes indbyrdes adskilte ved
hjalp af respektive emballage dele.

Fra GB-A-2 010 102 kendes en emballering af legetojsbyg-
geelementer til et byggesat til opbygning af et antal mo-
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deller, f.eks. bygninger. Legetejselementerne fordeles i

et antal skuffer f.eks. en skuffe for hver bygning.

Ifelge opfindelsen kan en model typisk vare opdelt i 5-10
dele eller sektioner c¢g byggevejledningen angiver hvilken
del, der skal bygges forst, etc. Ved at de enkelte ele-
menter, som hgrer til hver sin sektion af modellen, er
emballeret for sig, er det langt hurtigere og lettere for
barnet at overskue de mange elementer som hele modellen
bestar af. Barnet vil ikke alene opleve, at det sparer
tid, men metoden ifelge opfindelsen har vist, at barnet
finder byggearbejdet mindre overvaldende og det har sale-
des vist sig, at aldersgrznsen for en given model kan
nedsattes. Det er en positiv oplevelse for barnet at kun-
ne bygge en mere kompliceret model, end det normalt wvil
kunne, iszr pad grund af den vasentligt reducerede koncen-
trationstid, hvorfor opfindelsen giver byggeszttet storre

padagogisk verdi.

Det kan anfores, at der kendes sakaldte sampakmetoder,
hvor byggeelementerne, f.eks. til fire indbyrdes uafhan-
gige modeller, er pakket i hver sit rum i en aske, men
det vil kunne forstas af den ovenstaende forklaring, at
fremgangsmaden ifslge opfindelsen intet har med sampakme-

tode at gore.

En modelsektion kan udgere en separat modeldel, saledes
at barnet kan opnd den fazrdige model ved at sammenkoble
modeldelene indbyrdes, men det er ogsd muligt, at en mo-
deldel bestar af flere modelsektioner, som ifelge opfin-
delsen vil vere pakket i hver sin pose, @ske eller til-

svarende.

Modelsektionerne og modeldelene kan opdeles ud fra for-
skellige kriterier. F.eks. vil en visuel effekt have re-
lativt sterre betydning for de mindre bern, medens en op-
deling efter teknisk effekt typisk har betydning for
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sterre bern. Endelig kan modelsektionens kompleksitet og-

s& spille en rolle, isar for de mindre born.

Byggevejledningen kan vare opdelt i flere, een til hver
modelsektion, suppleret med en anvisning pad at samle mo-
delsektionerne til den store model, men det hele kan ogséa
vare forklaret i een enkelt byggevejledning, som kan vare

trykt eller anbragt pa et andet medium sasom CD-ROM.

opfindelsen angdr endvidere en emballage til brug ved ud-
gvelse af fremgangsmaden. Emballagen er saledes beregnet
til et legetoisbyggesat, som omfatter et antal forskelli-
ge byggeelementer, med hvilke der kan opbygges en lege-
tozjsmodel ved indbyrdes sammenfeining af byggeelementer-
ne. Den ovenfor beskrevne effekt opnas ved, at emballagen
omfatter midler, der er indrettet til separat at inde-
slutte sadanne sat af byggeelementer, at der ved hjelp af
disse sat kan opbygges respektive modelsektioner af lege-
tgjsmodellen, som kan opnas ved modelsektionernes indbyr-

des sammenkobling.

Typisk omfatter emballagen plastposer eller @sker til at
holde byggeelementerne indbyrdes adskilte i overensstem-

melse med opfindelsen.

Ordene emballage og opdelingen af elementer i sat af ele-
menter skal forstds i bred forstand. Det er sadledes 1 dag
muligt at bygge en model af legetojselementer pa en com-
puterskerm, idet der pd skarmen stilles et antal bygge-
elementer til radighed, hvorefter man ved hjzlp af musen
kan udpege et bestemt byggeelement og anbringe det pa& den
model, man er ved at bygge. Dette forudsatter savel en
byggevejledning som et sortiment af byggeelementer pa
skermen. Det at udvalge et optimalt sortiment af bygge-
elementer pd skarmen, saledes at bernene p& den ene side

skal tvinges til at valge det rigtige element, men pa den
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anden side ikke skal lede blandt et meget stort antal

elementer, falder inden for opfindelsens rammer.

Opfindelsen vil blive narmere forklaret ved den fslgende
beskrivelse af nogle udferelsesformer fra de velkendte
legetojsbyggesat, der markedsfores under det registrerede

varemerke LEGO, hvor
fig. 1 viser en fardig model,

fig. 2 viser en modelsektion samt indhold af en pose til

opbygning af denne sektion,

fig. 3 endvidere viser udbygning af modellen ved hijzlp af

elementer fra den pd fig. 3 viste pose 2,

fig. 4 viser modellen udbygget med de byggeelementer, som
findes i den p& fig. 4 viste pose 3,

fig. 5 viser indholdet af en pose 4, ved hjelp af hvilken
den pad fig. 4 viste modelsektion kan kompletteres til den
pd fig. 1 viste fazrdige model,

fig. 6-9 viser modeldele svarende til en anden udfgrel-

sesform,
fig. 10 viser en sektion af modeldelen fra fig. 6,

fig. 11 og 12 viser en anvendelse af modeldelene fra fig.

fig. 13 og 14 viser en anvendelse af modeldelene fra fig.

fig. 15 og 16 viser en anvendelse af modeldelene fra fig.

6 og 8, og

fig. 17 viser en emballage ifglge opfindelsen.
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Fig. 1 viser en model af et fantasifartgj, som kan v&re
vanskeligt at bygge for mindre bern. Formalet med opfin-

delsen er at opna, at aldersgransen kan saenkes.

Byggesattet salges pa sadvanligvis i en @ske, som typisk
berer et billede af modellen pa ydersiden. I &sken findes
der et antal rum, som kan indeholde elementer, eller in-
deholde en eller flere poser med elementer i, jaevnfer be-
skrivelsen af den kendte teknik i indledningen.

Ifzlge opfindelsen er indholdet af de forskellige poser
afstemt i overensstemmelse med byggevejledningen, saledes
at det er vasentligt nemmere og hurtigere for barnet at

overskue, hvorledes modellen skal bygges.

Fig. 2 viser en modelsektion, som kan opbygges af de ne-
denfor pa fig. 2 viste dele, som kan veare indeholdt i en
forste pose med byggeelementer. Med et hurtigt blik pa
indholdet i pose 1, vil man umiddelbart ved hijelp af byg-
gevejledningen kunne forsta, hvorledes modelsektionen pa
fig. 2 kan frembringes. Posen kan vare identificeret ved

hjelp af tal, bogstaver, farver, billeder m.vV.

Modelsektionen fra fig. 2 kan herefter udbygges til den
pa fig. 3 viste sektion ved hjelp af de elementer, der er
indeholdt i en pose, der er markeret pose 2 0og vist ne-
derst pa fig. 3. Ved hjalp af den medfeslgende byggevej-
ledning vil det fremgd, hvor elementerne i pose 2 skal
anbringes. Det bemzrkes, at de til pose 2 herende elemen-
ter ikke er fyldestgorende vist p& fig. 3, som tjener til
den principielle forstaelse af, hvorledes man ved hjalp
af pose 2 let og overskueligt kan bygge videre pa& en re-
lativt kompliceret delmodel.

Ved hjzlp af pose nr. 2 er det ikke muligt at bygge en
modeldel i form af separat enhed, idet indholdet af pose
nr. 2 forudsatter, at den pa fig. 2 viste modelsektion
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kan benyttes som udgangspunkt. Ved hjzlp af indholdet i
pose 2 er det muligt at bygge en sektion men ikke en se-~

parat modeldel.

Anderledes forholder det sig med indholdet af pose 3,
hvis vigtigste elementer er vist pd fig. 4. Pa en falles
byggeplade kan der bygges en separat modeldel omfattende
styrehus og passagerkabine. Denne samlede modeldel omfat-
tende fererhus og passagerkabine kan derefter monteres pé
den pd fig. 3 viste modeldel og i dette tilfalde kan det
vare hensigtsmassigt, at pose nr. 3 barer et billede af
styrehuset og passagerkabinen. Nar foeorst barnet er nlet
til det pa fig. 4 viste resultat, kan det ved hijzlp af
den pd fig. 5 viste pose 4 (der i praksis indeholder fle-
re elementer end der er vist - typisk figurer og dekora-

tioner) let geore den p& fig. 1 viste model fardig.

I det fglgende vil der blive beskrevet nogle andre udfe-
relsesformer, hvor der ud over de fordele ved opfindelsen
som er forklaret ovenfor, opnéds yderligere fleksibilitet
nar en model er opdelt i flere funktionsdele, der hver er

emballeret i overensstemmelse med opfindelsen.

Fig. 6, 7, 8 og 9 viser fire forskellige modeldele med
felgende funktioner:

Et forparti til et keoretej (fig. 6),

en motor (fig. 7),

et bagparti til et keretwej (fig. 8), samt
et andet forparti til et keretej (fig. 9).

Hver af modeldelene p& fig. 6-9 kan bygges ved hjalp af
elementer, der er emballeret i respektive poser eller se-
parate a&@sker, som alle igen er indeholdt i hovedemballa-
gen for legetsjsbyggesattet. Som nermere forklaret i for-
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bindelse med den forste udfeorelsesform, findes der bygge-
vejledninger, der viser hvorledes modeldelene p& fig. 6-9
skal opbygges. De separate poser eller asker er som tid-
ligere forklaret tydeligt markeret i overensstemmelse med
byggevejledningen s&ledes, at barnet hurtigt kan identi-
ficere savel modeldelene som de dertil horende enkelte
elementer.

Nogle af modeldelene kan - for yderligere at reducere so-
getiden efter elementerne - bestd af flere sektioner.
Fig. 10 viser hvorledes en undersektion af mcdeldelen 6
kan se ud, og i overensstemmelse med den tidligere for-
klaring kan elementerne hegrende til den pa fig. 10 viste
undersektion emballeres i en separat pose eller aske, li-
ge som de resterende elementer til at geore modeldelen péa
fig. 6 fardig med, vil kunne leveres i sin respektive po-

se eller &ske.

Tidsbesparelsen og fleksibiliteten kommer nu yderligere
til udtryk ved, at modeldelene er funktionsopdelte, hvil-
ket vil blive nzrmere forklaret ved hjzlp af de fglgende

figurer.

Fig. 11 er et billede, som typisk vil fremga af en bygge-
vejledning og som viser, hvorledes barnet ved at sammen-
koble modeldelene fra fig. 7, 8 og 9 sardeles hurtigt og
uden nogen vanskeligheder kan samle den pad fig. 12 viste

model.

Fig. 13 som ogsd kan vare en del af en byggevejledning,
viser, hvorledes barnet ved hjazlp af modeldelene 6, 7 og
8 kan samle den p& fig. 14 viste model.

Fig. 15 kan vare en del af byggevejledningen og viser,
hvorledes barnet blot ved at endevende modeldelen 8,

fjerne modeldelen 7 og tilfsje nogle f& yderligere ele-
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menter, kan modificere keoretejet fra fig. 14 til det pé

fig. 16 viste keoretej.

Fig. 17 viser et eksempel pa en emballage ifwlge opfin-
delsen. Emballagen bestadr af i1 og for sig kendte dele,
nemlig en @ske 1 med et 1l3g og et antal rum til optagelse
af byggeelementerne. Rummene kan vare inddelt til at op-
tage szrskilte storre dele, f.eks. en motor 2 eller poser
3 eller @sker 4 med legetejsbyggeelementer. Endvidere
findes der en eller flere brugsanvisninger 5, der er vist
i form af et hafte, men som ogsd kunne vare en CD-rom.

Ifelge opfindelsen er poserne 3 og/eller askerne 4 eller
tilsvarende tydeligt markeret, f.eks. med bogstaver A-E
og/eller med afbildninger, som klart identificerer de
tilherende modeldele, eventuelt modelsektioner i overens-

stemmelse med byggevejledningen.
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1. Fremgangsmide til emballering af legetejsbyggeelemen-
ter til et byggesat til opbygning af en legetgjsmodel om-
fattende et antal sammenhaengende modelsektioner,
k endetegnet ved, at elementerne opdeles i
et antal sat sdledes, at der ved hjzlp af flere szt kan
opbygges sarskilte modelsektioner, som kan sammenkobles
til en fardig model, og at sazttene holdes indbyrdes ad-
skilte ved hjalp af respektive emballagedele.

2. Fremgangsmade ifelge krav 1, k en d e t e gnet
ved, at indholdet af elementer i hvert szt bestemmes ud

fra den tilhorende modelsektions visuelle effekt.

3. Fremgangsméde ifglge krav 1 eller 2, k e n d e -
t e gnet ved, at indholdet af elementer i hvert sat
bestemmes ud fra den tilhsrende modelsektions tekniske
effekt.

4. Fremgangsmdde ifelge krav 1-3, k e n d e t e g -
n e t ved, at indholdet af elementer i hvert szt be-
stemmes ud fra den tilhorende modelsektions kompleksitet.

5. Fremgangsmadde ifglge krav 1-4, kX e n d e t e g -
n e t ved, at hvert szt forsynes med en til sattet he-

rende byggevejledning.

6. Fremgangsmade ifelge krav 5, k e n d e t e gnet
ved, at emballagen forsynes med en vejledning til sammen-

bygning af modelsektionerne.

7. Fremgangsmdde ifelge krav 1-6, kX e n d e t e g -
n e t ved, at hver emballagedel forsynes med en marke-

ring, som refererer til en samlet byggevejledning.
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8. TFremgangsmade ifelge ethvert af de foregdende krav,
k endetegnet ved, at sattene holdes indbyr-

des adskilte ved hijazlp af separate poser.

9. Fremgangsmade ifelge ethvert af kravene 1-7, X e n -
d et egnet ved, at szttene holdes indbyrdes ad-
skilte ved hjelp af separate asker.

10. Emballage til brug ved udesvelse af fremgangsmaden
ifelge kravl, k en d e t e gnet ved, at emballa-
) gen omfatter midler, der er indrettet til separat at in-
deslutte sadanne sat af byggeelementer, at der ved hjalp
af disse sat kan opbygges respektive modelsektioner af
legetojsmodellen, som kan opnds ved modelsektionernes

indbyrdes sammenkobling.
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