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(57) Abstract: In an assembly for filling medicine dispensers (11) with administering units (12/i) which are to be taken daily by
patients, a deblistering apparatus (39) is provided for the separating, automatic removal of the medicines from the respective blister
pack, the blister film (33) of which can be subjected to a notching or cutting pretreatment, only after which the medicine is removed.
A transport device (18) is provided which supplies the medicine dispensers (11) to a feeding device, at which the individual medicines
can be loaded into receiving compartments (14/1 to 14/4) of the medicine dispenser (11). The assembly comprises modules (17/i)
which have in each case a blister shaft (62), a punching device and a feeding device and are arranged along the transport device (18)
at spacings from one another which correspond to the spacing of the receiving compartments (14/i) of the dispensers (11/i) or to an

integral multiple of said spacing.

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab-
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co-
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguliren Ausgabe der
PCT-Gazette verwiesen.

(57) Zusammenfassung: Bei einer Anlage zur Bestiickung von Medikamentenspendern (11) mit Verabreichungseinheiten (12/),
die tdglich von Patienten eingenommen werden sollen, ist eine Entblisterungsvorrichtung (39) zur vereinzelnden, selbsttitig erfol-
genden Entnahme der Medikamente aus der jeweiligen Blisterverpackung vorgesehen, deren Blisterfolie (33) einer ritzenden oder
anschneidenden Vorbehandlung unterwerf bar ist, wonach erst die Entnahme des Medikaments erfolgt. Es ist eine Transportein-
richtung (18) vorgesehen, die die Medikamentenspender (11) einer Zustelleinrichtung zufiihrt, an der die vereinzelten Medikamente
in Au f ndhme f4 eher (14/1 bis 14/4) des Medikamentenspenders (11) eingebbar sind. Die Anlage 10 besteht aus Modulen (17/1),
die jeweils einen Blisterschacht (62), eine Stanzeinrichtung sowie eine Zustelleinrichtung haben und sind entlang der Transportein-
richtung (18) in Abstédnden voneinander angeordnet, die dem Abstand der Au f ndhme fé eher (14 /i) der Spender (11/i) oder einem
ganzzahligen Vielfachen dieses Abstandes entsprechen.
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Anlage zu einer personenbezogenen Bestlickung von Medikamenten-

spendern

Beschreibung

Anlage zur personenbezogenen Bestuckung von Medikamentenspendern

mit Verabreichungseinheiten von Medikamenten.

Die Erfindung betrifft eine Anlage zur personenbezogenen Bestickung von
Medikamentenspendern mit Verabreichungseinheiten — Tabletten, Dragees,
Kapseln — von Medikamenten, die in einer definierten zeitlichen Reihenfolge
von Patienten eingenommen werden sollen, wobei die Medikamente in einer
mit den Einnahmezeiten korrelierten Anordnung in dem Medikamentenspen-
der angeordnet sind, wobei die Medikamente in Standardblisterverpackun-
gen bereitgestellt werden, die in “vertikalen® Stapeln angeordnet sind, die
eine Mehrzahl Ubereinander angeordneter Standardblisterverpackungen
enthalten, die eine definierte Anzahl von je eine Verabreichungseinheit ent-
haltender, mit einer Blisterfolie abgedeckter muldenformiger Blisterhofe um-
fassen und mit den weiteren, im Oberbegriff des Patentanspruchs 1 genann-

ten, gattungsbestimmenden Merkmalen.

Die Anlage umfasst Entblisterungsvorrichtungen, die eine selbsttatig erfol-
gende, vereinzelnde Entnahme der Medikamente aus den Blisterverpackun-
gen vermitteln, die sodann mit einer Zustelleinrichtung in Aufnahmefacher
des jeweiligen Medikamentenspenders eingebbar sind, die den einzelnen
Verabreichungseinheiten zugeordnet sind. Es ist eine Transporteinrichtung
vorgesehen, mittels derer die Zufuhrung der Medikamentenspender zu der
jeweiligen Zustelleinrichtung erfolgt, zu deren selbsttatiger Bestickung elekt-
risch steuerbare Antriebe flr die Entblisterungsvorrichtungen, die Zustellein-
richtung und den Spendertransport vorgesehen sind, deren Steuerung eine

elektronische Steuereinheit vermittelt, die aus einer Verarbeitung maschi-
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nenlesbarer personenbezogener Daten, die in fest definierter Korrelation mit
dem Transport der Medikamentenspender lesbar und verarbeitbar sind, die

fur den Bestuckungsablauf erforderlichen Steuersignale generiert.

Zur Vorbereitung und Erleichterung des Entblisterns — des Entnehmens aus-
gewahlter Medikamente aus dem jeweiligen Blisterhof des Standardblisters —
werden diejenigen Bereiche der Blisterfolie, welche jeweils den Hof des aus-
gewahlten Medikaments abdecken, einer ritzenden oder anschneidenden
Behandlung mittels eines Stanzwerkzeugs unterworfen, das in medikament-
angepasster Gestaltung bereit gehalten ist. Eine Anlage dieser Art ist Ge-
genstand einer eigenen, nicht vorveroffentlichten Patentanmeldung (Akt.-Z.
10 2005 047 429.2).

Beim Gegenstand der alteren Patentanmeldung sind innerhalb von Unter-
einheiten der Gesamtanlage, die insoweit einen modulartigen Aufbau hat,
drehbare Blisterspeicher vorgesehen, innerhalb derer den einzelnen Medi-
kamenten relativ enge Sektorbereiche zugeordnet sind, innerhalb derer je-
weils ein Stapel einer bestimmten Blistersorte angeordnet ist. Die jeweils zur
Bestickung des aktuell zu befiullenden Medikamentenspenders geforderte
Standardblistersorte wird durch Drehen des Speichers in eine Ausgabeposi-
tion gebracht, in der die Entblisterung mittels geeigneter Werkzeuge und
anschlielend die Eingabe des entblisterten Medikaments in den jeweiligen

Medikamentenspender erfolgt.

In einer typischen Gestaltung einer solchen Entblisterungs- und Bestu-
ckungseinheit ist diese zwischen zwei drehbaren Medikamentenspeichern
angeordnet, die alternierend zur Bereitstellung von Blistern fur die Spender-
bestickung genutzt werden, wobei diese Einheiten — zwei zylindrisch sau-
lenférmige Speicher und die Entblisterungs- und Bestuckungseinheit —
gleichsam ein Modul der Anlage bilden, das fir sich gesehen die Grundfunk-

tionen der Anlage erfullt. Hieraus resultiert jedoch, dass eine Erweiterung
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der bekannten Anlage auf eine erhdhte Varietat von Medikamenten einen
vergleichsweise grofien Aufwand bedingt, da eine Kapazitatserweiterung um
ein Modul, das zwei symmetrisch angeordnete Drehmagazine fir jeweils
mindestens zwolf verschiedene Medikamentsorten umfasst, in einer Vielzahl

von Fallen praktisch einen unrationell hohen Aufwand impliziert.

Die Anlage gemal der alteren Patentanmeldung ist fur eine Bestlckung von
Medikamentenspendern konzipiert, die eine gleichsam einreihige Anordnung
von Aufnahmefachern haben, d. h. eine Konfiguration, die sich zwar gut fur
die Bereitstellung des Tagesbedarfes eines Patienten eignet, nicht jedoch
fur eine geordnete Aufnahme eines gesamten Wochenbedarfes, wie es bei

lang dauernden Behandlungen zweckmaliig und daher oft auch gefordert ist.

Es kommt hinzu, dass die Anlage gemal} der alteren Patentanmeldung we-
gen der relativ grold bauenden zylindrischen Speicher Beschrankungen hin-
sichtlich der Taktzeit unterworfen ist, da, je nach der Lokalisierung des Me-
dikamentenblisters im Drehmagazin relativ grof3e Drehwinkel durchfahren
werden mussen, um die Bestuckungsposition anzufahren und auch verhalt-
nismafig grole Massen bewegt werden missen, so dass, ungeachtet der
Moglichkeit des Einsatzes leistungsstarker Antriebe, erhohter Zeitbedarf da-
durch entsteht, dass hohe Drehbeschleunigungen zu vermeiden sind, da sie
nur zu unerwunschten Kraften auf die Medikamente fuhren und diese be-

schadigen konnen, was nicht hinnehmbar ware.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Anlage der eingangs genannten Art
dahingehend zu verbessern, dass bei vergleichsweise geringem konstrukti-
vem Aufwand eine erhohte Bestlckungsleistung — erhohte Anzahl bestickter
Medikamentspender in der Zeiteinheit — erreicht und die Anlage auch auf
einfache Weise in eine einer erwunschten Bestlickungskapazitat gentigende

Konfiguration gebracht werden kann.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf, dem Grundgedanken nach, durch die

kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruchs 1 gelost.

Hiernach umfassen die die Anlage insgesamt bildenden Module jeweils ei-
nen Magazinschacht, in dem eine grof3ere Anzahl von Standardblistern in
einem Stapel bereit gehalten sind, eine Stanzeinrichtung sowie eine Zustell-
einrichtung, wobei die Module entlang der Ublicherweise geradlinig ausge-
fuhrten Transporteinrichtung in Abstdnden voneinander angeordnet sind, die
einem Mehrfachen des Abstandes der Aufnahmefacher der Spender ent-
sprechen, z. B. einem Mehrfachen, das um 1 grofRRer ist als die Zahl der in
Transportrichtung gesehen aufeinander folgenden Aufnahmefachzeilen der
Medikamentenspender, die zur Bestickung vorgesehen sind. Dieser Anord-
nung entspricht eine bestmdgliche Ausnutzung der in Taktintervalle unterteil-

ten Zeit fur die Bestuckung der Medikamentenspender.

Die Magazinschachte sind an ihrer Unterseite durch einen gleichsam den
Schachtboden bildenden Schieber begrenzt, von dem jeweils der unterste
Standardblister eines Stapels aufgenommen werden kann, nachdem ein zu-
vor durch Bestlckungsvorgange entleerter Standardblister entfernt ist, wobei
der vom Schieber aufgenommene Standardblister wiederum in die auler-
halb des Schachts angeordnete Entblisterungs- und Bestickungseinrichtung

ausschiebbar ist.

Die Schieber der einzelnen Anlagenmodule sind zweiteilig ausgebildet und
haben ein plattenférmiges Fuhrungsteil, das in Fuhrungen, die an den paral-
lel zueinander verlaufenden Schachtbegrenzungswanden angeordnet sind,
mindestens innerhalb des jeweiligen Magazinschachts horizontal bezuglich
der Transporteinrichtung vor- und zurlckverschiebbar gefuhrt ist, sowie ein
Rahmenteil, das eine formschliussige Aufnahme des jeweils untersten Stan-
dardblisters eines Stapels ermdglicht, derart, dass dieser Blister weder late-

ral noch in Verschieberichtung aus dem Rahmenteil ausricken kann, wah-
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rend dieses zum Zwecke der Entblisterung der der Positionierung zum Aus-

stoRen des jeweiligen Medikaments bewegt werden muss.

Diese Gestaltung der erfindungsgemalfien Anlage zeichnet sich durch einen
besonders einfachen Aufbau aus, der auch zu einer hohen Funktionszuver-
lassigkeit fuhrt, und die Anlage ist durch Hinzufigen oder auch Entfernen
von Anlagenmodulen jeweils mit geringem Aufwand exakt an die fur die Be-
stickung von Medikamentenspendern notwendige Varietat von Medikamen-
ten anpassbar, was letztlich zu kurzestmoglichen Zykluszeiten insgesamt
fuhrt.

In einer auf die wesentlichen Grundfunktionen reduzierten, besonders einfa-
chen Ausfuhrung der Anlagenmodule konnen diese so gestaltet sein, dass
das Anfahren der Ausgabeposition, in der das entblisterte Medikament an
den Medikamentenspender abgegeben wird, einfach durch Weiterverschie-
ben des Standardblisters um einen Aufnahmefachabstand Uber die
Entblisterungsposition hinaus erfolgt, was naturlich voraussetzt, dass das
Anschneiden der Blisterabdeckung und das Aussto3en des Medikaments
aus dem zur Offnung vorbereiteten Blisterhof in derselben Orientierung des
Blisterhofes erfolgen kdénnen, was jedenfalls dann moglich ist, wenn die
Standardblister so orientiert sind, dass die Blisterkappen nach unten wei-
send angeordnet sind und das Anschneiden der Blisterkappen mittels des
Stanzwerkzeuges ebenfalls "von unten her" in dieser Orientierung erfolgen

kann.

In einer bevorzugten Gestaltung der Anlagenmodule gemaf den Merkmalen
des Anspruchs 2 ist das Rahmenteil des jeweiligen Schiebers relativ zu dem
— plattenformigen — Fihrungsteil um 180° um die gemeinsame zentrale
Langsachse von Rahmen- und Flhrungsteil drehbar, derart, dass das Rah-
menteil z. B. aus einer Orientierung, in der die Blisterkappen nach oben wei-

send angeordnet sind und ein Anschneiden oder Ausstanzen "von oben her"
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mittels eines vertikal verschiebbaren Stanzwerkzeugs moglich ist, in eine
Orientierung gedreht werden kann, in der die Blisterkappen nach unten wei-
send angeordnet sind und das Ausstolien des jeweiligen Medikaments in die
"darunter" — unterhalb des Rahmenteils angeordneten Medikamentenspen-
der moglich ist, dadurch erfolgt, dass mittels eines Stempels auf die — nach
oben weisenden — Ausbuchtungen der Blisterhofe eingewirkt wird, wobei
diese verformt werden und die Medikamente unter Ausweichen der Blister-

kappenteile nach unten fallen kénnen.

In Anbetracht der grof3en Vielfalt der industriell gefertigten Standardblister-
typen ist es besonders zweckmallig, wenn die Module, aus denen
erfindungsgemafie Bestlckungsanlagen erstellbar sind, fur sich an den fur
die Verteilung genutzten Medikamentenblister anpassbar sind, um

zuverlassige Funktion des jeweiligen Moduls zu gewahrleisten.

In Verbindung mit einer gemafly Anspruch 3 vorgesehenen Gestaltung der
Magazinschachte der Anlagenmodule als eine zur Transporteinrichtung hin
offene C-Profilanordnung, bei der der lichte Abstand aufeinander zuweisen-
der schmaler Stirnflachen von schmalen freien Profilschenkeln signifikant
kleiner ist als der Abstand zueinander paralleler Profilschenkelflachen der C-
Schachtprofilanordnung, welche die seitliche Fuhrung von Standardblistern
vermittelt, ist es besonders vorteilhaft, wenn der Abstand dieser seitlichen
Fuhrungsschenkel der C-Profilanordnung und/oder der Abstand vertikaler
Fuhrungsflachen derselben von diesen gegenuberliegenden schmalen Fih-
rungsprofilflachen der freien schmalen Profilschenkel, die die Offnung be-
grenzen, einstellbar ist/sind, um auf einfache Weise die Fuhrungen fur die
gestapelten Standardblister an deren geometrische Abmessungen anpassen

zu konnen.

Die durch die Merkmale des Anspruchs 5 dem Bau und Funktionsprinzip

nach umrissene Anlage ist fur den Fall, dass die Standardblister zwei oder
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mehr Reihen von Blisterhofen umfassen, zweckmalligerweise so ausgebil-
det, dass eine der Anzahl der Blisterreihen entsprechende Anzahl von
Stanzwerkzeugen vorgesehen ist, mit denen jeweils die Blisterkappen einer
der Reihen von Blisterhofen anschneidbar sind, wobei die Stanzwerkzeuge
gemeinsam betatigbar sein konnen, dass jedoch zum Ausstof3 der entblister-
ten Medikamente separat betatigbare AusstoBwerkzeuge vorgesehen sind,
damit die Medikamente, deren Blisterverpackungen gemeinsam fur die Ent-
nahme der Medikamente vorbereitet worden sind, zeitlich nacheinander in

die jeweiligen Medikamentenspender abgegeben werden konnen.

Dementsprechend ist es im Sinne einer einfachen Gestaltung der Anlage
vorteilhaft, wenn fur die Stanzwerkzeuge gemald Anspruch 8 ein gemeinsa-
mer Betatigungsantrieb vorgesehen ist, und gemafl Anspruch 9 fur die indi-
viduelle Betatigung der Ausstollwerkzeuge ein zwischen den Ausstol3positi-
onen verfahrbarer Antrieb zur Betatigung der Ausstol3werkzeuge vorhanden
ist. Ein gemal® Anspruch 10 gestalteter und gelagerter, trommelférmiger
Werkzeugtrager, an dem sowohl Stanzwerkzeuge fir das Offnen der Blister-
hofe als auch AusstoRwerkzeuge fur die Ausgabe der entblisterten Medika-
mente an die zu beflllenden Medikamentenspender "vertikal", d. h. senk-
recht zu dem Verlauf der Transportbahnen der Medikamentenspender ver-
schiebbar angeordnet sind, ist bevorzugt so gestaltet, dass durch die Ver-
schiebepositionen des Schiebers des jeweiligen Anlagenmoduls, der in mit-
einander fluchtenden Fihrungsnuten bzw. Offnungen des Blisterschachtes
des jeweiligen Moduls und seines Werkzeugtragers innerhalb enger Tole-
ranzen die Position bestimmt ist, in der allein der Werkzeugtrager zur funkti-
onsgerechten Positionierung und Orientierung der Stanzwerkzeuge und des
jeweils genutzten Aussto3werkzeuges drehbar ist, fur den durch die Merk-
male des Anspruchs 12 eine sowohl konstruktiv als auch steuerungstech-

nisch einfache Gestaltung angegeben ist.
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Durch die Merkmale des Anspruchs 13 ist eine Art der Lagerung des trom-
melformigen Werkzeugtragers mit Hilfe von Rollen, die sich gleichsam am
Umfang des Werkzeugtragers abwalzen, angegeben, die bevorzugt in der

Anordnung gemaf Anspruch 14 vorgesehen sind.

Derartige Rollen kbnnen durch einen formschlussigen Eingriff rollenseitiger
Rillen mit einem radial vorspringenden Rand eines ringscheibenformigen
Lagerteils des trommelformigen Werkzeugtragers sowohl eine leicht géngige
Lagerung als auch eine zuverlassige Sicherung gegen axiale Verriuckungen
des Werkzeugtragers vermitteln, wobei der rotatorische Antrieb des Werk-
zeugtragers, der zur Umsteuerung des Werkzeugtragers von der Entbliste-
rungsposition in die Ausstol3position erforderlich ist, gemafl Anspruch 16 an
lediglich einer der Rollen angreifend ausgebildet sein kann und bei Bedarf
eine Antriebskopplung samtlicher Rollen durch einen diese umschlieRenden
Antriebsriemen, der unter elastischer Spannung gehalten werden kann, rea-

lisierbar ist.

Die erfindungsgemale Anlage ist entsprechend den Merkmalen der Anspri-
che 17 und 18 auf einfache Weise auch so auslegbar, dass Medikamenten-
spender, die den Wochenbedarf eines Patienten, geordnet nach Einnahme-

zeiten und -tagen, enthalten, auf rationelle Weise bestickbar sind.

Weitere Einzelheiten der erfindungsgemaflen Anlage ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung spezieller Gestaltungen derselben anhand der

Zeichnung. Es zeigen:

Fig. 1 den prinzipiellen Aufbau einer erfindungsgemafl3en Anlage zur
personenbezogenen Bestuckung von Medikamentenspendern mit

Medikamenten, in schematisch vereinfachter Draufsicht,
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Fig. 2b

Fig. 2¢

Fig. 3a

Fig. 3b

Fig. 4a

Fig. 5
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einen Schnitt lIangs der Linie lla - lla der Fig. 1 zur Darstellung
von Einzelheiten eines zum Aufbau der Anlage gemal Fig. 1 ge-
eigneten Anlagenmoduls mit einem drehbaren, trommelférmigen

Werkzeugtrager,

den mit Stanzwerkzeugen sowie mit Ausstoldwerkzeugen bestlck-
ten, drehbaren, trommelférmigen Werkzeugtrager des Moduls

gemal} Fig. 2a, im Schnitt langs der Linie IIb — lIb der Fig. 2a,

eine Ansicht des Werkzeugtragers gemal} Fig. 2a in Richtung des
Pfeils llc der Fig. 2b,

Einzelheiten eines Stanzwerkzeugs und eines zu seiner ver-
schiebbaren Lagerung am Werkzeugtrager geeigneten, in diesen
einsetzbaren Werkzeughalters, in einem die zentrale Achse des

Halters enthaltenden Ebene,

eine bevorzugte Gestaltung und Anordnung eines Paares von
Ausstollwerkzeugen eines Werkzeugtragers eines Anlagenmo-
duls, das zur Entblisterung von zweireihigen Standardblistern und
alternierender Medikamentenausgabe aus den Hofen dieser

Blisterreihen ausgelegt ist,

aufeinander folgende Funktionsstellungen des Moduls gem. Fig.
2a in einer derselben entsprechenden Schnittdarstellung, zur Er-

lauterung seiner Funktion und

eine fur den Bestuckungsbetrieb der Anlage gemal Fig. 1 geeig-
nete Anordnung und Art des Transports von Medikamentenspen-
dern, zur Erlduterung einer kompakten Bauweise der Gesamtan-

lage.
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Die in der Fig. 1 insgesamt mit 10 bezeichnete Anlage ist fur die Bestuckung
von Medikamentenspendern 11 gedacht, die, je nach Bedarf, die fur einen
Patienten taglich oder wochentlich in verordnungsgerechter Menge und Fol-
ge einzunehmenden Medikamente enthalt, wobei der jeweilige Medikamen-
tenspender 11 seinerseits in der Art einer Blisterverpackung ausgebildet ist,

oder in baulicher Analogie zu einer solchen realisiert sein kann.

Die Anlage 10 umfasst den verschiedenen Medikamenten 12/i, mit denen die
Medikamentenspender 11 — in den verschiedensten Kombinationen -
bestickbar sein sollen, einzeln zugeordnete Bestuckungsmodule 17/i, die
entlang einer insgesamt mit 18 bezeichneten Transporteinrichtung angeord-
net sind, mittels derer die Medikamentenspender 11 den Bestickungsmodu-
len 17/i - seriell — zuflhrbar sind, an denen die Ausgabe des jeweiligen Me-
dikaments 12/i in das beim Medikamentenspender 11 jeweils vorgesehene
Aufnahmefach 14/j erfolgt (j=1 bis k; k= Anzahl der Aufnahmefacher des
Spenders 11).

Fur die Anlage 10 sein ein taktgesteuerter Betrieb vorausgesetzt, wobei der
Vorschub der Medikamentenspender 11 in gleichen Vorschubschritten er-
folgt, die dem Abstand a aufeinander folgender Aufnahmefacher (14/)) ent-
sprechen und, entlang der Transporteinrichtung 18 gesehen, der Abstand
aufeinander folgender Bestuckungsmodule 17/i einem ganzzahligen Vielfa-
chen der Transportschrittweite bzw. des Abstandes der Aufnahmefacher 14/

entspricht.

Bei dem zur Erlauterung gewahlten Ausfihrungsbeispiel ist eine geradlinige
‘lineare” Gestaltung der Transporteinrichtung 18 vorausgesetzt, jedoch sind
selbstverstandlich auch andere beispielsweise abschnittsweise kreisformige

oder abgewinkelt verlaufende, beziglich einer Hauptrichtung hin- und her-



WO 2007/141192 PCT/EP2007/055354

10

15

20

25

30

-11 -

fuhrende Bahnbewegungen mdglich und je nach den rdumlichen Bedingun-

gen zweckmalig nutzbar.

Die Bestuckungsmodule 17/i sind dahingehend konzipiert, dass sie von dem
jeweiligen Medikament 12/i einen Vorrat von Standardblistern 28 aufnehmen
kénnen, die in dem jeweiligen Modul in einem Stapel 27 (Fig. 2a) angeord-
net sind und — bedarfsgerecht gesteuert — eine Entblisterung und Vereinze-
lung der Medikamente 12/i, sowie deren Ausgabe an die Medikamenten-
spender 11 vermitteln, d. h. das jeweilige Bestlickungsmodul — mit Ausnah-
me des Weitertransports der Spender 11 fur das ihm zugeordnete Medika-
ment jeweils die komplette Sequenz der einzelnen Funktionen vermittelt und
daher als eine gleichsam austauschbare Einheit der Bestickungsanlage 10
realisierbar ist, die somit einfache Weise an die jeweils zu verarbeitende

Varietat von Medikamenten anpassbar ist.

Zu einer mehr in die Einzelheiten gehenden Erlauterung des Aufbaues und
der Funktion der Bestuckungsmodule 17/i sei nunmehr auch auf die diesbe-

zuglichen Einzelheiten der Fig. 2a Bezug genommen:

Die entlang der Transporteinrichtung 18, die in der Art eines Forderbandes
realisiert sein kann, angeordneten Bestickungsmodule 17/i haben je einen
auf einem lediglich schematisch angedeuteten Gestell 60 Fig. 2a |I6sbar fest
montieren “vertikalen® Schacht 61, der einen Vorrat eines der zur Besti-
ckung vorgesehenen Medikamente 12/i aufnimmt, die in Standardblistern 28

enthalten sind, die ihrerseits in einem vertikalen Stapel 27 angeordnet sind.

Diese Standardblister 28 sind bei dem in der Fig. 2 a dargestellten Erlaute-
rungsbeispiel so angeordnet, dass bei horizontalem Verlauf der Blisterplati-
nen deren gewodlbte Hofe 31/, die die einzelnen Medikamente enthalten,
nach unten weisend angeordnet sind, wobei sie mit den Hofen 31/i jeweils

auf den ebenen Platinenbereichen abgestitzt sind, die die Offnungen der
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Blisterhofe beranden, die jedoch im Ausgangszustand der Standardblister 28
durch die Blisterfolie 33 abgedeckt sind.

Der Schacht 61 ist in der Darstellung der Fig. 1 durch eine “stehende”
C-Profilanordnung 62 reprasentiert, die rechtwinklig an einen breiten Joch-
schenkel 62/1 anschlieBende Langsschenkel 62/2 und 62/3 hat sowie zwei
rechtwinklig von den freien Seiten der Langsschenkel 62/2 und 62/3 abste-
hende und aufeinander zuweisende schmale Fuhrungsschenkel 62/4 und
62/5, die dem Jochschenkel 62/1 gegenuberliegend angeordnet sind und
deutlich schmaéler sind als dieser, so dass sie mit ihrer schmalen Langsstirn-
flachen 63/ und. 63/r einen vertikalen Langsschlitz 64 des Schachtprofils 62
begrenzen, durch den hindurch die in dem Schacht 61 enthaltenen Stan-

dardblister 28 erforderlichenfalls zuganglich sind.

Der lichte Abstand b der Langsschenkel 62/2 und 62/3 des Schachtprofils 62
voneinander und der lichte Abstand | der schmalen Fuhrungsschenkel 62/4
und 62/5 vom Jochschenkel 62/1 des Schachtprofils 62 entsprechen, abge-
sehen von einem kleinen zur leichtgangigen Verschiebbarkeit der Stan-
dardblister erforderlichen Ubermal, der jeweiligen Breite b und der jeweili-
gen Lange | der in dem jeweiligen Schacht 62 stapelbaren Standardblister
28.

Das Schachtprofil 62 ist beim dargestellten Erlauterungsbeispiel an seiner
dem Gestell 60 zugewandten Unterseite durch eine Bodenplatte 66 abge-
schlossen, auf der ein plattenférmiges, der Grundform nach rechteckiges
Flhrungselement 67 eines insgesamt mit 68 (Fig. 2b) bezeichneten Schie-
bers gleitfahig abgestutzt ist, das zwischen unteren Randstirnflachen 69/
und 69/r der schmalen Fuhrungsschenkel 62/4 und 62/5 (Fig. 2a) sowie un-
teren Randstufen 71/l und 71/r der seitlichen Langsschenkel 62/2 und 62/3

des Schachtprofils 62 sowie zwischen der Bodenplatte 66 und dem im Ab-
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stand von dieser angeordneten unteren Rand 72 des Jochschenkels 62/1

des Schachprofils 62 horizontal verschiebbar gefuhrt ist.

Der Schieber 68 umfasst weiter ein seiner auleren Gestaltung nach eben-
falls flach-plattenférmiges Rahmen- bzw. Fensterteil 73, das dieselbe Breite
b wie das Fuhrungselement 67 und auch dieselbe “vertikale® Dicke d wie
dieses hat und zusammen mit diesem in den genannten Fuhrungselementen
des Schachts, d. h. im wesentlichen zwischen den Randstufen 71/l und 71/r

des C-Profils 62 des Schachts gleitend verschiebbar gefuhrt ist.

Das Rahmenteil 73 ist um eine mittige Langsachse 74 des Fihrungsele-
ments 67 drehbar mit diesem verbunden, wobei die Langsmittelachse des
Rahmenteils 73 mit der mittigen Langsachse 74 des Fuhrungselements 67
fluchtet.

Der Schieber 68 ist mittels einer lediglich schematisch angedeuteten An-
triebseinrichtung 76, die z. B. in der Art eines Spindeltriebes mit elektri-
schem Antriebsmotor ausgebildet sein kann, so weit aus einer inneren End-
stellung, in der das Rahmenteil 73 volistandig innerhalb des C-
Schachtprofils 62 angeordnet ist, aus dem Schachtprofil 62 ausruckbar, dass
das Rahmenteil 73 “aullerhalb® der aufeinander zuweisenden schmalen
Fuhrungsschenkel 62/4 und 62/5 um die mittige Langsachse 74 des platten-
formigen Fuhrungsteils 67 drehbar ist (Fig. 4c).

In der inneren Endstellung (Fig.1) des Schiebers 68 kénnen die nach unten
gewolbten Blisterhdfe 31/i des jeweils untersten Standardblisters, der in dem
jeweiligen Schacht angeordnet ist, in Fensterausnehmungen 77/ und 77/r
des Rahmenteils 73 einfallen und dadurch in formflissigen Eingriff mit den
Randern dieser Fensterausnehmungen 77/1 und 77/r gelangen, so dass bei
einem anschliellenden Ausschieben des Rahmenteils 73 der am Rahmenteil

73 gehaltene Standardblister gleichsam mitgenommen wird und der an-
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schlieend von oben her nachrickende Standardblister sich zunachst auf
einander benachbarten Randbereichen des Rahmenteils 73 und des Fuh-
rungselements 67 gleitend abstutzen kann und, nachdem das Rahmenteil
vollstandig aus dem C-Schachtprofil 62 ausgeschoben ist (Fig. 4c), nur noch
auf dem plattenformigen Fuhrungselement 67 aufliegt, das in der hierbei

erreichten Endstellung die Bodenplatte 66 des Schachts 61 abdeckt.

Bei dem zur Erlauterung dargestellten Ausfuhrungsbeispiel markieren die
beiden der Grundform nach rechteckigen Fensteréffnungen 77/l und 77/r,
des Rahmenteils 73 jeweils gleichsam die Einhullende der Auf3enkonturen
zweier Reihen 78/l und 78/r (Fig. 1) von Blisterhéfen des jeweiligen Stan-
dardblisters, wobei diese Reihen, beim dargestellten Ausfihrungsbeispiel

jeweils funf Blisterh6fe umfassen.

Zum Zweck einer kontaminationsfreien Entnahme von Medikamenten 12/i
aus den Standardblistern 28 und Einbringung der “entblisterten Medikamen-
te in die zu bestickenden Medikamentenspender 11 sind die einzelnen Be-
stickungsmodule 17/i mit an die Medikamente 12/i angepassten Stanz- oder
Ritzwerkzeugen 89/i zum Offnen der Blisterhtfe sowie mit AusstoRwerkzeu-
gen 91 zum AusstolRen des jeweiligen Medikaments aus dem zur Offnung
vorbereiteten Blisterhof vorgesehen, die in den Bestuckungsmodulen 17/i
einzeln zugeordneten trommelférmigen Werkzeugtragern 79/i beweglich an-
geordnet sind, die ihrerseits Funktionselemente der medikament-bezogenen

Bestiuckungsmodule 17/i sind.

Der jeweilige trommelformige Werkzeugtrager 79/i (Fig. 2a) ist an der dem
Jochschenkel 62/1 des C-Schachtprofils 62 abgewandten Auflenseite der
den vertikalen Langsschlitz 64 des Schachtprofils 62 berandenden schmalen
Fuhrungsschenkel 62/4 und 62/5 angeordnet und an diesen um eine gehau-

sefeste Achse 74/t (Fig. 2¢) drehbar gelagert, die mit der mittigen Langsach-
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se 74 des Schiebers 68 in dessen Funktionsstellung innerhalb des Bestu-

ckungsmoduls 17/i zusammenfallt.

Der trommelférmige Werkzeugtrager 79/i hat einen zentralen, schlitzformi-
gen Durchgangskanal, der an den Stirnseiten 84/a und 84/i dieses Werk-
zeugtragers durch die Rander rechteckiger Offnungen 86 begrenzt ist, deren
lichte Dimensionen b/t und d/t, abgesehen von einem kleinen Ubermaf der
Breite b/f und der Dicke d/f (Fig. 2a, 2b) des rahmen- und des plattenformi-

gen Tragerelements des Schiebers 68 entspricht.

Bei dem insoweit erlauterten prinzipiellen Aufbau der Anlage 10 sind die zur
Entblisterung von Standardblistern sowie zur Bestickung der Medikamen-
tenspender erforderlichen Grundfunktionen wie nachfolgend erlautert imp-
lementierbar. Hierbei wird davon ausgegangen, dass eine zur Steuerung
dieser Funktionen erforderliche elektronische Steuereinrichtung von einem
Fachmann bei Kenntnis dieser Funktionen aufgrund seines Fachwissens
ohne weiteres realisierbar ist und daher von einer diesbezlglichen Erlaute-

rung abgesehen werden kann.

Zum Zweck der Erlauterung sei angenommen, dass das betrachtete Bestu-
ckungsmodul 17/i fur einen Vorrat von Standardblistern 28 mit ausgelegt sei,
die jeweils zwei Reihen 78/ und 78/r von je funf Blisterhofen 31/i (1=1...10)

haben.

Zur Erlauterung eines typischen Bestiuckungszyklus, durch den ein Medika-
ment 12/i in das ausgewahlte Aufnahmefach 14/i eines in dem betrachteten
Bestuckungsmodul 17/i zu bestuckenden Medikamentenspenders 11 ge-
langt, sei von der in der Fig. 1 in ausgezogenen Linien dargestellten
“Grund®-Stellung ausgegangen, die sich ergibt, wenn nach einem vollstandi-
gen “Verbrauch® der Medikamente 12/i eines Standardblisters 28 und des-

sen Entnahme der Schieber 68 nach dem Bestuckungsvorgang in diejenige
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Position — durch den rotatorisch antreibbaren Werkzeugtrager 79/i hin-
durch — in den Schacht des Bestluckungsmoduls 17/i zurickgefahren ist, in
der das Rahmenteil 73 des Schiebers 68 den untersten Standardblister des

Stapels 28 aufnehmen kann.

In dieser Einrackposition ist die Anordnung des Standardblisters 28 inner-
halb des Rahmenteils 73 des Schiebers 68 dadurch formschlussig definiert,
dass die Blisterhofausbuchtungen an den duf3eren Langsrandern 87/al und
87/ar der Fensterausnehmungen 77/l und 67/r des Rahmenteils 73 und vor-
zugsweise auch an den inneren Langsrandern 87/il und 87/ir der rechtecki-
gen Fensterausnehmungen anliegen, wodurch der Standardblister 28 gegen
laterale, d. h. quer zur vertikalen Langsmittelebene des Bestiickungsmoduls
17/i erfolgende Verrickungen gesichert ist, und durch Anlage der endstan-
digen Blisterh6fe 31/1 und 31/5 sowie 31/6 und 31/10 der beiden
Blisterhofreihen 78/l und 78/r an den schmalen Querrandern 88/lv und 88/Ir
sowie an den ruckwartigen Querrandern 88/lb und 88/rb (Fig. 2b) der
Rahmendffnungen 77/1 und 77/r gegen axiale, d. h. parallel zur Spur der
vertikalen Mittelebene 42 (Fig. 1) des Bestluckungsmoduls 17/i gerichtete

Verruckungen gesichert ist.

In dieser Grundstellung, in der sich das Rahmenteil 73, in axialer Richtung
gesehen zwischen dem Jochschenkel 62/1 und den schmalen Fihrungs-
schenkeln 62/4 und 62/5 des C-Profils 62 des vertikalen Schachts 61 befin-
det, ist das Rahmenteil 68 soweit, d. h. vollstandig aus dem gemald der
Stirnansicht der Fig. 2c rechteckigen Durchgangskanal 83 des trommelfor-
migen Werkzeugtragers 79/i ausgeruckt, dass es um die zentrale Trommel-
achse 74/t, die mit der mittigen Langsachse 74 des Schiebers 68 zusam-

menfallt, gedreht werden kann.

In der insoweit erlauterten Grundstellung des Schiebers 68 ist dessen plat-

tenformiges Fuhrungselement 67 im wesentlichen aulerhalb des Schacht-
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profils 62 angeordnet und nur noch in einem kurzen, dem Rahmenteil 73
zugewandten stirnseitigen Endabschnitt innerhalb der rechteckigen Offnung
des Jochschenkels 62/1, deren seitliche Fuhrungsrander mit den Fuhrungs-
randern der schmalen Fuhrungsprofilschenkel 62/4 und 62/5 fluchten, un-

verdrehbar gefuhrt.

Mit der erlauterten Grundstellung des Schiebers 68 korrespondiert auch eine
Grundstellung des trommelformigen Werkzeugtragers, die dadurch definiert
ist, dass die Langsrander des Durchgangskanals 83 des Werkzeugtragers
79/i des schlitzformigen Durchgangskanals 83 “horizontal® verlaufen, d. h.
mit den Langsrandern der schlitzféormigen Ausnehmung des Jochschenkels
62/1 des C-Profils 62 parallel verlaufen und somit das Rahmenteil 73 des
Schiebers 68 und ggf. auch das plattenformige Fuhrungselement 67 des
Schiebers mit einem “auf3eren” Endabschnitt durch den Durchgangskanal 83

hindurch treten oder mindestens ein Stilick weit in diesen eintreten kdnnen.

Die geschilderte Grundstellung des Schiebers 68 kann zweckmaligerweise
durch Anschlagwirkung des Schiebers mit einem gestellfesten Element defi-
niert sein, z. B. des rechteckig-plattenformigen Fuhrungselements 67 mit
einem schematisch angedeuteten, gestellfesten Anschlag 67/a (Fig. 1), der,
in Verschieberichtung des Schiebers 68 gesehen, einstellbar-feststellbar
gestaltet sein kann, um die Schiebergrundposition an verschiedene Groflien

von Standardblistern anpassen zu konnen.

Der trommelférmige Werkzeugtrager 79/i, zu dessen Erlduterung nunmehr
erganzend auch auf die Detaildarstellungen der Fig. 3a und 3b Bezug ge-
nommen sei, ist, entsprechend der Anzahl von Blisterreihen des jeweiligen
Standardblisters 28, bei dem zur Erlauterung gewahlten Ausfuhrungsbeispiel
mit zwei Stanzwerkzeugen 89/i (Fig. 3a) sowie mit zwei Aussto3werkzeugen
91 (Fig. 3b) bestickt, die den Blisterhdfen je einer der Blisterhofreihen 78/

und 78/r zugeordnet sind.
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Diese Werkzeuge 89/i und 91 sind symmetrisch bezuglich einer die zentrale
Achse 74/t des trommelférmigen Werkzeugtragers 79/i enthaltenden Ebene
92 (Fig. 3b) angeordnet, die in der Grundstellung des Werkzeugtragers 79/i,
in der die Langsrander der Offnungen 86 des Durchgangskanals 83 parallel
zu den groldflachigen Begrenzungsflachen des plattenformigen Fuhrungs-
elements 67 des Schiebers 68 verlaufen, in der Langsmittelebene 42 (Fig.1)
der Bestuckungseinheit 10 verlauft, wobei, gesehen in dieser Grundstellung,
die Stanzwerkzeuge 89/i oberhalb der Quermittelebene 93 des Werkzeug-
tragers 79/i und die AusstoRwerkzeuge 91 unterhalb dieser Quermittelebene
93 (Fig. 2b, 2c) eingeordnet sind.

Die Stanzwerkzeuge 89/i sind an die Form der Blisterhofe 31/i derart ange-
passt, dass die Stanzkonturen oder die Linien, entlang derer durch die
Stanzwerkzeuge eine Folge von Perforationslochern erzielt wird, mit kleinem
Abstand von den Randern der Blisterhoféffnungen 16/i innerhalb dieser Off-
nungsrander verlaufen, so dass die Blisterkappen 34, welche die Offnungen
der Blisterhofe 31/i abdecken, nach dem Stauvorgang noch an Randberei-
chen der Blisterfolie 33 hangen bleiben, dort noch vorhandene Brucken je-
doch beim Ausstolden ohne nennenswerten Kraftaufwand abgerissen wer-
den konnen, wobei jedoch auch Randbereiche erhalten bleiben, Uber die die
Blisterkappen 34 mit der anschlieRenden Blisterfolie 33 zusammenhangend
bleiben, damit die Blisterkappen 34, die solchermalien mit der Blisterfolie 33
scharnierartig verbunden bleiben, nicht mit den Medikamenten zusammen in
die Aufnahmefacher des zu bestiuckenden Medikamentenspenders 11 ge-

langen kénnen.

Je nach Form der Medikamente, an die auch die Form der Blisterhofe 31/i
angepasst ist, sind die Stanzwerkzeuge so gestaltet, dass, z. B. bei kreis-
runder Form der Blisterkappen, diese nur Uber eine schmale Zunge, die eine

Winkelausdehnung von z. B. 30° hat, mit der Blisterfolie zusammenhangen
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oder bei langgestreckt ausgebildeten Medikamenten so, dass die Blister-
kappen entlang nahezu der gesamten Langsausdehnung eines langlochfor-

migen Offnungsbereiches mit der Blisterfolie 33 zusammenhangend bleiben.

Zweckmalligerweise sind die Stanzwerkzeuge so ausgebildet, dass ihre
Stanzstempel auswechselbar an Stempeltragern 94 (Fig. 3a) angeordnet
sind, mittels derer die Stanzwerkzeuge 89/i innerhalb des Werkzeugtragers
79/i verschiebbar gefuhrt und in definierter Position und Orientierung mit

Bezug auf den zu behandelnden Standardblister angeordnet sind.

In der fur die Entblisterung vorgesehenen Orientierung des Werkzeugtra-
gers 79/i und auch in der fur das Ausstof3en der Medikamente aus den
Blisterhofen vorgesehenen Orientierung verlaufen die zentralen Achsen 96/1
und 96/r (Fig. 2a) der Stanzwerkzeuge 89/i sowie die zentralen Achsen 97/
und 97/r (Fig. 3b) der Ausstollwerkzeuge 91 jeweils vertikal beidseits der
vertikalen Mittelebene 42 des Bestuckungsmoduls 17/i und stehen senkrecht
auf der horizontalen Ebene, die durch die Auflageflache des plattenformigen
Fuhrungsteils 67 (Fig. 2a) markiert ist, auf der der Blisterstapel 27 wahrend
des Arbeitsvorganges mindestens mit einem Teil seiner Grundflache abge-

stutzt ist.

Die durch die beiden zentralen Achsen 96/ und 96/r der Stanzwerkzeuge
aufgespannte “Achs“-Ebene 98 (Fig.1) einerseits, und die durch die zentra-
len Achsen 97/1 und 97/r der Ausstollwerkzeuge 91/i markierte “auf3ere”
Achsebene 99 (Fig. 1), andererseits, verlaufen jeweils rechtwinklig zur zent-
ralen, vertikalen Langsmittelebene 42 des Bestlickungsmoduls 17/i, gesehen
in dessen Arbeitsposition. Es versteht sich, dass der Abstand zwischen den
beiden Achsebenen 98 und 99 mindestens dem Abstand entspricht, den in-
nerhalb der Blisterreihen 78/l und 78/r die jeweiligen Blisterh6fe voneinander

haben.
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Die Stempeltrager 94 (Fig. 3a) sind bei dem zur Erlduterung gewahlten, spe-
ziellen Ausfuhrungsbeispiel, der Grundform nach als zylindrisch-topfféormige
Hulsen ausgebildet, die mit definierter Orientierung beziglich der Achsebe-
ne der zentralen Bohrungsachsen, mit denen die zentralen Achsen 96/I/r der
jeweiligen Werkzeugtrager 79/i zusammenfallen, in Bohrungen 101 (Fig. 3a)
des der Grundform nach zylindrischen bzw. abschnittsweise zylindrischen
Grundkorpers 102 des jeweiligen Werkzeugtragers 79/i einsetzbar sind, der
mit dem “rechteckigen® Durchgangskanal 83 versehen ist, wobei sich die
Stempeltrager 94 an einer querkanalseitig angeordneten, schmalen inneren
radialen Ringschulter 103 abstitzen und mittels eines an der gegenuberlie-
genden Ringstirnflache des Mantels des Stempeltragers 94 angreifenden
Befestigungsringes 104 in Anlage mit der Ringschulter 103 gehalten und in

der Bohrung 101 l6sbar festlegbar sind (Fig. 3a).

Zu der definiert orientierten Fixierung des jeweiligen Stempeltragers 94 in
seiner Aufnahmebohrung 101 sind beim dargestellten, speziellen Ausfuh-
rungsbeispiel wechselseitig in Eingriff bringbare komplementar gestaltete
Vorspringe der Ringschulter 103 und Einkerbungen oder Ausnehmungen

106 im bodennahen duf3eren Randbereich des Hulsenmantels vorgesehen.

Das Werkzeug 89/i, das an der Aul3enseite des Hulsenbodens 107 ange-
ordnet ist, ist mittels eines durch eine Offnung 108 des Hiilsenbodens 107
hindurchtretenden  Fuhrungsstabes 109 mit einem flanschformigen
Fuhrungsring 111 (Fig. 3a) I6sbar fest verbunden, mittels dessen es an der
Innenseite des Mantelrohres des Stempeltragers — in deutlichem Abstand
von dessen Bodenteil 107 — gleitend verschiebbar gefiuhrt ist, wobei die Ori-
entierung des Stanzwerkzeuges 89/i dadurch sichergestellt ist, dass die
komplementar gestalteten, nicht drehsymmetrischen FlUhrungselemente,
namlich der Filhrungsstab 109 und die Offnung 108, das Werkzeug 89/
gegen ein Verdrehen um die zentrale Achse 96l/r des Werkzeughalters si-

chern.
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Es versteht sich, dass die komplementar gestalteten Fuhrungselemente und
Sicherungselemente des Stempeltragers derart auf die Form des zu bearbei-
tenden Standardblisters abgestimmt sind, dass eine zerstoérungsfreie

Entblisterung der Medikamente erzielt wird.

Die Grundstellung des Stanzwerkzeuges 89/i ist diejenige Position, in der es
an der Auldenseite des Bodens 107 der Hulse 94 anliegt. In diese Anlagepo-
sition wird das Werkzeug 89/1 durch eine vorgespannte Schraubenfeder
105 gedrangt, die sich zwischen der Innenseite des Hulsenbodens 107 und
dem im Abstand gegeniberliegend angeordneten Fuhrungsring 111 er-

streckt und an diesen jeweils abgestutzt ist.

Von diesem Fuhrungsring 111 ragt aullenseitig ein zentral angeordneter
BetatigungsstoRel 112 auf, an dem ein zur Stanzbetatigung des Werkzeugs
89/1 vorgesehener Aktuator, angreift, der als Linearantrieb ausgebildet ist
und z. B. als pneumatischer Zylinder oder als Spindeltrieb ausgebildet sein

kann, der Einfachheit halber jedoch nicht eigens dargestellt ist.

Von einer Gestaltung von Anlagenmodulen 17/i mit zwei Stanzwerkzeugen
89/i und zwei Ausstollwerkzeugen 91 (Fig. b) zur Verarbeitung von zweirei-
higen Standardblistern ausgehend, kann zur Betatigung der Stanzwerkzeu-
ge 89/i ein Aktuator ausreichend sein, der z. B. verschiebbar an dem Anla-
genmodul 17/i so angeordnet ist, dass er eine individuelle Betatigung der

beiden Stanzwerkzeuge ermoglicht.

Andererseits ist auch ein Aktuator moglich, mittels dessen beide Stanzwerk-
zeuge des jeweiligen Anlagenmoduls 17/i gemeinsam “gleichzeitig” betatig-
bar sind, was zumindest dann zweckmalig ist, wenn davon ausgegangen
werden kann, dass die zwei gleichzeitig entblisterten Medikamente in zeitlich
kurzem Abstand zur Bestuckung eines Medikamentenspenders 11 genutzt

werden kdnnen.
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Im Unterschied zu der Entblisterung ist es fur eine Bestuckung von Aufnah-
mefachern 14/i und von Medikamentenspendern 11, die in der Anlage 10 mit
Medikamenten bestickbar sein sollen, notwendig, dass diese Bestluckung
fur jedes Aufnahmefach 14/i individuell erfolgen kann, was bei dem zur Er-
lauterung gewahlten Ausfuhrungsbeispiel entweder pro AusstolRwerkzeug 91
je einen Aktuator oder einen zwischen den beiden Aussto3werkzeugen ge-

steuert hin- und herverfahrbaren Aktuator erfordert.

Die Ausstoliwerkzeuge 91 (Fig. 3b) kdnnen hinsichtlich ihrer Betatigung und
ihrer Lagerung am trommelférmigen Werkzeugtrager 79/i zu den Stanzwerk-
zeugen weitgehend analog realisiert sein, so dass insoweit auf eine detail-
liertere Erlauterung der Ausstol3werkzeuge verzichtet werden kann. Es sei
lediglich angemerkt, dass die AusstoRwerkzeuge und diese enthaltende Tra-
ger, die zu den Werkzeugtragern 94 der Stanzwerkzeuge analog sind, be-
zuglich der zentralen Achse rotationssymmetrisch ausgebildet sein kdnnen,
sofern nur der AusstoRhub der AusstoRwerkzeuge ausreichend bemessen
werden kann, um das Austreten der Medikamente aus den geoffneten

Blisterhéfen zu gewahrleisten.

Zur Erlauterung eines typischen Arbeitsspiels eines der Anlagenmodule 17/i
sei nunmehr erganzend auf die Fig. 4a bis 4d Bezug genommen. Ausgehend
von der in der Fig. 4a dargestellten Konfiguration soll das Medikament 12/i1,
das z. B. im linken Blisterhof 31/11 des dem trommelférmigen Werkzeughal-
ter 79/i nachstgelegenen Blisterhofpaares des vom Rahmenteil 73 des
Schiebers 68 schon aufgenommenen Standardblisters angeordnet ist, in ein
Aufnahmefach eines Medikamentenspenders 11 abgegeben werden. Es sei,
wie in den Fig. 1 und 2a dargestellt, von derjenigen Ausgangsposition des
trommelférmigen Werkzeugtragers 79/i ausgegangen, in der dessen Stanz-
werkzeug(e) oberhalb der horizontalen Quermittelebene 93 des Anlagenmo-

duls 17/i angeordnet ist/sind.
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Hierzu wird zuerst der Schieber 68 in die in der Fig. 4b dargestellte Position
geschoben, in der sich der ausgewahlte Blisterhof mit seinem Medikament
12/i1 unterhalb derjenigen Stanzeinrichtung befindet, die zum Anschneiden
der Blisterkappe des betreffenden Blisterhofes zu betatigen ist. Nach deren
Betatigung wird der Schieber 68 soweit weitergeschoben, bis der Spalt 113,
durch den das rahmenformige Fuhrungsteil 73 von dem plattenformigen
Fuhrungselement 67 abgesetzt ist, sich innerhalb des jenigen Spaltes 114
befindet oder deckungsgleich mit diesem angeordnet ist, der zwischen dem
trommelformigen Werkzeugtrager 79/i und den diesem zugewandten Stirn-
seiten der aufeinander zuweisenden schmalen Rahmenschenkel 62/4 und
62/5 verbleibt, mithin diejenige Position des Schiebers 68 erreicht ist, in der
das Rahmenteil 73 gegenuber dem plattenférmigen Fuhrungsteil 67, das
innerhalb des C-Schachtprofils angeordnet ist, verdreht werden kann (Fig.
4c).

Nach Ausfuhrung dieser Drehung um die zentrale Langsachse 74/t des
trommelformigen Werkzeugtragers 79/i wird eine Position erreicht, in der
nunmehr das AusstoRwerkzeug oberhalb eines Ausfallschachtes 116 des
trommelformigen Werkzeugtragers 79/i angeordnet ist, unterhalb dessen die
Bahn verlauft, entlang der die zu bestuckenden Medikamentenspender 11

an dem Anlagenmodul 17/i vorbeigefuhrt werden.

Hiernach wird der Schieber 68 wieder so weit zurtick in Richtung auf seine
Ausgangsstellung geschoben, bis der gedffnete Blisterhof 31/11 unterhalb
des AusstoRwerkzeuges 91 angeordnet ist (Fig. 4d) und durch dessen Beta-
tigung das Medikament in den Auswurfschacht 116 ausgestolden werden
kann und in das zum Auffangen schon positionierte Aufnahmefach 14/j des

Medikamentenspenders 11 hineinfallen kann.
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Nach dem Zurlckziehen — Anheben — des AusstoRwerkzeuges aus seiner
Eingriffstellung mit dem in der Rahmendoffnung 77/1 bzw. 77/r verbliebenen
Blisterteil wird der Schieber 68 wieder in die in der Fig. 1 dargestellte Aus-
gangsstellung zurtickgeschoben, in der nunmehr der trommelférmige Werk-
zeugtrager 79/l gleichsam wieder freigegeben ist und zurtick in diejenige
Ausgangsstellung gedreht werden kann, in der die Stanzwerkzeuge wieder
oberhalb der Quermittelebene 93 des Werkzeugtragers angeordnet sind und
somit das Bestuckungsmodul 17/i zur Ausfihrung des nachsten Bestu-

ckungszyklus vorbereitet ist.

Der insoweit erlauterte Aufbau eines Entblisterungs- und Bestickungsmo-
duls 17/i einer Bestuckungsanlage 10 eignet sich zunachst fur eine automa-
tische Bestuckung von solchen Medikamentenspendern, die den Einnahme-
zeiten zugeordnete Aufnahmefacher fur die Aufnahme des Tagesbedarfs
eines Patienten umfassen und demgemal in einer einzigen Reihe angeord-
nete Facher haben, die z. B. den Einnahmezeiten "Morgen"”, "Mittag", "A-

bend" und "Nacht" zugeordnet sind.

Anlagen dieser Art eignen sich naturlich prinzipiell auch zur Bestlickung von
Medikamentenspendern, die den Wochenbedarf enthalten, d. h. den in sie-
ben Tagesbedarfsspendern enthaltenen Medikamentenvorrat umfassen. Ei-
ne einfache Realisierung eines solchen "Wochenbedarfs"-Spenders ist z. B.
in Form einer Kassette maglich, wie der bekannten Temmler-Kassette oder
in der Art einer 7x4-Blisterpackung wie in der eigenen alteren Patentanmel-
dung 10 2005 047 429.2 beschrieben.

Zur Erlauterung einer besonders zweckmafigen Gestaltung einer diesbe-

zuglich geeigneten Anlage 10 sei nunmehr auf die Fig. 5 Bezug genommen.

Die Anlage 10/5 gemal Fig. 5 unterscheidet sich hinsichtlich ihres prinzipiel-

len Aufbaues von der Anlage 10 gemald Fig. 1 im Wesentlichen nur durch
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die Gestaltung der Transporteinrichtung und deren Betrieb, mittels derer den
Wochenbedarf eines Patienten enthaltende Medikamentenspender zu den in
Transportrichtung "seriell" angeordneten, mindestens zeitweise jedoch pa-
rallel — gleichzeitig — arbeitenden Bestickungsmodulen 17/i der Bestu-

ckungsanlage 10/5 transportiert werden.

Bei der Anlage 10/5 gemal Fig. 5 sind die aufeinander folgend angeordne-
ten Anlagenmodule 17/i so angeordnet, dass die Ausgabedffnungen ihrer
Entblisterungsstationen in regelmaliigen Abstanden voneinander angeord-
net sind, wobei diese Ausgabedffnungen der Bestuckungsmodule und die
lichten Querschnittsabmessungen der Offnungen der Aufnahmefacher der
Medikamentenspender 110/i dahingehend aufeinander abgestimmt sind,
dass in der Stillstandsphase der Medikamentenspender 11 die senkrechte
Projektion der jeweiligen Ausgabedffnungen stets innerhalb der Offnungen
der Aufnahmefacher 14/1 liegt, so dass sichergestellt ist, dass aus der Aus-
gabedffnung des jeweiligen Bestlickungsmoduls austretende Medikamente
stets in das "darunter angeordnete" zu bestuckende Aufnahmefach des je-

weiligen Medikamentenspenders gelangen.

Schrittweite und Takt der Transportbewegungen der Medikamentenspender
sowie der Freigabevorgange der Ausgabefenster der Bestickungsmodule
sind ebenfalls so aufeinander abgestimmt, dass nacheinander in den Off-
nungsbereich gelangende Medikamentenaufnahmefacher auch in eindeutig

korrelierter Weise bestiickbar sind.

Es sei wiederum unterstellt, dass die Implementierung der diesbezuglich
erforderlichen steuerungstechnischen Malinahmen dem einschlagigen Fach-
mann aufgrund seines Fachwissens moglich ist und diesbezuglich nahere

Erlauterungen nicht erforderlich sind.
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Die Aufnahmefacher 14/j der Medikamentenspender 11/i seien matrixartig in
vier den taglichen Einnahmezeiten zugeordneten Tageszeitzeilen und sie-
ben den Wochentagen zugeordneten Tagesspalten angeordnet, und der
Transport der Medikamentenspender 11/i erfolge in Richtung der zueinander
parallelen Tageszeitzeilen. Demgemal} sind innerhalb des Transportberei-
ches, der Uber die gesamte Anlage hinweg von Anlagenmodul zu Anlagen-
modul fuhrt, vier Bewegungsbahnen fur die Medikamentenspender vorgege-
ben, in denen jeweils eine der Tageszeitzeilen ihrer Aufnahmefacher an den
Ausgabeoffnungen der Bestickungsmodule vorbeigefuhrt ist, Uber die die
Bestlckung der Aufnahmefacher der jeweiligen Tageszeitzeile erfolgen

kann.

Bei dem speziellen Erlauterungsbeispiel gemal Fig. 5 ist die Anordnung der
jeweils aufeinander folgenden Medikamentenspender so gewahlt, dass von
Spender zu Spender die Tageszeitzeile, die bestiuckbar ist, wechselt, bei-
spielsweise derart, dass, nachdem die Aufnahmefacher z. B. der Nachtzeile
eines "vorausgehenden" Medikamentenspenders bestlckt ist, als nachstes
die Abendzeile des nachfolgend zu bestickenden Wochenmedikament-
spenders bestlckt wird und sodann beim nachsten Wochenspender die Auf-
nahmefacher seiner Tageseinnahmezeile und schlief3lich beim nachsten
Medikamentenspender die Morgenaufnahmefacher der Morgeneinnahmezei-
le — des betrachteten Referenzanlagenmodul 17/i — bestickt werden, worauf
dann wieder die Nachtzeile des nachsten Medikamentenspenders bestlckt

wird, usw.

Damit eine bedarfsgerechte Bestlickung der Medikamentenspender 11/i
moglich ist, die mit sehr verschiedenen Kombinationen von Medikamenten
bestickbar sein mussen, muss die Transporteinrichtung so gestaltet und
steuerbar sein, dass jedes der Aufnahmefacher 14/i der Medikamenten-
schubbander 11/i genau einmal an jeder der Bestluckungsoffnungen der Be-

stuckungsmodule 17/i vorbeigefuhrt worden ist, bevor es aus dem Bestu-
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ckungsbereich ausgeleitet und der bestimmungsgemafen Verwendung beim

Patienten zugefuhrt werden kann.

Diese Bedingung, der auf vielfaltige Weise genlgt werden kann, ist bei dem
zur Erlauterung gewahlten Ausflhrungsbeispiel dadurch erfullt, dass die je
einem Medikament zugeordneten Bestlickungsmodule 17/i in gleichen Ab-
standen voneinander die jeweils einem ganzzahligen Vielfachen, z. B. dem
Siebenfachen einer Vorschubtaktstrecke a entsprechen, entlang einer z. B.
geradlinigen Strecke angeordnet sind, entlang derer auch die "mehrspurige”
— "vierspurige" — Transporteinrichtung fuhrt, und dass die Medikamenten-
spender 11 jeweils viermal entlang dieser Modulanordnung gefuhrt werden
und hierbei von Mal zu Mal seitlich um die Breite ihrer Zeilen, die einer Ein-
nahmezeit zugeordnet sind, versetzt werden, so dass in je einem der Durch-
laufe, die an den Ausgabestationen vorbeifuhren, nacheinander die in der
"Morgen"-, der "Mittags"-, der "Abend"- und der "Nacht"-Zeile aufeinander
folgender Aufnahmefacher mit einem Medikament bestuckbar waren und

demgemal bedarfsgerecht bestickbar sind.

Bei dieser Art der Bestlckung tritt spatestens nach einem ersten kompletten
Durchlauf, d. h. nachdem ein Medikamentenspender viermal entlang der
Modulanordnung transportiert worden ist, der Fall ein, dass danach an ei-
nem Ausgang fortlaufend bestlickte Medikamentenspender enthommen wer-
den konnen, dies naturlich unter der Voraussetzung, dass standig neue Me-
dikamentenspender eingangsseitig der Anlage zugefuhrt werden und die zu
befullenden mehr und mehr den bestuckten Zustand annehmenden Medi-
kamentenspender gleichsam lickenlos durch die Anlage hindurchgeleitet

werden.

Die insoweit erlauterten Gestaltungen einer erfindungsgemaflen Bestu-
ckungsanlage 10 sind jeweils fir einen selbsttatigen Betrieb konzipiert, zu

dessen Steuerung eine komplexe, der Einfachheit halber nicht dargestellte,
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elektronische Steuerungseinrichtung vorgesehen ist, welche die zur be-
darfsgerechten Auslosung von Medikamentenauswahlvorgangen, die zur
Entblisterung von Standardblistern, die zur Bestuckung der Medikamenten-
spender erforderlichen Bewegungen von Stanz- sowie Aussto3werkzeugen
sowie die zur Steuerung der Drehbewegungen von Werkzeugtragern und
der Verschiebebewegungen von Blistertragern erforderlichen Ansteuersigna-
le aus einer geeigneten Verarbeitung patientenbezogener Informationssig-
nale generiert, welche die erforderlichen Informationen tUber die Patienten
und die von diesen einzunehmenden Medikamentkombinationen enthalten,
mit denen wiederum die Medikamentenspender fur verordnungsgerecht be-

stickt werden sollen.

Diese Steuersignale werden — zweckmafigerweise taktgesteuert — so gene-
riert, dass sich der Transport und die verschiedenen Vorgange, die insge-
samt fur die Bestuckung der Medikamentenspender notwendig sind, auf ein-

fache Weise synchronisieren lassen.

Die patientenbezogenen Daten sind hierbei in maschinenlesbarer Form auf
Datentragern gespeichert, die in raumlich definierter Korrelation bezuglich
der zu bestuckenden Medikamentenspender von der Transporteinrichtung
18 mit transportiert werden und mit Hilfe von Leseeinrichtungen, mit denen
die Bestuckungsmodule 17/i ihrerseits ausgerustet sind, schon erfasst wer-
den, bevor sie zur Ansteuerung der einzelnen Funktionseinheiten nutzbar
sein mussen. Insbesondere ist eine Anordnung der Lesestation bezuglich
der von ihr gesteuerten Ausgabestation dahingehend zweckmafig, dass ein
Einlesen der Daten schon moglich ist bzw. erfolgt, bevor der zu bestickende

Medikamentenspender 11 an der jeweiligen Ausgabestation angelangt ist.

Desweiteren sind auch die Medikamentenspender, z. B. im Bereich ihre Auf-
nahmefacher berandender Teile zweckmalligerweise mit bedruckbaren Fel-

dern versehen, auf die mittels den Bestuckungsmodulen 17/i jeweils einzeln
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zugeordneter, nicht dargestellter Druckeinrichtungen protokollarische Anga-
ben aufdruckbar sind, anhand derer die Bestiuckung der jeweiligen Medika-
mentenspender nachvollzogen werden kann, was aus Grunden der Fehler-
sicherheit bzw. einer eventuell erforderlichen Fehleranalyse von Wichtigkeit

sein kann.

Unter Sicherheitsaspekten sind desweiteren — der Einfachheit halber eben-
falls nicht dargestellte — Sensoreinrichtungen der verschiedensten Art vor-
gesehen, die als Kontrolleinrichtung dienen, die das Entblistern der Stan-
dardblister sowie das Bestucken der Medikamentenspender mit den den
Standardblistern entnommenen Medikamenteinheiten fortlaufend Uberwa-
chen, wobei die Bestickungsvorgange zweckmaligerweise quantitativ und
nicht lediglich stichprobenartig Uberwacht werden. Hierbei werden insbe-
sondere optische Uberwachungseinrichtungen eingesetzt, die einen die
Medikamente schonenden Kontrollbetrieb ermdglichen. Auch diese
Sicherheitseinrichtungen sind den Anlagenmodulen 17/i individuell
zugeordnet.

Der Aufbau der insoweit erlauterten Anlage (n) 10 aus Anlagenmodulen 17/i,
die jeweils einer einzigen Medikamentsorte zugeordnet sind, d. h. die "Aufl6-
sung" der Anlage in kleinstmdgliche Einheiten, die je fur sich funktionsfahig
sind, bietet groRtmdgliche Freiheit hinsichtlich der Gestaltung der Topologie
der Anlage, d. h. der Fuhrung des Transportweges von der Blister6ffnung,
d. h. der EinflUhrung von Medikamentenspendern in den Transportbereich
der Anlage bis zur Ausleitung der bestickten Medikamentenspender aus der
Anlage. Hierbei ist es zweckmaldig, wenn Eingang und Ausgang raumlich
einander benachbart angeordnet sind, wobei im Sinne einer guten
Raumausnutzung eben-méaanderférmige Gestaltungen des Transportpfades,
ggf. auch dreidimensionale Fuhrungen desselben maoglich sind, die eine ins-
gesamt kompakte Bauweise der Anlage mit weitestmoglicher Raumausnut-

zung erlaubt.
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Anlage zur personenbezogenen Bestickung von Medikamentenspen-

dern (11) mit Verabreichungseinheiten (12/i) — Tabletten, Dragees,

Kapseln — von Medikamenten, die taglich in einer definierten zeitlichen

Reihenfolge vom Patienten eingenommen werden sollen, wobei die

Medikamente in einer mit den Einnahmezeiten korrelierten Anordnung

in dem Medikamentenspender (11) angeordnet sind, mit

a)

b)

einem Medikamentenspeicher, der auf die Bereitstellung einer
Mehrzahl verschiedener Medikamente ausgelegt ist, die in Stan-
dardblisterverpackungen (28) enthalten sind, bei denen pro Ver-
abreichungseinheit ein mit einer Blisterfolie (33) abgedeckter,
muldenformiger Hof (31) vorhanden ist, wobei diese Stan-
dardblisterverpackungen (28) in vertikalen Stapeln (27) angeord-
net sind, die in den verschiedenen Medikamenten einzeln zuge-
ordneten Magazinschachten formschlussig vertikal gleitfahig ge-
fuhrt sind,

einer Entblisterungsvorrichtung (39) zur vereinzelnden, selbsttatig
erfolgenden Entnahme der Medikamente aus der jeweiligen
Blisterverpackung, wobei die Blisterfolie (33) in dem den Hof (31)
des ausgewahlten Medikaments abdeckenden Bereich einer rit-
zenden oder anschneidenden Vorbehandlung unterwerfbar ist, die
das nachfolgende Entfernen der Abdeckung erleichtert, wonach
die Entnahme des Medikaments und hiernach dessen Ubergabe

an die Spendereinheit erfolgen,

einer Transporteinrichtung (18), mittels derer die Medikamenten-

spender (11) einer Zustelleinrichtung zufuhrbar sind, mittels derer
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die vereinzelten Medikamente in den Verabreichungseinheiten

(12/i) zugeordnete Aufnahmefacher (14/1 bis 14/4) des Medika-

mentenspenders (11) eingebbar sind, wobei

zur selbsttatigen Bestuckung der Medikamentenspender elektro-
nisch steuerbare Antriebe fur die Entblisterungsvorrichtung, die
Zustelleinrichtung und den Spendertransport vorgesehen sind, zu
deren Steuerung eine elektronische Steuereinheit dient, die aus
einer Verarbeitung maschinenlesbarer personenbezogener Da-
ten, die in definierter Korrelation mit dem Transport der Spender
lesbar und verarbeitbar sind, die fur den Bestuckungsablauf er-

forderlichen Steuersignale generiert, und

eine Transporteinrichtung (18) vorgesehen ist, mittels derer die

Medikamentenspender der Zustelleinrichtung zufuhrbar sind,

gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale:

f)

9)

die die Anlage 10 bildenden Module (17/i) umfassen jeweils einen
Blisterschacht (62), eine Stanzeinrichtung sowie eine Zustellein-
richtung und sind entlang der Transporteinrichtung (18) in Ab-
standen voneinander montierbar angeordnet, die, gesehen in
Transportrichtung der Medikamentenspender (11) dem Abstand
der Aufnahmefacher (14/i) der Spender (11/i) oder einem ganz-

zahligen Vielfachen dieses Abstandes entsprechen;

die Magazinschachte (62) sind an ihrer Unterseite durch einen
Schieber begrenzt, der den jeweils untersten Standardblister auf-
nimmt, der in diese Aufnahmeposition einrtickt, nachdem ein ent-

leerter Standardblister entfernt ist und aus dieser Position wieder-
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um in die Entblisterungs- und Bestuckungsstation ausschiebbar

ist

die Schieber sind jeweils zweiteilig ausgebildet und haben ein
Fuhrungssteil fur die horizontal verschiebbare Fuhrung, das min-
destens innerhalb des jeweiligen Magazinschachtes verschiebbar
gefuhrt ist, sowie ein Fensterteil, das auf eine formschlussige Auf-

nahme der Standardblister ausgelegt ist,

die Schieber sind quer zur Transportrichtung der Medikamenten-
spender aus dem jeweiligen Magazinschacht soweit ausruckbar,
dass in einem Entblisterungsbereich die ritzende Vorbehandlung
der Abdeckfolien der Standardblister und auch die Medikamen-
tenentnahme aus dem gedffneten Blisterhof und die Zustellung
des Medikaments zum jeweiligen Medikamentenspender ausfuhr-

bar sind.

Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Fenster-
teil des Schiebers relativ zu dem Fuhrungsteil um 180° um die gemein-

same zentrale Langsachse des Schiebers drehbar ist, die horizontal

und quer zur Transportrichtung der Medikamentenspender verlauft.

Anlage nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Magazinschacht durch ein zur Transporteinrichtung (19) hin
offenes C-Profil gebildet ist, bei dem der lichte Abstand der aufeinan-
der zuweisenden schmalen Stirnflachen der schmalen freien Profil-
schenkel signifikant kleiner ist als die im wesentlichen dem Abstand der

zueinander parallelen Profilschenkel des C-Schachtprofils, die die seit-

liche FUhrung der Standardblister vermitteln.
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Anlage nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,

dass der Abstand der seitlichen Fuhrungsschenkel des C-profilfomigen
Magazinschachtes und/oder der Abstand der vertikalen Fuhrungsflache
desselben, die den schmalen Fuhrungsprofilschenkeln gegenuberlie-
gend angeordnet ist, zur Anpassung an die Standardblisterformen ein-

stellbar ist/sind.

Anlage nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stanzeinrichtung (89/i) an der der Transporteinrichtung fur die
Medikamentenspender (11) zugewandten Auflenseite der den Spalt
des Schachts begrenzenden Profilschenkel angeordnet ist, derart, dass
die Blister durch auswarts gerichtete Verschiebung in die Stanzeinrich-
tung und durch weitere Verschiebung Uber die Stanzeinrichtung hinaus
in die Ausgabestation transportierbar sind, wo das Ausstol3en der
entblisterten Medikamente in das zugeordnete Aufnahmefach des zu

bestickenden Medikamentenspenders (11) erfolgt.

Anlage nach Anspruch 5, wobei die Standardblister zwei oder mehr
Reihen von Blisterhéfen haben, die sich in Verschieberichtung des je-
weiligen Standardblisters (28) erstrecken, dadurch gekennzeichnet,
dass eine der Anzahl der Blisterreihen entsprechende Anzahl von
Stanzwerkzeugen (89/i) vorgesehen ist, die jeweils den Hofen je einer
der Reihen von Blisterhofen (31/i) zugeordnet sind, und dass zum Aus-
stolRen der entblisterten Medikamente separat betatigbare Ausstof3-

werkzeuge (91) vorgesehen sind.

Anlage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Werk-
zeuge fur das Ausstanzen und/oder Anschneiden die Hofe abdecken-

der Bereiche der Blisterfolien (33) und das/die Werkzeug(e) fur das
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Ausstolen entblisterter Medikamente an einem an dem Anlagenmodul

(17/i) auswechselbar montierbaren Werkzeugtrager angeordnet sind.

Anlage nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass fur die

Stanzwerkzeuge ein gemeinsamer Betatigungsantrieb vorgesehen ist.

Anlage nach Anspruch 6 oder Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass ein zur individuellen Betatigung der AusstoRwerkzeuge vorgese-
hener, zwischen den verschiedenen Ausstol3positionen verfahrbarer

Antrieb vorgesehen ist.

Anlage nach einem der Anspruche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stanzwerkzeuge und die Ausstoliwerkzeuge an Werkzeugtra-
gern angeordnet sind, die drehbar an dem den Stapel von Stan-
dardblistern enthaltenden Schacht des jeweiligen Anlagenmoduls gela-
gert sind und jeweils mit einem zur Aufnahme des jeweiligen Schiebers
vorgesehenen Durchgangskanal versehen sind, dessen lichte Abmes-
sungen denjenigen der Fuhrungsnuten des Schachtprofils entspre-
chen, in denen das plattenformige Fuhrungsteil und auch das rahmen-

formige Teil des Schiebers verschiebbar gefihrt sind.

Anlage nach einem der Anspruche 2 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stanzwerkzeuge und das/die AusstoRwerkzeug(e) rechtwink-
lig zu den breiten Begrenzungsflachen des Durchtrittskanals ver-
schiebbar an einem drehbaren trommelférmigen Trager gelagert sind,
der gegen ein Verdrehen gesichert ist, wenn der rahmenformige Schie-
berteil sowohl mit dem Fihrungsrahmen des Schiebers als auch mit
den Verschiebefihrungselementen des Schachts in Eingriff steht, und
drehbar ist, wenn entweder der Schieber vollstandig auf3er Eingriff mit

dem Trager angeordnet oder von diesem soweit aufgenommen ist,
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dass er nicht mehr mit den Fuhrungselementen des Schachts in Eingriff

steht und das plattenformige Fuhrungsteil des Schiebers nicht in den
Durchtrittskanal des Tragers hineinragt und somit eine Drehung des
rahmenformigen Schieberteils gegenuber dem plattenformigen Fuh-

rungsteil moglich ist.

Anlage nach einem der Anspruche 2 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass der trommelformige Werkzeugtrager mittels eines ringscheiben-
formigen Lagerungselements, an dessen Rand an der Schaftkonstruk-
tion des jeweiligen Anlagenmoduls drehbar gelagerte Rollen form-
schlussig angreifen, um die zentrale Achse des plattenféormigen und
des rahmenférmigen Schieberelements drehbar gelagert ist und mittels
eines eigenen rotatorischen Antriebs zur Ausfuhrung einer 180° Dre-

hung antreibbar ist.

Anlage nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass fur die die
Lagerung vermittelten Rollen eine symmetrische Anordnung bezuglich
der die Drehachse des jeweiligen Werkzeugtragers enthaltenden hori-
zontalen Mittelebene des Schiebers bzw. der Schieberfihrungseinrich-

tung vorgesehen ist.

Anlage nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass vier Rollen
vorgesehen sind, die paarweise an den schmalen Profilschenkeln der

C-Profilanordnung des jeweiligen Magazinschachts angeordnet sind.

Anlage nach Anspruch 13 oder Anspruch 14, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rollen an ihrem Umfang eine z. B. rillenférmige Profilie-
rung haben, die mit mindestens einem Randbereich eines scheiben-
formigen Lagerungselements des trommelférmigen Werkzeugtragers in

formschlussigem Eingriff stehen.
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Anlage nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
eine der Rollen mit dem trommelférmigen Werkzeugtrager in radialer
Richtung profiliertem, formflissigem oder kraft-formflissigem Eingriff
steht und mit einer eigenen rotatorischen Antriebseinrichtung versehen

ist.

Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 16, gekennzeichnet durch
eine Auslegung der Transporteinrichtung dahingehend, dass die Medi-
kamentenspender (11) entlang eines Bestlckungspfades transportier-
bar sind, entlang dessen jedes Aufnahmefach (14/i) des jeweiligen Me-
dikamentenspenders (11) zu der Ausstof3station jedes der Besti-

ckungsmodule (17/i) der Anlage (10) gelangt.

Anlage nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Trans-
portbahn, entlang derer die Medikamentenspender (11) zu den Bestu-
ckungsmodulen (17/i) gelangen, abschnittsweise geradlinig verlaufend,
mit einem zwei- oder dreidimensionalen Verlauf derart geflihrt ist, dass
innerhalb eines der Grundform nach rechteckigen Flachenbereiches
oder mehrerer solcher Bereiche, die in der Art von Stockwerken uber-
einander angeordnet sind, die einfach zusammenhangende Transport-
bahn verlauft, die von einem Zufihrungseingang, an der Medikamen-
tenspender einfuhrbar sind, zu einem Ausgang fuhrt, an dem mit Medi-
kamenten bestuckte Medikamentenspender aus der Bestickungsanla-

ge ausgeleitet werden.
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