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Talerzowy mechanizm podajacy trzonki do Zaréwek pod glowice
kitujaca
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Przedmiotem wynalazku jest talerzowy mechanizm
podajacy ruchem przerywanym trzonki do zaréwek pod
glowice kitujaca w celu napetnienia ich kitem lub inna
substancja.

Istnieje kilka typéw urzadzen do podawania trzonkow
pod glowice kitujaca. Urzadzenie typu talerzowego do
obstugi ktorego potrzebny byt pracownik, ktory w
otwory w talerzu ‘wkladal trzonki. Przez obrét talerza
trzonek byt doprowadzany pod glowice kitujaca, ktora
napelniala go kitem. Urzadzenia tego typu byly malo-
wydajne i uciazliwe w eksploatacji.

Innym urzadzeniem bylo urzadzenie typu ramiono-
wego. Ramiona byly zaopatrzone w odpowiednie chwy-
taki. Z pojemnikéw chwytak wybieral trzonek i trzonek
podawany byl przez obr6t ramienia pod glowice kitu-
jaca. _

Urzadzenia tego typu byly zawodne w eksploatacji,
mianowicie bardzo czesto chwytak wybieral trzonek
plytka kontaktowa do goéry i podawal réwniez do kito-
wania. Nastgpowalo wtedy zniszczenie trzonka, rozre-
gulowanie ukladu podajacego i postdj maszyny. Wad
tych nie posiada uklad podajacy, ktéry jest przedmio-
tem wynalazku.

Mechanizm podajacy jest przedstawiony przykladowo
na rysunkach, z ktérych fig. 1 przedstawia mechanizm
w przekroju pionowym, fig. 2 przekrdj poziomy z cze-
éciowym widokiem z gory, fig. 3 przekréj pionowy
przez mechanizm zaciskajacy, fig. 4 i fig. 5 przekrdj
pionowy przez mechanizm blokujacy glowice kitujaca,
w dwoch polozeniach, a fig. 6 gniazdo.
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Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku jest opisane
ponizej. Podajnik trzonkéw 1 podaje trzonek do gniaz-
da 2 znajdujacego si¢ w tarczy 3. Razem z ruchem w
dot podajnika 1 porusza si¢ rowniez krzywka 13 i za
pomoca rolki 10 osadzonej obrotowo na osi 11 zamo-
cowanej w ruwaku 9 przekazywany jest cykliczny ruch
posuwisto zwrotny w takt pracy maszyny na suwak 9.
Suwak 9 przekazuje te impulsy na spr&yny 4 osadzo-
nych w prowadnicach 6 i $ciagaczu 7. Sprezyny 4 wy-
wieraja cykliczny elastyczny nacisk na kowadetko 5,
ktére porusza si¢ ruchem jalowym w kierunku gniazda
2 i wchodzi w wycigcie ,,a“ gniazda 2.

Przy dalszym ruchu w dol podajnika 1 oraz krzywki
13 nastepuje wycofywanie kowadetka 5 z wybrania ,,a%
gniazda 2, poniewaz rolka 10 wchodzi w goérne wglebie-
nie krzywki 13 i pociaga za soba suwak 9, ktéry po-
przez $ciagacz 7 zakonczony kwadratowa nakretka 8
zwiazany jest z kowadetkiem 5. Wycofanie kowadetka 5
przy dolnym polozeniu krzywki 13 ma na celu umozli-
wienie wprowadzenia trzonka do gniazda 2. Z chwila
zapadnigcia trzonka do gniazda 2 nast@pi}je wycofywa-
nie podajnika 1, a wraz z nim krzywki 13, ktéora w
trakcie tego ruchu swym garbikiem naciska rolke 10 i
powoduje ruch roboczy ukladu dociskajacego t.j. suwa-
ka 9, sprezyn 4 i kowadelka 5.

Kowadetko 5 zaciska elastycznie trzonek znajdujacy
si¢ w gniezdzie 2 do pobocznicy, a tym samym unie-
mozliwia wyrwanie trzonka z gniazda 2 przez podaj-
nik 1. W przypadku kiedy trzonki sa skleszczone ze so-
ba, kowadelko 5 w czasie ruchu podajnika 1 do géry
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powoduje przytrzymanie trzonka siedzacego w gniez-
dzie 2, a tym samym rozlaczenie trzonkoéow.

Regulacja wielkoéci sity nacisku odbywa si¢ za po-
moca wkretu 26 po odkreceniu $rub 16. Wkrecajac lub
wykrecajac wkret 26 powodujemy przesuwanie obudo-
wy 15 i zwiazanej z nia rolki stalej 14 w kierunku
gniazda przy wkrecaniu lub odwrotnie przy wykrecaniu.

Prowadnice 6 uniemozliwiaja obrot kowadetka 5
wzgledem $ciagacza 7. Po osiagnigciu goérnego kranco-
wego polozenia podajnika 1 i krzywki 13 nastgpuje wy-
cofanie ukladu dociskajacego co umozliwia obrot tar-
czy o jedna podziatk¢ w celu powtdrzenia cyklu pracy.

Po dojéciu gniazda 2 z trzonkiem pod glowice Kkitu-
jaca 30 nastepuje ruch glowicy w dol, za nim jednak w
trzonek wejdzie ustnik 29, najpierw z trzonkiem styka
si¢ plytka ustalajaco-zgarniajaca 27. Przy dalszym ruchu
ustnika 29 w glab trzonka nastepuje sprezyste przesu-
nigcie plytki 29 prowadzonej na sworzniach 28 w jarz-
mie 32 i w dolnym krancowym potozeniu ustnika 29
nastgpuje napetnienie trzonka kitem i wycofywanie glo-
wicy kitujacej 30 wraz z ustnikiem 29 i jarzmem 32.

W pierwszej fazie ruchu powrotnego gltowicy 30 plyt-
ka ustalajaco-zgarniajaca 27 jest nieruchoma dzigki spre-
zynom 31 przez co uniemozliwia wyrwanie trzonka z
gniazda 2 przez wycofujacy si¢ ustnik 29.

W tym samym. czasie nastgpuje réwniez zgarnianie
resztek kitu przez plytke 27 z ustnika 29, przez co
oczyszcza si¢ go przed nastgpnym cyklem pracy. W
trakcie dalszego wycofywania glowicy 30 wraz z ustni-
kiem 29 i jarzmem 32 sprezyny 31 odpychaja plytke 27
od jarzma 32 na catkowita dlugos¢ sworznia 28 i maste-
puje réwniez ruch plytki 27 wraz z glowica 30 w gorne
kraficowe polozenie umozliwiajace powtdrzenie cyklu
pracy.

"W przypadku, gdy pod glowica kitujaca 30 znajdzie
si¢ puste gniazdo 2 czujnik dzwigniowy 19 wchodzi w
wycigcie ,,a“ gniazda 2 przez obr6t wokél mimosrodo-
wego sworznia 20. Drugi koniec czujnika pociagany
sprezyna 22 wchodzi ‘pod wpust 18, zwiazanym z popy-
chaczem 17 i uniemozliwia ruch roboczy glowicy kitu-
jacej 30.
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Glgbokos¢ wejscia kofica czujnika 19 pod wpust 18
reguluje zderzak 21. Jezeli do gniazda 2 zostanie poda-
ny trzonek odwrotnie (plytka kontaktowa do gory), to
oprze si¢ swa najwigksza Srednica na pierwszym stop-
niu gniazd 2 ponad wycigciem ,a“. Czujnik 19 wejdzie
réwniez w-wyciecie ,,a*“ i w opisany wyzej sposoéb za-
blokuje opuszczenie glowicy kitujacej 30 a tym samym
trzonek nie zostanie zniszczony przez glowicg 30 i moze
by¢ uzyty do ponownego napelnienia kitem. .

Zastrzezenia patentowe

1. Talerzowy mechanizm podajacy trzonki do zaré-
wek pod glowice kitujaca, znamienny tym, ze ma uktad
zaciskowy dociskajacy trzonek do pobocznicy gniazda
(2) w celu uniemozliwienia wyrwania trzonka przez po-
dajnik (1) oraz powodujacy rozlaczanie trzonkéw, a
skladajacy si¢ z obudowy (15), zwiazanej z mia rolki
statej (14), suwaka €9), rolki ruchomej (10) osadzonej
obrotowo na osi (11), prowadnic (6), sprezyn (4), ko-
wadelka (5) oraz Sciagacza (7) i krzywki (13).

2. Talerzowy mechanizm podajacy wedtug zastrz. 1,
znamienny tym, 7ze mechanizm zaciskowy posiada $rod-
ki do regulacji wielkosci sity nacisku na trzonek.

3. Talerzowy mechanizm podajacy wedlug zastrz.
1 i 2, znamienny tym, 7e gniazda (2) posiadaja na swej
wewnetrznej powierzchni dwa rodzaje $rednic wspot-
osiowych otworéw oraz przecigcie (a) na tworzacej wal-
ca od strony osi tarczy (3).

4. Talerzowy mechanizm podajacy wedlug zastrz.
1—3, znamienny tym, Ze posiada czujnik (19) stuzacy
do blokowania glowicy kitujacej w przypadku braku
trzonka w gniezdzie (2) lub przy podaniu trzonka przez
podajnik (1) ptytka kontaktowa do gory.

S. Talerzowy mechanizm podajacy wedlug zastrz.
1—4, znamienny tym, ze posiada plytke ustalajaco-zgar-
niajaca stuzaca do ustalania trzonka i zgarniania resztek
kitu z ustnika (29) i uniemozliwiajaca wyrwania trzon-
ka z gniazda (2) przez gltowice kitujaca (30).
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