DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUIBLIK
AMT FOR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN

e B #
BT 146 926
Wirtschaftspatent
Erteiit gemnaB § 5 Absatz 1 des Anderungsgoesetzes zum Patentgesetz
In der vom Anmelder eingereichten Fassung verbffentlicint
‘ Int.CL.3
(11) 146 926 ' (44) 11.03.81 3(51) B 65 B 21/02

(21) WP B 65 B / 216 976 (22)  19.11.79

(71) siehe (72)
(72) Pape, Hans=Jlrgen, DD
(73) siehe (72)

(74)  Monika Galle, 2000 Neubrandenburg, Kdlpiner Strage 1

(54) Vorrichtung zum Auspacken von Flaschen aus
Plastefédchierkdsten

(57) Flaschenauspackmaschine fiir die gesamte Getridnkeflaschen~
abflillung, Ziel der Erfindung ist es, eine sehr wenig

stbéranfdllige Flaschenauspackmaschine zu konstruieren, die
Auspacknenge erheblich zu steigern, die Auspackgeschwindigkeit allen
betrieblichen Anforderungen stufenlos anzupassen und die
Flaschenauspackmaschine vollautomatlsch, mit geringer Ldrnentw1cklung
und Beseitigung von Scherben, Bruch und Verunrelnlgungen sowie
minimalem Platzb sedarf, betreiben zu konnen, Durch eine Rollbahn

wird eine erste Umhenrung der Flaschenauspackinaschine beschickt.
Durch die Umkehrung gelangen Kidsten und Flaschen mit dem Mundstiick
nach unten in den anschlieB8enden Auspackteil und fallen in den
“darunterliegenden Flaschenfdchertransporteur, Durch einen
Neigungswinkel und den Antrieb des Flaschenfdchertransporteurs zu
zweéi oberhalb liegenden Stahlbandschienen werden Kisten und Flaschen
voneinander getrennt. Eine anschliefSende zweite Umkehrung, die aus
einem Gittergleitrost besteht, bewirkt, das die ausgepackten Flaschen
in eine normale Bearbeitungslage gebracht sowie Scherben aussortiert
werden. Ein Flaschenplattenband sorgt flir das Trennen der Flaschen
vom Flaschenfichertransporteur durch oyncHLonlauf und den
Abtransport, Die Flaschenauspackmaschine kann in Brauereien,
Abfiillbetrieben und in Betricben, die Flaschen aus Facherkisten
auspacken miissen, eingesetzt werden.
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Titel

Dic Brfindung betrifft eine Vorrichtunz zum Auspacken von Fla-
schen aus Plastefdcherkisten.

Anwendungsgeblet der Zrfindung

Die Flaschenauspackmaschine ist fiir die gesamie Getrinkefla-
schenabflillung gedacht und kann in allen Brauvereien und AbFfill-

beitrieben eingesetzt werden.

Charakterlsiik der bekannicen technischen Lisunzen

Die melsten sutomatischen Flaschenasuspackmaschinen arbeiten
nach dem Greifersystem. Die Flaschen werden entweder von mecha-
nischen oder pneumatischen Greifern erfaft und aus den Kigten
ausgepackti,

Diese Flaschenauspackmaschinen bestehen aus auberordsnilich
vielen einzclnen mechanischen Teilen, die Uber eine Tne UMdulk
bzw. Dlektrik zesteuert werden.

Die bisher bexannten techniszchen Lsungen weisen eine zrofe
Storanfdllizkelt der mechanischen, elekirischen und pneuma-
tischen Teile auf. Aaﬁeranm fallen 1 % bis 1,5 % der ausge-
packten Flaschen un und milgsen nmanuell aufgerichitet werden.
Die Leistungsgrenze liezt bei den bekannten IFlaschenaugpack-
maschinen bel 20,000 big 40.000 Flaschen pro Stunde, was mit

einen hoben technischen Aufwand verbunden ist.
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Ziel der Erfindung ‘

. Es ist Zweck der Erfindung, die den bisher bekannten tech-
nischen LGsungen zum Auspacken von Flaschen aus Plastef&cher-
késtén anhaftenden Nachteile zu vermeiden, den Materialeinsatz
zu verringern und die Leistungsgrenze zu erhdhen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu
entwickeln, durch die eine Senkung des Materialaufwandes, der
Arbeitszeit, eine Erhthung der Leistungsgrenze sowie eine uni-
verselle Einsetzbarkeit in GroB8- und Kleinbetrieben erreicht
wird.

Darlegung'des Wesens der Erfindung

Erfindungsgemd wird die Aufgabe dadurch geldst, daB sich am
‘hochsten Punkt der Anlage eine Rollenbahn befindet, die mit
einer leichten Neigung zur Kastenumkehrung fiihrt.

Die Kastenumkehrung iét in ihrer Perepherie geschlossen, um

ein frilhzeitiges Herausfallen der Fiaschen zu verhindern.

Die Kastenumkehrung endet in der waagerechten Maschinenebene,

an der sich zwei Stahlbandschienen anschlieBen, die auf Fédcher-
abstandsliicke angebracht sind. Durch das Enden der geschlosse-
nen Kastenumkehrung und den anschlieBenden Stablbandschienen
wird den Flaschen der Weg freigegeben, um in den darunterliegen-
den endlosen Flaschenféchertransporteur fallen zu konnen.

Der Flaschenfédchertransporteur hat von der Antriebsseite zur
Maschinenebene aus gesehen eine Nelgung von 6,50.

Auf dem Flaschenfédchertransporteur sind Ficher so angebracht,
daB fiinf Fdcher nebeneinander befestigtlsind. Diese Anordnung
trifft fir den gesamten Flaschenfdchertransporteur zu. Die ein-
zelnen Flaschenfédcher haben eine Tiefe, Lidnge und Bfeite von

75 mm,

Durch die Neigung von 6,5o des Flaschenfdchertransporteurs, in
dem die Flaschen mit dem Mundstiick nach unten stehen, werden:
Flaschen und Kdsten voneinander getrennt. An die Trennung der
Flaschen und Kdsten schlieBt sich wieder eine Umkehrung der Fla-
schen an, deren Perepherie aus einem'Gittergleitrqst besteht. |

\
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Beim Rutschen der Flaschen auf dem Gittergleitrost werden
Scherben und Verunreinigungen aussortiert und abgeleitet.

An dem Gittergleitrost schlieBt sich ein waagerecht verlaufen-
des Plattenband an, welches synchron in der Geschwindigkeit mit
dem Flaschenfdchertransporteur lduft.

Da das Plattenband in der Waagerechten und der Flaschenfécher-
transporteur in einem Steigungswinkel von 6,5O verlduft, werden
die Flascheh aus den Fdchern freigegeben.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll an einem Ausfiihrungsbeispiel mit Hilfe von
Zeichnungen n8her erléutert werden.

Zeichnung 1 ist eine schematische Darstellung der Flaschenaus-
packmaschine in ilhrem Gesamtaufbau° )
Zeichnung 2 ist eine schematische Teildarstellung aus Zeich-
nung 1 mit der Trennung der Flaschen von den Flaschenkisten,

der Umkehrung der Flaschen auf dem Gittergleitrost und der Aus=-
sortierung von Scherben und Verunreinigungen sowie dem Abtrans-
port der Flaschen auf einem Plattentransportband.

Die in Zeichnung 1 dargestellte Vorrichtung enthdlt eine erste
Transportvorrichtung 1 zur Zufiihrunzg der vollen Plastefdcher-
kdsten 7, die als Rollbahn ausgefiihrt ist. Daran anschlieBlend
folgt eine Umkehrung 2 der vollen Plastefdcherkdsten T7'7''7''!
mit einer oberen und unteren Abstiitzung zur Arretierung der

" Plastefacherkédsten., Diese Umkehrung ist in ihrer inneren 2' und
gduBeren Perepherie 2 aus Blech gestaltet, um ein vorzeitiges
Herausgleiten der Flaschen aus den Plastefdcherkdsten 7'' und
7''' zu vermeiden. Um eine genaue seitliche Filhrung 3 der Pla-
stefdcherkédsten 7''7''' 2u gewdhrleisten, sind links und rechts _
der Umkehrung 2' 2 seitlich mittig Flihrungsschienen 3 angebracht.'
Dadurch wird auch eine seitliche Zentrierung der Plastefdcher-
késten 7''7''' fir den nachfolgenden Auspackteil 4 5 6 gewdhr-
leistet. o :

Durch das Rutschen der PlaStefécherkésten'innerbalb der Umkeh-
rung 2 gelangen die Plastefdcherkdsten 7''7''! in die waage-
rechte Maschinenebene, und damit stehen die Flaschen mit dem
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Mundstiick nach unten lber dem darunterliegenden Flaschenfécher-
transporteur 5. An der Endkante 6 des Bleches der duBBeren Pere-
pherie 2 sind zwei Stahlbandschienen 4 von 1900 mm in einem Ab-
stand von 90 mm rechts und links unterhalb von den seitlichen
Fihrungen 3 angebracht, so daB die Stahlbandschienen 4 genau
zwischen der ersten und der zwelten Reihe der Flaschen und der

- vierten und fiinften Reihe liegen. Damit wird erreicht, daB die
Plastefdcherkdsten eine waagerechte Rutschfiihrung liber die ge-
samte Maschenlé&nge haben, aber auch die Flaschen ungehindert
von der Kante 6 in den direkt darunterliegendeh Flaschenfidcher-
transporteur 5 fallen konnen. Der Flaschenfédchertiransporteur 5
igt so angebracht, daf dessen Umlenkungspunkte jeweils ein Um-
lenkungsrad 12, 13 bilden, so, daB ein Neigungswinkel von 6,5°
zur Horizontalen und nach dem zwelten Umlenkungsrad 12 ein
Steigungswinkel von 6,5O entsteht. Die auf dem Flaschenficher-
'transportéur 5 angebrachten Behdlter haben die Abmessungen

75 mm x 75 mm x 75 mm und sind so angebracht, daB sie sich,

funf Stiick in einer Reilhe, quer zur Transportrichtung in star-
rer Verbindung befinden. In Transportrichtiung gesehen sind auf
dem Flaschenfédchertransporteur 5 ca. sechzig Fiinferreihen be-
weglich so angebracht, daB sie mit den beiden Umlenkungsriddern
12, 13 ein endloses Band bilden.

Durch die Vortriebsgeschwindigkeit des Flaschenféchertranspor-
teurs 5 und die erste Reibe der Flaschen aus dem Plasteficher-
kasten 7''' wird nun die Auspackgeschwindigkeit bestimmt. Die
in den Flaschenféchertransporteur 5 gelangten Flaschen werden
mit einem Neigungswinkel von 6,50 des Flaschenfédchertranspor-
teurs 5 nach links transportiert. Durch den Neigungswinkel von
6,5o des Flaschenféchertransporteurs 5 und den beiden Stahl-
bandschienen 4, die in der Waagerechien weiterverlaufen, werden
die Plastefdcherkdsten 7''*!'7''''! weitergeschoben und von den
Flaschen endgliltig getrennt. Mit den Flaschen werden auch Scher-
ben und Verunreinigungen in den Flaschenfédchertransporteur 5
ausgepackt. Un die Flaschen in eine normale Bearbeitungslage zu -:
bringen und gleichzeitig -Scherben und-Verunreinigungen auszu-
sortieren, macht sich eine zweite Umkehrung 8 mit gleichzeitiger
Scherbenaussortierung, die als Gittefgleitrost 8 g' grgrrigrrei
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9 gestaltet ist, erforderlich. o

Die Umlenkung auf Antriebswelle 10 mit Umlenkungsrad 12 bewegt
durch einen nicht gezeigten Getriebemotor den Flaschenfécher-
transporteur 5 im Zusammenspiel mit der Umkehrung 8, sowie die
auggepackten Flaschen in einem Halbkreis durch den Gittergleit-
rost 8 8* 8'' 8**'* g9, _

Die einzelnen Gittergleitschienen 8 8' 8'' 8''' 8''''  auf de-
nen die einzelnen Flaschen mit dem Boden rutschen, sind in
einem Abstand von 80 mm voneinander angebracht, von der mitt-
leren Flasche, also Gittergleitschiene 8'' aus gesehen., Dadurch '
entstehen zwischen den einzelnen Gittergleitschienen 8 8' 8''
gr1y 811! geniligend groBe Liicken, daB durch die Schwerkraft der
Scherben und der Bewegung der Flaschen auf dem Gittergleitrost
Scherben, in der Hohe zu kleine Flaschen oder am Hals abgebro-
chene Flaschen und Verunreinigungen hindurchfallen knnen und
dadurch aussortiert werden. Diese Scherben, zu kleine Flaschen,
am Hais abgebrochene Flaschen und Verunreinigungen fallen durch
den Gittergleitrost 8 8' 8'' 8't! 8111t 9 auf den Abweiser 11
und konnen abtransportiert werden. AnschlieBlend an die Umkehrung
8 9, unterhalb des Flaschenfédchertransporteurs 5, ist ein Fla- -
schenplattenband 14 angebracht. Dieses Flaschenplattenband 14
bewegt sich synchron in der Geschwindigkeit mit dem Flaschenfé-
chertransporteur 5 in der Waagerechten nach rechts und befordert
die Flaschen, welche sich in der normalen Bearbeitungslage be-
finden, durch den nunmehrigen Steigungswinkel von 6,50 des Fla-
schenfédchertransporteurs 5 zum Auslauf der Maschine, wo die Fla-
schen durch den Steigungswinkel von 6,5° des Flaschenficher-
transporteurs 5 vom darunterliegenden waagerechten Flaschenplat-
tenband getrennt werden. Durch den Synchronantrieb eines hier
nicht gezeigten Getriebemotors von Flaschenfadchertransporteur 5
und Flaschenplattenband wird ein Umkippen der Flaschen auf dem
Flaschenplattenband 14 vermieden. Der Flaschenfédchertransporteur
5 wird durch eine Umlenkwelle mit Umlenkungsrad 13 in die An-
fangslage gebracht, dadurch entsteht ein endloser Flaschenfd-
chertransporteur 5, der es ermtglicht, die gesamte Anlage konti=-
nuierlich zu betreiben. Bel Einsatz von‘zwei-Stauschaltern an
anschlieBenden Auslaufband regelt sich die Maschine automatisch
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erst auf "0,5" der Geschwindigkeit und danach auf "Aus" beil
. einem auftretenden Stau. Nach Aufiﬁsung des Staueg der Fla-
schen lduft dieser Vorgang in der umgekehrten Reihenfolge
automatisch abe. o
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Patentanspriiche o

1. Vorrichtung zum Auspacken von Flaschen insbesondere aus Pla-
stef&chérkasten, enthaltend eine erste Transporteinrichtung,

auf der die Fdcherkdsten zur anschliefenden Umkehrung und einer
unterhalb der ersten Transporteinrichtung und anschlieBenden
ercten Unkehrung angeordneten zweiten Transporteinrichtung ge-

- langen, auf der Beh#lter fiir die Flaschen befestigt sind, und
zwel sich direkt oberhalb der zweiten Transporteinrichtung be-
findlichen Gleitschienen, die in der Horizontalen verlaufen, _
zur Trennung von Flaschen und Idcherkésten sowie einer zweiten
Umkehrung, bestehend aus einem'GittergleitrOSt, und der Umlen-
kung der zweiten Transporteinrichtung sowle einer sich anschlie-
Benden dritten Transporteinrichtung, die unterhalb der zweiten
Transporteinrichtung in der Horizontalen verldauft, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die erste Umkehrung in ibrer Perepherie (2)
aus geschlossenem festen Material bis zur Endkante (5) besteht,
und daeran anschlieBend zwei Stahlbandschienen (4) auf Flaschen-
‘abstandséﬁcke angebracht sind, um den auf den Kopf mit dem
Mundstiick nach unten befindlichen Flaschen den VWeg ab Endkante
(6) freizugeben, um in den darunterliegenden endlosen Flaschen-
fdchertransporteur (5) fallen zu konnen, der so angebracht ist,
daBl dessen Endpunkte jeweils ein Umlenkungsrad (12, 13) bilden,
g0 daf ein Neigungswinkel von 6,5O zur Horizontalen entsteht

und nach dem zweiten Umlenkungsrad (12) einen Steigungswinkel

von 6,5O aufweist, und die auf ihm in Transportrichtung gesehen
angebrachten Behdlter, zur Aufnahme der Flaschen, flnf Stiick
nebeneinander und sechzig Stlick hintereinander betragen, um nun
die Flaschen in eine normale Bearbeitungslage zu bringen, welche
sich Uber dem Umlenkungsrad (12) befinden, schlieBt sich an die
zwelte Transporteinrichtung eine zweite Umkehrung (8) an, welche
aus gebogenen halbkreisformigen Stahlschienen mit seitlichen
Fihrungsschienen (9) besteht, an derem Ende, genau unterhalb,
sich ein Scherbenabweiser (11) befindet, seitlich vom Scherben=-
abweiser (11) direkt unterbalb des Endes der Stahlschienen
gehlieBt sich ein Flaschenplattentransportband iUber die gesamte
Maschinenlénge an, welches synchron in der Geschwindigkeit mit
der zwelten Transporteinrichtung in der Horizontalen sich bewegt,
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zum Trennen der Flaschen von der zweiten Transporteinrichtung
und zum Abtransport der Flaschen.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Flaschen auf dem Kopf mit dem Mundstiick nach unten, ab Endkante
(6) ausgepackt werden in einen direkt dérunterliegendgn Fla-
schenféchertransporteur (5). ‘

3. Vorrichtung nach Punkt.1; dadurch gekennzeichnet, daB die
zweite Umkehrung (8) aus fiinf halbkreisformig gebogenen Stahl-
schienen mit seitlichen Fiihrungsschienen (9), beginnend ab

einem Winkel von 125° und endend mit einem Winkel von 270° von
der Horizontalen aus gesehen, den Wellenmittelpunkt (10) als
Mittelpunkt benutzend, in einem variablen Radius der Wellenach-
se (10) und der Perepherie (8) angebracht sind, damit die Fla=-
schen auf den einzelnen Gittergleitschienen, die in einem Ab-
stand von jeweils 80 mm von der mittleren Gittergleitschiene (8)~
angebracht sind, rutschend umgelenkt werden und den Scherben, zu
kleine Flaschen und am Hals abgebrochene Flaschen durch genligend
grofe Liicken zwischen den einzelnen Gittergleitschienen (8) die
Moglichkeit geben, hindurchzufallen und damit aussortiert zu
werden.

4., Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf die
beiden Stahlbandschienen (4) jeweils 90 mm von den inneren Fih-
rungsschienen (3), in der Horizontalen verlaufeﬁd, angebracht
sind und im Zusammenspiel mit dem Flaschenfichertransporteur (5),
der sich in einem Neigungswinkel von 6,5O befindet, auf einer
Stabhlbandschienenlédnge von - 1900 mm Flaschen und Plastefdcher-
késten (7) vollkommen voneinander trennen.

5. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB Fla-
schenféchertransporteur (5) sich in einem Steigungswinkel von
6,5o zu dem in der Horizontalen verlaufenden Flaschenplatten-

band (14) befindet und mit diesem synchron in der Geschwindig- -+ "

keit ist und die PFlaschen, mit dem Boden auf dem Flaschenplat=
vtenband (14) stehend, von den Flaschenfécherkdsten (15) des Fla-
schenfécbertransporteurs (5) getrennt und abtransportiert werden.
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6.4Vorrichtung nach Punkt 1,'dadurch gekennzeichnet, daB der
Flaschenfichertransporteur (5) mit einem Neigungswinkel von
6,5° gegenliber. der Horizontalen und der Transportrichiung un-
terhalb der beiden Stahlbandschienen (4) mit den Umlenkungs-
ridern (13, 12) und einem Steigungswinkel von 6,5° oberhalb
des Plaschenplattenbandes (14), das in der Horizontalen ver=-
15uft, als endloses angetriebenes Fdcherband angebracht ist.

Hierzu_2,_Seiten Zeichnungen






Hee

A

7 MR VS T RIS o

Last

.
¥ R
\- S I -
e - — e T e e e ]
—- m/ m s s_J\J‘\mllllllnw
1 : i) ol I
'} o S —— o
. / LA -——TITT
- 0 ol !
5 £ D] ’ gl
/ ‘ ¢ T.m\r.!ls_llllll_m
i 1 1 m w.r\\_\ul.lllJ
1 5 | 4
ey L nm\ ¢ LSt t
= ~ N . s cm ey
et ol L e
v i DTS N e
A —l . .M & ¥ an\ e i ]
- s ﬁ. (st = . = e




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

