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@ Verfahren und Vorrichtung zum Wechseln von Ablagekannen an Spinnereivorbereitungsmaschinen, insbesondere an

Strecken.

@ Far Kannenwechsler an Spinnereivorbereitungsmaschi-
nen, insbesondere an Strecken, wird ein sagenanntes Recht-
eckwechslerprinzip vorgeschiagen, in welchem die Verschie-
berichtungen der Kannen im rechten Winkel zueinander

stehen mit der Mdglichkeit, die gefiilite und die leere Kanne:

gleichzeitig zu wechsein.

Dabei wird verfahrensmissig die geflillte Kanne mit
konstantem und die leere Kanne mit einem einer Tangens-
funktion von 0 gegen 90° entsprechenden Geschwindigkeits-
verlauf verschoben.

Vorrichtungsmaéssig wird dies dadurch erreicht, dass die,

Kannenverschiebevorrichtung (4, 6) fiir die zu fiillende Kanne
(1) gelenkig und kraftiibertragend mit der Kannenverschiebe-
vorrichtung (5, 8) fir die leere Kanne (2} durch ein Element
(16, 17, 18) schwenkbar und kraftlibertragend gekoppelt ist,
wodurch beim Verschieben der gefililten Kanne mit konstan-
ter Geschwindigkeit auf der einen Bahn (10} die leere Kanne
mit einem dem genannten Tangens entsprechenden Ge-
schwindigkeitsveriauf auf der anderen Bahn (11) verschoben
wird.
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Verfahren und Vorrichtung zum Wechseln von Ablagekannen

an Spinnereivorbereitungsmaschinen, insbesondere an

Strecken

DiefErfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine Vor-
richtung zum Wechseln von Ablagekannen an Spinnereivorbe-
reitungsmaschinen, insbesondere an Strecken, mit einer
zu flillenden Ablagekanné.und,einer'bereitgestellten
leeren Ablagekanne sowie mit einem ersten, an einem er-
sten verschiebbaren Tridger vorgesehenen schwenkbaren und
mittels Trdger verschiebbaren Arm fiir die volle Ablage-
kanne und einem zweiten, an einem zweiten verschiebbaren
Trdger vorgesehenen mittels Trdger verschiebbaren Arm
fir die leere Ablagekanne zum Verschieben der leeren
Kanne aus einer Reserveposition in eine Ablageposition
und zum gleichzeiten Verschieben der gefiillten Kanne

aus der Ablageposition in eine Abgabeposition sowie mit

einem Antrieb fir die verschiebbaren Tréger.

Die heute gebréuéhlichen oder angestrebten hohen Liefer-
geschwindigkeiten der verstreckten Bédnder, die bis zu

13m pro Sekunde und mehr betragen kénnen, verlangen még-
lichst rasche Wechselgeschwindigkeiten der gefiillten Ab-

lagekannen mit den nachfolgenden leeren Kannen, um mdg-
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lichst kurze Stillstandszeiten der Strecke zu erhalten.

Ein an sich bekanntes Merkmal bei einer solchen Wechsel-

‘vorrichtung besteht darin, dass die volle und die leere

Kanne im gleichen Takt in ‘die ndchstfolgende Position

verschoben werden.

Eine solche Wechselvorrichtung ist aus der deutschen

Auslegeschrift Nr. 1234 597 bekannt. Darin werden mittels

eines sogenannten Rotatioh;wechslerprinzips gefiillte und
leére'Kannenran einer’achtelskréisférmigen.Leitschiene
in die nadchste Position verschoben, d.h. volle Kannen in
eine: Abholposition und leere Kannen in eine Ablagepo-

sition.

Fiir den Kannenvorschub sind an den achtelskreisfdrmigen
Leitschienen séhwenkbare.Armerbefestigt, die wdhrend des
Zurtickverschiebens der Leitschiene hochgeschwenkt und nach
Erreichgn.der Ausgangsposition wieder hinter die Kannen

zuriickgeschwenkt werden k&nnen.

Eine achtelskreisfdrmige Leitschiene mit Schwenkarm ist
fiir die Bewegung der leeren Kanne in die Ablageposition
und eine dartiiber angeordnete gleichartige Leitschiene
fﬁr’die Bewegqung der vollen Kanne in die Abgabeposition
vorgesehen. Beide Schienen legen denselben Weg zuriick.
Der Unterschied liegt darin, dass der Schwenkarm fiir

den Vorschub der leeren Kanne am Anfang der einen Schie-
ne vorgesehen ist, in Vorschubrichtung gesehen, und der-

jenige fir die volle Kanne am Ende der anderen Schiene.

Jede Schiene wird mit einem eigenen Motor angetrieben.

Der Uebertrieb vom Motor zur Schiene erfolgt mittels
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Zahnstange an der Schiene und einem Ritzel am Motor.

Die beiden wesentlichen Nachteile einer solchen Wechsel-
vorrichtung liegen darin, dass einerseits sogenannte

Rotationswechsler durch den notwendigen Schwenkbereich

grundsdtzlich viel Platz in der Breite von der Bedienungs-
seite her gesehen bendtigen. Dieser Nachteil wirkt sich
hauptsdchlich dann aus, wenn die an sich iibliche Doppel-
strecke zur Anwendung kommt. Die dadurch grosse Breite

des Kannenwechslers hat einen breiten Bandeinlauftisch
zur Folge - falls unvorteilhafte Umlenkungen der Bé&nder
vermieden werden sollen - was einen grossen Platzbedarf

auf der ganzen Ldnge des Einlauftisches verursacht.

Anderseits werden bei Rotationswechslern die vollen Kan-
nen ungefdhr an derjenigen Stelle ausgestossen, an der
die Bedienungsperson fiir die Bedienung der Strecke ei-

nen gilinstigem Standplatz hdtte.

Die-Bedienungsperson muss demzufolge flir die Bedienung 7
schrédg zum Streckwerk stehen, was nicht nur die Zugdng- g
lichkeit fiir die Bedienung des Streckwefkes verschlech-
tert, sondern auch die Distanz zwischen Standplatz der

Bedienungsperson und dem Streckwerk verl&ngert.

Diese Nachteile zu beheben, ist Aufgabe der Erfindung.
DierErfindqng, wie sie in den Anspriichen gekennzeichnet
ist, 1l6st die Aufgabe verfahrensmdssig derart, dass die
leere Kanne beim Wechsel in einer Richtung verschoben
wird, die im wesentlichen im rechten Winkel zur Verschie-
berichtung der gefiillten Kanne liegt. Vorrichtungsméssig
wird die Aufgabe dadurch geldst, dass die Tradger je auf

einer geradlinigen Filhrung vor- und riickwdrts verschieb-
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bar sind, dass die Flihrungen, auf den Grundriss der Vor-
richtung gesehen, im rechten Winkel zueinander stehen,

sowie dass die Trdger durch ein Verschiebemittel mitein-

-ander verbunden sind, und dass einer der beiden Trdger

fir das Vor- und Riickwdrtsverschieben beider Trédger mit

dem Antrieb verbunden ist.

Verfahrensmédssig kann die leere Kanne im wesentlichen
dérart'beschleunigt verschoben werden, dass der Anfangs-
geschwindigkeitsbereich,eine:wesentlich tiefere Durch-
schnittsgeschwindigkeiﬁ aufweist als die Geschwindig-

keit der gefiillten Kanne.

Dies kann in vorteilhafter Weise derart geschehen, dass
&ér Geschwiﬁdigkeitsverlauf der leeren XKanne im wesentli-
cheh einer Tangensfunktion fiir einen Winkel von 0 gegen
90 Winkelgradenrentspricht; Der Vorteil liegt darin,

dass auch bei enger Anordung der Positionen fiir die lee-
re und volle Kanne beide Kannen derart gestartet werden
kénnen, dass eine Beriihrung der beiden Kannen vermieden
wird. Nahe Kannenabstdnde erlauben anderseits kleinere
Abmessungen der Grundfldche der Wechselvorrichtung mit
dem Vorteil, dass sich dieser kleine Platzbedarf auf.

der ganzen Lénge,des'Einlauftisches auswirkt.

Das Verschiebemittel kann dabei eine gebogene, an sich
jedoch starre Stange sein, was den Vorteil bringt, dass
zwischen den beiden Trdgern eine starre, in beiden Ver-
schieberichtungen kraftiibertragende Verbindung vorhanden
ist, ohne dass beim Rlckwdrtsverschieben die zu fiillende

Kanne durch das Verschiebemittel beriihrt wird.

Eine andere vorteilhafte Ausfiihrungsform besteht da-

“1
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rin, dass das Verschiebemittel eine Gelenkstange mit
zwei oder drei Schenkeln sein kann, so dass einerseits
beim‘VorWértsverschieben der'leeren und der gefiillten
Kanne die-Verfahrehsschritte erfiillt werden, anderseits
beim Riickwdrtsverschieben der beiden Tr&ger durch das |

Einknicken der Gelenkstange ein Beriihren der sich fiil-

lenden Kanne vermieden wird.

Weitere vorteilhafte Ausfiihrungsformen sind in den

weiteren Anspriichen aufgefiihrt.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von lediglich
Ausfiihrungswege darstellenden Zeichnungen niher erliutert.
Es zeigen:

Fig. 1 und 2 zwel Grundrisse einer ersten Variante der
erfindungsgemd@ssen Wechselvorrichtung,
schematisch verschiedene Verfahrens-

schritte darstellend,

Fig. 3 eine mathematische Darstellung einer Ver-
fahrensfunktion des Wechslers von Fig. 1
und 2, '

Fig. 4 und 5 - zwel Grundrisse einer zweiten Variante
der erfindungsgemdssen Wechselvorrichtung,
schematisch verschiedene Verfahrensschritte
darstellend,

Fig. 6 eine mathematische Darstellung einer Ver-
fahrensfunktion der Wechsler von Fig. 4
und- 5, 7 bis 10 und 11 bis 14,
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7 bis. 10 Grundrisse einer dritten Variante der

- erfindungsgemdssen Wechselvorrichtung,

schematisch verschiedene Verfahrens-

~ schritte darstellend,

11 bis 14 Grundrisse einer vierten Variante der

15 .

16

17

18

18

erfindungsgemdssen Wechselvorrichtung,

schematisch verschiedene Verfahrens-

schiittetdarstellend,

ein Aufriss der Vorrichtung von Fig.

. T biério( haibschematisch vergr8ssert dar-

T

gésteilt,

eine Seitenansicht der Vorrichtung von

- Fig. 15 in Richtung I gesehen,

ein Grundriss der Vorrichtung von Fig.

16 in Richtung II gesehen,

‘ein Querschnitt der Vorrichtung von-
Fig. 15 in Richtung III (Fig. 7) ge-
sehen, halbschematisch vergr&ssert

dargestellt,

ein Grundriss der Vorrichtung von Fig.

18 in Richtung IV gesehen.

Eine zu flillende Kanne 1 ist in einer sogenannten Ablage-

position,

eine leere XKanne 2 in einer sogenannten Warte-

position, und eine volle Kanne 3 (in Fig. 1 mit strich-

punktierten Linien dargestellt) in einer sogenannten Ab-

gabeposition. Diese drei Kannen-Positionen gelten auch
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fiir alle folgenden Varianten der erfindungsgemdssen

Wechselvorrichtung.

Ein erster schwenk—- und verschiebbarer Arm 4 ist in
Ausgangsposition unmittelbar vor der zu fiillenden Kan-
ne 1 und ein zweiter verschiebbarer Arm 5 in Ausgangs-
position unmittelbar.Vor der leeren Kanne 2, in der
in Fig. 1 je mit einem Pfeil angedeuteten Vorwidrts-

Verschieberichtung gesehen, angeordnet.

Der Arm 4 und ein'Gelenkteil‘6:sind,Bestandteile eines

.spéter beschriebenen ersten Trdgers 7 (nicht gezeigt),

-wéhrendrder<Arm 5 und ein Gelenkteil 8 Bestandteile
eines spdter beschriebenen zweiten Trdgers 9 (nicht ge-

zeigt) sind. Der erste Triger 7 ist auf einer in den

Fig;rl,2,4;5 und 7-14 mit strichpunktierter Linie ange-

deuteten ersten Bahn 10, der zweite'Tréger‘Q auf einer

in den vorerwdhnten Figuren ebenfalls. mit strichpunktier-

ten Linien angedeuteten zweiten Bahn 11 vor- und riick-
wadrts verschiebbar angeordnet. Die Bahnen 10 und 11
stehen, auf den Grundriss der Vorrichtung gesehen, im

wesentlichen senkrecht zueinander.

In der ersten mit den Fig. 1 und 2 gezeigten Variante der
Vorrichtung sind die Gelenkteile 6 und 8 und damit die
Triger 7 und 9 durch eine gebogene Zug- und Schubstange

12 miteinander gelenkig und kraftiibertragend verbunden.

‘Diese Stange 12 ist, wie in Fig. 2 gezeigt, derart ge-

bogen, dass sie beim Riickwdrtsverschieben der Tréger
zwischen den in Fig. 1 gezeigten Endlagen der Arme 4
und 5 (in Fig. 1 mit ausgezogenen, respektive unterbro-
cheneﬂ Linien dargestellt) die zu fiillende Kanne 1
nicht berlihrt. Ausserdem verbindet die Stange 12 die

beiden Tr&ger 7, respektive 9, derart kraftiibertragend,
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dass sie in der Lage ist, beim Antrieb des einen oder

anderen Trédgers den nicht anggtriebénen Trdger mitsamt
der vollen, respektive leeren Kanne aus der Ablage- in
die Abgabe—, respektive-aus der Reserve- in die Ablage-

position zu verschieben.

Der Arm 4 ist, um beim Riickwdrtsverschieben an der
Kanne 1 nicht anzustossen, aus der in Fig. 1 gezeigten

horizontalen Lage in eine in Fig. 2 gezeigte vertikale

_Lage schwenkbar.

" Der Arm 5 ist, fallé7einesleere Kanne 2 aus einer Richtung

A (Fig. 2) nachgeliefert wird, ebenfalls in eine vertikale
Lage schwenkbar (in Fig. 1 und 2 nicht gezeigt). Falls

eine leere Kanne 2 aus einer Richtung B nachgeliefert wird,

" nachdem der Arm 5 seine in Fig. 1 mit ausgezogenen Linien

gezeigte Lage erreicht hat, ist eine Schwenkbarkeit des

Armes nicht notwendig.

Die Geschwindigkeitsverhdltnisse der mittels der Stange
12 verbundenen vorwdrts verschiebbaren Trdger 7 und 9

sind in Fig. 3 dargestellt.

Angenommen, der erste Trdger 7 wird mit einer konstanten
Geschwindigkeit verschoben, so verschiebt sich der zweite
Tréger 9 infolge der mittels der Stange 12 starren Ver-
bindung mit dem ersten Trdger und bei senkrechter Lage
der Bahnen 10 und 11 zueinander mit einem Geschwindig-
keitsverlauf, der einer Tangensfunktion flir einen Winkel
A (Fig. 1) zwischen 0 und 90 Grad entspricht. Der Tan-
gens des Winkels & wird gebildet durch den Quotienten
der Winkelschenkel a und b (Fig. 2), d.h. a = tg & Der

Schenkel a entspricht einerseits der Distan? zwischen der
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Drehachse (nicht gezeigt) des Gelenkteiles 6 und dem auf
die frilher genannte gedachte Grundrissebene projizierten
Schnittpunkt der beiden Bahnen 10 und 11 des Schenkels b,
anderseits.der'Distanz'zwischen der Drehachse des Gelenk-

teiles 8 und dem genannten projizierten Schnittpunkt.

Um keine zu hohe Endgeschwindigkeit des zweiten Trégers,
respektive der leeren Kanne zu erhalten, miissen die Kan-
nen bei Erreichen eines Winkels & von ca. 75° ihre neue
Lage erreicht haben, d.h. die leere Kanne die Ablagepo-

sitichuund,die geflillte Kanne die Abgabeposition.

Bei 45 Winkelgraden erreicht die Geschwindigkeit der
 leeren Kanne den Wert der vollen Kanne, da der Tangens
von 45% den Wert 1 hat, d.h. die beschleunigte Kanne
hat bei 457 die Geschwindigkeit der konstant angetrie-

benen Kanne.

Im weiteren ist der zuriickgelegte Weg s = V.t E@ .

Da die Zeit t filir beide Bewegungen gleich ist, wird
fiir die volle Kanne der total zurlickgelegte Weg

Sy ='Vi'et und filir die leere Kanne der total zuriick-
gelegte Weg s, = VT « t. Diese beiden Werte sind mit der

jeweiligen in Figur 3 schraffierten Fléche dargestellt.

Der sich aus der Ausgangsposition der beiden Arme 4,

respektive 5 (Fig. 1) und damit der Gelenkteile 6, re-
spektive 8 ergebende Winkel X ' hdngt von den konstruk-
tiven Dispositionen eines solchen Wechslers ab und ist

in Fig. 3 beispielsweise mit 12 Grad angenommen worden.

Aus der Graphik der Fig. 3 ist weiter ersichtlich, dass

der Anfangsgeschwindigkeitsbereich (z.B. fiir & zwischen
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12o und 300) der leeren Kanne eine wesentlich tiefere
Durchschnittsgeschwindigkeit aufweist als die Geschwin-

digkeit der vollen Kanne.

Wird als Variante der zweite Tré&ger 9 und damit der Arm 5
mit eiher konstanten Geschwindigkeit angetrieben, so hat
die volle Kanne einen der Tangensfunktion entsprechenden
Geschwindigkeitsverlauf. Bei einer solchen Variante miisste
allerdings darauf geachtet.Werden, dass die konstruktive
Disposition des Wechslers einen Anfangswinkel o ' ergibe,
der einen zu hohen Druck auf die Gelenkstelle 6 vermei-

den wiirde.

"Eine Variante der in den Figuren 1 und 2 gezeigten Aus-~

fihrungsart ist mit den.Figuren,4 und 5 gezeigt. Darin wird
aﬁételle der gebogenen.Stange 12 eine federnd biegbare
Stange 13 als gelenkige und kraftiibertragende Verbindung

zwischen den Gelenkteilen 6 und 8 vorgesehen.

Um ein Beriihren der Stange 13 an der Kanne 1 in der
Ausgangsposition der Arme 4 und 5 (Fig. 4) zu vermeiden,
ist der Weg S, (Fig. 5) in der &usseren Endlage des Ge-
lenkteiles 8, d.h. in derjenigen Endlage, aus der der

Arm 5 eine leere Kanne 2 zu verschieben beginnt, begrenzt.
Eine solche Begrenzung verursacht, dass sich die Stan-

ge 13 in der vorgenannten Endlage des Gelenkteiles 6

nicht ganz durchstrecken kann.

Bei dieser Variante ist der erste Tr&dger 7 angetrieben
und bewegt sich vor- und riickwd@rts mit konstanter Ge-

schwindigkeit. Beim Kannenwechsel wird der Gelenkteil 8
erst dann bewegt, wenn der Gelenkteil 6 sich bereits so

weit verschoben hat, dass der Stab 13 eine gestreckte Lage
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einnimmt, d.h. der Winkel®| ' sich zum Winkel &'' ver-

grdssert hat. Die Gr&sse der beiden Winkel hdngt dabei

von der konstruktiven Disposition des Wechslers ab.

Nach Erreichen des Winkels &'' hat der Gelenkteil 8

beim weiteren Verschieben einen dem in der Figur 6 ge-
zeigten Tangens entsprechenden Geschwindigkeitsverlauf.

Das Fortbewegen der Gelenkteile 6 und 8 geschieht, wie

 bereits frither beschrieben, bis der Winkel & einen

Wert von im wesentlichen 750 erreicht hat.

Ein mit dem Gelenkteil 8 verbundener Kolben eines nur im

Ricklauf wirkenden, fest angeordneten D&mpfungszylinders

- 14 (nicht gezeigt) verzdgert das Rlickverschieben des Tré&-

gers 9, respektive des Gelenkteiles 8 gegeniiber der kon-
stanten Geschwindigkeit des Trédgers 7 derart, dass die

Stange 13 eine Biegung erfdhrt und dadurch ein Beriihren

"der Kanne 1 durch diese Stange vermieden wird. Das Mass

der Biegqung wird durch einen regelbaren Dampfungseffekt

des Ddmpfungszylinders 14 (nicht gezeigt) gewdhlt.

Die bei dieser Biegung der Stange 13 gespeicherte Kraft
verursacht grundsdtzlich das Riickwdrtsverschieben des
zweiten Tr&gers 9 bis zur genannten Begrenzung des We-

ges. s, (nicht gezeigt), die ein Weiterverschieben des

2
Trédgers verhindert. Dies wird durch eine Begrenzung des

Kolbenhubes des Zylinders 14 gegeben.

Das Material dieser Stange kann Federstahl oder ein ge-

eigneter Kunststoff-, Glas- oder Textilfaser-Verbund sein.

Fig. 6 deutet mit den schraffierten Fldchen die beim Wech-

selvorgang durchlaufenen Wege Sy und s, der gefiillten
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Kanne 1, respektive der leeren Kanne 2, an.

Dabei ist die Verschiebezeit tl diejenige Zeit, die be-

ndtigt wird, bis die Stange 13 gestreckt ist, und t2 die

1l L

und sz, = t2 -«vr .

Eine weitere Variante der in den Figuren 1 und 2 gezeig-

" ten Ausflihrungsart ist mit den Figuren 7-10 dargestellt.

Darin wird anstelle der gebogenen Stange 12 eine Gelenk-

'stange 15 als gelenkige und kraftiibertragende Verbinduhg

: - zwischen den Gelenkteilen 6 und 8 vorgesehen.

" Die Gelenkstange 15 besteht aus einer Stange 16 (Fig.8),

als Verbindung zwischen einem Gelenk 17 und dem Gelenk-
teil 6, sowie aus einer Stange 18 als Verbindung zwischen
dem Gelenk 17 und dem Gelenkteil 8.

Zusdtzlich zu den Bahnen 10 und 11 sind parallel dazu
geradlinige Fihrungsschienen 19 und 20 vorgesehen, die,
wie anschliessend beschrieben, als Anschlag fiir das Gelenk

17 dienen..

Auch bei dieser Variante ist der erste Tridger 7 angetrie-
ben und bewegt sich vor- und riickwdrts mit konstanter Ge-

schwindigkeit. .

Beim Kannenwechsel wird das Gelenkteil 8 erst dann bewegt,
wenn das Gelenkteil 6 sich bereits soweit verschoben hat,

dass die Gelenkstange 15 eine gestreckte Lage einnimmt (in
Fig. 7 angedeutet), d.h. dass der Winkel &' sich zum Win-
kel &'' vergr8ssert hat. Dabei hdngen die Grdssen der bei-~

den Winkel von der konstruktiven Disposition des Wechslers
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ab.

Nach Erreichen des Winkels & '' hat der Gelenkteil 8 beim

weiteren Verschieben einen dem in der Figur 6 gezeigten

Tangens entsprechenden Geschwindigkeitsverlauf.

Das Fortbewegen des Gelenkteiles 6 geschieht, wie bereits
friiher beschrieben, bis der Winkel & einen Wert von im

wesentlichen 75O erreicht hat (Fig. 8).

Beim Riickwdrtsverschieben des ersten Trégers 7 knickt

die Gelenkstange 15 so lange ein (Fig. 9), bis das Ge-
lenk 17 an der Schiene 19 anliegt, und wird an dieser so
lange weitergeleitet, bis sich ein maximaler Knickwinkel A3
eingestellt hat. Diese.Begrénzung'des Knickwinkels 4 ge-

schieht durch einen,Anschlag'(nichtrgezeigt) im Gelenk
17. '

Durch das Verschieben des an der Schiene 19 entlang glei-~
tenden Gelenkes 17 wird zwangsldufig der zweite Tr&ger 9
mittels Gelenkteil 8 auf der zweiten Bahn 11 ebenfalls
verschoben. Dadurch wird das Gelenk 17 nach Erreichen des
Winkels 4 von der Schiene 19 abgehoben und umgelenkt,bis
es an der Schiene 20 anliegt und auf dieser weitergeleitet,
bis die Tréger 7 uhd 9 ihre Ausgangsposition wieder er-
reicht haben ( Fig. 10).

Beim Gleiten des Gelenkes 17 an der Schiene 20 dffnet
sich der Knickwinkel 4 wieder bis zu einem bestimmten
Wert R '. Die Grdsse des Wertes /] sowie des WertesA'
hdngt von den konstruktiven Dispositionen der ganzen

Wechslervorrichtung ab.
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Das Einknicken der Gelenkstange 15 bei Beginn des Rick-
wdrtsverschiebens kann entweder dadurch erfolgen, dass die
Gelenkstange beim Beriihren der Kanne 1 einknickt oder
dadurch, dass ein weiterer Anschlag im Gelenk 17 vor-
handen ist (nicht gezeigt), der ein vollstdndiges Strek-

ken der Gelenkstange verhindert.

Als Variante zum erstgenannten Anschlag im Gelenk 17,
der ein Einknicken unter einem Winkel 9 verhindert,

kann eine gebogene Schiene 21 (in Fig. 9 mit gestrichel-~-
ten Linieﬁ angedeutet) die Schienen 19 und 20 derart
verbinden, QaSS das Gelenk 17 beim Riickwdrtsverschieben

vbn der Schiene 19 auf die Schiene 20 umgelenkt wird.

Eine.Variante der Gelenkstange 15 ist in den Figuren 11-14
mit einer Gelenkstange 22 dargestellt. In den Figuren 13
und 14 sind zur besseren Uebersicht Details, die die Va-

riante nicht beeinflussen, weggelassen worden.

Die Gelenkstange 22 (mit strichpunktierten Linien ange-
deutet) ist dreiteilig, d.h. sie besteht. aus einer mit
dem Gelenkteil 6 verbundenen Stange 23, einer mit dem Ge-
lenkteil 8 verbundenen Stange 24 und einer mittels einem
Gelenk 25 und 26 mit der Stange 23 , respektive 24
verbundenen mittleren Stange 27. Durch die Gelenkstange
22 sind die Tr&dger 7 und 9 gelenkig und kraftiibertragend

miteinander verbunden.
Auch bei dieser Variante ist der erste Triger 7 angetrie-
ben und bewegt sich vor- und riickwdrts mit konstanter Ge-

schwindigkeit.

Um ein vollstdndiges Strecken der Gelenkstange 22 zu
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vermeiden, ist das Gelenk 26 mit einem Anschlag (nicht
gezeigt) versehen, der ein Strecken bis zu einem be-
stimmten Winkel 7 erlaubt. Dadurch ist einerseits der
Gelenkstange 22 eine erwilinschte Knickrichtung vorge-
geben und anderseits kann je nach konstruktiver Dis-
position der Wechslervorrichtung ein Beriihren der Ge-
lenkstange 22 an der Kanne 1, in der in Fig., 12 gezeig-

ten Position der Kannen 1 und 3, vermieden werden.

Bei dem mit demr Fig. I3 und 14 dargestellten Zuriickver=-
schieben der Triger 7 und 9 knickt zuerst das Gelenk 26
ein, kommt dabei an der Schiene 19 zur Anlage und gleitet
an dieser entlang, bis sich ein maximaler Knickwinkel ¥
eingestellt hat.

Spdtestens durch das anschliessende Abheben des Gelenkes
26 von der Schiene 19 knickt das Gelenk 25 ebenfalls ein
und. gleitet ebenfalls der Schiene 19 entlang, bis sich
ein maximaler Knickwinkel d eingestellt hat. Ob die
beiden Knickwinkel ¥ und & gleich oder unterschiedlich
sind, hd&ngt von der konstruktiven Disposition des Wechs-
lers ab. Hingegen darf der Winkel € (Fig. 1ll) nicht

gr&sser'alszder~Winkelﬁ(Fig- 12) sein.

Anstelle der Anschldge in den Gelenken 25 und 26 zum
Festlegen der maximalen Knickwinkel ¥ und § k&nnen die
Schienen 19 und 20 mit der in Fig. 9 gezeigten gebo—
genen Schiene 21 verbunden werden, an der die Gelenke 25

und 26 entlanggleitend von der Schiene 19 zur Schiene 20

wechseln.

Mit den Figuren 15 bis 19 wird eine Ausfilhrungsart einer

Wechselvorrichtung detaillierter gezeigt und beschrieben.
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Der erste Tradger 7 umfasst ein Fahrwerk 28, an dem an ei-
nem oberen Teil 29 zwei Rollen 30 drehbar vorgesehen
sind, die an einer oberen, einen ersten Teil der ersten
Bahn 10 darstellenden Schiene 31 gefiihrt sind. Die Rollen

30 dienen zur horizontalen Fiihrung des Trdgers 7.

An einem unteren Teil 32 des Trdgers 7 sind zwei Rollen
33 zur vertikalen Fiihrung und Abstiitzung des Trdgers 7
drehbar vorgesehen und auf einer unteren, den zweiten
Teil der ersten Bahn 10 darstellenden Schiene 34 abge-
stiitzt.

Die Schienen 31 und 34 sind an einem Maschinengehduse 63

der Wechslervorrichtung befestigt (nicht gezeigt).

Zwei weitere am unteren Teil 32 drehbar angeordnete Rol=~
len 35 dienen der weiteren horizontalen Fiihrung des Tr&d-
gers. 7. Die von den Rollen 30 und 35 an den entsprechen-
den Schienen 31 und 34 verursachten resultierenden Re-

aktionskr&fte P und P' (Fig. 16) sind einander entgegen-

gerichtet.

Ebenfalls am un;eren'Teil 32 ist das Gelenkteil 6 befestigt,

an dem die Stange 16 gelenkig angeordnet ist.

Ferner ist am oberen und unteren Teil 29 und 32 ﬁe ein
schwenkbarer Arm 36 vorgesehen. Diese beiden Arme erge-

ben zusammen den friiher erwdhnten ersten Arm 4.

Die Arme 36 umfassen je einen Support 37, einen im Support

37 fest angeordneten Gelenkbolzen 38 sowie ein

. daran schwenkbar gelagertes Armblatt 39. Zum Schwenken

der Armbl&dtter 39 aus der in Fig. 16 gezeigten hori-
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zontalen Lage in eine vertikale Lage (in Fig. 15 und 16
mit strichpunktierten Linien dargestellt) sind die Kol-
benstangen 40 eines doppelseitig wirkenden Pneumatikzy=-

linders 41 mit den Armbldttern 39 schwenkbar verbunden.

Ein zum oberen Teil 29 gehdrender Anschlag 42, und ein
zum unteren Teil 32 geh&render Anschlag 43 begrenzen die
Lage der ausgeschwenkten Armbldtter 39. Die vertikale

Lage'dér“Armblétter 39 ist durch einen begrenzten Riick=-

" wirtshub der'Zylinderkolbeh'40 gegeben.

Der zweite Trdger 9 umfasst ein Fahrwerk 44 (Fig. 18

und 19) an dem zwei obere Rollen 45 drehbar an einem

zum Fahrwerk 44 gehdrenden Li&ngsteil 46 angeordnet sind,
die auf einer die zweite Bahn 11 darstellenden Schiene 5
47 das Fahrwerk 44 vertikal abstlitzen. Weiter sind an
zwel zum La&ngsteil 46 geh&renden Supports 48 (in Fig. 18
nur einer sichtbar, in Fig. lsrandeutungswéise, mit ge~
stricheltén Linien gezeigt) je»eine~obere Rolle 49 und
eine untere Rolle 50 drehbar vorgesehen. Die Rollen 49
stlitzen sich an einem kurzen Schenkel 51 und die Rollen
50 an einem langen Schenkel 52 der Schiene 47 ab und
stiitzen das Fahrwerk 44 in horizontaler Lage. Die von den
Rollen 49 und 50 an den Schenkeln 51 und 52 verursachten

Reaktionskrifte Pl und Pl' (Fig. 18) sind einander entge-

gengerichtet.

Das Gelenkteil 8 (in Fig. 19 mit gestrichelten Linien
angedeutet) ist Bestandteil des Supports 48.

Der Arm 5 ist, falls eine neu in die Wechselvorrichtung
einzuschiebende Xanne 53 (Fig. 10) aus der Richtung B

gebracht wird, fest mit dem Lingsteil 46 verbunden.
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Soll eine Kanne 53 aus der Richtung A (Fig. 10) einge-
schoben werden kdnnen, so ist als Variante zur vorge-

nannten L&sung der Arm 5 an einer Schwenkachse 54 (Fig.
18 und 19) vorgesehen, die in zwei am Liangsteil 46 be-
festigten Lagerelementen 55 drehbar ist. Flir das Schwen-
ken des Armes 5 ist ein Pneumatikzylinder 56 zylindersei-
tig an einer dem Li&ngsteil 46 zugeordneten Stiitze 57 und
kolbenseitig am Arm 5 schwenkbar befestigt. Zur Fixierung
der horizontalen Lage des‘Armes 5 ist am Langsteil 46 ein

Anschlag 58 vorgesehen.

Als.Antrieb fﬁr'daerahrwerk 28 dient ein XKettentrieb
SQ:(Eigﬁ 15-17), der‘durch einen Getriebemotor 60 (in
Fig; 16 nur teilweise gezeigt) angetrieben wird.

Ein verlidngerter Kettenbolzen 61 ragt in eine am Fahr-
werk 28 vorgesehene Flihrungsnut 62 und dient zur Ueber-
tragung der Kraft vom Kettentrieb 59 zum Fahrwerk 28.
Die Lagerung des Kettentriebes und die Befestigung des

Getriebemotores sind nicht gezeigt.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zum gleichzeitigen Wechseln einer leeren
und einer vollen Ablagekanne an Spinnereivorberei-
tungsmaschinen, insbesondere’'an Strecken, dadurch
gekennzeichnet, dass die leere Kanne (2) beim Wech-
sel in einer Richtung verschoben wird, die im we-
sentlichen im rechten Winkel zur Verschieberichtung

der zu fillenden Kanne (1) liegt.

- Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die leere Kanne (2) im wesentlichen derart be-
schleunigt verschoben wird, dass der Anfangsge-
schwindigkeitsbereich eine wesentlich fiefere;
Geschwindigkeit aufweist als die Geschwindigkeit

der zu flillenden Xanne (1).

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekénnzeichnet,
dass der Geschwindigkeitsverlauf der zu fiillenden

Kanne (1) im wesentlichen konstant ist.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Geschwindigkeitsverlauf der leeren Kanne (2)
im wesentlichen einer Tangensfunktion filir einen

Winkel von 0 gegen 90 Winkelgraden entépricht.

Vorrichtung zum Wechseln von Ablagekannen an Spin-
nereivorbereitungsmaschinen, insbesondere an Strek-
ken, mit einer zu filillenden Ablagekanne (1) und ei-

ner bereitgestellten leeren Ablagekénne (2) sowie

- .mit einem ersten, an einem ersten verschiebbaren

—

Trdger (7) vorgesehenen schwenkbaren und mittels

Trdger (7) verschiebbaren Arm (4) fir die zu filillende
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Ablagekanne (1) und einem zweiten, an einem zweiten

verschiebbaren Triger (9) vorgesehenen mittels Tria-

" ger (9) verschiebbaren Arm (5) fir die leere Ablage-

kanne (2) zum Verschieben der leeren Kanne (2) aus

"einer Reserveposition in eine Ablageposition und

zum gleichzeitigen Verschieben der gefiillten Kanne
(1) aus der Ablageposition in eine Abgabeposition
sowie mit einem Antrieb (59,60) flir die verschieb-
baren Trdger (7,9), dadurch gekennzeichnet, dass die

verschiebbaren Trdger (7,9) je auf einer geradlinigen

" - Pihrung (10,11) vor- und riickwdrts verschiebbar sind,

" "dass die Fihrungen (10,11), auf den Grundriss der Vor-

richtung gesehen im rechten Winkel zueinander stehen,

sowie dass die Trager (7,9) durch ein Verschiebemittel

©(12,13,15,22) kraftiibertragend miteinander verbun-

den sind, sowie dass einer der beiden Trdger fiir
das Vor— und Rickwdrtsverschieben beider Tridger mit

dem Antrieb (5%9,60) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass das Verschiebemittel eine derart gebogene,

an sich jedoch starre Stange (12) ist, dass die Stan-

- ge (12) beim Riickwdrtsverschieben der Tradger (7,9)

die sich in Ablageposition befindliche Kanne (1)
nicht beriihrt, sowie dass diese Stange (12) die
beiden Tr&ger (7,9) kraftlibertragend und gelenkig

verbindet.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass das Verschiebemittel eine federnd bieg-
bare Stange (13) ist, welche die beiden Trager (7,
9) kraftibertragend und gelenkig verbindet, sowie

dass der Antrieb (59,60) mit dem ersten Tréger (7)
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verbunden ist, und dass der zweite Trdger (9) fiir

das Riickwdrtsverschieben durch ein Démpfungs- re-

spektive Bremselement (14) derart gegeniiber dem

ersten Tréger (7) verzdgert ist, dass die Stange
(13) beim Riickwdrtsverschieben derart gebogen wird,
dass sie die sich in Ablageposition befindliche

Kanne (1) nicht beriihrt.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-

net, dass das Verschiebemittel eine Gelenkstange

(15) mit mindestens zwei Schenkeln (16,18) ist,
die die beiden Tridger (7,9) kraftlibertragend und
gelenkig verbindet sowie, dass parallel zu den ge-
nannten Flihrungen (10, 1l) Jje eine zusdtzliche ge-
radlinige:Fﬁhrunq (19,20) vorgesehen ist zur
Fiihrung des. Gelenkes (17,25,26) der Gelenkstange
(15,22) beim Einknicken der Gelenkstange infolge
Zurlickverschiebens der Trdger, und dass weiter ein
Mittel vorhanden ist zur Lenkung des Gelenkes (17,
25,26) von der einen zusdtzlichen Flhrung (19) =zur
anderen zusdtzlichen Fihrung (20), weiter dass der
Antrieb (59,60) mit dem ersten Trdger (7) verbunden

ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-

net, dass das Mittel zur Lenkung des Gelenkpunktes

(17,25,26) ein Anschlag im Gelenkpunkt ist, der ein
Einknicken der Gelenkstange (15,22) unterhalb eines

vorgegebenen Winkels verhindert.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass das Mittel zur Lenkung des Gelenkpunktes

(17,25,26) ein die beiden zusdtzlichen Fiihrungen
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verbindender Fihrungsbogen (21) ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-

.net, dass auch der zweite Arm (5) schwenkbar ist.
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