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Elektryczna maszyna do spawania
szwOw, opisana w glownym patencie
Ne 403, nadaje sie zwlaszcza do zamy-
kania podtuznych szwéw rurowych.

Rysunek przedstawia schematycznie
kilka sposobéw wykonania, przyczem na
glownej fig. 1 wszystkie czesci, celem
uproszczenia rysubku, sa umieszczone
w jednej plaszczyznie.

Na glownym wale I osadzony jest
mimos$réd 2, dziatajacy za posrednictwem
przekladni drazkowej 3 na zebak 4, ktéry
ujmujac rure 6 zapomoca kleszczy 5,
przesuwa ja skokami w kierunku strzatki.
Gorne ramie z krazkiem elektrodowym A4

kolysze sie okolo punktu 7. Krazek

tukowy 2 jest tak nastawiony, ze pod-
czas przesuwu zebaka 4 nie wywiera
cisnienia na krazek 3. Krgzek podpo-

rowy 9, kolyszacy sie okolo 10, zostaje
réownoczesnie pocisniety do goéry przez
ten sam lub drugi krazek lukowy okoto

~punktu wabhania 10 tak, ze rura podczas

skoku zostaje cokolwiek podniesiona.
Krazki boczne (na rysunku nie.przedsta-
wione) wywoluja w znany spos6b zagi-
nanie rury poza nosnikiem (podstawa)
trzpienia 71. Wtacznik pierwotny, przed-
stawiony na fig. 2 na przykladzie wyko-
nania, posiada styk 12, obejmujacy znaczna
czes¢ obwodu, ktory przy zetknieciu sig
ze stykiem dopelniajacym 13 zamyka
prad pierwotny. Wtlacznik ten daje sie
przestawia¢ na gléwnym wale 1 tak, ze
zamkniecie pradu moze sie odbywa¢é
w pozadanym punkcie przerwy spoczyn-
kowej skoku.

Poniewaz rura nie slizga si¢ po we-



wnetrznej elektrodzie, raczej rura ta przy
. spawaniu znajduje sie w spoczynku, to
elektroda wewnetrzna nie potrzebuje mie¢
ksztaltu krazkowego, i moze byé¢ zasto-
sowany prosty trzpied 11, ktéry moze
byé studzouy przez ochtadzanie wewnetrz-
ne i daje sie latwo zamieniaé.

Trzpieni przy zuzyciu w jakiemkolwiek
miejscu moze by¢ latwo obtoczony, row-

niez miejsce spawania moze by¢ prze-.

stawione w podluznym kierunku trzpienia.

Obrét trzpienia moze sie odbywaé

w sposOb spetany tak, ze po kazdem
spojeniu trzpien styka sie inna swa czes$cia,.
Dalsze sposoby wykonania spawania
rury przedstawiajg fig. 3, & i 5.
Wedlug fig. 3 elektroda 14 posuwa
sie tuz przy zalozonym szwie, podczas
gdy elektroda 15, biegnac po szwie,
spawd go. Wnetrze rury wypelnia
trzpien 16, nie bioracy udzialu w prze-

wodzeniu pradu, zabezpieczajac w ten

spos6b rure od znieksztalcenia.

Przy wykonaniu wedtug fig. 4, obie’

elektrody 17 i 18 biegna obok szwu. Po
samym szwie biegnie trzeci krazek 19,
nie przyjmujacy udzialu w przewodzeniu
pradu, i przeto wykonany z odpornego
materjatu (stali lub t. p.), réwniez i we-
wnetrzny trzpien 16, sklada sie z zahar-
towanej stali. .

Przy wykonaniu wedlug fig. 5, dwa
krazki wewnetrzne 20 i 21 tworza jeden
biegun, podczas gdy srodkowy krazek 22
—drugi biegun. W tym wypadku szew
nie tworzy zakladki, lecz krawedzie jego,
stykajac sig, sa skierowane nazewnatrz.
Doprowadzenie pradu odbywa sie z obu
stron szwu przez krazek srodkowy. Rura
z trzpieniem jest podtrzymywana w kaz-
dym razie wedlug fig. 3 przez krazek
podporowy 23 i, dzieki temu, jest w sta-
nie przyjmowac cisnienie elektrodow.

Zastosowanie wynalazku umozliwia

uzywanie nieruchomego trzpienia do wy-

pelnienia wnetrza rury podczas spawania,
nie obawiajac. sie, ze, wskutek §lizgo-
wego przesuwu $ciany rury po trzpieniu
pod ci$nieniemn, moglyby powstaé straty
sity i znaczne zuzycie trzpienia. .

Srednica trzpienia jest cokolwiek
mniejsza od s$rednicy rury w S$wietle,
Trzepieri, wypelniajacy rure na nie-
znacznej dlugosci, osadzony jest na diu~
gim precie odpowiednio do dlugosci
rury i moze by¢, zwlaszcza przy rurach
wyrabianych z dobrych przewodnikow
elektrycznosSci, otoczony materjatem izo-
lujacym, by uniknaé uplywu pradu przez
trzepien. ] ' _

Zamiast opisanych krazkow zewnetrz-
nych, mogg byé¢ stosowane szczeki sty-
kowe, przysuwajace sie i odsuwajace sie
w odpowiedniej chwili ruchu skokowego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Elektryczna maszyna spawalna
wedlug patentu Ne 403 do zamykania
podluznych szwéw rur miedzy njerucho-
mym trzpieniem, stuzacym jako elektroda
wewnetrzna, za ktérego ramieniem za-
myka si¢ podsuwana w stanie odkrytym
rura, oraz jako elektroda przeciwlegla,
tem znamienna, ze rura otrzymuje prze-
suw skokami w kierunku roboczym,
sprzezony z laczeniem pradu pierwot-
nego w ten sposéb, ze prad spawajacy
zostaje zamkniety tylko w okresie spo-
czynkowym lub wiekszej jego czesci.

2. Elektryczna maszyna spawalna
podlug zastrz. 1, tem znamienna, ze,

wskutek spetanego sprzezenia z posu-

wem skokowym, ci$nienie elektrodéw
w okresie skoku zostaje usuniete, pod-
czas gdy spawana rura na poczatku

- okresu skoku zostaje przez nieznaczny

ruch wpoprzek do kierunku skoku tak
nastawiona, ze podczas okresu -sko-
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kowego posuwa sie swobodnie bez do-
tykania cokolwiek mniejszego trzpienia.
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nia podhug

zastrz.
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3. Elektryczna maszyna do spawa-

znamienna

przez zastosowanie trzpienia, stuzacego
jako ksztaltowa podpora, wypelniajacego
rure i nie bioracego udzialu w przewo-
dzeniu pradu.

Braun - Briining & Co.
Zastepca: I. Myszczynskij,

rzecznik patentowy.
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