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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 加 工 対 象 で あ る 材 料 に ポ ジ 感 光 性 、 及 び 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を
配 置 す る こ と に よ り 、 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、
　 予 め 所 望 の マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 不 透 明 の 硬 質 材 料 を 前 記 軟 質 材 料 層 の 上 に 配 置
す る こ と に よ り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、
　 前 記 硬 質 材 料 層 を フ ォ ト マ ス ク と し て 用 い て 前 記 軟 質 材 料 層 を 露 光 及 び 現 像 す る こ と に
よ り 、 前 記 軟 質 材 料 層 に 前 記 マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と 、
を 具 備 す る マ ス ク の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り
、 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、
　 予 め 所 望 の マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 硬 質 材 料 を 前 記 軟 質 材 料 層 の 上 に 配 置 す る こ と
に よ り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、
　 前 記 硬 質 材 料 層 を マ ス ク と し て 用 い て 前 記 軟 質 材 料 層 を エ ッ チ ン グ す る こ と に よ り 、 前
記 軟 質 材 料 層 に 前 記 マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と 、
を 具 備 す る マ ス ク の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 ス テ ッ プ （ ｂ ） が 、 外 部 刺 激 又 は 外 部 エ ネ ル ギ ー に よ っ て 粘 着 性 が 低 下 す る 部 材 に
、 硬 質 材 料 マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 し 、 前 記 部 材 を 前 記 軟 質 材 料 層 に 貼 り 合 わ せ た 後
に 、 前 記 部 材 に 外 部 刺 激 又 は 外 部 エ ネ ル ギ ー を 与 え て 硬 質 材 料 及 び 前 記 軟 質 材 料 層 か
ら 部 材 を 剥 離 す る こ と に よ り 、 部 材 に 形 成 さ れ た 前 記 マ ス ク パ タ ー ン
を 前 記 軟 質 材 料 層 に 転 写 す る こ と を 含 む 、 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の マ ス ク の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 ネ ガ 感 光 性 、 及 び 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を
配 置 す る こ と に よ り 、 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、
　 所 望 の マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た フ ォ ト マ ス ク を 用 い て 前 記 軟 質 材 料 層 を 露 光 及 び 現
像 す る こ と に よ り 、 前 記 軟 質 材 料 層 に マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、
　 予 め 前 記 マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 硬 質 材 料 を 、 マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 前 記 軟
質 材 料 層 の 上 に ア ラ イ メ ン ト し な が ら 配 置 し て 接 着 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と 、
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を 具 備 す る マ ス ク の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 ス テ ッ プ （ ｃ ） が 、 外 部 刺 激 又 は 外 部 エ ネ ル ギ ー に よ っ て 粘 着 性 が 低 下 す る 部 材 に
、 硬 質 材 料 マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 し 、 前 記 部 材 を 前 記 軟 質 材 料 層 に 貼 り 合 わ せ た 後
に 、 前 記 部 材 に 外 部 刺 激 又 は 外 部 エ ネ ル ギ ー を 与 え て 硬 質 材 料 及 び 前 記 軟 質 材 料 層 か
ら 部 材 を 剥 離 す る こ と に よ り 、 部 材 に 形 成 さ れ た 前 記 マ ス ク パ タ ー ン
を 前 記 軟 質 材 料 層 に 転 写 す る こ と を 含 む 、 請 求 項 ４ 記 載 の マ ス ク の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り
、 第 １ の 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、
　 前 記 第 １ の 軟 質 材 料 層 の 上 に 硬 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る ス
テ ッ プ （ ｂ ） と 、
　 前 記 硬 質 材 料 層 の 上 に 感 光 性 、 及 び 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を 配 置 す る こ
と に よ り 、 第 ２ の 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と 、
　 所 望 の マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た フ ォ ト マ ス ク を 用 い て 前 記 第 ２ の 軟 質 材 料 層 を 露 光
及 び 現 像 す る こ と に よ り 、 前 記 第 ２ の 軟 質 材 料 層 に 前 記 マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ
プ （ ｄ ） と 、
　 マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 前 記 第 ２ の 軟 質 材 料 層 を マ ス ク と し て 用 い て 、 前 記
軟 質 材 料 層 及 び 前 記 硬 質 材 料 層 に マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｅ ） と 、
を 具 備 す る マ ス ク の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 ス テ ッ プ （ ｅ ） が 、 エ ッ チ ン グ 法 又 は サ ン ド ブ ラ ス ト 法 を 含 む パ タ ー ン 形 成 方 法 を 用 い
る こ と を 含 む 、 請 求 項 ６ 記 載 の マ ス ク の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 ス テ ッ プ （ ｂ ） が 、 少 な く と も ２ つ の 金 属 板 を 、 そ れ ぞ れ の 圧 延 方 向 が 互 い に 非 平 行 と
な る よ う に 積 層 す る こ と に よ り 、 前 記 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る こ と を 含 む 、 請 求 項 １ ～ ７ の
い ず れ か １ 項 記 載 の マ ス ク の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 液 体 又 は ペ ー ス ト 状 の 弾 性 材 料 を マ ス ク パ タ ー ン と な る よ
う に 塗 布 し て 硬 化 さ せ る こ と に よ り 、 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、
　 前 記 軟 質 材 料 層 の 上 に 、 液 体 又 は ペ ー ス ト 状 の 硬 質 材 料 を 塗 布 し て 硬 化 さ せ る こ と に よ
り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、
を 具 備 す る マ ス ク の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 マ ス ク パ タ ー ン が 複 数 の 孤 立 し た パ タ ー ン を 含 む 、 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か １ 項 記
載 の マ ス ク の 作 製 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 加 工 対 象 で あ る 材 料 の 上 に 軟 質 材 料 を 用 い て 形 成 さ れ 、 孤 立 し た マ ス ク パ タ ー ン を 有 す
る 軟 質 材 料 層 と 、
　 前 記 軟 質 材 料 層 の 上 に 硬 質 材 料 を 用 い て 形 成 さ れ た 硬 質 材 料 層 と 、
を 具 備 す る マ ス ク 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 硬 質 材 料 層 の 上 に 軟 質 材 料 に よ っ て 形 成 さ れ た 第 ２ の 軟 質 材 料 層 を さ ら に 具 備 す る
請 求 項 １ １ 記 載 の マ ス ク 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 硬 質 材 料 層 が 、 少 な く と も ２ つ の 金 属 板 を 、 そ れ ぞ れ の 圧 延 方 向 が 互 い に 非 平 行 と
な る よ う に 積 層 す る こ と に よ り 形 成 さ れ て い る 、 請 求 項 １ １ 又 は １ ２ 記 載 の マ ス ク 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 交 互 に 積 層 さ れ た 複 数 の 軟 質 材 料 層 と 複 数 の 硬 質 材 料 層 と を さ ら に 具 備 す る 請 求 項 １ １
～ １ ３ の い ず れ か １ 項 記 載 の マ ス ク 。
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【 請 求 項 １ ５ 】
　 最 上 層 の 軟 質 材 料 層 が 、 ポ ジ 感 光 性 又 は ネ ガ 感 光 性 を 有 す る 請 求 項 １ １ ～ １ ４ の い ず れ
か １ 項 記 載 の マ ス ク 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 加 工 対 象 で あ る 材 料 に ポ ジ 感 光 性 、 及 び 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を
配 置 す る こ と に よ り 、 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、
　 予 め 所 望 の マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 不 透 明 の 硬 質 材 料 を 前 記 軟 質 材 料 層 の 上 に 配 置
す る こ と に よ り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、
　 前 記 硬 質 材 料 層 を フ ォ ト マ ス ク と し て 用 い て 前 記 軟 質 材 料 層 を 露 光 及 び 現 像 す る こ と に
よ り 、 前 記 軟 質 材 料 層 に 前 記 マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と 、
　 加 工 対 象 で あ る 材 お い て 、 前 記 マ ス ク が 形 成 さ れ て い な い 領 域 を 、 サ ン ド
ブ ラ ス ト 法 又 は エ ッ チ ン グ 法 を 用 い て 除 去 す る ス テ ッ プ （ ｄ ） と 、
を 具 備 す る 材 料 の 加 工 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り
、 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、
　 予 め 所 望 の マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 硬 質 材 料 を 前 記 軟 質 材 料 層 の 上 に 配 置 す る こ と
に よ り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、
　 前 記 硬 質 材 料 層 を マ ス ク と し て 用 い て 前 記 軟 質 材 料 層 を エ ッ チ ン グ す る こ と に よ り 、 前
記 軟 質 材 料 層 に 前 記 マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と 、
　 加 工 対 象 で あ る 材 料 層 に お い て 、 前 記 マ ス ク が 形 成 さ れ て い な い 領 域 を 、 サ ン
ド ブ ラ ス ト 法 又 は エ ッ チ ン グ 法 を 用 い て 除 去 す る ス テ ッ プ （ ｄ ） と 、
を 具 備 す る 材 料 の 加 工 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 ネ ガ 感 光 性 、 及 び 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を
配 置 す る こ と に よ り 、 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、
　 所 望 の マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た フ ォ ト マ ス ク を 用 い て 前 記 軟 質 材 料 層 を 露 光 及 び 現
像 す る こ と に よ り 、 前 記 軟 質 材 料 層 に マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、
　 予 め 前 記 マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 硬 質 材 料 を 、 マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 前 記 軟
質 材 料 層 の 上 に ア ラ イ メ ン ト し な が ら 配 置 し て 接 着 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と 、
　 加 工 対 象 で あ る 材 お い て 、 前 記 マ ス ク が 形 成 さ れ て い な い 領 域 を 、 サ ン ド
ブ ラ ス ト 法 又 は エ ッ チ ン グ 法 を 用 い て 除 去 す る ス テ ッ プ （ ｄ ） と 、
を 具 備 す る 材 料 の 加 工 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り
、 第 １ の 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、
　 前 記 第 １ の 軟 質 材 料 層 の 上 に 硬 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る ス
テ ッ プ （ ｂ ） と 、
　 前 記 硬 質 材 料 層 の 上 に 感 光 性 、 及 び 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を 配 置 す る こ
と に よ り 、 第 ２ の 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と 、
　 所 望 の マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た フ ォ ト マ ス ク を 用 い て 前 記 第 ２ の 軟 質 材 料 層 を 露 光
及 び 現 像 す る こ と に よ り 、 前 記 第 ２ の 軟 質 材 料 層 に 前 記 マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ
プ （ ｄ ） と 、
　 マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 前 記 第 ２ の 軟 質 材 料 層 を マ ス ク と し て 用 い て 、 前 記
軟 質 材 料 層 及 び 前 記 硬 質 材 料 層 に マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｅ ） と 、
　 加 工 対 象 で あ る 材 お い て 、 前 記 マ ス ク が 形 成 さ れ て い な い 領 域 を 、 サ ン ド
ブ ラ ス ト 法 又 は エ ッ チ ン グ 法 を 用 い て 除 去 す る ス テ ッ プ （ ｆ ） と 、
を 具 備 す る 材 料 の 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 ス テ ッ プ （ ｂ ） が 、 少 な く と も ２ つ の 金 属 板 を 、 そ れ ぞ れ の 圧 延 方 向 が 互 い に 非 平 行 と

(3) JP 2005-254441 A5 2007.4.12

の 上 、

料 に パ タ ー ン

の 上

パ タ ー ン

の 上

料 に パ タ ー ン

の 上

第 １ の

料 に パ タ ー ン



な る よ う に 積 層 す る こ と に よ り 、 前 記 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る こ と を 含 む 、 請 求 項 １ ６ ～ １
９ の い ず れ か １ 項 記 載 の 材 料 の 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 液 体 又 は ペ ー ス ト 状 の 弾 性 材 料 を マ ス ク パ タ ー ン と な る よ
う に 塗 布 し て 硬 化 さ せ る こ と に よ り 、 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、
　 前 記 軟 質 材 料 の 上 に 、 液 体 又 は ペ ー ス ト 状 の 硬 質 材 料 を 塗 布 し て 硬 化 さ せ る こ と に よ り
、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、
　 前 記 軟 質 材 料 層 及 び 前 記 硬 質 材 料 層 を マ ス ク と し て 用 い 、 加 工 対 象 で あ る 材 お い て
前 記 マ ス ク が 形 成 さ れ て い な い 領 域 を 、 サ ン ド ブ ラ ス ト 法 又 は エ ッ チ ン グ 法 を 用
い て 除 去 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と 、
を 具 備 す る 材 料 の 加 工 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 以 上 の 課 題 を 解 決 す る た め 、 本 発 明 の 第 １ の 観 点 に 係 る マ ス ク の 作 製 方 法 は 、 加 工 対 象
で あ る 材 料 に ポ ジ 感 光 性 、 及 び 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を 配 置 す る こ
と に よ り 、 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、 予 め 所 望 の マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ
れ た 不 透 明 の 硬 質 材 料 を 上 記 軟 質 材 料 層 の 上 に 配 置 す る こ と に よ り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す
る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、 硬 質 材 料 層 を フ ォ ト マ ス ク と し て 用 い て 上 記 軟 質 材 料 層 を 露 光 及 び
現 像 す る こ と に よ り 、 軟 質 材 料 層 に マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と を 具 備 す
る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 の 第 ２ の 観 点 に 係 る マ ス ク の 作 製 方 法 は 、 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 粘 着 性 又
は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り 、 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ）
と 、 予 め 所 望 の マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 硬 質 材 料 を 上 記 軟 質 材 料 層 の 上 に 配 置 す る こ
と に よ り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、 硬 質 材 料 層 を マ ス ク と し て 用 い て 上
記 軟 質 材 料 層 を エ ッ チ ン グ す る こ と に よ り 、 軟 質 材 料 層 に マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ
ッ プ （ ｃ ） と を 具 備 す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の 第 ３ の 観 点 に 係 る マ ス ク の 作 製 方 法 は 、 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 ネ ガ 感 光
性 、 及 び 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り 、 軟 質 材 料 層 を 形 成
す る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、 所 望 の マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た フ ォ ト マ ス ク を 用 い て 上 記 軟
質 材 料 層 を 露 光 及 び 現 像 す る こ と に よ り 、 上 記 軟 質 材 料 層 に マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス
テ ッ プ （ ｂ ） と 、 予 め マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 硬 質 材 料 を 、 マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ
れ た 上 記 軟 質 材 料 層 の 上 に ア ラ イ メ ン ト し な が ら 配 置 し て 接 着 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と を 具
備 す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の 第 ４ の 観 点 に 係 る マ ス ク の 作 製 方 法 は 、 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 粘 着 性 又
は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り 、 第 １ の 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ
（ ａ ） と 、 第 １ の 軟 質 材 料 層 の 上 に 硬 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す
る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、 硬 質 材 料 層 の 上 に 感 光 性 、 及 び 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材
料 を 配 置 す る こ と に よ り 、 第 ２ の 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と 、 所 望 の マ ス ク
パ タ ー ン が 形 成 さ れ た フ ォ ト マ ス ク を 用 い て 上 記 第 ２ の 軟 質 材 料 層 を 露 光 及 び 現 像 す る こ
と に よ り 、 第 ２ の 軟 質 材 料 層 に マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｄ ） と 、 マ ス ク パ タ
ー ン が 形 成 さ れ た 第 ２ の 軟 質 材 料 層 を マ ス ク と し て 用 い て 、 軟 質 材 料 層 及 び 硬 質 材 料 層 に
マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｅ ） と を 具 備 す る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 の 第 ５ の 観 点 に 係 る マ ス ク の 作 製 方 法 は 、 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 液 体 又 は
ペ ー ス ト 状 の 弾 性 材 料 を マ ス ク パ タ ー ン と な る よ う に 塗 布 し て 硬 化 さ せ る こ と に よ り 、 軟
質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、 軟 質 材 料 層 の 上 に 、 液 体 又 は ペ ー ス ト 状 の 硬 質 材
料 を 塗 布 し て 硬 化 さ せ る こ と に よ り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｂ ） と を 具 備 す る
。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 の 第 １ の 観 点 に 係 る 材 料 の 加 工 方 法 は 、 加 工 対 象 で あ る 材 料 に ポ ジ 感 光 性
、 及 び 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り 、 軟 質 材 料 層 を 形 成 す
る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、 予 め 所 望 の マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 不 透 明 の 硬 質 材 料 を 軟 質 材
料 層 の 上 に 配 置 す る こ と に よ り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、 該 硬 質 材 料 層
を フ ォ ト マ ス ク と し て 用 い て 軟 質 材 料 層 を 露 光 及 び 現 像 す る こ と に よ り 、 該 軟 質 材 料 層 に
マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と 、 加 工 対 象 で あ る 材 お い て 、 マ ス ク

が 形 成 さ れ て い な い 領 域 を 、 サ ン ド ブ ラ ス ト 法 又 は エ ッ チ ン グ 法 を 用 い て 除 去 す る ス
テ ッ プ （ ｄ ） と を 具 備 す る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 の 第 ２ の 観 点 に 係 る 材 料 の 加 工 方 法 は 、 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 粘 着 性 又 は
接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り 、 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ） と
、 予 め 所 望 の マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 硬 質 材 料 を 軟 質 材 料 層 の 上 に 配 置 す る こ と に よ
り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、 該 硬 質 材 料 層 を マ ス ク と し て 用 い て 軟 質 材
料 層 を エ ッ チ ン グ す る こ と に よ り 、 該 軟 質 材 料 層 に マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （
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ｃ ） と 、 加 工 対 象 で あ る 材 料 層 に お い て 、 マ ス ク が 形 成 さ れ て い な い 領 域 を 、 サ
ン ド ブ ラ ス ト 法 又 は エ ッ チ ン グ 法 を 用 い て 除 去 す る ス テ ッ プ （ ｄ ） と を 具 備 す る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 本 発 明 の 第 ３ の 観 点 に 係 る 材 料 の 加 工 方 法 は 、 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 ネ ガ 感 光 性
、 及 び 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り 、 軟 質 材 料 層 を 形 成 す
る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、 所 望 の マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た フ ォ ト マ ス ク を 用 い て 軟 質 材 料
層 を 露 光 及 び 現 像 す る こ と に よ り 、 該 軟 質 材 料 層 に マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （
ｂ ） と 、 予 め マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 硬 質 材 料 を 、 マ ス ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た 軟 質
材 料 層 の 上 に ア ラ イ メ ン ト し な が ら 配 置 し て 接 着 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と 、 加 工 対 象 で あ る
材 お い て 、 マ ス ク が 形 成 さ れ て い な い 領 域 を 、 サ ン ド ブ ラ ス ト 法 又 は エ ッ チ
ン グ 法 を 用 い て 除 去 す る ス テ ッ プ （ ｄ ） と を 具 備 す る 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 発 明 の 第 ４ の 観 点 に 係 る 材 料 の 加 工 方 法 は 、 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 粘 着 性 又 は
接 着 性 を 有 す る 軟 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り 、 第 １ の 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （
ａ ） と 、 該 第 １ の 軟 質 材 料 層 の 上 に 硬 質 材 料 を 配 置 す る こ と に よ り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す
る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、 該 硬 質 材 料 層 の 上 に 感 光 性 、 及 び 、 粘 着 性 又 は 接 着 性 を 有 す る 軟 質
材 料 を 配 置 す る こ と に よ り 、 第 ２ の 軟 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｃ ） と 、 所 望 の マ ス
ク パ タ ー ン が 形 成 さ れ た フ ォ ト マ ス ク を 用 い て 第 ２ の 軟 質 材 料 層 を 露 光 及 び 現 像 す る こ と
に よ り 、 該 第 ２ の 軟 質 材 料 層 に マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｄ ） と 、 マ ス ク パ タ
ー ン が 形 成 さ れ た 第 ２ の 軟 質 材 料 層 を マ ス ク と し て 用 い て 、 軟 質 材 料 層 及 び 硬 質 材
料 層 に マ ス ク パ タ ー ン を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｅ ） と 、 加 工 対 象 で あ る 材 お い て 、 マ ス
ク が 形 成 さ れ て い な い 領 域 を 、 サ ン ド ブ ラ ス ト 法 又 は エ ッ チ ン グ 法 を 用 い て 除 去
す る ス テ ッ プ （ ｆ ） と を 具 備 す る 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 本 発 明 の 第 ５ の 観 点 に 係 る 材 料 の 加 工 方 法 は 、 加 工 対 象 で あ る 材 料 に 、 液 体 又 は ペ
ー ス ト 状 の 弾 性 材 料 を マ ス ク パ タ ー ン と な る よ う に 塗 布 し て 硬 化 さ せ る こ と に よ り 、 軟 質
材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ａ ） と 、 軟 質 材 料 層 の 上 に 、 液 体 又 は ペ ー ス ト 状 の 硬 質 材 料
を 塗 布 し て 硬 化 さ せ る こ と に よ り 、 硬 質 材 料 層 を 形 成 す る ス テ ッ プ （ ｂ ） と 、 軟 質 材 料 層
及 び 硬 質 材 料 層 を マ ス ク と し て 用 い 、 加 工 対 象 で あ る 材 お い て マ ス ク が 形 成
さ れ て い な い 領 域 を 、 サ ン ド ブ ラ ス ト 法 又 は エ ッ チ ン グ 法 を 用 い て 除 去 す る ス テ ッ プ （ ｃ
） と を 具 備 す る 。
【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ７ 】
　 次 に 、 本 発 明 の 第 ５ の 実 施 形 態 に 係 る マ ス ク の 変 形 例 に つ い て 、 図 １ ６ を 参 照 し な が ら
説 明 す る 。
　 図 １ ６ の （ ａ ） は 、 本 実 施 形 態 に 係 る マ ス ク の 第 １ の 変 形 例 を 示 す 一 部 断 面 斜 視 図 で あ
る 。 こ の マ ス ク は 、 軟 材 層 ５ １ と 、 補 強 層 ５ ５ と 、 金 属 層 ５ ６ と を 含 ん で い る 。 補 強 層 ５
５ に は 、 金 属 や セ ラ ミ ッ ク ス に よ っ て 形 成 さ れ た ハ ニ カ ム （ 蜂 の 巣 形 状 ） 構 造 体 が 用 い ら
れ る 。 に お い て は 、 ハ ニ カ ム 構 造 を 有 す る 陽 極 酸 化 ポ ー ラ ス ア ル ミ ナ が 用 い ら
れ て い る 。 こ の よ う に 、 金 属 層 ５ ６ を 補 強 層 ５ ５ に よ っ て 補 強 す る こ と に よ り 、 金 属 層 ５
６ の 圧 延 方 向 に 対 す る 湾 曲 を 抑 制 し て 、 マ ス ク の 変 形 を 防 ぐ こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 １ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ４ 】
　 具 体 的 に は 、 軟 材 層 ７ １ に 用 い ら れ る 材 料 と し て は 、 米 国 の エ ポ キ シ ・ テ ク ノ ロ ジ ー （
Ｅ Ｐ Ｏ Ｘ Ｙ 　 Ｔ Ｅ Ｃ Ｈ Ｎ Ｏ Ｌ Ｏ Ｇ Ｙ ） 社 の 製 品 で あ る エ ポ テ ッ ク （ Ｅ Ｐ Ｏ － Ｔ Ｅ Ｋ ） ３ ３
０ （ ガ ラ ス 転 移 点 ９ ０ ℃ 以 上 、 シ ョ ア （ Ｓ ｈ ｏ ｒ ｅ ） Ｄ 硬 度 ８ ０ 程 度 ） や 、 エ ポ テ ッ ク ３
１ ０ （ 分 解 温 度 ３ ２ ６ ℃ 程 度 、 シ ョ ア Ｄ 硬 度 ２ ２ 程 度 （ フ レ キ シ ブ ル ） ） 等 の エ ポ キ シ 樹
脂 が 挙 げ ら れ る 。 こ こ で 、 シ ョ ア Ｄ 硬 度 と は 、 シ ョ ア （ Ｓ Ｈ Ｏ Ｒ Ｅ ） 社 の Ｄ タ イ プ （ 高 硬
度 用 ） の デ ュ ロ メ ー タ に よ っ て 測 定 さ れ た 硬 さ を 表 し て お り 、 数 値 が 大 き い ほ ど 材 料 が 硬
い こ と を 示 す 。 ま た 、 一 般 的 に は 、 エ ポ キ シ 樹 脂 の ヤ ン グ 率 は 、 １ ０ － ９ １ ０ － ７

Ｐ ａ 程 度 と 見 込 ま れ る 。 一 方 、 硬 材 層 ７ ２ に 用 い ら れ る 材 料 と し て は 、 エ ポ キ シ ・ テ ク ノ
ロ ジ ー 社 製 の 銀 ペ ー ス ト で あ る エ ポ テ ッ ク Ｈ ３ ５ － １ ７ ５ Ｍ Ｐ （ 硬 化 条 件 １ ６ ５ ℃ 、 １ ．
５ 時 間 ～ １ ８ ０ ℃ 、 １ 時 間 ） や 、 ニ ホ ン ハ ン ダ 株 式 会 社 製 の は ん だ ペ ー ス ト で あ る ２ ０ ７
シ リ ー ズ （ ヤ ン グ 率 ２ × １ ０ １ ０ Ｐ ａ ～ ４ × １ ０ １ ０ Ｐ ａ 程 度 ） 等 が 挙 げ ら れ る 。 従 っ て
、 例 え ば 、 軟 材 層 ７ １ と し て 、 エ ポ テ ッ ク ３ １ ０ と 、 硬 材 層 ７ ２ と し て 、 は ん だ ペ ー ス ト
と を 組 み 合 わ せ る こ と に よ り 、 ヤ ン グ 率 の 比 の 高 い 、 良 好 な 性 能 を 有 す る マ ス ク ７ ３ を 作
製 す る こ と が で き る 。
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