EP 0895 732 A1

VAR AT
(19)

0 European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 0 895 732 A1
(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN
(43) Date de publication: (51) Int. C1.5; A44C 7/00, A44C 27/00

10.02.1999 Bulletin 1999/06
(21) Numéro de dépot: 97113645.2

(22) Date de dépdt: 07.08.1997

(84) Etats contractants désignés: (74) Mandataire:
ATBECHDEDKESFIFRGBGRIEITLILUMC Coutts, William Robert
NL PT SE c/o Infosuisse, Information Horlogére &
Industrielle,
(71) Demandeur: Milanora SA 18, rue du Grenier
74160 Neydens (FR) 2302 La Chaux-de-Fonds (CH)

(72) Inventeur: Zocca, Frédéric
74160 St Julien en Genevois (FR)

x(54) Fermoir pour crochet de boucles d'oreilles

(57)  Une boucle d'oreille (1) a une extrémité (4)
munie d'une excavation (5) pour un crochet (6), une Fig.2
gorge (9) facilitant la fermeture du crochet (6). =

Printed by Xerox (UK) Business Setrvices
2.16.7/3.6



1 EP 0 895 732 A1 2

Description

[0001] La présente invention concerne les bouches
d'oreilles, constituées de deux parties, I'une de ces par-
ties étant un corps dont la forme générale s'apparente a
un arc de cercle, et fermées par une seconde partie
constituée d'un crochet, ce crochet étant pivotant autour
d'une des extrémités de cet arc et venant s'insérer, lors
de la pose du bijou, dans une excavation ou dépression
située sur l'autre extrémité de l'arc.

[0002] Le brevet GB 1383021 propose un fermoir en
forme de fourche recevant l'extrémité du crochet.
Cependant cette réalisation présente, outre son aspect
inesthétique, l'inconvénient qu'une traction accidentelle
sur la boucle peut I'ouvrir. Par ailleurs, I'extrémité du
crochet dépassant de la fourche peut blesser la région
de l'oreille, et la forme du fermoir relativement complexe
rend celui-ci assez coliteux a fabriquer.

[0003] La déposante a créé et commercialisé un type
de boucles d'oreilles dans laquelle le siége de I'exiré-
mité du crochet est une excavation pratiquée, a l'aide
d'un outil, dans l'extrémité du corps non muni d'une
charniére. Ce procédé élimine les inconvénients préci-
tés. Cependant, la personne fermant le bijou sur son
oreille ne dispose pas toujours d'un miroir. Elle doit
donc faire preuve d'une certaine habilité lors de la
manoeuvre du crochet, surtout lors de la pose, pour
engager l'extrémité du crochet dans I'excavation.
[0004] Linvention propose un procédé de fabrication
de I'excavation propre a éliminer cet inconvénient, par
les moyens décrits dans la partie caractérisante de la
revendication 1.

[0005] L'aménagement d'une gorge débouchant sur
I'excavation fournit un cheminement a I'extrémité libre
du crochet de la boucle.

[0006] L'autre extrémité du crochet assure son pivote-
ment, lors de la pose ou la dépose de la boucle, au
moyen d'une charniére.

[0007] Le jeu réduit au niveau de la charniére améne
spontanément I'extrémité libre du crochet vers I'amorce
de la gorge du cbté extérieur de la boucle.

[0008] Une fois le crochet enfilé sur le trou d'oreille, il
suffit & l'utilisatrice de rabatire le crochet contre le corps
de la bouche. Son extrémité libre trouvant I'amorce de
la gorge, une pression exercée vers le corps de la bou-
cle déforme élastiquement le crochet, ce qui permet a
I'extrémité libre de s'avancer dans la gorge et de pren-
dre sa place dans I'excavation.

[0009] L'avantage procuré par linvention est que
I'effort exercé sur le crochet ne vise qu'a le déformer,
sans avoir de plus a guider son extrémité vers I'excava-
tion.

[0010] Dans une forme particuliére de réalisation de
I'invention, I'outil d'enlévement de matiére, par exemple
un foret, réalisant I'excavation dans une des extrémités
du corps de la boucle est également utilisé pour creuser
la gorge. Dans le cas ou cet outil présente une forme
générale cylindrique terminée par un cdne, c'est la par-
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tie conique qui réalise I'excavation par avance de I'outil
dans un premier temps. L'outil recule ensuite partielle-
ment selon son axe de rotation dans un deuxiéme
temps; puis dans un troisiéme temps I'outil effectue un
déplacement essentiellement perpendiculaire a I'axe de
rotation de l'outil, au cours duquel la gorge est creusée
par l'outil sur un c6té de I'excavation.

[0011] Dans une forme particuliére de réalisation de
l'invention, l'outil d'enlévement de matiére est un foret
épaulé, qui présente des avantages du point de vue de
la rigidité.

[0012] Compte tenu des explications précédentes, ce
cOté de I'excavation sera préférentiellement celui qui
facilite le mieux la fermeture du crochet.

[0013] Cependant, le crochet étant élastique, des for-
mes de réalisation peuvent prévoir une orientation quel-
conque de la gorge par rapport & I'excavation.

[0014] Le recul de I'outil pendant le deuxiéme temps
précité n'est pas indispensable, pourvu que la disposi-
tion et la forme de la gorge, par rapport a la trajectoire
du crochet, ne rende pas trop facile I'ouverture de la
boucle. Ce recul de l'outil est préféré parce qu'il permet
au crochet de claquer, avec un bruit facilement identifia-
ble, lorsque son extrémité trouve sa place dans I'exca-
vation lors de la pose.

[0015] L'invention concerne également une boucle
d'oreille munie d'un fermoir réalisé selon les explica-
tions précédentes.

[0016] Le corps constituant la partie décorative de
cette boucle d'oreille peut naturellement, et sans sortir
du cadre de l'invention, présenter un aspect et des for-
mes variées, telles qu'une forme hexagonale, ou ovale,
ou en tréfle 4 quatre feuilles, ou mixte entre ces diver-
ses formes. Il suffit que la rigidité du corps soit suffi-
sante pour permetire au crochet de remplir son rdle de
partie élastique de fermoir.

[0017] |l a été constaté qu'un résultat satisfaisant est
obtenu lorsque le corps est en laiton et que le crochet
est constitué d'un fil en alliage de bronze d'une section
circulaire d'un diamétre de 0.9 mm, le diamétre de
I'excavation étant de 1 mm et la largeur de la gorge
étant également de 1 mm.

[0018] L'invention sera mieux comprise a la lecture de
la description détaillée qui va suivre en référence aux
dessins annexés dans lesquels :

- lafigure 1 représente une vue de face d'une boucle
d'oreille selon l'art antérieur;

- la figure 2 montre une vue de face d'une boucle
d'oreille selon l'invention, crochet ouvert;

- lafigure 3 montre le crochet engagé dans I'entrée
de la gorge;

- lafigure 4 montre le crochet en compression dans
la gorge; la figure 5 montre le crochet verrouillé;

- lafigure 6 montre :

en 6 a, la vue de face de la boucle d'oreille
sans crochet;
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en 6 b, la vue de dessus de la méme boucle

doreille;
en 6c¢, la vue de gauche de la méme boucle
doreille.
[0019] La boucle de la figure 1 représente I'art anté-
rieur.

[0020] Le corps 1 aicila forme approximative d'un arc
de cercle; une extrémité 2 de cet arc est munie d'une
charniére 3.

[0021] L'autre extrémité 4 du corps 1 comprend une
excavation 5.

[0022] La figure 2 montre la boucle d'oreille selon
l'invention.

[0023] Le crochet 6 pivote autour de la charniére 3.
Son extrémité 7 est engagée par I'utilisatrice dans le
trou de l'oreille (non représentée), puis vient se fermer
dans I'excavation 5.

[0024] Selon linvention, une gorge 9 facilite la ferme-
ture (figure 6c¢).

[0025] La figure 3 montre I'extrémité 7 engagée en
butée dans I'entrée de la gorge 9.

[0026] Lafigure 4 montre I'extrémité 7 en train de fran-
chir le point dur 8 (figure 2) réalisé par le recul de I'outil,
comme il a été expliqué précédemment. Le crochet est
alors en compression.

[0027] A la figure 5, 'extrémité 7 vient de franchir le
point dur et trouve sa place dans I'excavation 5.

[0028] Les figures 6a, 6b et 6¢ montrent trois vues de
la boucle sans crochet.

[0029] Le foret (non représenté) servant & aménager
I'excavation 5 et la gorge 9 arrive horizontalement de la
gauche vers la droite dans I'extrémité 4 du corps 1.
Dans un premier temps, il fore I'excavation 5, comme
dans la figure 1.

[0030] Puis on recule l'outil de fagon a former le point
dur 8 (figure 2); enfin l'outil, toujours en rotation, part
vers le haut (figure 6¢) de fagon a dégager I'entrée de la
gorge 9 pour I'extrémité 7 du crochet.

[0031] |l est clair que I'on peut aussi envisager un
dégagement de Il'outil dans n'importe quelle direction
perpendiculaire & son axe de rotation. Une fois I'excava-
tion 5 réalisée, I'outil peut aussi, sans sortir du cadre de
I'invention, suivre un mouvement de translation tel que
décrit précédemment, ce mouvement étant simultané
avec le mouvement de recul, et non plus postérieur au
mouvement de recul.

Revendications

1. Procédé de fabrication d'un siége pour I'extrémité
(7) d'un crochet (6) de boucle d'oreille, ce siege
comportant une excavation (5) réalisée par 'avance
d'un outil d'enléevement de matiére, caractérisé en
ce que ce siége est pourvu d'une gorge (9) de pas-
sage de I'extrémité (7) de crochet vers I'excavation

(5).
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2.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la gorge (9) est réalisée par le méme outil
d'enlévement de matiére que I'excavation (5).

Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce
que la réalisation de la gorge (9) intervient aprés
celle de I'excavation (5), I'outil étant reculé axiale-
ment puis subissant un déplacement latéral sans
avance.

Procédé selon les revendications 1 & 3, caractérisé
en ce que l'outil est un foret épaulé.

Procédé selon les revendications 1 & 4, caractérisé
en ce que la gorge (9) relie I'excavation (5) a un
cOté autre que le cbté extérieur de la boucle
doreille.

Boucle d'oreille fabriquée par le procédé selon la
revendication 1, caractérisé en ce que le crochet (6)
pivote autour d'une charniére (3) de maniére con-
nue en soi, et en ce que l'extrémité (7) de ce cro-
chet (6) vient buter sur le fond de la gorge (9)
lorsqu'on le fait pivoter autour de cette charniére (3)
, un effort devant étre exercé sur le crochet (6) pour
favoriser le passage de son extrémité (7) dans la
gorge (9) jusqu'a I'excavation (5).

Boucle d'oreille selon la revendication 4, caracté-
risé en ce que le corps (1) est en laiton, et en ce
que le crochet (6) est constitué d'un fil en alliage de
bronze, d'une section circulaire d'un diamétre de
0.9 mm, le diamétre de I'excavation (5) étant de 1
mm et la largeur de la gorge (9) étant également de
1 mm.
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Fig.3
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Fig.4
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Fig.o
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