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inventia se referd la o constructie modulara de tipul celor care se compun
dintr-o muiltitudine de stalpii verticali cu fundatie si 0 multime de prefabricate din mo-
dule de volum absolut identice, care au o sectiune orizontald dreptunghiulara si care
sunt suportate de stalpi pe unul sau pe mai multe plansee, in asa fel incat fiecare
dintre ele s&-si suporte greutatea si incarcatura proprie.

Sistemele de constructii de acest tip includ o structura schelet care de cele
mai multe ori este caracterizat de fapt de stalpi verticali, grinzi si traverse imbinate
si asamblate intr-un mod rigid. Cu cat constructia este mai mare, cu atat cerintele
structurale asupra elementelor de legatura sunt mai mari. Fortele orizontale, cum ar
fi forta vantului, si fortele verticale, cum ar fi greutatea proprie si incarcatura utila,
sunt transferate asupra structurii schelet, astfel incat elementele constructiei inte-
rioare, mai usoare, din interiorul structurii schelet trebuie sa preia greutatea proprie
si incarcatura lor utila.

in tehnicile anterioare, la constructiile de acest tip prezenta unor astfel de lega-
turi si imbinari prezintd o serie de probleme datorita cerintelor impuse acestora. Asa

cum se solutioneaza toate aceste cerinte, pe legaturi rigide torsionate, unde se

intalnesc diferite materiale si functiuni, apar o serie de probleme tehnice. imbinarile
apartin uneia din cele mai dure si complexe probleme din domeniul ingineriei
constructilor. De asemenea, timpul folosit pe santierele de constructii pentru
realizarea unei imbinari este un factor important.

Un obiectiv al acestei inventii este, prin urmare, realizarea unui sistem modular
de constructii de tipul celui descris in aceasta introducere, care elimind problemele
mentionate mai sus, referitoare la imbinari.

In scopul realizarii acestui obiectiv, inventia se referd la o constructie avand ca-
racteristici distincte, care vor fi prezentate in revendicarile anexate. Astfel, constructia
conform inventiei este caracterizata prin aceea ca se refera la distributia si absorbirea
fortelor in zona interioara, zona care absoarbe forta verticald, constructie care con-
tine stalpi si module de volum suspendate de acestia si care, in principal, nu absorb
fortele laterale care actioneaza asupra constructiei, cum ar fi zona fatadei, care este
amplasata in imediata vecinatate din exteriorul zonei interioare, zond a fatadei care
absoarbe fortele laterale in scopul stabilizarii laterale a zonei interne si, din acest
motiv, include o multime de elemente de panouri de fatada distribuite in afara zonei
interioare si orientate vertical, intr-o directie perpendiculard pe fatada constructiei.

Un avantaj al inventiei consta n aceea ca permite eliminarea imbinarilor conven-
tionale si, ca urmare, eliminarea problemelor ce le insotesc.

Un alt avantaj al inventiei consta in aceea ca permite eliminarea grinzilor ori-
zontale, utilizate in structurile schelet, grinzi folosite in tehnicile anterioare, fapt ce
constituie un avantaj in ceea ce priveste costurile constructiei, greutatea totald si
timpul de executie a constructiei respective.

Inc# un alt avantaj al inventiei este acela c& permite formularea unor restrictii
privind sectiunea transversala a stalpilor din zona interioard, in sensul ca acesti stalpi
nu sunt indicati pentru a fi utilizati in cazul legaturilor rigide, supuse la torsiuni. Rezultd
o economie de timp si de bani in realizarea constructiei. De asemenea, o restrictie
privind sectiunea transversald a stalpilor constituie un avantaj insemnat, decarece face
posibil ca acesti stalpi sa fie efectiv ascunsi in spatele planelor definite de peretii
modulelor de volum, crescand astfel functionabilitatea, accesibilitatea si flexibilitatea
sistemului.
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In conformitate cu inventia, modulele de volum sunt suspendate si, de aseme-
nea, sunt stabilizate de stalpii verticali si de elementele de panouri de fatadd. Acestea
absorb toate fortele verticale si orizontale intr-un astfel de mod, incat modulele de
volum suspendate de stalpi si panourile de fatada sunt independente de stalpi, si ele-
mentele panoului de fatada preiau stabilitatea, dupd cum existad posibilitatea realiz&rii
unei asemenea constructii. Fortele si greutatea proprie ale modulelor de volum, avand
greutatea lor, sunt distribuite prin elementele panoului si absorbite in zona interioara,
in timp ce fortele orizontale, cum ar fi forta vantului, ce actioneaza asupra construc-
tiei, sunt absorbite in totalitate si in primul rand de elementele panoului de fatada, in
zona fatadelor, elemente care sunt perpendiculare pe fatada. Acest principiu al
inventiei difera considerabil de scheletele structurale utilizate anterior, in care fortele
laterale care actioneaza asupra constructiei sunt absorbite de un numar de elemente
si/sau de imbindri distribuite peste tot in interiorul constructiei.

Suspendarea modulelor de volum de stalpi cu fundatie este efectuata rapid la
locul de constructie, printre altele deoarece nu este nevoie de nici o structurd schelet
cu legaturi de beton.

De asemenea, trebuie subliniat c& termenul "module de volum®" nu trebuie
interpretat in acest context ca un volum normal inchis, ci mai degraba acesta se
bazeaza pe cel putin 0 camera initiald deschisa sau o rama de lucru faré pereti, de
exemplu un modul sau o caseta definitd de suprafete, de exemplu 0 asa numita unitate
de sistem deschis.

Un factor important in aceastd structura este faptul cé instalatiile nu trebuie
asociate cu un sistem de fundatie sau cu zonele de canalizare sociald. Structura
usoard a ramei permite ca instalatiile sa fie pozitionate oriunde in sistem, aceasta
constituind in prezent o parte esentiald in economia constructiilor.

Nu exista legaturi cu elementele de fundatie; acestea nu prezintd obstacole.
Acesta este un avantaj considerabil al inventiei, deoarece relatia dintre structura de
fundatie si sistemul de intretinere este un factor important cu privire la costurile de
productie ale constructiei.

Stalpii zonei interioare, care preiau fortele verticale, sunt din beton sau din otel
fie impreund, fie separat, sau in combinatie cu alte materiale aplicate la colturile mo-
dulelor de volum. Tntr-un mod convenabil, modulele de volum sunt suspendate indi-
vidual de stélpi, faré a se incérca unele pe altele.

Fortele orizontale sunt preluate de elementele panoului de fatada, in zona
fatadei, care poate inconjura complet sau partial in plan orizontal.

Intr-o variants preferats a inventiei, constructia cuprinde, pe langa modulele de
volum standardizate mai sus, care sunt suspendate de stalpi in zona interioard a
constructiei, o0 multitudine de module de volum special prefabricate, numite de fatada,
care sunt pozitionate intre ele si suspendate de elementele panoului de fatada, in zona
fatadei, astfel incat fiecare suporta doar greutatea sa proprie si sarcina utila.

De obicei, aceste module de fatada au o sectiune oriontald mai mica decat
modulele de volum.

De preferinta, modulele de fatada au, in principal, ca si modulele de volum, cali-
tatea de forma, impreuna cu modulele de volum invecinate, incdperi in cadrul
constructiei.
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Modulele de volum ale zonei interioare, care sunt pozitionate mai departe in
directia zonei de fatada, pot fi, de preferinta, suspendate atat de stalpii aflati in zona
interioard, cat si de elementele panourilor de fatada aflate in zona fatadei. in acest
caz, elementele panoului de fatadad pot inlocui astfel stalpii mai depéartati de zona
interioard, indeplinind astfel doud functii: functia doritd, de stabilizare laterald, si
functia de preluare a fortelor verticale, efectuatd in mod normal de stalpii inlocuiti de
elementele panoului de fatada.

Intr-o alt# variants preferatd, modulele de volum sunt prevazute cu elemente
verticale profilate, proiectate in module, de-a lungul laturilor verticale de colt, astfel
incat stalpii pot fi turnati in cavitati verticale formate intre elementele de colt profilate
ale modulelor de volum adiacente, asa cum se cunoaste din brevetul SE 464924.
Placile de suspensie sau altele asemanatoare se proiecteaza din modulele de volum
in stalpi, permitand suspendarea modulelor de volum.

Tntr-un mod corespunzator, elementele panoului de fatada pot fi realizate prin
turnarea in cavitati verticale sub forma de panou, definite intre peretii de captuseald
frontali ai modulelor de fatada adiacente, de tipul de mai sus.

Elementele panoului de fatada vor avea o functie speciald de stabilizare laterala
foarte buna, daca peretii frontali ai modulelor de fatada sunt prevazuti cu table meta-
lice de forma trapezoidald sau asemanatoare; in acest caz, tablele de metal de forma
trapezoidald, ale modulelor de fatada, formeaza impreund sau formeaza o parte a
elementului de panou de fatada.

In special spatiul dintre cele dou# table de metal cu profil trapezoidal poate fi
umplut cu beton armat sau alte asemenea materiale, dar turnarea poate fi eliminata
daca fortele care actioneaza asupra constructiei sunt limitate si/sau daca elementele
panoului de fatada sunt destul de numeroase sau au 0 sectiune orizontald de dimen-
siuni corespunzatoare. Mai mult, tablele din metal cu profil trapezoidal pot fi rigidizate
n alte moduri.

Deoarece modulele de fatada pot avea o latime variabild, perpendiculara pe
fatada peretilor frontali ai acestor module, pot fi dimensionate in conformitate cu sar-
cinile laterale care variaza. Ca rezultat, fortele orizontale crescdtoare, care apar in
cazul constructiilor Tnalte, pot fi absorbite doar prin latirea modulelor de fatada
dispuse transversal pe fatada. Peretii frontali vor avea o lungime mai mare transversal
pe fatada care nu va avea nici un efect advers asupra zonei interioare a constructiei
sau asupra standardizarii.

Un alt avantajal inventiei este acela ca elementele de stabilizare si fundatia, fie
din otel, fie din beton, vor fi pozitionate in interiorul constructiei; ca rezultat, izolarea
externd a constructiei poate fi aranjatd continuu, evitdnd astfel problemele de punti
termice din ramele formate.

Modulele de volum si modulele de fatada pot fi facute din tabla de metal sub-
tire, care este un material de constructii industriale complet nou. Un design construc-
tiv de fasii din tabla metalicd subtire implica forte mari si raspunde foarte bine scopului
propus. Prin laminare lineard, componentele din tabla metalica pot fi fabricate cu
costuri reduse. Folosirea noii tehnologii, ce cuprinde table metalice subtiri, permite
asamblarea elementelor foarte usoare, ale ramei formate, cu un grad inalt de pre-
cizie. Impreund cu panourile mixte ignifugate, aceasta conduce la realizarea unei cla-
diri cu greutate redusa, pentru care consumul de material a fost redus simtitor.
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Astfel, reducerea consumului de material constituie un avantaj important al inventiei.

Acestea precum si alte avantaje si caractersitici ale inventiei vor rezulta din
revendicarile anexate si din descrierea de mai jos.

O variantd ilustrativa a inventiei va fi descrisd in continuare cu referire la
fig.1...7, care:

- fig. 1A si 1B reprezintd schematic distributia fortelor intr-o constructie con-
form inventiei;

- fig.2 reprezintd o sectiune orizontald schematica a unui planseu reprezentativ
al unei constructii conform inventiei; aceastd sectiune corespunde unei sectiuni
orizontale, facutad de-a lungul liniei 2-2 din fig.1A;

- fig.3 reprezinta o vedere in perspectivd a unei variante de modul de volum
prefabricat;

- fig.4A reprezintd o vedere in perspectivd, cu rupturd, a unui aranjament
pentru formarea unui stalp;

-fig.4B reprezinta o vedere de sus corespunzatoare fig. 4A,;

- fig.5 este o vedere explodats, reprezentand un colt superior al unui mobil de
volum prezentat in fig.3;

- fig.BA este o vedere in perspectivd, cu rupturd, a unui aranjament pentru
formarea unui element de pnaou de fatada;

- fig.6B este o vedere de sus corespunzétoare fig.6A;

- fig.7 este o vedere in perspectivd, cu rupturd, a unui element inferior al unei
variante de modul de fatada, vazut din interior.

Conform inventiei, fig.3 ilustreazd un modul de volum standardizat 10, cu un
design simplu, adica faré elemente componente suplimentare, montate pe el. Asema-
n&tor casetelor tip din brevetul SE 464964, mentionat, modulul 10 se intentioneaza
a fi executat in altd parte decat pe un santier de constructii, de preferinta intr-o
fabricd in care se poate beneficia de posibilitdti materiale si tehnologii rationale.
Modulele de volum 10 pot fi executate in fabrica si pot fi prevazute cu toate compo-
nentele necesare, desi montajul intern al utilitdtilor si al instalatiilor componente poate
fi realizat in totalitate in afara fabricii, prin utilizarea unor tehnologii rapide si de nalta
performanta si a unor operatii de lucru foarte exacte, cu consum redus de manoperi;
acesta poate fi realizat in cladiri anexe ale fabricii, unde procedura poate fi monitori-
zat3 si controlata. Astfel, modulele de volum 10 pot fi echipate ca module de camere

umede, module camere pentru locuit etc. Desi peretii planelor de definitie ai modulului -

de volum 10 sunt complet deschisi, o0 camera finald poate consta dintr-unul sau mai
multe module de volum, in functie de locul in care se monteaza peretii pe modulul de
volum. Astfel, peretii pot fi montati fie la fabrica, fie dupa ce modulele de volum 10
au fost aranjate in eadrul constructiei respective.

Realizarea prin prefabricare a unor astfel de elemente de constructie pre-
supune ca mai tarziu aceste elemente s3 fie standardizate si, de preferinta s3 fie
identice, desi acest lucru nu este absolut necesar. Astfel, toate modulele de volum
10, ale variantei descrise aici, au aceleasi dimensiuni, iar conform documentatiei de
baza, au lungimea de doud ori mai mare decét Iatimea; drept rezultat, ele pot fi aran-
jate in aceeasi directie sau perpendicular unul fatd de altul intr-o matrice anume. In
exemplul prezentat in fig.2, unde fiecare modul este indicat de o linie diagonald, patru
module de volum 10, in coltul din stanga jos, sunt dispuse perpendicular pe alte
module de volum 10.
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Modulele de volum 10, prezentate in fig.3, constau dintr-un cadru superior,
care este format din doud traverse longitudinale 12, care se imbina cu o multime de
traverse de plafon 14. Un cadru inferior similar este format din doud traverse longitu-
dinale 18, care se imbina cu o multime de traverse inferioare 18, patru elemente ver-
ticale profilate de colt 20 si doua perechi de elemente centrale profilate 22, ce se
interconecteaza cu portiunile opuse de colt si centrale ale cadrului superior si
respectiv inferior. Traversele 12, 14, 16 si 18 sunt facute din grinzi din otel, profilate
in forma de C. Elementele de colt profilate si elementele centrale profilate 20 si 22
sunt elemente unghiulare, de preferinta executate din tabla. O caracteristica distinc-
tiva a inventiei este aceea ca toate aceste traverse 12, 14, 16 si 18 si elementele
unghiulare profilate 20, 22 pot fi facute din tabld subtire,adicd au o grosime de
aproximativ 2mm sau mai micad. Aceasta da inventiei un caracter de generalitate si
nu se refera numai la varianta prezentata.

Fig.5 este o vedere explodata a unui colt superior al unui modul de volum 10.
Colturile inferioare, elementele centrale profilate 22 si toate traversele 14 si
traversele inferioare 18, 16 se monteaza,in principal,in acelasi mod. Traversa
exterioara de plafon 14 se fixeaza de traversa longitudinald 12 prin intermediul a doud
elemente de montaj 24a, 24b. Aceste elemente sunt prevazute cu degajarile 26, in
care este prevazut sa intre talpa 12" a grinzii traversei longitudinale 12. Traversa de
plafon 14 se fixeazd de elementele de montaj 24a, 24b cu ajutorul unor bolturi de
imbinare,care trec prin gaurile de bolt 28, 30.

Unul din elementele de montaj 24a este nerotativ si se fixeaza pe traversa
longitudinald 12 si pe una din laturile 21a ale elementului profilat de colt 20, prin
intermediul unei imbinadri cu bolturi care trec prin gaurile de bolt 32a din elementul
de montaj 24a, gaurile de bolt 34a, din traversa longitudinala 12, si gaurile de bolt
36a, de pe latura 21a a elementului profilat 20. Prin aceastd imbinare cu bolt se
monteazd, de asemenea, piesa 50, profilatd, unghiulard, din otel, in forma de L, pe
suprafata opusa laturii 21a a elementului profilat. Functia elementului profilat
unghiular 50 va fi descrisa in detaliu mai jos.

Celalalt element de montaj 24b este, de asemenea, nerotativ si se monteaza
prin intermediul unei Imbinari cu bolturi, pe terasa longitudinald 12 si pe un element
unghiular profilat 40, fixat la randul sau pe o alta laturd, 21b, a elementului profilat.
Pentru aceasta imbinare cu bolturi se folosesc gaurile de bolt 32b din elementul de
montaj 24b, gaurile de bolt 34b din traversa longitudinala 12, gaurile de bolt 42 si
44 din elementul unghiular 40, precum si gaurile de bolt 36b, de pe latura 21b a
elementului 20, prdfilat.

In fig.5 se prezint3, de asemenea, o tol de etansare 46, cu un design special,
care poate fi aplicata in capatul de sus al elementului profilat 20 si care este adaptata
n asa fel, incat sa realizeze etansarea in plan vertical a elementelor adiacente ale
modulului de volum 10. Sectiunea transversala a tolei de etansare 46 este prezen-
tatd, la o scard maritd, in coltul din dreapta al fig.5.

Elementele componente din fig.5 sunt prezentate in stare asamblata in fig.4A
si 4B, In care se prezintd un montaj pe patru elemente de colt adiacente pentru patru
module de volum 10A-10D. Elementele profilate de colt 20A-20D definesc o verticald,
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0 cavitate de forma patratd pentru turnarea unui stalp 52, din beton sau alte aseme-
nea materiale. La ridicarea constructiei, aceste patru colturi ale modulelor de volum
10A-10D vor fi rezemate de stalpul 52 prin intermediul placilor de sprijin fixate rigid
pe modulele de volum si fixate in beton. Aceste plici de sprijin formeaza o parte a
partii profilate unghiulare 50 din fig.5. Trebuie mentionat faptul c& sunt previizute
placi de sprijin incepand de la baza elementului de colt, in asa fel incat fiecare element
profilat de colt 20 s3 fie suspendat de la cap&tul inferior pan la capatul superior.

De asemenea, elementele centrale profilate 22, ale modulelor de volum 10,
formeaza astfel de cavitati pentru stalpii 52, care sunt formati impreund cu alte ele-
mente centrale profilate 22, in eventualitatea in care modulele de volum 10 sunt
dispuse in aceeasi directie, sau cu elemente de colt profilate 20, in eventualitatea in
care modulele de volum 10 sunt dispuse perpendicular unele fata de altele. De ase-
menea, este preferabil, in acest caz, ca piesa unghiulara profilati 50 s3 fie previzuts
impreund cu plicile de sprijin.

Elementele de colt profiate 20 si elementele centrale profilate 22 sunt
proiectate si dispuse in asa fel, incat stalpii turnati 52 sunt situati in intregime in afara
planurilor definite de peretii modulelor de volum 10, care se pot extinde in afara
acestor plane definite de pereti. Rezulta astfel o inalt4 flexibilitate in ceea ce priveste
cerintele functionale impuse de conditiile de santier. Daca presupunem doud module
de volum 10 de tipul celor prezentate in fig.3, dispuse in directie longitudinala unul
dupa altul, coincidenta planelor definte de module poate fi realizats cu peretii féra ca,
stalpii 52 s& constituie un obstacol.

In varianta prezentats, elementele de colt profilate 20 si elementele centrale
profilate 22 se realizeaza din tabla de 2 mm grosime. Pentru a evita indoirea elemen-
telor profilate inspre in afard, atunci cand se toarna stalpul 52, fiecare set de patru
elemente adiacente 20, 22, ce definesc cavitatea unui stalp, este mentinut cu ajuto-
rul unei ancore 60. O astfel de ancord 60 consta dintr-un element interior 62, avand
0 sectiune orizontald in formé& de cruce, si este situat in cavitatea stalpului in care se
mai afld patru foi de tabla dispuse vertical, sau plici frontale 64, fiecare dintre aces-
tea fiind prinse etans pe partea exterioara a celor dou3 elemente profilate invecinate
20, 22 (vezi fig. 4A si 4B) si care sunt mentinute in stare tensionat unul fata de altul
de céatre elementul interior 62, al ancorei 60. Astfel, ancora 60 asigura etanseitatea
spatiilor dintre elementele 20, 22 impotriva scurgerilor de beton. In varianta
prezentatd, elementul interior 60 cuprinde armaturi de fier care sunt filetate la capete
in scopul montarii piulitei de tensionare 61, tinand seama c# plicutele frontale 64
initial pot fi indoite usor spre in afard, astfel incat si se lipeasca efectiv de
elemenetele profilate 20, 22.

Cand se realizeazd o constructie cu ajutorul modulelor de volum 10 si al
stalpilor 52 in modul indicat mai sus, un numar de module de volum 10 sunt mai intai
alaturate si apoi imbinate intre ele prin intermediul unor ancore 60, in asa fel incat
sa se imbine intre ele elementele profilate adiacente 20, 22. De aceea, armiturile
de fier 66 sunt dispuse in cavititile stalpului, care ulterior sunt umplute cu beton. Ca
rezultat, placile de reazem ale piesei unghiulare profilate 50 sunt incastrate in stalpul
turnat 52, dupd cum se indic3 in fig.4B. Planseul urmator al modulelor de volum 10
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poate fi aranjat dup3 aceea utilizdnd orificiile de pozitionare din placile de distantare
68. Fiecare modul 10, de volum, consta din opt plus opt placi 68, adica una in fiecare
colt si doud in mijlocul fiecarei traverse longitudinale 12, 16. Bolturile de ghidare 69
vor fi introduse in orificile placilor 68; prin urmare, pozitile modulelor de volum 10

se suprapun exact una peste alta. Urmatorii stalpi din elemente profilate se toarnd
dupa aceea in mod similar.

In felul acesta, modulele de volum 10 ale constructiei finisate trebuie s3 sustina
numai greutatea lor proprie, care trebuie privitd ca incluzadnd incarcatura si cateva
placi distantiere temporare cum ar fi placile din neopren (nu sunt aratate) situate intre
placile de distantare. La ridicarea constructiei, pldcile din neopren nu vor conduce la
nici o fortd verticald si fiecare modul de volum 10 va fi suspendat separat de stalpii
inconjurdtori 52, fara sa fie incarcat de modulele de volum 10. Ca rezultat, modulele
de volum pot avea aceeasi constructie de baza, fiind supuse la aceeasi sarcina referi-
toare la pdzil;ia lor in cadrul constructiei.

S& ne referim acum la constructille prezentate schematic in fig. 1A si 1B. Aici,
stalpii 52, mai sus mentionati, fatd de care modulele de volum 10 sunt suspendate
separat, sunt situati intr-0 zona IZ, ca a constructiei. Dupa cum se indicd schematic
de catre sagetile pline, este esential faptul ca numai fortele verticale sunt preluate de
zona interioara IZ. In particular, zona interioar# 1Z este lipsit3 de o structura stabili-
zatoare laterald, de tipul celei descrise in brevetul SE 464924, mentionat mai sus.

In scopul stabilizirii laterale a zonei interioare a stalpilor 52 si a modulelor de
volum 10, inventia propune utilizarea unei zone de fatada exterioara FZ, care poate
include in totalitate sau partial zona interioara IZ in plan orizontal. Constructia si
functiile partilor componente ale zonei de fatada, precum si legdtura intre zona de
fatadé si zona interioara, vor fi descrise in detaliu, cu referire la fig.6A, 6B si 7.

Astfel, fig.6B prezintd un modul in care un panou 80 este turnat intre doua
module de volum speciale, care limiteazd modulul de fatada mentionat in general cu
reperul 70. Pentru 0 mai buna clarificare, modulele de fatada ale acestei variante
prezentate sunt mentionate cu 70A si respectiv 70B.

Similar modulelor de volum 10, fiecare modul de fatada 70 are o rama supe-
rioara si o rama inferioara, legate intre ele. Rama superioara este formatd din doud
grinzi transversale 72, care sunt legate intre ele cu doud grinzi scurte de capéat 74,
de tipul celor prezentate in fig.5. Rama inferioard este formatd din doud grinzi
transversale 76, care sunt legate intre ele cu doud grinzi scurte de capat 78. In
scopul modularii si al standardizarii, grinzile transversale 72 si 76, ale modulelor de
fatadéd 70, sunt, in varianta prezentatd, de aceeasi lungime cu cea a planseului si a
grinzilor inferioare 14 si 18, ale modulelor de volum 10, astfel incat planul definit de
peretele mai scurt al modulului de volum 10 poate fi acoperit de modulul de fatada
70, in timp ce planul definit de peretele mai lung al modulului de volum 10 poate fi
acoperit de doud module de fatadd succesive 70. Cele doud rame, superioara si
inferioara, ale modulului de fatada 70, sunt legate intre ele de patru elemente de colt
profilate 82, care sunt montate ca in fig.5, si de doi pereti frontali, din tabla profilata,
de forma trapezoidald 84, care sunt montati cu ajutorul unor imbin&ri cu bolturi si
care acopera complet peretii frontali ai modulului de fatada 70. Cele doua elemente
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interioare de colt profilate 82 pot lipsi, dar cu toate acestea sunt de preferat, in
scopul standardizarii. Materialele alese pentru grinzile orizontale si elementele profilate
verticale pot fi aceleasi cu cele folosite la modulele de volum 10 si la modulele de
fatada 70.

in scopul maririi stabilititii, o tabld metalica orizontald, cu profil trapezoidal,
poate fi, daca este nevoie, montata in una sau doud rame, superioara si inferioara,
asa cum se arata schematic in fig.6A.

Cand doud module de fatada invecinate 70A si 70B sunt realizate impreund
cu doud module de volum invecinate 10A si 10B, dupa cum se aratd in figuri, se
formeazd o alungire sub forma unei cavitdti, intre modulele de fatada. Aceasta
cavitate este definitd in plan orizontal de doud elemente exterioare de colt, profilate,
82, doua profile opuse trapezoidale de tabla 84, doud elemente interioare de colt,
profilate, 82 si de elementele de colt profilate invecinate, 20A si 20B, ale celor doud
module de volum 10A si 10B. Initial, aceste elemente sunt solidarizate reciproc cu
ajutorul unei ancore 100, care, in principal, are aceeasi structura si aceeasi functie
ca si ancora 60, utilizata pentru coloanele standard. Totusi, elementul interior 102,
in acest caz, este mai lung in directia longitudinald a cavitatii 88.

Elementele care formeaza cavitatea 88 din fig. 6A pot, in asemenea cazuri,
constitui ele insele un element de panou de fatada 80, chiar fara beton turnat in cavi-
tatea 88, dupad cum se arata in fig.6B. De reguld, in cavitatea respectivd se toarnd
beton sau orice alt material, dup& ce s-a montat armétura necesara. in acest caz,
modulele de fatada 70 vor fi suspendate individual fatd de elementele panoului de
fatada 80, in acelasi mod in care modulele de volum 10, din zona interioara, sunt
suspendate individual de stalpii 52. In acest scop, plicutele metalice cu profil trape-
zoidal 84 sunt prevazute pe interior cu elementele unghiulare 50 cu plici de suspen-
sie orizontale, destinate s preia incércatura verticald. Astfel de placi de suspensie pot
fi, de asemenea, dispuse in elementele profilate de colt 82.

Trebuie mentionat faptul cd modulele de volum 10A si 10B situate mult in
afara zonei inferioare si a zonei de fatada adiacente sunt partial suspendate de stalpul
82 (nu sunt aratate] mai indepartate de zona interioard, dupd cum sunt partial
suspendate de elementele panoului de fatadd 80, fapt ce are ca rezultat preluarea
functiei indeplinite de stalpii standard de preluare a fortelor verticale. in varianta pre-
zentata in fig.6 si 7 elementul interior al panoului de fatada 80 se poate constitui
totusi intr-un element ce se poate referi la un stalp standard.

Marirea modulelor de fatada 70, transversal pe fatada, poate fi realizata usor,
variind lungimea traverselor de pereti frontali 72 si 78; prin urmare, se schimbd mé-
rimea panoului de fatada 80, se schimba asadar gradul de stabilitate. Aceasta poate
sau nu sa influenteze standardizarea zonei interioare IZ.

Un avantaj considerabil al modulelor de fatada 70 este acela ca ele pot fi reali-
zate, de asemenea, intr-o fabricd, cu captuseald de fatada doritd asamblatd normal
inchis pe fatada si asa mai departe. Astfel, in fig.BA se aratd modul in care un modul
de fatada 70, pe lungimea constructiei, este captusit cu o fatada de izolatie 90, cu
materialul de formare al peretelui 92, o fereastra deschisd 94, un radiator 96,
precum si 0 conducta 98. Optional, conducta 98, cablurile electrice si alte utilit3ti pot
fi amplasate in canalele verticale formate intre marginile in relief ale profilului
trapezoidal din tabla, 84, pe latura indepartata a cavit4tii 88.
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Revendiciri

1. Constructie modulara constand dintr-o multitudine de stalpi verticali cu
fundatie si o multime de prefabricate constand din module de volum de regula
identice, care au sectiunea orizontald dreptunghiulara si care sunt sprijinite vertical
pe unul sau mai multe plansee in asa fel, incat fiecare din ele s&-si suporte numai
greutatea si sarcina proprie, caracterizata prin aceea ca, referitor la forta preluata,
aceasta se imparte intr-o zona interioara (IZ) care absoarbe fortele verticale si care
contine niste stalpi (82) si module de volum (10) suspendate de acestea, si care, in
principal, nu absorb nici o forta lateralad care actioneaza asupra constructiei, cat si o
zona de fatada (FZ) care este dispus3 imediat in afara zonei interioare care absoarbe
fortele laterale, in scopul stabilizarii laterale a zonei interioare (12) si ca atare a intregii
constructii, si care, in acest caz, consta dintr-o multime de elemente de panouri de
fatada (80) distribuite de-a lungul si in afara zonei interioare si orientate vertical, intr-0
directie perpendiculara pe fatada constructiei.

2. Constructie conform revendicarii 1, caracterizaté prin aceea ca, separat
de numitele module de volum (10), exista o multime de module de volum speciale,
prefabricate (70) care se refera la modulele de fatad si care sunt situate intre, si
suspendate de elementele panoului de fatada (80) in zona fatadei, astfel incat fiecare
s&-gi suporte greutatea si sarcina proprie.

3. Constructie conform revendicarii 2, caracterizata prin aceea ¢ modulele
de fatada (70) au o sectiune orizontald mai mici decat modulele de volum (10).

4. Constructie conform revendicarii 2 sau 3, caracterizata prin aceea ci
indltimea modulului de fatada (70) este egalad cu aceea a modulului de valum (10),
astfel incat modulul de fatada (70) si modulul de volum (10) pot forma impreund
camere in cadrul constructiei.

3. Constructie conform oricéreia din revendicarile 2...4, caracterizata prin
aceea cé fiecare modul de fatada (70) are o extensie perpendiculars pe fatads,
extensie care corespunde, in principal, unei extensii perpendiculare pe fatada acelor
elemente ale panoului de fatada care se invecineazd cu modulul de fatad (70).

6. Constructie conform oricéreia din revendicarile 2...5, caracterizata prin
aceea cé elementele panoului de fatada (80) sunt formate prin turnare in plan vertical
in cavitgtile panoului (88), care sunt delimitate intre ciptuseald si peretii modulelor
de fatada adiacenta (70).

7. Constructie conform oricéreia din revendicarile 2...6, caracterizata prin
aceea ca modulul de fatada si fiecare din peretii frontali de ciptuseald sunt prevazuti
cu table metalice (84) cu profil trapezoidal sau altele similare, in care cele doua profile
trapezoidale din tabld (84), adiacente, formeazd impreuna sau separat un element al
panoului de fatada. '

8. Constructie conform oricéreia din revendicarile precedente, caracterizati
prin aceea cé modulele de volum (10) sunt prevazute cu elemente verticale profilate
(20, 22) ce se proiecteazi pe numitele module (10) si prin aceea c3 stalpii (52) sunt
turnati in cavitgtile verticale formate intre elementele profilate (20, 22) ale modulelor
de volum (10) adiacente.
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8. Constructie conform revendicarii 8, caracterizaté prin aceea cé, fiecare
set de patru elemente profilate verticale adiacente (20, 22) defineste o cavitate in
care un stalp (52) este turnat prin mentinerea impreun3 a acestora, in stare strinsa,
cu ajutorul unor ancare (60), care constd dintr-un element interior (62) amplasat in
cavitate si patru elemente verticale extensibile, imbinate intre ele (64) si care sunt
aplicate etans pe peretii laterali ai elementelor profilate adiacente (20, 22) si care
sunt mentinute in stare tensionata unul fata de altul prin elementul interior (62) al
ancorei (60).

10. Constructie conform revendicdrii 9, caracterizatd prin aceea cé
elementele verticale profilate (20, 22) ale modulelor de volum (10) sunt executate din
tablad metalica subtire.

11. Constructie conform oricéareia din revendicarile precedente, caracterizata
prin aceea cé sectiunea transversal3 a fiecarui stalp (52) este situat3 in intregime
n interiorul ariei definite de o extensie imaginara a planurilor definite de modulele de
volum (10).

12. Constructie conform revendicarii 11, caracterizata prin aceea cé ele-
mentele profilate verticale (20, 22), ale modulului de volum (10), constau din patru
elemente de colt profilate (20), fiecare dintre acestea constand din doua flanse care
formeaza un unghi drept al carui varf este orientat spre modulul de volum (10).

13. Constructie conform oricéreia din revendicarile precedente, caracterizati
prin aceea cé elementele panoului de fatads (80) servesc nu numai ca elemente de
stabilizare laterald, dar si ca elemente de stalp vertical, cu fundatie pentru modulele
de volum (10) ale zonei interioare, amplasata inchis in zona fatadei.

Pregedintele comisiei de examinare: ing. Petrescu loan Cristea
Examinator: ing. Chiru Marin

410

415

420

425

430



RO 117196 B1

s1 Int.Cl.” E 04 B 1/18;

4
41.* +
\I.I. .'lll'lnLlnll.IJI.'l
SO VU N A
V/
HPY U<
08 ﬁll-ll!..._ 08

/
[
[
L
1
|
|
Fig. 1B

S

;\m w_,ﬁ H
I Ny
i ”,/W/ ~— 08
O ox W/U -
ﬁl 4] ‘:./ e
! V// J(em.t
o o /M <
——

Fig. 1A



RO 117196 B1

s1 Int.CL.” E 04 B 1/18;

e o™ 80
1A
LT
80

N )\r ~ s
2 I~ .
e N
L] \‘\_.
RN
2. N N e

8~ \\
ST,
. / |
2 NN | i
a
IhNA L




RO 117196 B1
1 Int.CL.” E 04 B 1/18;




RO 117196 B1
51 Int.Cl.” E 04 B 1/18;

g
¢ g [T (Tlsae
%5% 415
. b
|

g
R3S
: \‘s

SIS

. . e
&:@? I LA ﬁﬁ
Cav 2
3

Fig. 48




RO 117196 B1

(s1 Int.CL.” E 04 B 1/18;

14D
12D




RO 117196 B1

s1 Int.CI.”EO4 B 1/18




RO 117196 B1
(sn Int.CL.” E 04 B 1/18;

128

Fig. 6A




RO 117196 B1
s1) Int.CL” E04 B 1/18;

22 %%

24

777

7

7

77 0%
222
{

7
A

7

e L e’ VPOV TD

il

e e e — e N Do)

- Fig. 6B



RO 117196 B1
(s1) Int.CL.” E 04 B 1/18;

ﬂ& Editare gi tehnoredactare computerizati - 0SIM
- Tipérit la: Oficiul de Stat pentru Inventii i Marci




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

