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@ Verfahren zum Erkennen von falsch angelegten Druckbogen in einer Zusammentragmaschine.

Druckbogen, die aus einem Stapelmagazin einer
Zusammentragmaschine mittels einer Abzugstrommel ver-
einzelt werden, fiilhrt man die auf der Abzugstrommel der
Zusammentragmaschine positioniert gehaltenen Druckbo-
gen an einer opto-elekirischen Abtasteinrichtung vorbei,
deren Lichtfleck (5) auf ein definiertes Abfragefeld (4)
eines markanten Bereiches eines ersten Druckbogens (1)
in einem definierten Drehwinkelbereich der Abzugstrom-
mel ausgerichtet wird. Die folgenden Druckbogen werden
in diesem Drehwinkelbereich der Abzugstrommel abge-
fragt und bei Ermittlung einer Abweichung des markanten
Bereiches von einer Soll-Farbe wird ein Steuerimpuls zum
Stillsetzen der Zusammentragmaschine oder zur Signal-
gabe ausgelost.

@ Beim Verfahren zum Erkennen von falsch angelegten ) 4
e
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Erken-
nen von falsch angelegten Druckbogen, die aus ei-
nem Stapelmagazin in einer Zusammentragmaschine
mittels einer Abzugstrommel vereinzelt werden.

Beim Nachilillen der Stapelmagazine in Zusam-
meniragmaschinen besteht leicht die Gefahr, dass
man die Druckbogen falsch anlegt, sei es, dass die-
se vertauscht oder richiungsverkehrt abgesetzt
oder zwei Magazine mit der gleichen Druckbogen-
sorte beschickt werden.

Zur Uberpriifung der gefalzten Druckbogen auf
Vollsténdigkeit und richtige Reihenfolge wurden die-
se mit sogenannten Flattermarken am Lagenriicken
versehen, die visuell falsche Lagen erkennen las-
sen oder die von einem Lichttaster abgefragt wer-
den. Nachteilig dabei ist, dass nicht alle Lagen, z.B.
solche mit einem Druck bis in den Bund, mit Flatter-
marken versehen werden kdnnen. Auch riicken die
Flattermarken leicht durch Verfalzen der Lagen
aus dem abtastbaren Riickenbereich heraus.

Es gibt ferner die Mdglichkeit, einen Ausschnitt
des Lagenbildes abzufragen, was jedoch bei nicht
zu vermeidenden leichten Verschiebungen der La-
gen zu einer Bildénderung und somit zu Fehimeldun-
gen fihrt.

Des weiteren ist bei Fadenhefimaschinen ein
Prifsystem bekannt, bei dem ein Scanner paralle!
zum Riicken tiber die Zeilen fahrt. Dieses System
verlangt einen exakten Transport auf dem Sattel
der Heftmaschine und ist daher bedingt durch den
ungenauen Transport im Sammelschacht der Zusam-
mentragmaschine nicht geeignet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zum Erkennen von falsch angelegten
Druckbogen in einer Zusammentragmaschine zu
schaffen, das sich durch Einfachheit und hohe
Funktionssicherheit auszeichnet.

Ausgehend von einem Verfahren zum Erkennen
von falsch angelegten Druckbogen, die aus einem
Stapelmagazin in einer Zusammentragmaschine mit-
tels einer Abzugstrommel vereinzelt werden, wird
die Aufgabe dadurch gelost, dass die auf der Ab-
zugstromme!l der Zusammentragmaschine positio-
niert gehaltenen Druckbogen an einer opto-elekiri-
schen Abtasteinrichtung vorbeigefiihrt werden, de-
ten Lichtfleck auf ein definiertes Abfragefeld eines
markanten Bereiches eines ersten Druckbogens in
einem definierten Drehwinkelbereich der Abzugs-
tromme! ausgerichtet wird, und dass die folgenden
Druckbogen in diesem Drehwinkelbereich der Ab-
zugstromme! abgefragt werden und bei Ermittiung ei-
ner Abweichung des markanten Bereiches von ei-
ner Soll-Farbe ein Steuerimpuls zum Stillsetzen der
Zusammentragmaschine oder zur Signalgabe ausge-
lost wird.

Weitere vorteilhafte Verfahrensmerkmale erge-
ben sich aus den abhéngigen Patentanspriichen.

Die Erfindung wird im folgenden unter Bezugnah-
me auf die beiliegenden Zeichnungen naher erlau-
tert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Lage mit einem Abfragefeld im Dunkel-
bereich,
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Fig. 2 eine Lage mit dem Abfragefeld im Hellbe-
reich,

Fig. 3 eine Lage mit dem Abfragefeld im Hell- Dun-
kelbereich,

Fig. 4 Abfragefeld mit Lichifleck des Scanners,

Fig. 5 das Abfragen des Abfragefeldes einer La-
ge auf Hell-Dunkel-Schwankung.

Die aus einem Stapelmagazin einer Zusammen-
tragmaschine mittels einer Abzugstrommel verein-
zelten Druckbogen werden auf der Trommel positio-
niert gehalten und an einem an sich bekannten Scan-
ner vorbeigefiihrt. Der Lichtfleck des Scanners ist
auf ein definiertes Abfragefeld eines markanten
Bereiches eines ersten Druckbogens in einem defi-
nierten Drehwinkelbereich der Abzugstrommel aus-
gerichtet.

Bei den folgenden Druckbogen wird in diesem
Drehwinkelbereich der Abzugstrommel dieser mar-
kante einfarbige Bereich (bedruckt oder unbe-
druckt) {ber den Scanner abgefragt. Ist bei einer
folgenden Lage an dieser Position eine andere Hel-
ligkeit oder eine wechselnde Helligkeit (Schrift), so
erkennt die Einrichtung auf «Falschbogen» und
schalfet die Maschine ab oder gibt ein Warnsignal.

Fir die abzufragende Lage (1) muss ein Abfrage-
feld (4) definiert werden, das von Lagenriicken und
Lagenkopf die Koordinaten x und y hat und das in
Bewegungsrichtung die Ausdehnung b und quer da-
zu die Ausdehnung a hat (Fig. 1).

Dazu wird die Trommel der Zusammentragmaschi-
ne auf einen entsprechenden Drehwinkel gefahren,
so dass der Abtaststrahl des Scanners mitten im ge-
winschten Abfragebereich liegt, und der Drehwin-
kel der Tromme!l wird elekironisch gespeichert. In
Richtung Lagenhohe ist der Scanner enisprechend
zu verschieben.

Bei jedem Takt wird in diesem bestimmten Drehwin-
kelbereich b auf dem Trommelumfang abgefragt. Die
Breite a des Abfragefeldes (4) muss grosser als
die Breite des Lichtflecks (5) sein, damit bei Positi-
onsschwankungen der Lagen im Magazin der Licht-
fleck (5) nicht Giber den definierten Bereich hinaus
abfragt (Fig. 4).

Die Einstellung des Lichttasters auf die Farbe
des markanten Bereiches erfolgt automatisch.

Wird bei den folgenden Lagen (2 und 3) eine Hel-
ligkeitsabweichung im Abfragebereich fesigestellt,
so wird auf Falschlage erkannt (Fig. 2 und 3),

Liegt bei einer Lage im Abfragefeld Schrift, so
stellt der Scanner schnelle Hell-Dunkel-Schwan-
kungen fest. Wurde vorher ein dunkles oder helles
Feld als «gut» festgelegt, so meldet die Einrichtung
«Falschbogen».

Umgekehrt kann auch eine Hell-Dunkel-Schwan-
kung, d. h. Schrift. als «gut» fesigesetzt sein. Ho-
mogene helle oder dunkle Felder im Abfragebereich
werden dann als Stérung gewertet (Fig. 5).

Zeigen zwei benachbarte Lagen absolut keine Un-
terscheidungsmerkmale, so kann die Uberwachung
abgeschaltet werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Erkennen von falsch angeleg-
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ten Druckbogen, die aus einem Stapelmagazin in
einer Zusammentragmaschine mittels einer Abzugs-
frommel vereinzelt werden, dadurch gekennzeich-
net, dass die auf der Abzugstrommel der Zusam-
mentragmaschine positioniert gehaltenen Druckbo-
gen an einer opto-elekirischen Abtasteinrichtung
vorbeigeflihrt werden, deren Lichtfleck auf ein de-
finiertes Abfragefeld eines markanten Bereiches
eines ersten Druckbogens in einem definierten
Drehwinkelbereich der Abzugstrommel ausgerich-
tet wird, und dass die folgenden Druckbogen in die-
sem Drehwinkelbereich der Abzugstrommel abge-
fragt werden und bei Ermittlung einer Abweichung
des markanten Bereiches von einer Soll-Farbe ein
Steuerimpuls zum Stillsetzen der Zusammentragma-
schine oder zur Signalgabe ausgeldst wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein homogenes helles oder dunkles
Abfragefeld als Soll-Farbe ermittelt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass schnelle Hell- und Dunkelschwan-
kungen als Soll-Farbe ermittelt werden.

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Steuerfunktion ausgeldst
wird, wenn zwei benachbarte Druckbogen keine Un-
terscheidungsmerkmale zeigen.

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Lichitaster der Abtastein-
richtung auf die Farbe des Abfragebereiches auto-
matisch eingestellt wird.

6. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Breite des Abfragefeldes
derart gewdhlt ist, dass diese grosser ist als die
Breite des Lichtfleckes.
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FIG. 5
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