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Ruotsi

Liukumuottivaluna valmistetun, pitkinomaisen, betonisen rakennusele-.
mentin rauvdoitus sekd menetelm# ja kone raudoituksen valmistamiseksi.

Kyseisen keksinnén kohteena on liukumuottivaluna wvalmistetun, pitkin-
omaisen, betomisen rakennuselementin raudoitus., Ensisijaisesti keksin-
ndn kohteena ovat sellaiset rakennuselementit, joilla on kasetin muoto
ja elementti# peittdd betonilaatta.

Tunnusomaista keksinndlle on, ettd rakennuselementin raudoitus koostuu
Joukosta elementin pituussuunnassa kulkevia, esijénnitettyjd terHslan-
koja ja osittain yhdensuuntaisesti néiden kamssa niiden ylé- tai ala-
puolella kulkevasta pituussuuntaisesta verkosta, joka muodostuu kahdes-
ta pitkittdisestd langasta ja tasaisin vHlimatkoin sijeitsevista poik-
kilangoista tai sauvoista, jotka piittensd osilta ovat taivutetut mo-
lempien viimeksi mainittujen pituussuunnassa kulkevien lankojen ympari,
Kiites esijénnitettyjen teréslankojen ja verkon yhdistelmi#n, jonka pit-
kittdin kulkevat langat myoskin voidaan esijé@nnitt##, on raudoituksen
sijoittaminen helppoa aslustalle, jolle betonielementti valetaan liuku-
muottivaluna,

Keksinngn kohteena on myss menetelmd raudoitukseen siszltyvin verkon
valmistamiseksi, Tunnusomaiste t#lle menetelm#lle on, ettd kahta terds-
lankaa systetéddn eteenpdin jaksottaisesti yhdensuuntaisina ja mésridtyl-
18 etdisyydelld toisistaan, ettd poikkisauvat, joiden pituus ylittds



pitkittédin kulkevien lankojen vHlisen etdisyyden, syttetddn nditd vas-
ten siten, etti poikkismmwat molempine pHineen ylettyvidt pitkittdisten
lankojen ulkopuolelle ja niin, ettd ne asettuvat kesken#din mibrdHetdi-
syydelle ja ettd poikittaissauvojen pddt taivutetsan pitkitt&in kulke-
vien lankojen ymp#ri, Verkon valmistus voi tapahtua tdysautomaattisesti
kolmesta rengasmaisesta lankanipusta.

Keksintssn siséltyy myss kone edelld mainitun menetelm#n kdyttdmiseksi.

Seuraavassa selostetaan keksintdd viittaamalla oheisiin, osittain kaa-
viomaisiin piirustuksiin, joissa:

Kuva 1 on sivukuva keksinnsnmukaisen raudoitetun betonipalkin valmis-
tamiseen liukumuottivalulla k#ytetyn laitteen toisesta pHdsti.

Kuva 2 on sivukuva laitteen alustan toisesta pHistHd, esittfden raudoi-
tusverkon leviti#mistd,

Ruva 3 esittds perspektiivissé ja poikkileikkauksessa keksinnonmukais-
ta betonielementtii,

Kuva 4 on pddllikuva koneesta raudoitukseen sig#éltyviin verkon valmis-
tamiseksi.

Kuva 5 on sivukuva.,
Ruva 6 on pd#tykuva tdstéd koneestea ndhtyn# oikealta kuvassa 5,

Kuva 7 esittdd suuremmassa koossa laitetta molempien verkkoon sisdlty-
vien pitkittdislankojen systtémiseksi,

Kuva 8 on sivukuva témén laitteen tartuntaelimestd siirrettyni askeleen
oikealle.

Kuva 9 on p#dllikuva kuvan 7 mukaisesta laitteesta vapaa-asennossa ole-
vine tartuntaelimineen.

Kuva 10 on p##llikuva tartuntaelimests toiminte-asennossa,

Kuva 1l on p#dllikuva koneen oikeasta sivusta laskettuns pitkittdisten
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lankojen systt8suunnasta silt# kohdin, josta poikittaiset lan-
gat, poikkisauvat, sydtetd#n koneeseen.

esittdd pystyleikkausta viivaa XII-XII pitkin kuvassa 11,

esittdd samanlaista leikkausta kuin kuvassa 12, mutta jonkin
verran suuremmassa koossa ja sisdltdHen my¥s laitteen poikki-
sauvojen toisen pHin taivuttamiseksi.

esittdd samanlaista leikkausta kuin kuvassa 13, mutta koneen
liikkuvat osat ovat toisessa liikevaiheessa.

on sivukuva taivutuslaitteesta taivutustybkaluineen kuvagsa 13
esitetyssd asemassa,

on vastaava kuva, mutta tytkalu kuvassa 14 esitetyssd asemassa
voikittaissauvamptissd suoritetun taivutuksen jdlkeen.

esittdd jonkin verran suuremmassa koossa leikkausta taivutus-
tydkalusta viivaa XVII-XVIT pitkin kuvassa 15.

esittdd suuremmassa koossa pitkittHdissuunnassa kulkevan langah
ympdrl taivutetun poikkisauvan toista pHatE.

esittld pystyleikkausta viivaa XIX-XIX pitkin kuvassa 18,
esittéd poikkileikkausta valmiiksi tehdyst# raudoitusverkosta.
esittdd vastaavaa leikkausta verkkoineen t#ydennettyn# kuvan 3

mukaisille, pituussuunnassa kulkevilla, esijHnnitetyills teris-
langoilla,

Kuvissa 4 - 6 esitettyyn koneeseen raudoitusverkon valmistamiseksi si~-
sdltyy keksi keskin#isellid etHisyydelld lckemeen rungon 2 kannattamaa
lajtetta 3 lankakeloista 4, 5 purettujen ter#slankojen 6 oikomiseksi

ja kaksi n#ihin liittyv#d laitetta 7 lankojen 6 jaksottaiseksi systté~
miseksi, Koneeseen sisHltyy edelleen vastaava laite 8 lankakelasta 9
puretun ter#slangan 10 oikomiseksi ja laite 11 langan 10 systtimiseksi
koneeseen sekd elin 12 langan katkomiseksi poikkisauvoiksi 13 (katso
kuvia 20, 21) pituuteen, joka jonkin verran ylitt#s et#isyyden 1 moleme



pien pituussuunnassa kulkevien lankojen 6 v#lilld, Poikittaissauvojen

13 kannattamiseksi (kuva 12) on varastointipdytd 14 ja téhdn liitetty
viettdvd rata 15 sek# laite 16 yhden poikkisauvan 13 systtémiseksi kerw:
rallaan ulos molempien pituussuunnassa kulkevien lankojen 6 pd#lle, Lo-
puksi sis#ltyy koneeseen my8s kaksi laitetta 17 (kuvat 15 ~ 16) poikki-
sauvojen 13 vapaitten pditten 18 taivuttamiseksi vastaavien pituussuun-
nassa kulkevien lankojen 6 ymp#ri, Valmis lankaverkko 19 kelataan vint-
turille 20 (kuva 4),

TLanganoikaisulaitteet

Tanganoikaisulaittest 3 ovat tunnettus rakennetta ja koostuvat joukos-
ta pystytasoon riveihin laakeroiduista, pyodrivéisti kdytetyistéd systto-
rullista 21 ja joukosta veakatasossa riveissd pyorivésti kdytetyistd
syottsrullista 22, joiden rullien 21 ja 22 muodostamien rivien vélissd
pitkittédissuunnassa kulkevaa lankaa 6 kuljetetasn sitd oiottaesssa,

Langansydttolaitteet

Myss langansysttslaitteet 7 ovat tunnettua rakennetta, Ne muodostuvat
kumpikin méntdsylinterin 23, 24 avulla jaksottain eteenpdin tyonnettéd-
véstd tartuntaelimestd 25, joka on varustettu kahdella leuamlla 26, 27,
jotka jousen 28 vaikutuksesta levittHytyvat ja jotka aksiaalisesti
gsiirtyvin tuurnan 29 vaikutuksesta saatetaan tartitumaan lankasan 6, mi-
td, kun tartuntaelintéd mdntdsylinterin 23, 24 vaikutuksesta tybnmetdén
oikealle kuvassa 9, systetd#n vastaava matka koneeseen, Kun tuurna 29
on vedetty takaisin ldhtSasemaansa (vesen asento kuvassa 9), vapautta-
vat leuat 26, 27 langan 6 ja tartuntmelin 25 voidsan mEntdsylinterin
2%, 24 avulla palauttaa tyhjdkdynnille 1l#htsasemaan (kuva 7).

Iaite 8 langan 10 oikaisemiseksi ja laite 11 t#mdn langan systtémiseksi
on samaa rakennetta kuin edelld laitteille 3 ja 7 selostetut,

laite poikkisauvojen alassySttémiseksi

Poikittaissauvojen 13 varastointipsydén 14 ajatellaasn koostuvan jou-
kosta koneen pituussuunnassa kulkevie palkkeja %0 (kuvat 11, 12), jotka
toisesta pdistddn ovat sidotut keskendin poikkipalkin %31 avulla, Psytd
14 on vastapdisests reunastaan laakeroitu k#intyvidsti sisdkkiisten
pulttien 32 ympdri koneen rungossa 33 ja pdyddn 14 vietto voidaan muut-



tas suuremmaksi tai pienemmiiksi pituussuunnassa sHidettdvien tankojen

34 avulla, Poyd#n 14 alempaan reunaan on kytketty viettdvd rata 15.
Psyddn 14 yldpuolella on mintésylinterin 35, %6 avulla edestakaisin
liikuteltava systtdlevy 37, joka liukuu pdyd&dlld olevien poikkisauvo-
jen 13 muodostaman varaston 38 pHH11H, TySnt#m#llé levyd 37 edestakai-

- sin varmistetaan poikkisauvojen 13 jatkuva systts viettéiville radalle 15

Taite poikkisauvojen ulossysttéimiseksi

Laitteeseen 16 poikkisauvojen 13 ulossydttémiseksi yksi kerrallasan
viettdvdltd radalta 15 sisdltyy tyontselin kaaren 39 muodossa, jonka
vapaarnpdd 40 toimii yhdess# ohjauskorokkeitten 41 kanssa, joita on yksi
koneen kummallakin sivulla ja jotka sijaitsevat keaken#in sellaisella
etdisyydells, joka on pdiiasiassa yhtd suuri kuin poikkisauvojen 13 pi-
tuus ja joka siis ylittHs etHisyyden 1 molempien pituussuunnassa kul-
kevien lankojen 6 vdlilld. Ohjauskorokkeet sijaitsevat viett&#vén radan
15 alapdén 42 glapuolells sellaisella etdisyydell# tHstHd, mik#8 jonkin
verran ylittd4 poikkisauvan 13 vahvuuden. Kaari 39 on nivelpultin 43
avulla yhdistetty niveltyvésti vipuvarteen 44 (vastaavanlainen varsi

on ymmirrettédviisti jirjesteity koneen vastakkaiselle sivulle), k#anty-
visti vaakasuoren skselin 45 ympéri. Varsi 44 on kid#ntyvd méntHdsylinte-
rin 46, 47 avulla siten, ett# kaari 39 vapaan p#ins# 40 osilta tydntyy
y1ospdin pitkin ohjauskorokkeita 41 viettdvidn redan 1% .s3dpHin ohitse,
tySntéen tdten ulos sillé hetkelld alimpana olevan poikkisauvan 13.

Taivutuslaite

Ulossysttslaitteesta 16 vierivit poikittaissauvat 13 taaksepdin taivu-
tuslaitteisiin 17, jotka ovat sijoitetut yksi kummallekin puolelle ko-
netta ja ovat toistensa peilikuvina samsnlaisia, Taivutuslaitteet 17

-~ ainoastaan oikeata selostetaan - ovat varustetut suukappaleella 48,
jonka l#pi kulkee sen pituussuunnassa kulkeva lanka 6, Tdmi suukappale
48 on sijoitettu toiseen kahdesta kannatinlevystd 49, 50, joiden vdlil-
18 on rako 51, jossa on siirtyvisti rullan muotoinen taivutustyskalu

52 keh#lld ympédrikulkevine urineen 53, Taivutustyskalussa 52 on kaksi
ohjaustappia 54, jotka ovat siirrettévissd kumpikin kulman muotoisessa
urassaan 55 levyissd 49, 50, Ohjaustappien 54 ulkopuolella on taivutus—
tydkalu 52 varustettu kahdella sistkk#diselld laakerointitapilla 56,
joiden avulla taivutustydkalua kannatetsan kahden vivun 57 alapdissé,
jotka yldpdHstéén ovat pultin 58 avulla niveltyvidsti yhdistetyt vaunuun
59 y18s ja alas siirtyvésti nokkalevyn 60 avulla k#ytetyn kammen 61 vé-

b L



lityksell#d, Vaunu 59 on poikkipuomin 62 avulla yhdistetty vasiaavan-
laiseen vaunuun koneen vastakkaisella sivulla, Puomi 62 on varustettu
vasarana toimivalla joustavalla vasteella 63, joka toimii yhdess# poik=
kisguvaa 13 vasten puristettavissa olevan alasimen 64 kanssa, jonka
alapdd 65 sijaitsee vAlittomésti pituussuunnassa kulkevan langan 6 si-
sdpuolella, Kahden jousen 66 avulla pidetdédn alasinta 64 ylédasennossa ix
irti poikkisauvasta 13,

Taivutuslaitteeseen 17 sis#ltyy myds kestomagneetti 67 (kuvat 13, 14),
joka varmistaa sen, ettid sisdédnsystetty poikkisauva 13 tulee asettu-
maan eteenpiin avautuvaan loveen 68 levyss# 50 taivutustyskalun 52 koh-
dalle,

Sen j#dlkeen kun pituussuuntaiset langat 6 on sydtetty eteenp#din niin
pitk#lle, etti ne etupHittensé osilta ovat kulkeneet suukappaleitten
48 l1ldpi ja yksi varastointiptydsltd 14 viettHdvén radan 15 ldpi ohjattu
Jja kdyrien 39 avulla ulossydtetty poikkisauva 13 on saatettu oikeaan
asemaansa lovessa 68, siirtyy taivutustyBkalu 52 vipujen 57 avulla ku-
vassa 15 esitetystd yldasennostaan kuvassa 16 esitettyyn asentoon, jol-
loin poikkisauvan 13 p#s+t 18 taivutetaan lankojensa 6 ympHri. Vaunun
59 ja puomin 62 alaspdin liikkeen loppuvaiheessa lys vasara 63 alasin-
taan 64 vasten, jonkas alap#i t#1185in aikaansaa pienen alaspidin taivu-
tuksen ja muodonmuutoksen 69 (kuva 21) poikkisauvassa 13, niin ettd
tdmd tehokkaasti puristetaan kiinni langan 6 ympHdrillei Sen jHlkeen kun
pitkitt8#isid sauvoja 6 on systetty eteenpdin askel, kiinnitet#sn edelld
mainitulla tavalla toinen poikkisauva lankoihin 6 ja toimenpide toistuu
automaattisesti, kunnes tarpeellinen verkon 19 mitta on aiksansaatu,
Verkko rullatasan vintturille 20,

Fi
Sen sijaan ettd poikkisauvat 13 katkaistaisiin langasta 10, voidaan
myds ennekkoon oikesaan mittaan katkottuja poikkisauvoja 13 asettaa k-
8in psyddlle 14,

Valulaite

Pitkénomaisella alustalla 70 on t#m#n pituussuunnassa ajettava betoni-
valukone kourun muotoisten palkkien 72 (kuva 3) valamiseksi. Alustan
70 pddlle jdnnitetd#n joukko terdslankoja 73 sivusuunnassa keskend#n
samanlaisille etdisyyksille., Ndiden lankojen 73 p#zlle levitetdsin verke
ko 19 ja sen pituussuuntaiset langat 6 esijdnnitet#in niinikd#n.



Valun aiksna nostetaan langat 73 ja verkko 19 koneessa 71 poikittain
kulkevan kiskon 74 avulla siten, ettd ennelta médr#tty etdisyys 75
(kuva 1) muodostuu alustan 70 ja lankojen 73 sek#d verkon 19 viliin,
Raudoitus tulee tédten suljetuksi hyvin valumassaan,

Raudoitusverkon 19 valmistuskonetta voidaan muuttaa monella tavoin
keksinnén puitteissa., Siten voidaan langanoikaisulaitteet 3 ja 8 sekd
langansysttélaitteet 7 ja 12 rakenteellisesti muuttaa monella tavalla,
Vaihtoehtoisesti voidaan verkko 19 asettas ensiksi alustalle ja langat
73 kirist#sd verkon piille.

Samalla tavoin valetaan pitkéinomainen laatta, jonka tulee peittHs
betonipalkki 72,



fatenttivaatimukset

1. Liukumuottivaluna valmistetun, pitkdnomaisen, betonisen rakennus-
elementin (72) raudoitus, tunne t tu siitd, ettd raudoitus muo-
dostuu osittain joukosta elementin pituussuunnassa kulkevia, esijénmi-
tetty j8 terdslankoja (73) ja osittain yhdensuuntaiséns n#iden kanssa
yld~ ja alapuolella kulkevasta, pitkinomaisesta verkosta (19), joka
koostuu kahdesta pituussuuntaisesta langasta (6) ja tasaisin védlimat-
koin sijaitsevista, poikittain kulkeviste langoista tai sauvoista (13),
jotka pHittensd (18) osilta ovat taivutetut kahden viimeksi mainitun
pitkittdisen langan (6) ymp#ri.

2, Menetelm#d patenttivaatimuksen 1 mukaisen raudoituksen valmistami-
seksi, tunnettu siitd, ettd kahta ter#slankaa (6) sy&tetdtn
eteenpdin jaksottaisesti yhdensuuntaisina ja n8dr#tylls keskindiselld
etiisyydelld (1) ja poikkisauvoja (13) pituudeltaan suurempia kuin kahe
den pituussuuntaisen langan (6) vilinen etH#isyys (1) syStetdin n#itd
vastaan siten, ett# podkkisauvat (13) molempine p#ineen (18) ylti#vat
pituussuuntaisten lankbjen (6) ulkopuolelle ja niin, ettd ne sijaitse-
vat méddrdtylld etdisyydelld kesken#diin ja ett# poikkisauvojen padt (18)
taivutetaan pituussuuntaisten lankbjen ympidri,

3. Kone patenttivaatimuksen 2 mukaisen menetelmin toteuttamiseksi,
tunne ttu elimistd (7), jotka on sijoitettu systtémddn jaksot-
tain eteenpdin kahta pituussuuntaista ter#slankaa (6) yhdensuuntaisina
Ja mé&rdtyllHd keskindiselld etHisyydelld (1)’elimest§ (16), joka on
Jérjestetty systtém#éin vasten pituussuuntaisia lankoja (6) ja tasaisin,
keskindisin vélimatkoin poikittaisia sauvoja (13), joiden pHat (18)
ulottuvat pitkittdin kulkevien lankojen ulkopuolelle ja kahdesta eli-
mesti (17), jotka ovat jédrjestetyt taivuttamaan poikittaissauvojen
pddt (18) pitkittdisten lankojen (6) ympéri,

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen kone, tunne t t u siitd, ettd
elin (16), joka systt## poikkisauvoja (13) pitkittH#isis lankoja (6)
vasten, sisdltdi varastointipsyddn (14) joukon kesken#in yhdensuuntai-
sia poikkisauvoja (13) varastoimiseksi, eteen- ja taaksepdin poikittain
joukon poikkisauvoja (13) pH##lld, viettdvallH varastointipsyddlls (14)
liikkuvan systtsluistin (37), syottspsyddn (14) alareunsan kytketyn
radan (15) poikkisauvojen alassydttimiseksi, té#min raden alapHissi si-
Jaitsevan tysnt8elimen (39, 40) poikkisauvojen (13) ulostysntémiseksi
yksi kerrallaan rivist#d poikkisauvoja viett#vdlli radalla (15),1aitteen



poikkisauvojen (13) ottamiseksi pitkitt#isten lankojen (6) yl#puolelle

yksi toisensa perdsn ja ettd elin )17) poikkisauvojen (13) pHiden (18)

taivuttamiseksi pitkittdisten lankojensa (6) ympdri on jirjestetty suo-
rittamaan tdmZ vaihe sen jdlkeen kun sauvoja on syttetty eteenpdin as-

kel pituussuunnassasan,

5., Patenttivaatimuksen 4 mukainen kone, t unne t t u siitd, ettd
tyontselin (39, 40) on jHérjestetty aikasnsaamaan liike poikittain viet-
tHvHd rataa (15) vasten sen alapHidssH.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen kone, t unnet tu siitd, ettd
viett#dvén radan (15) alapdisséd on tHtd vastapddtd asetettu ohjauskoro-
ke (41), jota pitkin viettdvis ratea vasten k#innetty tysntselimen=¢(39,
40) sivu on jérjestetty luistamaan ulostyontspddll#tin (40) kulloinkin
alimpana olevan poikkisauvan (13) mukeanottamiseksi ja témén tydntémi-
seksi yli ohjauskorokkeen (41).

7. Patenttivaatimuksen 4 mukeinen kone, 1t u nvn et tu siitd, ettd
laite tysntselimen (39, 40) vapauttamien poikkisauvojen pysHyttémiseksi
toinen toisensa per#in koostuu joukosta kestomagneetteja (67).

8, Patenttivaatimuksen 4 mukainen kone, t unne t t u siitd, ettd
elimiin poikittaissauvojen (13) pditten (18) taivuttamiseksi pitkit-
tdisten lankojen (6) ympari sisdltyy langanohjaaje (48) kummallekin
langalle (6), elin irrotettavaan poikkisauvan (13%) kiinnipitdmiseen
vastaasvan langanohjaajan (48) sisdpuolella siten, ett# poikkisauva mo-
lempine pdineen (18) ylt#i molempien pituussuuntaisten lankojen (6)
ulkopuolelle sek#d taivutustyskalu, joka on jérjestetty siirrettdvaksi
y1h8d1t4 alaspédin pitkittdin kulkevien lankojen (6) ulkopinnalle vasta-
péitHd poikkisauvoja (13) siten, ettd niiden molemmat p&#t (18) taivu-
tetaan pitkittHissuuntaisen lankansa ympédrille,

9. Patenttivaatimuksen 8 mukaeinen kone, t un ne t t u siitd, ettd
taivutustyskalu muodostuu ter#srullasta (52), joka on laakeroitu pyt-
rivisti kahden yhdensuuntaisesti kdytetyn vivun (57) vdliin ja ohjattu
kulmamaisissa, yhdensuuntaisissa urissa (55) ohjainlevyissd (49), 50),

10, Patenttivaatimuksen 8 mukainen kone, t unne t t u siitd, ettd
elin poikkisauvojen (13) irrotettavaksi pitédmiseks’ paikalla vHlittomése

ti pitkittdin kulkevien lankojen (6) sisdpuolella siséltéds myss alareu-
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nallaan (65) ssuvaa (13) vasten lep#dvién alasimen (64), joka on jér-
jestetty sauvanpditd (18) pitkittsin kulkevien lankojen (6) yhteydessi
je taivutuksen loppuvaiheessa vassran (63) avulla lysm#Ein tai paina-
maan vasten ja td118in jossain mHdrin teivuttamaan sauvea td113 kohdin,



Patentkrauv '0(5'

1. Armering for genom glidformsgjutning framstdllt, langstrackt
byggnadselement (72) av betong, k annetecknat dir-
a v, att armeringen utgdres dels av ett antal i elementets
ldngdriktning sig strackande fiérspdnda stdltradar (73) och

dels ett parallellt med dessa ovanfdr eller nedanfdr sig
strickande, l&ngstrackt nat (19), bestdende av ett par ldngs=-
gdende tradar (6) och pa& jimna mellanrum beldgna tvirgdende
tradar eller stavar (13), somhed sina #ndar (18) #ar bockade

kring de b&da sistnamnda langsg&ende tradarna (6).

2, Forfarande vid framstdllning av armeringen enligt krav 1,
kannetecknat dadrauv,

att tvd stéltradar (6) frammatas steqvis parallellt och pa
ett visst inbordes avstand (1), ‘ ,
att tvirstavar (13) med en lingd, Guverstigande avstdndet (1)
mellan de lingsgdende tradarna (6), matas mot dessa sd, att
tvarstavarna (13) med bada #ndar (18) strdcker sig utanfor
de lingsgdende trddarna (6) och sdatt de blir bel#dgna pa
visst avstédnd inburdes och

att tvidrstavarnas andar (1B) bockas kring de langsgaende

trddarna.

3. Maskin fir utfdrande av sédttet enligt krav 2, k @ n n e-
tecknad awv

organ (7), som dr anordnade att frammata stegvis tva langs-
géende staltrddar (6) parallellt och pd visst inbdrdes av-
stand (1), |

ett organ (16), som &r anordnat att frammata mot de ldngs-
géende trddarna (6) och pd jimna inbdrdes avstand tvirgaende
stavar (13) med &ndarna (18) strickande sig utanfdr de langs-
gaende tradarna och | |

tvd organ (17), som dr anordnade att ombocka tvirstavarnas
sndar (18) kring de lingsgdende tradarna (6).



4, Maskin enligt krav 3, k @annetecknad d&rauv,
att i organet (16) for frammatning av tuvirstavarna (13) mot

de l#ngsglende tradarna (6) ingar ett forradsbord (14) for
upptagande av ett antal tvdrstavar (13) parallellt med varandra,
en fram och tillbaka tvdrs &ver ett antal tvérstavar (13) pa
det lutande fgrrédsbordet (14)rérlig matarslid (37),

en till matarbourdets (14) nedre kant ansluten lutande bana (15)
for tvarstavarnas nedmatning,

ett vid nedre snden av denna bana beliget stdtorgan (39, 40)
for utstdtning av en tvdrsstav (13) i sidnder fra&n raden av
tvérstavar pd den lutande banan (15)

en anordhing for upptagande av tvédrstavarna (13) ovanpa de
lsngsgdende tr&darna (6) en efter en och att

organen (17) for ombockning av tvarstavarnas (13) dndar (18)
kring var sin ldngsgdende trdd (6) &#r anordnade att utféra
denna operation efter stavarnas frammatning ett steg i sin

langdriktning,

5, Maskin enligt krav 4, k @8 nnetecknad di&drauv,
att stdtorganet (39, 40) &r anordnat att utféra en rérelse

tvirs mot den lutande banan (15) vid dennas nedre &nde,

6. Maskin enligt krav 5, k annetecknad darayv,
att vid nedre dnden av den lutande banan (15) &r mitt for
denna anbragt en styrklack (47) utmed vars mot den lutande
banan vdnda sida stitorganet (39, 40) &r anordnat att med

sin utstbtningsande (40) glida f&r medtagande av den for till-
fdallet nederst befintliga tvarstaven (13) och stitande denna
over styrklacken (41),

7. Maskin enligt krav 4, k 8 nnetecknad dé&dr awv,
att anordningen for uppstoppande av de med stitorganet
(39, 40) frigivna tvdrstavarna en efter en utgéresav ett

antal permanentmagneter (67).
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8. Maskin enligt kravet 4, k @ nne tecknad dar awv,
att i organen fir ombockning av tvidrstavarnas (13) andar (18)
kring de lingsg&ende traddarna (6) ingdr en tradforare (48)

for vardera traden (6), ett organ f&r losbart fasthallande

av resp. tviarstav (13) innanfdr resp. trédfdrare-(ae), sd att
tviarstaven med sina bada #ndar (18) stricker sig utanfdr de
bdda langsgdende trddarna (6) och ett bockningsdon, som &r
anordnat att forflyttas uppifrén ned pa utsidan av de léngs-
géende trddarna (6) mitt fér tvdrstavarna (13) s&, att dessas

béda dndar (18) bockasvkring sin ldangsgdende trad,

9, Maskin enligt krav é, kinnetecknad da r av,
att bockningsdonet utgbdres av en stdlrulle (52), roterbart
lagrad mellan tva parallella, driuvna linkar (57) och styrd i
vinkelfurmiga,.parallella sp&r (55) i gejdplattor (49, s50).

10. Maskin enligt krav 8, k @ nne tecknad da&dr awv,
att i organet fir liésbart kvarhdllande av tviarstaven (13) vid
ett stdlle strax innanfdr den langsgdende traden (6) ingar
dven ett med sin nedre kant (65) mot staven (13) anliggande
stdd (64), som &r anordnat att i samband med och vid slutet
av bockningen av stavianden (18) kring sin ldngsgaende trad
(6) medelst en hammare (63) slés eller tryckas mot och dirvid

ndgot bocka staven vid detta stalle,
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