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Uktad roboczy komory prasy zwijajgcej bele
z materiatu roslinnego o cylindrycznym ksztalcie
utworzonej z osadzonych na wspodlnej ramie trzech
segmentow posiadajgcych poziomo osadzone
w obudowie obrotowe, formujgce bele, walce
zwijajgce o0 napedzie tancuchowym, {gcznie
wyznaczajgce cylindryczng komore i tworzace jej
wewnetrzne obwodowe obrzeze, z ktérych segment
przedni jest segmentem nieruchomym, a segment
dolny i segment goérny sg, potgczonymi ze sobg
za pomocg uktadéw sitownikéw hydraulicznych,
segmentami ruchomymi o poziomych osiach obrotu,
w ktérym o$ obrotu (35) segmentu dolnego (34)
przebiega w potowie dtugosci fragmentu obwodowego
obrzeza wyznaczonego przez ten segment dolny (34).
O$ obrotu (21) segmentu gérnego (20) przebiega
w przedniej potowie fragmentu obwodowego obrzeza
wyznaczonego przez ten segment gorny (20), zas
segment gérny (20) potaczony jest z segmentem
przednim (11) oraz z przekfadnia gtéwng prasy
zwijajacej (3) gtéwnym tancuchem napedowym (4).
Miara kata wychylu E segmentu dolnego (34) od
pozycji komory zamknietej do pozycji maksymalnie
otwartej wynosi 75°, a wyznaczonego pomiedzy osig
poziomg komory a osig wyznaczong przez punkt
obrotu segmentu dolnego (34) i $rodek skrajnego
tylnego walca zwijajacego segmentu dolnego (34)
w pozycji komory maksymalnie otwartej wynosi 40°.
Miara kata wychylu ¥ segmentu goérnego (20)
wzgledem pozycji komory zamknigtej zawiera sie
w przedziale od 50° do 180°, a wyznaczonego
pomiedzy osig poziomg komory a 0sig wyznaczong
przez punkt obrotu segmentu gérnego (20) i $rodek
skrajnego tylnego walca zwijajgcego segmentu
gornego (20) zawiera sie w przedziale od 5° do 135°.
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UKEAD ROBOCZY KOMORY PRASY ZWIJAJACE] BELE
Z MATERIALU ROSLINNEGO

Przedmiotem wynalazku jest uklad roboczy komory prasy zwijajacej
stosowanej w rolnictwie do formowania i owijania cylindrycznych bel z materiatu
roslinnego, jakim jest pokos traw, siano, sloma lub sianokiszonka.

Obecnie w celu uzyskania materialu shuzgcego do skarmiania bydla
mlecznego, znane istosowane sa gléwnie trzy technologie. Pierwsza znang
powszechnie metodg pozyskania karmy dla zwierzat jest zbieranie materialu na
polu za pomocg przyczep samozbierajgcych wyposazonych w podbieracz, ktory
samodzielnie podczas przejazdu po skoszonym pokosie pobiera material z gruntu i
przemieszcza go do przestrzeni ladunkowej przyczepy. Dodatkowo material ten
moze by¢ ciety na drobniejsza frakcje. Material po zebraniu transportowany jest do
gospodarstwa gdzie wyladowywany jest do specjalnie przygotowanych siloséw lub
uktadany na pryzmie. Po wyladunku jest ugniatany w celu uzyskania jak
najwigkszej ggstosci a zarazem pozbycia sie powietrza z przechowywanej masy. Po
odpowiednim przygotowaniu jest on szczelnie przykrywany w celu odcigeia go od
doptywu powietrza a tym samym umozliwiajgc prawidlowy przebieg procesu
zakiszania (fermentacja beztlenowa) materiatu. Po odpowiednim dla konkretnego
materialu czasie, zwykle ok 4-5 tygodni material jest gotowy do podania
Zwierzgtom.

Inng technologia przygotowania karmy dla bydla mlecznego jest zbieranie
materialu na polu podobnie jak w w/w metodzie z tg réznica, iz material nie jest
skladowany w przygotowanych silosach lub pryzmach, lecz tloczony jest do
specjalnie przygotowanych do tego celu foliowych rekawow. Rgkawy te moga mieé
rozng $rednice i dlugosé dochodzacg do 75 m. Metoda ta charakteryzuje si¢ tg
przewagg, iz nie wymaga budowy specjalistycznych silosow oraz gwarantuje
mniejsze straty materiatu wynikle z faktu, iz podczas skarmiania, silosy/pryzmy
muszg zosta¢ odkryte, co powoduje doplyw tlenu, ktory inicjuje powslawanie

procesow gnilnych w przechowywanym materiale roslinnym. Przykladem maszyny
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sluzacej do przechowywaniu materialu roslinnego wg tej metody jest Prasa
Silosujgca SIPMA PL 7000 SILO.

Kolejng ze znanych metod przygotowania materiatu jest zbieranie
1 prasowanie/formowanie go w bele, ktore mogg mie¢ ksztalt prostopadioscienny
lub cylindryczny. Bele prostopadioscienne ze wzgledu na wymiary gabarytowe
mozna podzieli¢ na dwa typy: male (np. SIPMA PK 4000 KOSTKA) oraz duze (np.
NewHolland BigBaller 1290). Bele cylindryczne sa powszechnie nazywane belami
okraglymi i standardowo majg $rednicg ok. 1,25 m i wysokos¢ (dlugosé) ok. 1,25
m. Komory formujace material w docelowy ksztah beli moga mieé¢ budowe
walcowg lub walcowo laricuchowg. Komora walcowa zbudowana jest z szeregu
walcodw ulozonych w okregu, kiére poprzez swoj obrét wymuszajg ruch zbieranego
materiatu wewnatrz komory. W wyniku tego ruchu material jest zwijany, zbijany i
formowany w bele. Przykladem takiej prasy jest SIPMA PS 1235 PIONIER, kiorej
komora zwijania o wymiarach 1,2 mx1,25 m zbudowana jest z 17 karbowanych
walcow zapewniajgeych wysoki stopien zgniotu oraz obrét materialu w komorze,
niezaleznie do panujacych warunkow pogedowych. Komora walcowo tancuchowa
charakteryzuje si¢ tym, i2 przednia jej cz¢s¢ zbudowana jest z szeregu walcow,
natomiast czgs$¢ tylna zbudowana jest ze specjalnego lancucha, ktéry na zasadzie
przenosnika pretowego wprawia zbierany material w ruch obrotowy wewngtrz
komory prasy, jednoczesnie zapobiegajac zatrzymaniu si¢ beli w komorze podczas
zbioru suchego i $liskiego materiatu. Przykladem takiej prasy jest SIPMA PS 1223
FASTER. Istnicja rowniez prasy mogace formowaé bele o dowolnej srednicy
dochodzacej do 1,8 m — sg to tzw. prasy zmiennokomorowe. Przykladem takiej
prasy jest np. SIPMA PZ 1832 PRIMA, ktérej komor¢ zwijania tworzy pigé
bezszwowych péséw, ktére pozwalajg wykonywac bele o Srednicy od 0,9 do 1,8 m.

Niezaleznie od budowy komory zwijania wszystkie typy pras do pracy
musza by¢ agregowane z ciggnikiem rolniczym wyposazonym w Watek Odbioru
Mocy (WOM) oraz instalacje hydrauliczng. Glowny naped maszyny przekazywany
na najbardziej obcigzone elementy robocze (podbieracz, siekacz, napgd komory

zwijania) pozyskiwany jest z WOM'u, natomiast wszystkie funkcje wspomagajace
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(unoszenie/opuszczanie podbieracza, otwieranie/zamykanie komory zwijania)
nap¢dzane s3 hydraulicznie.

Prasa agregowana jest z ciggnikiem za pomocg dyszla, oraz watka WOM,
ktory przekazuje naped z ciggnika na przekladnie glowng prasy. Z przektadni naped
jest dystrybuowany na poszczegblne podzespoly prasy zaleznie od jej budowy.
Naped ten jest przekazywany typowo poprzez szereg przekladni fancuchowych,
ktorych przelozenia sg dobrane w sposob zapewniajacy bezawaryjng wspélprace
wszystkich komponentéw maszyny i prawidlowe formowanie beli ze zbieranego
materialu.

Kazda prasa wyposazona jest w odpowiedni podbieracz umozliwiajacy
zbidr materialu podczas przejazdu po polu. Podbieracze te moga mieé¢ rozng
budowe i szeroko$¢ robocza dochodzacg do 2,2 m. Niektére modele np. SIPMA PZ
1832 PRIMA posiada dodatkowo boczne przenos$niki $limakowe zapewniajgce
plynny przeplyw materialu do kanatu zespolu rozdrabniajacego. Material
z podbieracza trafia do zespotu rozdrabniajacego wyposazonego w rézng (zalezna
od zastosowanych rozwiazan konstrukcyjnych) liczbe nozy tnacych - przewaznie
od 11 do 24 nozy. Cigcie zbieranego materiatu, poprzez wplyw na prawidlowe
zageszezenie formowanych bel sprawia, Zze s3 one o 20% cigzsze od bel
prasowanych bez ciecia, co dodatkowo wplywa na zwiekszenie efektywnosci
transportu  sprasowanych bel. Material z zespolu rozdrabniajacego trafia
bezposérednio do komory zwijania, gdzie poprzez ciggly jego obrot nabiera
docelowego cylindrycznego ksztaltu. Material jest zbierany az do momentu
zebrania odpowiedniej ilosci masy. Ilo$¢ ta (kontrolowana hydraulicznie lub
mechanicznie) jest zalezna od wielkosci komory zwijania prasy oraz wymaganej
przez operatora maszyny docelowej gestosci formowanej beli. Po osiagnieciu
wymaganych parametréw beli nastgpuje jej zwigzanie za pomocg specjalnej do tego
celu siatki lub sznurka. Obwigzywanie siatkg z racji duzo krétszego czasu
niezbednego do pelnego zwiazania uformowanej beli jest rozwigzaniem bardziej
wydajnym i znaczaco wplywajacym na ogdlng wydajnos$¢ maszyny.

Po uformowaniu i zwigzaniu beli jest ona wyladowywana z komory

zwijania bezposrednio na polu, z ktérego zbierano material. Z faktu, iz typowa
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komora zwijania zbudowana jest ze stalego segmentu przedniego oraz ruchomego
segmentu tylnego, wyladunek odbywa si¢ poprzez otwarcie/uniesienie tylnej czesci
komory zwijania. Tylny segmentu ruchomy jest unoszony w celu odslonigcia
w przyblizeniu polowy beli. Po uniesieniu tylnego segmentu bela grawitacyjnie
wypada z komory prasowania. Jest to rozwigzanie niedoskonate, gdyz duzy wplyw
na przebieg procesu wyladunku ma uksztaltowanie terenu, na ktérym prowadzony
jest zbidér materialu. Aby dokonaé prawidlowego wyladunku uformowanej beli
konieczne jest, aby jej srodek cigzkosci znajdowat sig znaczgco za srodkiem
ostatniego walca dolnego przedniego nieruchomego segmentu prasy. Tak wigc,
w praktyce, takie znane dotychczas prasy do belowania bel w wielu przypadkach
sg niecdpowiednie do stosowania w obszarach gérzystych. Ponadto czas otwierania
komory i wyladunku beli ma wplyw na ogélng wydajnos¢ maszyny, poniewaz
w momencie jej otwarcia niemozliwe jest prowadzenie dalszego zbioru materialu
w celu uformowania kolejnej beli. Operator zatrzymuje maszyn¢ na czas
wyladunku a wznowienie pracy mozliwe jest dopiero po ponownym
przemieszczeniu tylnego segmentu komory do pozycji zamknigtej. Dlatego
korzystne jest, aby czas unoszenia i opuszczania tylnego segmentu komory, jak
i przebieg wytadunku beli z komory prasowania przebiegal w spos6b optymalny
i catkowicie niezalezny od panujacych warunkéw terenowych.

Z polskiego opisu patentowego Pat.217922 znana jest polaczona prasa do
belowania/zawijarka bel w materiat pakowy, ktdra zawiera pras¢ do belowania do
formowania beli, przy czym prasa do belowania posiada komorg formowania beli,
w ktérej bela jest formowana. Komora formowania beli jest cylindryczna i tworzy
wewngtrzne obwodowe obrzeze i gléwng Srodkowa os geometryczna rozciagajaca
si¢ poziomo, $rodki zawijajace belg do przyjmowania beli z prasy do belowania w
celu jej zawinigcia, oraz srodki przenoszace do przenoszenia beli z prasy do
belowania na srodki zawijajace bele. Srodki przenoszace zawierajg dolng czgs¢
prasy do belowania, ktéra to dolna czgs¢ prasy do belowania jest ruchoma do
komory formowania beli od polozenia formowania beli wspéipracujacego z prasg

do belowania w celu okreslenia komory formowania beli, do potozenia wydalania
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dla przeniesienia beli w kierunku do géry i na zewnatrz z komory formowania beli
na $rodki zawijajace bele.

Podstawowy problem wystepujacy w prasach rolujgcych polega na
blokowaniu sie beli w przedniej czgsci komory zwijania, uniemozliwiajac tym
samym jej wytadunek, zwlaszcza w przypadku formowania beli o duzym stopniu
zgniotu zbieranego materiatu. Celem wynalazku jest opracowanie takiej
konstrukcji komory zwijajacej, ktora umozliwia wyladunek beli w trakcie prac
polowych nie tylko w poziomie, ale niezaleznie od uksztaltowania terenu,
zapewniajac wydajng 1 bezpieczng pracg podczas zbioru materialu zaréwno jadgc
pod gore, jak i zjezdzajac ze zbocza wzniesienia, z wyeliminowaniem mozliwosci
zablokowania si¢ beli w komorze. Czas wyladunku jest istotnym parametrem pracy

maszyny. Opisany nizej wynalazek pozwala na znaczne skrocenie tego czasu.

Uktad roboczy komory prasy zwijajace] bele z materialu roslinnego
o cylindrycznym ksztalcie utworzonej z trzech segmentow posiadajacych poziomo
osadzone w obudowie obrotowe, formujgce belg, walce zwijajace o napedzie
lancuchowym, lacznie wyznaczajace cylindryczng komore 1 tworzace jej
wewnetrzne obwodowe obrzeze, z ktérych segment przedni jest segmentem
nieruchomym, a segment dolny i segment goérny sa, polaczonymi ze sobg za
pomocg ukladéw silownikow hydraulicznych, segmentami ruchomymi
o poziomych osiach obrotu, charakteryzuje si¢ wedtug wynalazku tym, Ze os obrotu
segmentu dolnego przebiega w polowie dlugosci fragmentu obwodowego obrzeza
wyznaczonego przez ten segment dolny, zas os obrotu segmentu gornego przebiega
w przedniej potowie fragmentu obwodowego obrzeza wyznaczonego przez ten
segment gérny. Segment gémy polfaczony jest z segmentem przednim oraz
z przekladnig gtéwng prasy zwijajacej giéwnym laficuchem napgdowym. Miara
kata wychylu segmentu dolnego od pozycji komory zamknigtej do pozycji
maksymalnie otwartej wynosi 75° a wyznaczonego pomig¢dzy osig poziomag
komory a osig wyznaczong przez punki obrotu segmentu dolnego i1 Srodek
skrajnego tylnego walca zwijajacego segmentu dolnego w pozycji komory

maksymalnie otwartej wynosi 40°. Miara kata wychylu segmentu goérnego
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wzgledem pozycji komory zamknigtej zawiera si¢ w przedziale od 50° do 180°% a
wyznaczonego pomi¢dzy osig poziomg komory a osig wyznaczong przez punkt
obrotu segmentu gérnego i $rodek skrajnego tylnego walca zwijajacego segmentu
gomego zawiera si¢ w przedziale od 5° do 135°

Korzystnie segment dolny zawiera nieparzysta liczbg walcdw zwijajacych,
a segment gérny i segment przedni zawieraja parzysta liczbe walcéw zwijajacych,
przy czym korzystnie segment dolny zawiera pig¢ walcéw zwijajacych, segment
gorny zawiera osiem walcdw zwijajgcych, a segment przedni zawiera cztery walce
zwijajace.

Korzystnie ukltad wyposazony jest w elektroniczny wskaznik stopnia
zgniotu materiatu roslinnego bazujacy na cigglym pomiarze cisnienia roboczego
w cylindrach silownikéw hydraulicznych taczacych segment dolny z segmentem
gomym.

Dzigki mozliwoéci jednoczesnego uchylania dolnego segmentu ruchomego
i unoszenia segmentu gérnego skrécono calkowity czas niezbgdny do wyladunku
beli z komory zwijania, co przenosi si¢ bezpodrednio na skrocenie czasu pelnego
cyklu formowania beli przez pras¢. Skrocenie dlugosci unoszonego gérnego
segmentu komory umozliwia przyblizenia owijarki (obwigzywacza siatkg albo
folig) w przypadku implementacji rozwigzania do Kkonstrukcji laczacej prasg
z owijarka, co zmniejsza gabaryty takiego urzadzenia. Natomiast wprowadzenie
dolnej wahliwej kolyski eliminuje dotychczasowa konieczno$é stosowania
zeslizgéw zapobiegajacych przed cofaniem sig beli w przestrzen ruchu unoszonej
czesci komory i blokowaniem mozliwosci jej zamknigeia, Skroceniu ulega czas
wyltadunku, co jest istotnym parametrem pracy maszyny.

Wynalazek jest blizej objasniony w przykladzie wykonania na rysunku, na
ktoérym:
fig.] przedstawia pras¢ zwijajacg z ukladem roboczym w pozycji roboczej
w widoku z boku,
fig.2 przedstawia prase zwijajgca z ukladem roboczym w pozycji robocze)

w widoku z boku z wybranymi elementami napedu segmentu dolnego,
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fig.3 przedstawia schematycznie komore zwijania w pozycji zamknigtej w widoku
z boku,
fig.4 przedstawia schematycznie komor¢ zwijania w pozycji otwarte) w widoku
z boku,
fig. 5 przedstawia schematycznie komor¢ zwijania w pozycji zamknigte] i otwartej

w widoku z boku z uwzglednieniem osi poziomej komeory.

Dyszel transportowy 2 zaopatrzony w oko zaczepowe 1, od strony komory
zwijania ma przekladnie gléwng 3, na ktérej watku wyjsciowym 5 zamocowany
jest gtéwny lancuch napedowy 4. Korpus przekladni glownej 6 polaczony jest
z belka no$ng ramy 7. Gléwny lasicuch napgdowy 4 zaopatrzony jest w napinacz 8
z kotem napinajacym 9.

Stacjonarny segment przedni 11 zaopatrzony jest w cztery walce zwijajace
ztancuchem 14 zamocowanym na kotach napedowych 12 i podwdjne kolo
napgdowe 13 przenoszace naped z gitéwnego lancuch napedowego 4 na lanicuch 14
napedzajgcy kola zgbate 12 segmentu przedniego 11. Lancuch napedowy 14
segmentu przedniego 11 ma napinacz 15, o punkcie obrotowym 17, z kolem
napinacza 16, do ktérego zamocowana jest sprezyna 18. Zebra 19 gniazda
napinacza 15 stanowia punkt podparcia sprezyny napinajacej 18. Ruchomy
segment gomy 20 ma punkt obrotu 21 i zaopatrzony jest w osiem walcow
zwijajacych zaopatrzonych w kola napgdowe 22 i polaczone sg ze sobg fancuchem
napedowym 23 segmentu gémego 20, zaopatrzonym w napinacz 24 z kotem 250
o punkcie obrotu 26 i ze sprezyng 27. Zebra 28 stanowigce punkt podparcia
sprezyny napinajgcej 27 wraz z zebrowaniem boku 29 usziywniaja konstrukcje
segmentu gérnego 20. Do segmentu gémego 20 w punkcie 31 zamocowany jest
sitownik hydrauliczny gérny 30 z uchem 32, do ktérego w punkcie 43 zamocowany
jest sitownik hydrauliczny 41 segmentu dolnego 34. Segment dolny 34 o punkcie
obrotu 35 zaopatrzony jest pig¢ walcéw zwijajacych o napedzie fancuchowym
z kotami napgdowymi 36 i tanicuchem 37 zaopatrzonym w napinacz lafcucha 38
segmentu dolnego z kolem napinacza 39 i sprezyng 40. Bierna strona tanicucha 37

przebiega przez rolki prowadzace 42 (dwie sztuki, jedna za silownikiem w tym
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samym punkcie 43, co silownik). Silownik dolny 41 jest zamocowany do ramy
w punkcie 44 segmentu dolnego 34. Prasa zwijajaca ponizej segmentu dolnego 34
zaopatrzona jest w siekacz 45 z zamocowanym silownikiem hydraulicznym 46
podtogi 47 sickacza 45 oraz w podbieracz 48, ktéry wyposazony jest w kolo
podporowe 49 podbieracza, na ramieniu wychyltu 50 z punktem obrotu 51.
Regulacjg potozenia kola podporowego 49 zapewnia grzebien zakresu regulacji 52
z rolka dociskowa 53 osadzong na ramieniu 54 z punktem obrotu 55. Napedy
podbieracza 48 s3 wyposazone w oslony 56. Naped segmentu dolnego 34 stanowi
gléwny lanicuch napgdowy 57 segmentu dolnego zaopatrzony w napinacz S8 ze
sprezyng 60, z kolem 59 i punktem obrotu 61, zamocowany na gléwnym kole
napgdowym 62 segmentu dolnego 34.

Prasa powstala z wykorzystaniem wynalazku ma budowg modulowg, tzn.
wszystkie jej gléwne podzespoly takie jak: dyszel 2, przekladnia gléwna 3,
podbieracz 48, siekacz 45 oraz elementy komory zwijajgcej belg 33, czyli segment
dolny 34, segment gémy 20 montowane s3 do wspélnej ramy nosnej 7. Segment
przedni 11 wraz z uchylnymi segmentami, gémym 20 i dolnym 34 stanowig statg
komorg zwijania. Do zamykania i otwierania segmentéw uchylnych stuza sitowniki
instalacji hydraulicznej 30, 41 umieszczone symetrycznie po obu stronach ramy 7,
zasilane z instalacji hydraulicznej ciggnika. Do przedniej czgsdci ramy glownej 7
zamocowany jest dyszel 2 do polgczenia prasy z ciggnikiem. Prasa napgdzana jest
z ciggnika poprzez wal przegubowo-teleskopowy. Gléwna przekladnia katowa 3
przekazuje napgd na wszystkie elementy robocze prasy, tzn. podbieracz 48, siekacz
45 oraz walce komory zwijajacej. Naped na walce elementéw wychylnych
przekazywany jest z przekladni 3 przez lancuchy na kota z¢bate umieszczone w osi
obrotu segmentu gérnego 20 oraz segmentu dolnego 34, a nast¢pnie z tych kot
przekazywany jest oddzielnymi {ancuchami na pozostale walce zwijajace. Miara
kata wychylu E segmentu dolnego 34 od pozycji komory zamknigtej do pozycji
maksymalnie otwartej wynosi 75° a wyznaczonego pomi¢dzy osig poziomg
komory a osig wyznaczong przez punkt obrotu segmentu dolnego 34 i srodek
skrajnego tylnego walca zwijajacego segmentu dolnego 34 w pozycji komory

maksymalnie otwartej wynosi 40°. Miara kata wychylu } segmentu gémego 20
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wzgledem pozycji komory zamknigtej zawiera si¢ w przedziale od 50° do 180°,
a wyznaczonego pomi¢dzy osia pozioma komory a osig wyznaczong przez punkt
obrotu segmentu goémego 20 i srodek skrajnego tylnego walca zwijajgcego
segmentu gornego 20 zawiera si¢ w przedziale od 5°do 135°.

W przedniej czeéci prasy, niepokazany na rysunku, umiejscowiony jest
obwigzywacz folig lub siatkg, ktéra wprowadzana jest do komory zwijania
w przestrzeni pomigdzy walcami zwijajacymi segmentu przedniego 11 i segmentu
gormego 20. Prasa zwijajgca wyposazona jest w nicpokazany na rysunku
elektroniczny wskaZnik stopnia zgniotu materiatu roslinnego, ktorego wskazania
bazujg na cigglym pomiarze cidnienia roboczego w cylindrach silownikéw

hydraulicznych 30, 41 tgczacych segment dolny 34 z segmentem gérnym 20.

Wykaz oznaczen

1 - oko zaczepowe

2 - dyszel transportowy

3 - przekladnia gtéwna

4 - tancuch napgdowy (gléwny)

5 « walek wyjsciowy przekladni glownej

6 - korpus przekladni

7 - belka nosna ramy

8 - napinacz lancucha gléwnego napedowego
9 - kolo napinacza

10 - zebra

11 - segment stacjonarny

12 - kola napgdowe walcow zwijajacych

13 - kolo napgdowe (podwdjne) segmentu 11
14 - fancuch napgdowy walcéw segmentu stacjonarnego
15 - napinacz 14 segmentu stacjonarnego

16 - koto napinacza

17 - punkt obrotu napinacza (rolka)

18 - sprezyna napinacza 15
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19 - zebra gniazda napinacza

20 - segment gémy (ruchomy)

21 - punkt obrotu

22 - kota napgdowe walcow zwijajacych segmentu gérnego
23 - tafcuch napgdowy segmentu gérnego

24 - napinacz segmentu gomego

25 - kolo napinacza segmentu gémego

26 - punkt obrotu napinacza

27 - sprezyna

28 - zebra

29 - 2ebrowanie boku

30 - silownik hydrauliczny gémy

31 - punkt mocowania sitownika hydraulicznego

32 - ucho sitownika

33 - bela

34 - segment dolny ruchomy

35 - punkt obrotu

36 - kota napgdowe walcéw zwijajacych segmentu dolnego
37 - lahicuch segmentu dolnego

38 - napinacz lasicucha segmentu dolnego

39 - kolo napinacza 38

40 - sprezyna

41 - sitownik hydrauliczny segmentu dolnego

42 - rolki prowadzace taficucha 37 segmentu dolnego (dwie - jedna schowana za
sitownikiem jest w tym samym punkcie, co sitownik)

43 - dolny punkt mocowania silownika gémego i gérmy punkt mocowania
sitownika dolnego

44 - dolny punkt mocowania silownika segmentu dolnego
45 - siekacz

46 - sitownik hydrauliczny podlogi siekacza

47 - podtoga sickacza
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48 - podbieracz

49 - kolo podporowe podbieracza

50 - ramie wychylu kota podporowego

S1 - punkt obrotu

52 - grzebien zakresu regulacji polozenia kola podporowego
53 - rolka dociskowa podbieracza

54 - ramig rolki dociskowej

55 - punkt obrotu ramienia 53

56 - ostona napgdy podbieracza

57 - gtéwny lancuch napgdowy segmentu dolnego

58 - napinacz gléwnego lancucha 57

59 - koto napinacza 58

60 - sprezyna napinacza

61 - punkt obrotu napinacza

62 - glowne kolo napgdowe segmentu dolnego

a — kat zarysu przedniego segmentu statego

b — kat zarysu dolnego segmentu ruchomego

g —kat zarysu goérnego segmentu ruchomego

d - kat polozenia osi obrotu gérmego segmentu ruchomego wzgledem osi
poziomej maszyny

f - kat polozenia osi obrotu dolnego segmentu ruchomego wzgledem osi poziomej
maszyny

E —kat wychytu segmentu dolnego

Y - kat wychylu segmentu gérmego
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ZASTRZEZENIA PATENTOWE

Uklad roboczy komory prasy zwijajacej bele z materialu roslinnego
o cylindrycznym ksztalcie utworzonej z osadzonych na wspolnej ramie trzech
segmentdw posiadajacych poziomo osadzone w obudowie cbrotowe, formujace
bele, walce zwijajgce o napgdzie tancuchowym, lacznie wyznaczajgce
cylindryczng komorg i tworzace jej wewngtrzne obwodowe obrzeze, z ktorych
segment przedni jest segmentem nieruchomym, a segment dolny i segment
gémy sa, potaczonymi ze sobg za pomoca ukladow sitownikéw hydraulicznych,
segmentami ruchomymi o poziomych osiach obrotu, znamienny tym, ze o$
obrotu (35) segmentu dolnego (34) przebiega w polowie dlugodci fragmentu
obwodowego obrzeza wyznaczonego przez ten segment dolny (34), za$ o
obrotu (21) segmentu gémego (20) przebiega w przedniej potowie fragmentu
obwodowego obrzeza wyznaczonego przez ten segment gomy (20), zas
segment gorny (20) polgczony jest z segmentem przednim (11) oraz
z przekladnig gléwng prasy zwijajacej (3) glownym tancuchem napgdowym
(4), przy czym miara kata wychylu (E) segmentu dolnego (34) od pozycji
komory zamknig¢tej do pozycji maksymalnie otwartej wynosi 75° a
wyznaczonego pomigdzy osig pozioma komory a osig wyznaczong przez punkt
obrotu segmentu dolnego (34) i srodek skrajnego tylnego walca zwijajacego
segmentu dolnego (34) w pozycji komory maksymalnie otwartej wynosi 40°,
za$ miara kata wychylu (3)) segmentu gémego (20) wzgledem pozycji komory
zamknigtej zawiera si¢ w przedziale od 50° do 180°, a wyznaczonego pomig¢dzy
o0sig poziomg komory a osig wyznaczong przez punkt obrotu segmentu gémego
(20) i srodek skrajnego tylnego walca zwijajacego segmentu gérmego (20)
zawiera si¢ w przedziale od 5°do 135°.

Uklad wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze segment dolny (34) zawiera
nieparzystg liczbg walcow zwijajacych, a segment gérny (20) i segment przedni

(11) zawierajg parzysta liczbe walcéw zwijajacych.
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3. Uklad wedlug zastrz. 2 znamienny tym, Zze segment dolny (34) zawiera pigc
walcow zwijajacych, segment gomy (20) zawiera osiem walcow zwijajacych,
a segment przedni (1 1) zawiera cztery walce zwijajace.

4. Uklad wedlug zastrz. | albo 2 znamienny tym, Ze wyposazony jest
w elektroniczny wskaznik stopnia zgniotu materialu roslinnego bazujacy na
cigglym pomiarze cisnienia roboczego w cylindrach silownikow
hydraulicznych (30, 41) laczacych segment dolny (34) z segmentem gérnym
(20).
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