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Przy pracy w walcowniach blachy duza
ich ilos¢ staje sie nieuzyteczna wskutek te-
go, ze blachy podwéjnie walcowane scze-
piaja sie ze soba tak mocno, ze rozlacze-
nie ich zwiazane jest z duzemi trudnoscia-
mi. Wskutek tego powstaja znaczne straty.
W praktyce nie jest jeszcze znany sposéb,
zapomoca stosowania ktérego moznaby u-
skuteczniaé rozlaczanie tych mocno scze-
pionych blach, ktére w poszczegélnych
miejscach sa nawet spawane na drodze me-
chanicznej pewnie i sprawnie. Dlatego tez
stosowano dotychczas stary sposéb odry-
wania blach recznie zapomoca tak zwa-
nych szarpakéw blachy, ktére odrywaja
blachy kleszczami w tych miejscach, w kté-

rych blachy sa szczegélnie mocno sczepio-
ne i spojone ze sobg, przyczem przy odry-
waniu robotnicy dopomagaja sobie nozami.
Sposéb ten zajmuje duzo czasu i jest ko-
sztowny, oprécz tego duza ilo§é blach wo-
gole nie daje si¢ rozdzieli¢, przyczem cze-
sto n6z dziurawi blachy.

Wynalazek niniejszy dotyczy nowego

sposobu oraz nowego urzadzenia, sluzace--

go do wykonywania tego sposobu, ktére u-
skutecznia rozdzielanie blach na drodze
mechanicznej w sposéb prosty i niezawo-
dny. '

Sposéb, bedacy przedmiotem niniejsze-
go wynalazku, polega na rozdzielaniu scze-
pionych ze soba blach walcowanych w'



paczkach przy zastosowaniu urzadzenia
do rozlaczania, ktére chwyta te blachy w
miejscu lezacem pbmiedzy niemi, przyczem
dzialanie rozdzielgnia zostaje wspomagane
przez stale uderzenmia, odpowiedniego urza-
dzenia do.rozlacaamia w miejscach spojenia
blach.

Doswiadczenia wykazaly, ze przy
wszystkich tych urzadzeniach rozdzielczych
dzialanie rozdzielajgce, jak réwniez jakosé
tego rozdzielania, wzrasta wraz z powigk-
szeniem iloéci uderzen, drgan lub obro-
tow urzadzen do rozdzielania (noze roz-
dzielcze, walce i tym podobae przyrzady).

Przedmiotem wynalazku jest wigc pla-
nowe wykorzystanie tego doswiadczenia.
Wynalazek polega oprocz tego jeszcze i na
zastosowaniu do rozdzielania sczepionych
blach walcowanych w paczkach, ktére sie

odbywa zapomoca wahadlowych lub obie- -

gowych rozdzielaczy duzej czestotliwosci
wahan, np. 200 lub wigcej wahari na mi-
nute.

Urzadzenie do rozlaczania wedlug wy-
nalazku moze si¢ skladaé z klinowatych no-
2y rozdzielczych, umieszczonych w taki
sposéb, aby w momencie uderzeri w miej-
sca spojenia blachy te byly poruszane na-
przeciw nozy ruchem okreznym lub waha-
dlowym.

Oprécz tych nozy rozdzielczych, wpra-
wianych w ruch udarowy, moga by¢ je-
szcze umieszczone inne umiejscowione no-
ze rozdzielcze, ktére roéwniez chwytaja
miejsca spojeni i wspomagaijg dzialanie roz-
dzielania. .

Szczegélnie pomyslne dzialanie roz-
dzielcze osiaga sie zapomoca urzadzenia do
rozlaczania, chwytajacego blache w miej-
scach spojenia, a skladajacego sie z dwéch
pojedyriczych nozy, ktére sg rozmieszczone
i poruszane w taki sposéb, ze otwieraja sie
one i zamykaja szybko jeden po drugim,
na podobieristwo nozyc lub kleszczy, w kie-
runku ruchu blach, podlegajacych rozdzie-
leniu.

Inna grupa urzadzer do rozdzielania
sczepionych blach odznacza sie znowu tem,
ze wahania rozdzielaczy wahadlowych i
obiegowych odbywaja si¢ w plaszczyznie
blach, podlegajacych rozdzieleniu. Zaleznie
od oporu, jaki stawia szczepienie, a ktory
trzeba przezwycigzyé, oraz =zaleznie od
grubosci i szerokosci blach, a takze w za-
leznosci od wytrzymalosci blach oddziela-
nych, mozna w poszczegélnych przypad-
kach pomyst ten zrealizowaé w sposéb naj-
rozmaitszy, ’

Doswiadczenia wykazaly, ze w pew-
nych. warunkach mozZna osiagnaé dobre
rozdzielanie blach, jezeli wahadtowe lub o-
biegowe rozdzielacze wahaja si¢ w kierun-
ku ruchu blach, wéwczas bowiem sa wyko-
nywane uderzenia o dzialaniu tnagcem i roz-
rywajacem w miejscu spojenia blach, Roz-
dzielanie sczepionych blach odbywa si¢ w
ten sposéb bardzo sprawnie.

Inna odmiana wynalazku polega wna
tem, Ze rodzielacze sa wykonane w ksztal-
cie pily i poruszaja sie w kierunku podiui-
nym miejsc spojnych, przyczem praktycz-
nie s3 one poruszane w kierunku przeciw-
nym zapomoca dwéch rozdzielaczy zeba-
tych. W ten sposéb wyréwnywuje si¢ sila
posuwowa blach i zapobiega si¢ ruchowi
tych blach, poniewaz powstajace woéwczas
sily podlegajq wyréwnaniu.

Inna jeszcze odmiana wykonania urza-
dzeri do rozdzielania polega na tem, :ze
dwa rozdzielacze o ksztalcie noza lub pily
ukladaja si¢ swemi' powierzchniami klino-
watemi, wzglednie falowanemi, jeden na-
przeciw. drugiego i poruszajg si¢ wzajem-
nie w taki sposéb, iz grubosé tak wytwo-
rzonego ciala, sluzacego do rozdzielania,
zmienia si¢ bardzo szybko (zwieksza sig i
zmniejsza), przyczem nastepuja poéZniej
uderzenia w miejsca spojenia blachy o
dziataniu rozsadzajacem.

We wszystkich tych odmianach wyko-
nania wynalazku zamiast ruchu sczepio-
nych blach ku stale osadzonym urzadze-



niom do rozdzielania, mozna zastosowaé
ruch postepowy tych urzadzen ku blachom,
ktére zostaja wtedy w odpowiedni sposéb
umocowane.

Wynalazek niniejszy obejmuje réw-
niez zastosowanie sprezonego powietrza ja-
ko srodka do napedzania wurzadzenia do
rozdzielania. Napedzanie zapomoca silnika
elekirycznego posiada pewne wady ze
wzgledu na duza ilo$é uderzed, jakie wyko-
fywa urzadzenie do rozlaczania.

Nowe urzadzenie napedowe taczy w so-
bie prostote konstrukcji z bezwzgledna nie-
zawodnoscia dzialania i bezpieczeristwem
pracy. Nowo$é wynalazku polega na zasto-
sowaniu do napedu urzadzenia do rozla-
czania bezpo$rednio z niem sprzezonego
silnika, dzialajacego zapomoca sprezonego
powietrza.

Szczegblne zalety posiada odmiana wy-
konania wynalazku, nadajaca sie¢ do roz-
laczania paczek blachy w miejscu ich ulo-
zenia, ktéra polega na tem, ze urzadzenie
wykonane jest w postaci napedzanego recz-
nie narzedzia, dzialajacego zapomoca spre-
zonego powietrza. Narzedzie to zaopatrzo-
ne jest w uchwyty, przyczem na jego przo-
dzie umieszczone jest urzadzenie do roz-
taczania, ktére chwyta sczepione blachy,
przyczem narzedzie to moze byé przeno-
szone i obslugiwane przez jednego robot-
nika. :

Mozna jednak zastosowaé takze urza-
dzenie do rozlaczania, osadzane na przy-
rzadzie, doprowadzajacym srodek napedo-
wy (ramie rozruchowe, cieglo lub podobna
cze$é), ktéry pozwala na dowolne prowa-
dzenie narzedzia. ’

Na rysunkach przedstawione sa, celem
wyjasnienia nowego sposobu, przyklady
wykonania nowych urzadzen, sluzacych do
wykonania nowego sposobu.

Maszyna do rozdzielania blach przed-
stawiona jest na fig. 1 w rzucie pionowym,
na fig. 2 — w rzucie poziomym, a na fig. 3
i 4 — w przekrojach poprzecznych.

Sczepione ze soba blachy sa rozdzie-
lane na koficu recznie i posuwane miej-
scem spojenia przez odpowiednio wyko-
nane urzadzenie do rozdzielania 1, ktére
sktada sie z dwéch lezacych jeden na dru-
gim nozy, poruszajacych sie ruchem waha-
dlowym, to jest otwierajacych sie i zamy-
kajacych na podobieristwo ruchu oby-
dwéch ramion kleszczy.

Ztytu urzadzenia do rozlaczania, poje-
dyricze blachy sa chwytane kleszczami 2,
ktére przeciagaja blachy ponad wurzadze-
niem do rozlaczania zapomoca lin 3, nawi-
nietych na bebny 4, napedzane za posred-
nictwem pedni 5 od silnika 6. Ruch wa-
hadtowy obydwéch nozy 1 urzadzenia do
rozlaczania uskutecznia sie zapomoca sil-
nika 7, ktéry za posrednictwem mimoéro-
dow 8, ciegiel 9 oraz diwigni 70 wprawia
noze w ruch wahadltowy o matem pochyle-
niu, naokoto swych czopéw ltozyskowych
11. Zapomoca tego ruchu wahadlowego,
przy jednoczesnem posuwaniu lub ciagnie-
niu blach przez urzadzenie do rozdzielania,
osiaga sie w miejscu spojenia dzialanie
rozrywajace sczepione blachy, powoduja-
ce niezawodne odrywanie obydwéch po-
wierzchni blach.

Fig. 5 przedstawia w powiekszonej ska-
li obydwa noze rozchylajace 1, urzadzenia
do rozlaczania w dwéch kraricowych ich
polozeniach. Dzialanie rozrywajace osiaga
si¢ wtedy, gdy blachy sa posuwane Iub
przecigdane przez urzadzenie do rozlacza-
nia w kierunku strzalek.

Fig. 6 przedstawia wykonanie, w ktérem
dziatanie rozlaczajace uskutecznia sie za-
pomoca dowolnego ksztaltu preta profilo-
wego 12. posiadajacego ruch obiegowy lub
wahadlowy.

Fig. 7 przedstawia odmiane, w ktérej u-
rzadzenie do rozlaczania posiada tylko je-
den néz 13, ktéry wywoluje to samo dzia-
fanie zapomoca swego wahadlowego ruchu
rozchylajacego.

Poniewaz przy rozpoczeciu rozdzielania
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blachy musza by¢ rozlaczane recznie
wzdluz swych krawedzi, azeby mogiy byé
przesuwane przez urzgdzenie do rozdziela-
nia, oraz by mogly by¢ poza tem urzadze-
niem chwytane przez przyrzad naprezaja-
cy i ciaggnacy, a poniewaz taki sposéb zaj-
muje duzo czasu, przeto nowe urzadzenie
do rozdzielania blach moze wspoéipracowaé
ze znanem juz elektromagnetycznem urza-
dzeniem rozczepiajgcem, zapomocy ktore-
go rozdzielanie brzegow blach moze juz by¢
dokonywane w sposéb mechaniczny.

Fig. 8 przedstawia taka wlasnie odmia-
ne wykonania. Obydwa walce 14 przesu-
waja blachy pod dwoma .magnesami 15,
wskutek czego blachy, luzno sczepione na
koncach, roztaczaja si¢ i przechodza zapo-
moca prowadnic 16 przez urzadzenie do
rozdzielania 17, poczem zostaja chwytane
kleszczami I8 przyrzadu pociagowego, a
nastepnie po uruchomieniu tego przyrzadu
blachy sa znowu ciagnigte w sposéb zwykiy
przez urzadzenie do rozlaczania, ktore je
odrywa od siebie,

Fig. 9 przedstawia polaczenie obiego-
wego rozdzielacza 19 z nieruchomym no-
Zzem 20. .

Fig. 10 przedstawia polaczenie obiego-
wego rodzielacza 21 z wahadlowym nozem
22, S , . .

Fig. 11 uwidocznia urzadzenie do roz-
dzielania czterech blach, polaczone z obie-
gowym i wahadlowym nozem 23, wykona-
nym z jednej tylko czesci, oraz z dwoma
wahadlowemi dwuczesciowemi urzadzenia-
mi do rozlaczania 24. ' ‘

. Fig. 12 przedstawia urzaqdzenie.do roz-
czepiania, ktére pracuje zapomoca dzia-
tania dwéch magneséw 26, umieszczonych
w sposéb znany na walcach napedowych
25 zapomoca_ zastosowania prowadnic 27 i
dwuczesciowego wahadlowego urzadzenia
do roztaczania 28.

Fig. 13 — 15 uwidoczniaja urzqdzeme
do rozlaczania blach zapomoca rozdziela-
cza, ktéry waha sie w kierunku ruchu blach,

przyczem fig. 13 unaocznia widok boczny,
fig. 14 — przekroj podluzny, zas fig. 15—
widok zgory urzadzenia do rozdzielania
blach. Liczba 29 oznaczony jest néz do
rozdzielania, ktéry dziala na blachy w spo-
s6b udarowy. Blachy sa przeciggane przez
urzadzenie do rozdzielania zapomoca urza-
dzenia utrzymujacego 30, lin 31, bebna 32,
pedni 33 i silnika 34. Mimosrody 35 osa-
dzone s3 na wale 37, napgdzanym zapomo-
ca silnika 36, i poruszaja zapomocy
drazkow 38 i glowic krzyzowych 39 po-
faczone z niemi na stale noze 29, przyczem
ruch ten odbywa si¢ w postaci szybkich u-
derzen w miejsca spojenia blach w kie-
runku ruchu tych blach tam i zpowrotem.

Fig. 16 i 17 przedstawiaja dzialanie roz-
dzielajace, osiagane zapomoca rozdziela-
czy, wykonanych w ksztalcie pity, przy-
czem fig. 16 unaocznia widok zgéry, zas fig.
17 — widok zprzodu takiego urzadzenia
do rozdzielania blach. Urzadzenie przytrzy-
mujace oznaczone jest liczba 41, liny zas—
liczba 42. Pozostale czesci skladowe nie sa
specjalnie oznaczone. N6z do oddzielania
40 porusza si¢ w tym przypadku nie na-
przoéd i wstecz w kierunku przecquanla
blach, lecz poprzecznie, ruchem tam i zpo-
wrotem, do tego kierunku pociagowego,
przyczem ruch ten odbywa si¢ zapomoca
silnika 45, z kola stozkowego 43, walu 46 i
mimosrodu 44.

Fig. 18 przedstawia przyklad innej gru-
py odmian wykonania wynalazku. Liczba
47 oznaczony jest jeden, zas liczba 48 —
drugi rozdzielacz urzadzenia do rozlacza-
nia. Wskutek jego falowanej powierzchni
stykowej, grubos¢ urzadzenia do rozlacza-
nia zmienia si¢ przy wzajemnem podsu-
waniu rozdzielaczy. W ten sposéb dokony-
wane zostaje dzialanie udarowe rozdziela-
jace sczepione blachy w miejscu ich spoje-
nia' . .

Fig. 19 — 20 uwidoczniaja rézne przy-
ktady wykonania wynalazku, w ktérych
napedzanie rozdzielaczy odbywa sig zapo-
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moca, sprezonego powietrza. Fig. 19 przed-
stawia w sposéb schematyczny widok bocz-
ny; fig. 20 — widok zgory, zas fig. 21 — wi-
dok zprzodu wurzadzenia do rozdzielania
blach, w ktérem noz do rozdzielania poru-
sza si¢ w spojeniu w kierunku ruchu scze-
pionych blach, )

Liczba 49 oznaczony jest néz do roz-
dzielania, liczbg 50 — polaczone z nim na
stale wodziki kulisowe, zapomoca ktérych
néz ten jest prowadzony w prowadnicach
51. N6z 49 potaczony jest na sztywno za-
pomocy drazkéw 52 z tlokiem silnika 53,
dziatajgcego sprezonem powietrzem. W ten
spos6b ruch silnika 53 przenosi si¢ bezpo-
srednio na néz 49, ktéry poruszajac si¢ w
kierunku strzatki powoduje uderzenia o
dzialaniu rozrywajacem blachy w mieiscu
ich spojenia. :

Inna odmiana wykonania noza do roz-
dzielania, poruszajacego si¢ w kierunku ru-
chu blach, przedstawiona jest na fig. 22 w
widoku zgéry. N6z do rozdzielania 54 u-
mieszczony jest obrotowo w punkcie 55. Na
drugiej stronie néz jest prowadzony zapo-
mocy polaczonego z nim ruchomo wodzika
kulisowego 56 w prowadnicy 57, wskutek
czego n6z 54 jest poruszany w kierunku
strzalki zapomoca silnika 58 o sprezonem
powietrzu.

Fig. 23 i 24 przedstawiaja widoki zgory
i zprzodu dzialania rozdzielczego, osigga-
nego zapomocg dwoéch nozy, o ksztalcie pi-
ly i poruszajacych si¢ w kierunku podtuz-
nym spoin, np. kazdy z nich moze byé¢ po-
ruszany silnikiem o sprezonem powietrzu w
kierunkach wprost przeciwnych. Liczbami
59 i 60 oznaczone sa obydwa noze do roz-
dzielania, ktére slizgaja si¢ w prowadni-
cach 61 i sa uruchomiane w kierunku strza-
lek zapomocg bezposrednio z niemi sprze-
zonych silnikow 62 i 63, dziatajacych za-
pomoca, sprezonego powietrza.

Fig. 25 uwidocznia narzedzie, dzialaja-
ce zapomocg sprezonego powietrza, a ob-
stugiwane recznie razen z urzadzeniem do

rozlaczania. Liczbg 64 oznaczony jest sil-
nik dzialajgcy sprezonem powietrzem i za-
opatrzony w raczke 65. Doplyw powietrza
nastepuje w miejscu 66. Liczbg 67 ozna-
czone jest urzadzenie do rozlaczania.

Fig. 26 przedstawia podobne urzadze-
nie, ktore nie potrzebuje byé noszone recz-
nie przez robotnika, czego wymaga urza-
dzenie wedlug fig. 25, lecz ktére jest pod-
wieszone na drazku 71, wskutek czego na-
rzedzie to moze by¢ tylkc kierowane przez
robotnika. Silnik dzialajacy sprezonem
powietrzem jest tutaj oznaczony liczbg 68,
rekojesé — liczbg 69, zas§ urzadzenie do-
rozdzielania — liczba 70. Liczbg 71 ozna-
czony jest drazek, na ktérym zawieszone
jest urzadzenie i ktéry stuzy jednoczesnie
jako narzad doprowadzajacy sprezone po-
wietrze, przyczem drazek ten moze byé o-
sadzony badZ ruchomo, badz tez przesu-
walnie, wskutek czego zabezpiecza sie do-
wolne prowadzenie tego narzedzia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozdzielania walcowanych w
paczkach sczepionych blach, przy zastoso-
waniu urzadzenia do rozlaczania, wchodza-
cego pomiedzy blachy, znamienny tem, Ze
dzialanie rozdzielajace urzadzenia do roz-
dzielania jest zwigkszane zapomoca ruchu
udarowego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
nadaniem duzej iloéci uderzen, wzglednie
wahan lub obiegéw, np. 200 i wiecej na mi-
nutg, urzadzeniom sluzacym do rozdziela-
nia blach.

3. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, 2, zapomoca klinowatych
nozy do rozdzielania, znamienne tem, ze
noze te sa umieszczone w taki sposéb, iz sa
wprawiane w ruch wahadlowy lub obiego-
wy w celu osiagniecia dzialania udarowe-
go w miejscu spojenia blach, poruszanych-
w kierunku przeciwnym.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-



mienne tem, Ze oprécz nozy do rozdziela-
nia, wprawianych w ruch udarowy, stoso-
wane sg jeszcze stale noze rozdzielcze, kto-
re réowniez zachwytuja blachy w miej-
scach ich spojen.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 4, zna-
mienne tem, ze urzadzenie do rozlaczania,
chwytajace za miejsca spojern, sklada si¢ z
dwéch pojedyriczych nozy, ktére szybko po
sobie otwieraja si¢ i zamykaja w kierunku
ruchu blach, podlegajacych rozdzielaniu,
przyczem noze te posiadaja ksztalt nozyc
lub kleszczy.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 4,
znamienne tem, ze wahania rodzielaczy wa-
hadlowych lub obiegowych odbywaja si¢ w
plaszczyznie, lezacej pomigdzy blachami,
- podlegajacemi rozdzieleniu.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, Ze rozdzielacze wahadlowe lub
obiegowe wahajg sig w kierunkuruchu blach

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze rozdzielacz lub rozdziela-
cze wykonane sg w ksztalcie pily i wahaja
sie w kierunku podluznym spojer.

9, Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tem, ze przy zastosowaniu dwéch
zebatych rozdzielaczy sa one uruchomiane
jednoczesnie w kierunkach przeciwnych.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, Ze dwa rozdzielacze, wykonane
w ksztalcie noza lub pity, ukladajg sig i.po-
ruszaja jeden naprzeciw drugiego po-
wierzchniami klinowatemi lub falowanemi,
przyczem grubosé¢ takich cial rozdzielaja-
cych zmienia si¢ bardzo szybko.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 10,
znamienne tem, Ze do napedzania urza-
dzenia do rozlaczania sluzy sprzezony z
niem bezposrednio silnik, dzialajacy zapo-
moca sprezonego powietrza,

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, zna-
mienne tem, ze jest wykonane jako recznie
uruchomiane narzedzie, w rodzaju przy-
rzadu, dzialajacego zapomoca sprezonego
powietrza.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 12, zna-
mienne tem, Ze jest ono osadzone na na-
rzadzie, doprowadzajacym srodek napedo-
wy (ramie rozruchowe, drazek lub podobna
czes$¢), przyczem narzad ten pozwala na do-
wolne prowadzenie urzadzenia.

Vereinigte Stah-lw‘ea',ke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz, Cz. Raczyrski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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