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RESUMO

"IMPRESSORA A JACTO DE TINTA E RESPECTIVO CARTUCHO DE TINTA"

Cartucho (43) de tinta para ser montado de modo destacéavel
num carro (4) de uma impressora a Jjacto de tinta, tendo o carro
uma agulha (6) de distribuicdo de tinta em comunicacdo com uma

cabeca (5) de impressédo, compreendendo o cartucho de tinta:

uma parede de fundo e paredes laterais em paralelo com uma
direccdo de insercdo do cartucho de tinta, sendo a direccéo

de insercdo, de um modo preferido, vertical,

um orificio (44) de distribuicdo de tinta formado na parede
de fundo de modo a ser engatado na agulha de distribuicéo
de tinta da impressora a Jacto de tinta ao mover-se o

cartucho de tinta na direccdo de insercéo,

uma placa (31) de circuito formada numa parede lateral
adjacente a parede de fundo e estando localizada na

imediacdo do orificio de distribuicdo de tinta,

uma pluralidade de contactos (60) divididos em multiplos
grupos, estando cada grupo localizado num intervalo numa
direccdo de insercdo do cartucho relativamente a outro
grupo, € sendo um contacto (60-1, 60-2) localizado no
centro de um dos grupos disposto na linha central do

orificio de distribuicdo de tinta,

um meio (6l1) de memorizacdo de semicondutor localizado na

placa de circuito e estando conectado aos contactos, e



uma parte (46) prolongada na parede

forma a placa de circuito.

lateral na qual

se



DESCRICAO

"IMPRESSORA A JACTO DE TINTA E RESPECTIVO CARTUCHO DE TINTA"

ANTECEDENTES DA INVENCAO
Campo da Invencéo:

A presente invencdo refere-se a uma impressora, a qual se
fornece tinta proveniente de um cartucho de tinta substituivel
para a impressdo num suporte de registo, ejectando uma goticula
de tinta pelos orificios de um bocal, e a um cartucho de tinta

adequado para a supracitada impressora.

Técnica Convencional:

E conhecida uma impressora por Jjacto de tinta que esté
munida com uma cabeca de impressdo para dar um sinal de comando
a um vibrador piezoeléctrico, ou meio de aquecimento, para
imprimir dados, pressurizando a tinta pela energia gerada pelo
vibrador piezoeléctrico, ou meio de aquecimento e ejectando,
desse modo, goticulas de tinta pelos orificios de um bocal, e um
cartucho de tinta contendo tinta para distribuir tinta para a

supracitada cabeca de impresséo.

Como a qualidade de impressdo depende da resolucdo da
cabeca de impressdo e depende, grandemente, da viscosidade da
tinta, do grau de gotejamento sobre um suporte de registo ou

algo do mesmo tipo, as caracteristicas da tinta sdo melhoradas



para aumentar a gqualidade de impressdo. Mesmo gque seja utilizada
a mesma tinta, um método de comando para uma cabeca de impressédo
adequada para as caracteristicas da tinta ¢é aperfeicoado para
aumentar a qualidade de impressdo. Além disso, é melhorada uma
condicdo de manutencéo, como, por exemplo, o) ciclo da
ndo-ejeccdo-do-suporte ou ejeccdo forcada num estado tapado,

para evitar que haja entupimento nos orificios do bocal.

Como acima descrito, a qualidade de impressdo de uma
impressora pode ser aumentada quando as caracteristicas da tinta
e o método de comando para uma cabeca de impressdo trabalham em
conjunto, e ndo s6 pelas caracteristicas da tinta. Embora se
possa aplicar o que resulta deste desenvolvimento técnico a uma
impressora a jacto de tinta fabricada recentemente, a aplicacéo
a uma impressora J& comercializada pelo fabricante seria
praticamente impossivel tendo em consideracdo o custo, trabalho
e outros. Isto acontece porque a 1impressora tem que ser
transportada para o fabricante e os meios de memorizacdo em que

sdo gravados os dados de controlo devem ser mudados.

Para lidar com tal problema, como divulgado na Publicacdo da
Patente Japonesa N° 2594912, por exemplo, foi proposta uma
impressora na qual um meio de memorizacdo de semicondutor, e um
eléctrodo que se liga ao meio de memorizacdo, s&do dispostos num
cartucho de tinta, no corpo da impressora é também disposto um
grupo de eléctrodos, os dados armazenados no meio de memorizacédo
de semicondutor s&do lidos, e a operacdo de gravacido é controlada

de acordo com os dados.

Porém, existe um problema relacionado com o facto de haver
uma falha no contacto com o meio de memorizacdo de semicondutor

devido a operacdo acidentada da montagem ou desmontagem de um
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cartucho de tinta por parte de um utilizador, ou devido a folga
entre o carro de transporte de um cartucho e um cartucho de
tinta, ficando a leitura dos dados anulada devido a
electrificacdo ou a aplicacdo de um sinal com uma temporizacédo
inadequada e, no pior caso, o0s dados perdem-se e a operacdo de

registo ¢ anulada.

Além disso, o documento JP62-184856A divulga um cartucho de

tinta tendo uma memdédria regravavel.

A presente invencdo é feita tendo em conta este problema e o
seu objectivo é o de proporcionar um cartucho de tinta que

melhore a fixac&do de um cartucho a uma impressora.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A Fig. 1 mostra uma forma de realizacdo de uma impressora
de acordo com a presente invencdo, principalmente em relacdo com
0 seu mecanismo de registo, e a Fig. 2 é um desenho em
perspectiva de uma unidade que mostra uma forma de realizacdo de

um carro na supracitada impressora.

A Fig. 3 mostra uma forma de realizacdo do carro na
supracitada impressora, num estado em gue estd instalado um
cartucho de tinta, a Fig. 4 é uma vista em planta que mostra uma
forma de realizacdo do carro na supracitada impressora num
estado em que estada instalado um cartucho de tinta e as
Figs. 5 (a) e 5 (b) mostram uma forma de realizacdo de um

mecanismo de contacto do supracitado carro.



As Figs. 6 (a) e 6 (b) mostram uma forma de realizacdo de
um cartucho de tinta adequado para a supracitada impressora, as
Figs. 7 (a) a 7 (c) mostram uma forma de realizacdo de uma placa
de circuito montada no cartucho de tinta, no que se refere a sua
estrutura superficial e posterior e a dimensdo de um eléctrodo,
as Figs. 7 (d) e 7 (e) mostram um estado de contacto com um
contacto, as Figs. 8 e 9 mostram um processo de instalacdo do
supracitado cartucho de tinta, a Fig. 10 mostra a quantidade de
movimento de, principalmente, um orificio de distribuicdo de
tinta, no qual estd inserido uma agulha de distribuicdo de
tinta, do cartucho de tinta, e as Figs. 11 (a) a 11 (c) mostram
um processo de contacto entre a placa de circuito do cartucho de

tinta e um contacto dum suporte.

As Figs. 12 (a), 12 (b) até as Figs. 14 (a) e 14 (b) séo,
respectivamente, vistas em corte e vistas em planta que mostram
outra forma de realizacdo da presente invencdo num estado em que
o cartucho de tinta estd instalado, e a Fig. 15 é uma vista em
corte que mostra outra forma de realizacdo da presente invencédo

num estado em que o cartucho de tinta estéd instalado.

A Fig. 16 é uma vista em corte gque mostra outra forma de
realizacdo do suporte da cabeca e do cartucho de tinta,
respectivamente, na supracitada impressora, as Figs. 17 (a) e 17
(b) s&o, respectivamente, uma vista em planta e uma vista
lateral que mostram uma forma de realizacdo do contacto
estabelecido no supracitado suporte da cabeca e as Figs. 18 (a)
a 18 (c) s&do, respectivamente, uma vista frontal, uma vista
lateral e uma vista posterior que mostram uma placa de contacto

montada no supracitado cartucho de tinta.



A Fig. 19 é uma vista em corte que mostra uma primeira
implementacdo de um processo para inserir o cartucho de tinta, a
Fig. 20 (a) é uma planta gque mostra a outra forma de realizacéo
do contacto montado no supracitado cartucho de tinta e a Fig. 20

(b) mostra um estado em que a tinta adere.

A Fig. 21 é uma vista em corte que mostra a outra forma de
realizacdo do suporte da cabeca e do cartucho de tinta,
respectivamente, na 1impressora de acordo com a presente
invencdo, e a Fig. 22 é uma vista em corte que mostra uma
primeira implementacdo do processo para a insercdo do cartucho

de tinta na supracitada impressora.

As Figs. 23 (a) a 23 (d) s&do, respectivamente, plantas e
vistas laterais gue mostram a outra forma de realizacdo no que
se refere a disposicdo dos contactos, e as Figs. 24 (a) e 24 (b)
sdo, respectivamente, vistas em corte que mostram outra forma de
realizacdo da montagem da placa de circuito no cartucho de tinta
e uma vista em planta que mostra a estrutura de uma placa de

montagem.

A Fig. 25 é uma vista em corte qgque mostra outra forma de
realizacdo da montagem da placa de circuito no cartucho de

tinta.

As Figs. 26 (a) e 26 (b) mostram a outra forma de

realizacdo da montagem da placa de circuito.



O MELHOR MODO PARA REALIZAR A PRESENTE INVENCAO

A Fig. 1 mostra uma forma de realizacdo de uma impressora a
jacto de tinta de acordo com a presente invencdo no que se
refere a um mecanismo de impressdo. Um suporte 4 para instalar
um cartucho 40 de tinta preta contendo tinta preta, descrito a
seguir, e um cartucho 50 de tinta a cores contendo tinta a
cores, ¢é colocado numa superficie superior de um carro 3 que
estd acoplado a um motor 2 de comando através de uma correia 1
dentada. E proporcionada uma cabeca 5 de impressdo, a qual é
fornecida tinta proveniente de cada cartucho de tinta, na

superficie inferior do carro 3.

A Fig. 2 mostra uma forma de realizacdo do carro num estado
em que o carro estd desmontado numa parte de suporte e numa
parte de cabeca e a Fig. 3 é uma vista estrutural em corte, com
uma vista em corte de um orificio 44 de distribuicdo de tinta do

cartucho 40 de tinta preta.

As agulhas 6 e 7 de distribuicdo de tinta que comunicam com
a cabeca 5 de impressdo sdo penetradas verticalmente no fundo do
carro 3 e, por isso, estdo localizadas no lado posterior do
dispositivo, ou seja, ao lado da correia 1 dentada. As alavancas
11 e 12 estdo, respectivamente, montadas na extremidade superior
de uma parede 8 vertical, oposta a imediacdo de cada uma das
agulhas 6 e 7 de distribuicdo de tinta, sobressaindo da parede
vertical que forma o suporte 4 para que as alavancas possam ser,
respectivamente, rodadas em torno dos veios 9 e 10. Uma parede
13 localizada lateralmente em relacéo a cada uma das
extremidades 1livres das alavancas 11 e 12 é composta por uma
parte 13a vertical junto ao fundo e uma parte 13b inclinada,

inclinada para fora na sua area superior.



As alavancas 11 e 12, respectivamente, estendem-se a partir
da imediacdo dos veios 9 e 10, para que as saliéncias 14 e 15,
respectivamente encaixadas em prolongamentos 46 e 56, descritos
a seguir, na extremidade superior dos cartuchos 40 e 50 de tinta
fiquem, aproximadamente, perpendiculares a cada corpo das
respectivas alavancas 11 e 12, e para que se formem,
respectivamente, partes 18 e 19 de gancho encaixadas
elasticamente em ganchos 16 e 17, formados na parte 13b

inclinada do suporte 4.

Elementos 20 e 21 elésticos, destinados a pressionarem
elasticamente, pelo menos, a area oposta ao orificio 44 ou 54 de
distribuicdo de tinta de cada cartucho 40 ou 50 de tinta, como
mostrado na Fig. 4, quando o cartucho 40 de tinta estd colocado
numa posicdo normal, sdo proporcionados na parte posterior de
cada alavanca 11 ou 12, ou seja, na face oposta a uma tampa 43

do cartucho 40 de tinta.

Para estes elementos 20 e 21 elédsticos é utilizado material
tendo o coeficiente de friccdo de 0,5, ou mais, para as
respectivas tampas 43 e 53 dos cartuchos 40 e 50 de tinta, por
exemplo, borracha, cuja dureza ¢é de 10° a 70°, material de
espuma e um elemento de feltro e, além disso, material

gelificado.

As Jjanelas 22 e 23, cuja parte superior de cada uma é
aberta sdo, resgpectivamente, formadas na parede 8 vertical
localizadas Jjunto da agulha de distribuicdo de tinta. Além
disso, sédo formadas ranhuras 22¢C e 23c continuas,
respectivamente, nas paredes 22a e 23a verticais e nos fundos
22b e 23b para, respectivamente, formarem cada Jjanela, e

mecanismos 24 e 25 de contacto sdo, respectivamente, inseridos



nestas ranhuras 22c e 23c e ail fixados.

Dado que os mecanismos 24 e 25 de contacto s&o compostos de
modo a terem, aproximadamente, a mesma estrutura, um mecanismo
de contacto 24 serd descrito abaixo. Como mostrado nas
Figs. 5 (a) e 5 (b), dois tipos de fendas 26 e 26', diferentes
em profundidade, sdo formadas, aproximadamente, com um angulo de
inclinacdo fixo, e as molas 29 e 29' de contacto, munidas com
condutividade e elasticidade, sdo encaixadas em cada fenda 26 ou
26" do corpo 28 equipado em ambos os lados com uma lingueta 27
transformdvel elasticamente. Estas molas 29 e 29' de contacto
estdo, respectivamente, localizadas e fixas de uma forma
assimétrica de modo a ficarem expostas nos lados superficial e

posterior do corpo 28.

As A4reas 29a e 29%a' expostas em cada uma das faces das
molas 29 e 29" de contacto, respectivamente, entram
elasticamente em contacto com o contacto de uma placa 30 de
circuito compondo os mecanismos 24 e 25 de contacto como acima
descritos e colocando a placa 30 de circuito em frente de uma
parede 34 vertical de uma base 32, entrando as areas 29 e 29b'
expostas nas outras faces, respectivamente, elasticamente em
contacto com o contacto de uma placa 31 de circuito, descrita a
seguir, dos cartuchos 40 e 50 de tinta, e obtendo-se

condutibilidade.

Entretanto, a cabeca 5 de impressdo ¢é fixa no fundo do
suporte 4 através de uma parte 33 horizontal da base 32 formada
em conjunto com as agulhas 6 e 7 de distribuicdo de tinta, o que
faz com que a base seja, aproximadamente, em forma de L. As
janelas 35 e 36 sdo formadas, respectivamente, em &reas opostas

aos mecanismos 24 e 25 de contacto na parede 34 vertical da base



32 e a supracitada placa 30 de circuito é mantida no seu lado

frontal.

A placa 30 de circuito estéd acoplada a um meio 38 de
controlo por meio de um cabo 37 flexivel, mostrado na Fig. 1,
fornece um sinal de comando para instruir a cabeca 5 de
impressdo a ejectar uma goticula de tinta e entra em contacto
com a placa 31 de circuito dos cartuchos 40 e 50 de tinta,

respectivamente, através dos mecanismos 24 e 25 de contacto.

As Figs. 6 (a) e 6 (b) mostram uma forma de realizacdo do
cartucho 40 de tinta preta e do cartucho 50 de tinta a cores, um
elemento 42 poroso impregnado com tinta ¢é, respectivamente,
alojado em reservatdérios 41 e 51 formados de modo a serem,
substancialmente, rectangulares e paralelipipédicos e as
respectivas faces superiores serem, respectivamente, vedadas

pelas tampas 43 e 53.

Os orificios 44 e 54 de distribuicdo de tinta sdo formados,
respectivamente, em posicdes opostas as agulhas 6 e 7 de
distribuicdo de tinta, quando o©os <cartuchos de tinta sé&o
respectivamente instalados no suporte 4, no fundo dos
respectivos reservatédérios 41 e 51, e as partes 46 e 56
prolongadas, para se encaixarem nas respectivas saliéncias 14 e
15 das alavancas 11 e 12, s&do integradas com as respectivas
extremidades superiores das paredes 45 e 55 verticais na parte
lateral dos orificios de distribuicdo de tinta. A parte 46
prolongada do cartucho 40 de tinta preta é formada continuamente
de uma extremidade a outra, as partes 56 prolongadas do cartucho
50 de tinta a cores sdo formadas individualmente de modo a
estarem localizadas em ambos os lados e, além disso, barras 47 e

57 triangulares de suporte sdo formadas, respectivamente, entre



cada superficie inferior e a parede 45 ou 55. Um nUmero 59 de
referéncia indica a formacdo de uma parte cdncava para evitar

uma insercdo errada.

As partes 48 e 58 cdncavas sdo formadas, respectivamente,
nas paredes 45 e 55 verticais na parte lateral dos orificios de
distribuicdo de tinta de modo a que as partes cbdncavas fiquem,
respectivamente, localizadas no centro da largura dos cartuchos
40 e 50 de tinta e as placas 31 de circuito sejam instaladas,

respectivamente, nas partes cbdncavas supracitadas.

Os contactos 60, dispostos em filas multiplas numa direccéo
em que o cartucho ¢ inserido, em duas filas nesta forma de
realizacdo, sdo formados numa posicdo oposta, respectivamente,
as molas 29 e 29' de contacto do supracitado mecanismo 24 de
contacto na parte lateral da superficie quando a placa de
circuito é fixa ao cartucho de tinta contendo a placa 31 de
circuito, como mostrado na Fig. 7 (a). Um meio 61 de memorizacdo
de semicondutor pode ser montado na superficie posterior da
placa 31 de circuito para que o meio de memorizacdo de
semicondutor seja acoplado a estes contactos 60 e, se
necessario, ¢é moldado por material resistente a tinta e &
mantido escondido. O meio 61 de memorizacdo de semicondutor pode
armazenar dados relativos a quantidade de tinta contida no
cartucho 40 ou 50 de tinta ao qual o meio de memorizacdo de
semicondutor estéd ligado, a data de fabrico da tinta, a sua
marca registada, etc. Caso seja necessario, o meio 61 de
memorizacdo de semicondutor armazena dados, tal como um estado
de manutencido, transmitidos pelo corpo da impressora. Um numero
60' de referéncia indica um eléctrodo utilizado para verificacéo

durante o seu processo de fabrico.
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Dos eléctrodos 60, formados na placa 31 de circuito, o
pequeno eléctrodo 60-1, mostrado na Fig.7 (c), tem uma altura HI
que pode ser de 1,8 mm e uma largura Wl de 1 mm e o grande
eléctrodo 60-2 tem uma altura H2 que pode ser de 1,8 mm e a
largura W2 de 3 mm. Particularmente, o contacto com as molas 29
de contacto pode ser feito com seguranca formando o eléctrodo
060-1 pequeno num rectdngulo em gque o comprimento na direccédo de
insercdo do cartucho 40 ou 50 de tinta é maior do que o gque se
estabelece na outra direccdo, minimizando a largura W1 do
eléctrodo mesmo que haja uma elevagdo Ah entre o cartucho 40 ou

50 de tinta e o suporte 4, como mostrado na Fig.ll (c).

Na placa 31 de circuito, na qual o meio 61 de memorizacdo de
semicondutor estd montado como acima descrito, ¢é formado, pelo
menos, um orificio 3la de passagem e uma parte 31b cdncava, e as
saliéncias 45a, 45b, 55a e b55b existentes para estabelecer o
posicionamento da placa em associacdo com o orificio 3la de
passagem e a parte 31b cdncava e os prolongamentos 45c, 45d, 5b5c
e b5bbd, que sdo, por exemplo, uma barra de suporte e uma
lingueta, que estdo elasticamente em contacto com a parte
lateral da placa 31 de circuito, sdo formados, respectivamente,
junto dos orificios 44 e 45 de distribuicdo de tinta numa
direcgdo em que o cartucho de tinta ¢é inserido na direccéo
vertical da placa 31 de circuito nas paredes 45 e 55 verticais
que s&do, respectivamente, as faces de montagem do cartucho 40 e

50 de tinta.

Por este meio, a placa de circuito pode ser facilmente
instalada, encaixando-se, respectivamente, nas barras 45c, 45d,
55c e 55d de suporte, através da pressdo do meio 61 de
memorizacdo de semicondutor sobre as respectivas paredes 45 e 55

dos cartuchos 40 e 50, que regulam a posicdo do meio de
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memorizacdo de semicondutor de acordo com a saliéncia. Por este
meio, ndo h& necessidade de avolumar inutilmente o cartucho para
formar um orificio para receber um parafuso, ¢é possibilitado o
enchimento de tinta com quantidade suficiente, n&do é necesséario
o aparafusamento em que 0 processo & relativamente problemidtico
mas pode-se aplicar rebitagem a quente em gue o processo é facil

e, assim, o processo de fabrico pode ser simplificado.

Nesta forma de realizacdo, quando o cartucho 40 é instalado
com a alavanca 11 1levantada numa posicdo aproximadamente
vertical, o ©prolongamento 46 formado na parte lateral do
orificio de distribuicdo de tinta ¢é agarrado pela saliéncia 14
da alavanca 11, a parte lateral da outra extremidade é suportada
pela parte 13b inclinada do suporte 4 e mantida num estado em
que a parte lateral do orificio de distribuicdo de tinta fica
elevada como mostrado na Fig. 8. Na supracitada instalacdo, se o
cartucho 40 de tinta entrar em contacto com o corpo do
impressora, a placa 31 de circuito é protegida pela parte 46 de
prolongamento na parte superior, como a placa 31 de circuito
estd também alojada na parte 48 cdbncava ndo ha nenhum choqgue

directo com a placa 31 de circuito e os danos sdo evitados.

Quando a alavanca 11 é fechada, neste estado, a saliéncia 14
faz um movimento circular no sentido descendente, o cartucho 40
de tinta ¢é descido, mantendo aproximadamente a posicdo quando
estd instalado e o orificio 44 de distribuicdo de tinta entra em
contacto com a extremidade do tubo de distribuicdo da agulha 6

de distribuicdo de tinta, como mostrado na Fig. 9.

Como uma parte sobre o orificio 44 de distribuicdo de tinta
do cartucho 40 é pressionada pelo elemento 20 elédstico quando a

alavanca 11 continua a ser movimentada neste estado, o orificio
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44 de distribuicdo de tinta é pressionado sobre a agulha 6 de
distribuicdo de tinta com uma pressdo ampliada baseada na razédo
entre o comprimento da alavanca 11 e a disténcia entre o veio 9
e o elemento 20 eldstico. Quando a alavanca 11 é premida até ao
fim, fica presa no gancho 16 com a alavanca 11 sempre a premir
elasticamente a tampa 43 do cartucho 40 de tinta na parte
lateral da agulha de distribuicdo de tinta através do elemento

20 eléastico, como mostrado na Fig. 3.

Por esse meio, o cartucho 40 de tinta fica elasticamente
pressionado com uma pressdo fixa, com o orificio 44 de
distribuicdo de tinta encaixado na agulha 6 de distribuicdo de
tinta, e mantém-se um estado em gque o orificio 44 de
distribuicdo de tinta fica encaixado na agulha 6 de distribuicéo
de tinta, ligacdo essa que ¢é estanque independentemente da
vibracdo durante a impressdo, e do choque e vibracdo devidos ao

movimento de uma impressora € outros.

Como a placa 31 de circuito estd localizada no centro da
largura do cartucho 40 na parede 45 vertical junto ao orificio
de distribuicdo de tinta, a parede 45 vertical a qual a placa 31
de circuito estéd fixa, ¢é movimentada tanto quanto possivel, em
paralelo com um lugar geométrico no qual o orificio 44 de
distribuicdo de tinta ¢é regulado pela agulha 6 de distribuicéo

de tinta.

Entretanto, como a placa 31 de circuito estéd 1localizada
junto a agulha 6 de distribuicdo de tinta, mesmo que o cartucho
40 wvibre quando estd instalado e seja causado um movimento
circular com a agulha 6 de distribuicdo de tinta no centro, a
quantidade o de um movimento circular ¢é extremamente pequena,

como mostrado na Fig. 10.
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Para a disposicdo acima proposta, a placa 31 de circuito é
movimentada de acordo com um caminho preestabelecido, como
mostrado nas Figs. 11 (a) a 11 (c), entra em contacto com os
contactos 29 e 29' do mecanismo 24 de contacto com uma sequéncia
definida e de acordo com uma configuracéo agrupada
verticalmente, evita a perda de dados no meio 61 de memorizacédo
de semicondutor devido a aplicacdo de sinais numa sequéncia
improvisada, as molas 29 e 29' entram elasticamente em contacto
com o contacto 60 da placa 31 de circuito num estado em que o
cartucho 40 de tinta estéa firmemente instalado, e é
possibilitada a leitura dos dados armazenados no meio 61 de
memorizacdo de semicondutor e a escrita de dados na parte

lateral da impressora.

Quando a instalacdo do cartucho 40 ou 50 de tinta estéa
acabada, a mola 29a de contacto do mecanismo 24 de contacto
entra em contacto com os eléctrodos da fila superior, dos
eléctrodos mostrados nas Figs. 7 (d) e 7 (e), e a mola 29a'
entra em contacto com os eléctrodos da fila inferior. As duas
molas 29 de contacto estdo em contacto com o eléctrodo 60-2
disposto no centro da fila inferior. As duas molas 29 de
contacto que tocam no eléctrodo 60-2, estdo ligadas a terra, e
pode-se determinar, através da deteccdo de condutibilidade entre
estas, na parte lateral do impressora, se o cartucho 40 ou 50 de
tinta estd instalado ou ndo. Além disso, como a largura W2 do
eléctrodo 60-2 é maior do que a do outro eléctrodo 60-1 e o
eléctrodo 60-2 estd localizado na linha central do orificio de
distribuicdo de tinta, o eléctrodo 60-2 entra, de um modo
fidvel, em contacto com a mola 29' de contacto. Como o0s
eléctrodos 60-1 e 60-2 estdo expostos, e um utilizador pode
facilmente verificd-los no caso de haver falha no contacto, os

eléctrodos sdo simplesmente limpos por um pano e por outros
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meios e pode-se recuperar a condutibilidade.

Quando se solta o encaixe do gancho 16 e se faz com que a
alavanca 11 efectue um movimento circular no sentido ascendente,
no caso em que a tinta do cartucho 40 de tinta foi consumida, a
saliéncia 14 da alavanca 11 &, no processo, encaixada na parte
inferior da parte 46 de prolongamento do cartucho de tinta, como
mostrado na Fig. 9. Quando a alavanca 11 continua, neste estado,
a efectuar um movimento circular, o cartucho 40 de tinta ¢é
levantado pela alavanca 11 e o encaixe da agulha 6 de
distribuicdo de tinta ¢é libertado. Como a metade superior do
cartucho 40 de tinta fica exposta relativamente ao suporte com o
prolongamento 46 da parte lateral do orificio de distribuicdo de
tinta suportado pela saliéncia 14 da alavanca 11, como mostrado
na Fig. 8, gquando o movimento circular da alavanca 11 até uma
posicdo aproximadamente vertical estiver no fim, o cartucho de

tinta pode ser facilmente removido.

Na forma de realizacdo supracitada, apenas a parte lateral
do orificio de distribuicdo de tinta ¢é pressionada, porém, &
mais eficaz que se proporcionem elementos 100, 101 elasticos em
dois locais na direccdo longitudinal da alavanca 11, como
mostrado nas Figs. 12 (a) e 12 (b), e no caso do cartucho 50 de
tinta a cores, mais espacoso, sdo proporcionados elementos 102 a
105 elédsticos em quatro locais, dispersando o0s elementos

elédsticos na direccdo da largura da alavanca 12.

Como mostrado nas Figs. 13, quando sdo montados os elementos
106 e 107 elésticos, que, em tamanho, cobrem, aproximadamente, a
face na sua totalidade, os cartuchos 40 e 50 podem ser mantidos
mais firmemente por intermédio de uma grande forgca de atrito.

Nesta circunsténcia, ¢ desejavel que sejam seleccionados mdédulos
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de espessura e elasticos para gque a pressdo na parte lateral do
orificio de distribuicdo de tinta seja maior do qgue na outra
area.

Além disso, como mostrado nas Figs. 14, se os elementos 108
e 109 elasticos, idénticos aos elementos eléasticos que
pressionam elasticamente a parte superior, forem dispostos,
aproximadamente, no centro do fundo do suporte 4, a aptidéo
estanque existente entre o orificio 44 ou 54 de distribuicédo de
tinta e a agulha 6 ou 7 de distribuicdo de tinta do cartucho 40
ou 50 de tinta pode ser mantida independentemente da vibracdo ou

choque.

Além disso, mesmo que, pelo menos, uma mola 70 plana,
sobressaida, pelo menos, na parte lateral do orificio de
distribuicdo de tinta, seja fixa ao lado de uma extremidade
livre na zona posterior da alavanca 11, como mostrado na Fig.
15, o cartucho 40 de tinta pode ser fixo ao suporte. Neste caso,
¢ mais eficaz que antiderrapantes ou outros elementos do mesmo
tipo sejam presos a parte lateral da extremidade 70a livre da

mola 70 plana ou a tampa do cartucho de tinta.

A Fig. 16 mostra uma forma de realizacdo em gue uma placa de
circuito estd disposta no fundo, Jjunto de um orificio de
distribuicdo de tinta de um cartucho de tinta, uma agulha 6 de
distribuicdo de tinta que comunica com uma cabeca 5 de impresséo
¢ instalada no fundo de um carro e uma placa 81, em que estédo
formados contactos 80-1, 80-2,...,80-06 elasticamente
transformaveis formados por uma mola, € proporcionada numa
posicdo possivelmente adjacente a agulha 6 de distribuicdo de

tinta, como mostrado nas Figs. 17 (a) e 17 (b).
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Entretanto, um orificio 14 de distribuicdo de tinta, que
pode ser encaixado na agulha 6 de distribuicdo de tinta, é
proporcionado no fundo de um cartucho 40 de tinta, uma parte 82
cbncava ¢ formada numa posicdo possivelmente perto do orificio
14 de distribuicdo de tinta e numa posicdo oposta a placa 81 de
circuito e uma placa 83 de circuito é fixada diagonalmente para
que a placa de circuito forme um &ngulo © com cada vértice dos

contactos 80-1 até ao 80-6.

Orificios 83a e 83b de passagem, para estabelecer um
posicionamento, sdo formados na placa 83 de circuito, como
mostrado na Fig. 18 (a), 0O meio 84 de memorizacdo de
semicondutor estd montado na superficie na parte lateral de uma
cadmara de reservatdério de tinta, ou seja, na zona posterior,
como mostrado nas Figs. 18 (b) e 18 (c), e os contactos 85-1,
85-2,..., 85-6 acoplados ao terminal de entrada de dados e ao
terminal de alimentacdo do comando do meio 84 de memorizacdo de
semicondutor para a obtencdo de condutibilidade para os
contactos 80-1 até 80-6 na parte lateral do carro, s&do formados

na parte lateral da superficie exposta.

Como o meio 84 de memorizacdo de semicondutor estd montado
na superficie traseira da placa 83 de <circuito como acima
descrito, o grau de liberdade na disposicdo dos contactos &
elevado. A superficie e a zona posterior da placa 83 de circuito
podem ser eficazmente utilizadas e os eléctrodos que Va0 ser 0S
contactos 85-1, 85-2,..., 85-6 podem ser formados em toda a zona
da 4rea até ao ponto em gue se possa assegurar a seguranca da
ligacdo. Um agente de moldagem pode ser facilmente aplicado a
superficie na qual estada formado o meio 84 de memorizacdo de
semicondutor sem ter em conta se a precisdo de aplicacdo é ou

ndo elevada, para evitar a adesdo aos contactos 85-1, 85-2,...,
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85-6 e o processo de fabrico pode ser simplificado.

Além disso, dado gque o meio 84 de memorizacdo de
semicondutor estd montado no cartucho com a condicdo escondida
pela placa 83 de circuito, pode-se impedir gque um utilizador
toque involuntariamente no meio de memorizacdo, pode-se impedir
que liquido, tal como tinta, adira ao meio de memorizacdo, e
pode-se, também, impedir a destruicdo electrostatica e um

acidente causado por um curto-circuito.

O meio 84 de memorizacdo de semicondutor estd acoplado a um
meio de controlo, ndo mostrado, do impressora através dos
contactos 85-1, 85-2,..., 85-6 e dos contactos 80-1 até ao 80-6,
0os dados armazenados no meio de memorizacdo de semicondutor sédo
lidos e os dados, tais como a quantidade de tinta consumida por

uma operacido de impressdo, sdo escritos no meio.

Nesta forma de realizacdo, quando o cartucho 40 de tinta
atinge as imediac¢des do fundo do carro, no caso em que O
cartucho 40 de tinta é instalado, a agulha 6 de distribuicdo de
tinta entra no orificio 14 de distribuicdo de tinta, como
mostrado na Fig. 19, forma uma passagem, entrando os contactos
80-1 até ao 80-3, perto de um lado da placa 83 de circuito
formando um &adngulo 6 com um plano horizontal, em primeiro lugar,
em contacto com os contactos 85-1 até ao 85-3 obtendo-se

condutibilidade.

Quando o cartucho 40, além disso, continua a descer, os
contactos 80-4 até ao 80-6 perto do outro lado da placa 83 de
circuito entram em contacto com os contactos 85-4 até ao 85-6 e

todos os contactos se tornam condutores.
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Por conseguinte, a energia ¢ fornecida ao meio 84 de
memorizacdo de semicondutor através dos contactos 80-1 até ao
80-3 e dos contactos 85-1 até ao 85-3 através dos quais a
condutibilidade ¢&, em primeiro lugar, obtida de modo a
inicializar o meio 84 de memorizacdo de semicondutor. Pode-se
evitar a perda de dados através do acesso aos dados armazenados
no meio 84 de memorizacdo de semicondutor através dos contactos
80-4 até ao 80-6 e dos contactos 85-4 até ao 85-6 gue se tornam

condutores depois da condutibilidade supracitada ser obtida.

Entretanto, gquando o cartucho 40 de tinta ¢é removido do
carro, pode-se executar um processo de conclusdo através da
energia fornecida pelos contactos 80-1 até ao 80-3 e pelos
contactos 85-1 até ao 85-3 e mais tarde, a energia pode ser
desligada ainda que os contactos 80-4 até ao 80-6 e os contactos
85-4 até ao 85-6 tenham sido desconectados em primeiro lugar.
Quando o processamento para o meio 84 de memorizacdo de
semicondutor se concluir como acima descrito, a agulha 6 de
distribuicdo de tinta é removida do orificio 14 de distribuicéo

de tinta.

A Fig. 20 (a) mostra a outra forma de realizacdo dos
contactos 85-1 a 85-5 formados num cartucho 40 de tinta. Sé&o
formados circuitos 86 e 87 condutores entre uma coluna de
contactos do 85-1 a 85-3, através dos gquais &, em primeiro
lugar, obtida a condutibilidade quando o cartucho 40 de tinta é
inserido, e uma coluna de contactos do 85-4 a 85-6 através dos

quais a condutibilidade é posteriormente obtida.

Por exemplo, os contactos 85-1 e 85-3 sdo seleccionados como
um terminal de deteccdo e dois dos contactos 85-4 a 85-6, ou

seja, 85-4 e 85-5 podem ser seleccionados como um terminal de
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fonte de alimentacéo.

Na disposicdo acima descrita, se a tinta K aderir sobre os
terminais 85-4 e 85-5, que servem como terminal de fonte de
alimentacdo, como mostrado na Fig. 20 (b), a resisténcia entre
os terminais 85-4 e 85-5 ¢é detectada pelos contactos 85-1 e
85-3, através dos quais é&, em primeiro lugar, obtida a
condutibilidade em associacdo com os contactos 80-1 e 80-3 do
suporte 4 quando ¢ inserido o cartucho de tinta. Se a
resisténcia detectada for menor do gque um valor predeterminado,
o fornecimento de energia ao 80-4 e 80-5, através dos gquais a
condutibilidade ¢é, em seguida, obtida em associacdo com o0S
terminais 85-4 e 85-5 da fonte de alimentacdo, é interrompida e
¢ impedido um acidente causado por um curto-circuito devido a

adesdo da tinta K.

A Fig. 21 mostra outra forma de realizacdo preferida da
presente invencdo de uma placa 83' de circuito, na qual estédo
formados contactos 85-1' a 85-6', de modo a estarem fixos
horizontalmente no fundo de um cartucho 40 de tinta enquanto a
placa de circuito é sempre pressionada no sentido ascendente por
uma mola ou outro elemento do mesmo tipo. Uma placa 81', na qual
estdo formadas duas colunas de contactos 80-1' a 80-3' e de
contactos 80-4" a 80-06', ¢ formada de tal modo que é
estabelecida uma diferenca g de nivel entre as extremidades das

pontas das duas colunas.

Também nesta forma de realizacdo, como mostrado na Fig. 22,
a primeira coluna de contactos 85-1' a 85-3' e os contactos
80-1' e 80-3' adgquirem condutibilidade em primeiro lugar. Em
seguida, a segunda coluna de contactos 80-4' a 80-6' com um

curso respectivamente curto entra em contacto com o0s contactos
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85-4' a 85-6' e obtém-se condutibilidade, para que se produza a
idéntica accdo e efeito a que foram sujeitos os contactos nas

supracitadas formas de realizacédo.

Na forma de realizacdo supracitada, os contactos 80-1 até ao
80-6 e 85-1 até 85-6 sdo divididos em multiplas colunas e a
diferenca no tempo, até que seja obtida a condutibilidade, é
proporcionada entre as colunas. Contudo, ¢ evidente que o efeito
idéntico pode ser concretizado mesmo que o0s contactos 80-1 até
ao 80-6 e os contactos 85-1 até 85-6 estejam, respectivamente,
dispostos numa fila, como mostrado nas Figs. 23 (a) e 23 (b), e
uma placa 83 na qual estdo formados os contactos 85-1 até 85-6
estd obliqua, como mostrado nas Figs. 23 (c) e 23 (d), para que
o tempo de conducdo seja diferente entre o contacto 80-1 e o 85-
1 num dos lados e o contacto 80-6 e o 85-6 no outro lado.
Identicamente, se a posicdo de cada extremidade dos contactos
80-1 até ao 80-6 for concebida de modo a ser diferenciada, para

que se consiga a mesma funcdo.

Nas formas de realizacdo supracitadas, o modo de acordo com
o qual é montado o cartucho de tinta no carro é descrito como um
exemplo. Porém, é evidente que se pode obter um efeito idéntico
mesmo que a presente invencdo seja aplicada a um impressora de
um modelo em que um cartucho de tinta esteja alojado numa é&area
de alojamento de cartucho do corpo do dispositivo e esteja
ligado a uma cabegca de impressdo através de um tubo de

distribuicdo de tinta.

Ou seja, o0s contactos tém apenas que ser formados em
posicdes requeridas na face exposta do cartucho de tinta e os
supracitados contactos 85-1 a 85-6 tém apenas que ser formados

em posicdes tangiveis, opostas aos contactos do cartucho de
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tinta quando o cartucho de tinta é instalado.

Além disso, o mesmo efeito pode ser alcancado mesmo numa
disposicdo em que a placa 83 esteja montada no fundo do cartucho
40 de tinta por meio duma placa 88 de montagem tendo linguetas
88a elasticamente transformdveis que sobressaem da placa, pelo
menos, em ambas as extremidades nos lados abertos da placa de
montagem, apdbds insercdo de uma mola 86 helicoidal ou uma mola 87
plana curvilinea numa parte cdncava, como mostrado nas Figs. 24
e 25. Em alternativa, o mesmo efeito pode ser obtido se o meio
84 de memorizacdo de semicondutor for montado na placa 88 de
montagem para, desse modo, formar 0s contactos 85-1,
85-2,...,85-6. De acordo com esta disposicéo, se for
simplesmente preparado um dispositivo de fixacdo, as linguetas
88a podem ser removidas pelo dispositivo de fixacdo e a placa 83
pode ser desmontada do cartucho 40 numa fébrica ao mesmo tempo
que se 1impede uma desmontagem feita desnecessariamente pelo

utilizador.

Além disso, nas formas de realizacdo supracitadas, podem ser
formadas saliéncias no cartucho de tinta para definir um
posicionamento e a placa de circuito ser posicionada. Porém, o
efeito idéntico pode ser conseguido com outra disposicdo em que
uma parte 93a cdncava ¢ formada numa parede de um cartucho 90 de
tinta, que é uma parede 93 adjacente ao fundo 92 no qual esté
formado um orificio 91 de distribuicdo de tinta, e nesta forma
de realizacdo, como mostrado na Fig. 26 (a), uma placa 83 de

circuito é alojada e fixa na parte 93a cdncava.

Se necessario, uma pelicula 94, que pode ser desprendida a
partir de uma extremidade 94a, pode também ser aplicada, como

mostrado na Fig. 26 (b) e pode também servir de selo até ao
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inicio da utilizacéo.

De acordo com a presente invencdo, como a agulha de
distribuicdo de tinta estd localizada junto de um lado numa
direccédo perpendicular a direccdo do movimento de wvaivém do
carro, a placa de circuito estd montada na parede na proximidade
da parte lateral na qual o orificio de distribuicdo de tinta é
formado no cartucho de tinta, os multiplos contactos para a
ligacdo a um meio de controlo externo sdo formados na superficie
exposta da placa de circuito e o meio de memorizacdo de
semicondutor ¢é acedido a partir do meio de controlo externo
através dos contactos, a placa de circuito estéd localizada na
parte lateral do orificio de distribuicdo de tinta e a face na
qual a placa de circuito estd fixa ¢ movimentada ao longo da
agulha de distribuicdo de tinta. Por conseguinte, mesmo que haja
folga entre o carro e o cartucho, o cartucho é movimentado de
acordo com um lugar geométrico definido ©pela agulha de
distribuicdo de tinta e pelo orificio de distribuicdo de tinta,
os contactos sdo ligados ao meio de controlo externo com uma
sequéncia definida e pode-se evitar, de um modo fidvel, que os
dados armazenados no meio de memorizacdo de semicondutor se

percam, pela aplicacdo de sinais numa sequéncia improvisada.

Lisboa, 18 de Marco de 2008
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REIVINDICACOES

Cartucho (43) de tinta para ser montado de modo destacéavel
num carro (4) de uma impressora a jacto de tinta, tendo o
carro, pelo menos, uma agulha (6) de distribuicdo de tinta
em comunicacéao com uma cabeca (5) de impresséo,

compreendendo o cartucho de tinta:

uma parede de fundo e paredes laterais em paralelo com

uma direccdo de insercdo do cartucho de tinta,

pelo menos, um orificio (44) de distribuicdo de tinta
formado na parede de fundo de modo a ser engatado na,
pelo menos uma, agulha de distribuicdo de tinta da
impressora a Jjacto de tinta ao mover-se o cartucho de
tinta na direccdo de insercédo, paralela a uma linha

central do orificio de distribuicdo de tinta,

uma placa (31) de circuito formada numa parede lateral
adjacente a parede de fundo e estando localizada na
imediacdo do, pelo menos um, orificio de distribuicédo

de tinta,

uma pluralidade de contactos (60) divididos em
miltiplos grupos, estando os contactos dispostos na
placa de circuito e sendo um contacto (60-1, 60-2)
localizado no centro de um dos grupos disposto num
plano contendo a linha central do orificio central de
distribuicdo de tinta e que é perpendicular a placa de

circuito,



um meio (6l) de memorizacdo de semicondutor localizado
na placa de circuito e estando conectado a, pelo

menos, alguns dos contactos, e

uma parte (46) prolongada na parede lateral na qual se

forma a placa de circuito.

Cartucho de tinta de acordo <com a reivindicacdo 1,

compreendendo:

maltiplos orificios (54) de distribuigdo de tinta,

incluindo um orificio central de distribuicdo de tinta,

sendo o contacto (60-1, 60-2) localizado no centro de
um dos grupos disposto num plano contendo a linha
central do orificio central de distribuicdo de tinta e

que é perpendicular a placa de circuito.

Cartucho de tinta de acordo com a reivindicacdo 1 ou 2, em
que a parte (46; 56) prolongada estd localizada na

extremidade superior da parede lateral.

Cartucho de tinta de acordo com as reivindicagdes 1 a 3, em
que a parte (46; 56) prolongada tem uma parte inferior para
se encaixar numa alavanca (11) da impressora a jacto de

tinta.

Cartucho de tinta de acordo com a reivindicacdo 4, em qgue
uma barra (47; b57) triangular ¢é formada entre a parte
inferior da parte (46; 56) prolongada e a parede lateral na

qual a parte prolongada estd formada.



10.

11.

12.

Cartucho de tinta de acordo com a reivindicacdo 2, bem
como, possivelmente, com qualquer uma das reivindicacbes 3
a 5, em que a parte (56) prolongada ¢é composta por um

primeiro prolongamento e um segundo prolongamento.

Cartucho de tinta de acordo com a reivindicacdo 6, em que O
primeiro e segundo prolongamentos sédo formados

individualmente em ambos os lados da parede lateral.

Cartucho de tinta de acordo com a reivindicacdo 1, bem
como, possivelmente, com qualguer uma das reivindicacdes 3
a 5, em que a parte (46) prolongada é formada,
continuamente, desde uma extremidade da parede lateral até

outra extremidade da parede lateral.

Cartucho de tinta de acordo com qualgquer uma das
reivindicac¢cdes anteriores, em que se forma uma parte (48;
58) cbncava na parede lateral, sendo a placa de circuito

instalada na parte cdbncava.

Cartucho de acordo com a reivindicacdo 9, em que a parte
(48; 58) cbncava estda localizada no centro da largura da

parede lateral.

Cartucho de tinta de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes anteriores, em que o) meio (61) de
memorizacdo de semicondutor estd montado numa superficie

posterior da placa (31) de circuito.

Cartucho de tinta de acordo com qualgquer uma das
reivindicacdes anteriores, em que o grupo de contactos (60)

mais préximo do orificio (44), ou orificios (54), de



13.

14.

15.

16.

17.

distribuicdo de tinta na direccdo de insercdo do cartucho
de tinta é mais comprido do que um grupo de contactos mais
afastado do orificio (44), ou orificios (54), de

distribuicdo de tinta.

Cartucho de tinta de acordo com qualgquer uma das
reivindicacdes anteriores, em que o) meio (61) de

memorizacdo de semicondutor é moldado e fica escondido.

Cartucho de tinta de acordo com qualgquer uma das
reivindicacdes anteriores, em que 0 meio (61) de
memorizacdo de semicondutor memoriza dados relativos a

quantidade de tinta.

Cartucho de tinta de acordo com qgqualquer uma das
reivindicacdes anteriores, em que o0s contactos (60) sé&o
formados num rectdngulo, sendo o lado na direccdo de
insercdo do cartucho de tinta mais comprido do que o lado

na direccdo perpendicular a direccdo de insercéo.

Cartucho de tinta de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes anteriores, em que se forma um orificio
(3la) de passagem na placa (31) de circuito para se engatar

numa saliéncia (45a; 55a) formada na parede lateral.

Cartucho de tinta de acordo com qualgquer uma das
reivindicacdes anteriores, em que os contactos (60) estéo
dispostos de modo a ficarem preparados para entrarem em
contacto com molas (29) de contacto da impressora a jacto
de tinta dispostas com um angulo de inclinacdo fixo e

deslocadas entre si.



18.

19.

Cartucho de tinta de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes anteriores, em que a pluralidade de
contactos (60) formam 4&areas de contacto a conectar com
molas (29) de contacto da impressora a Jjacto de tinta,
estando as areas de contacto dispostas numa fila superior e
numa fila inferior relativamente a direccdo de insercdo do
cartucho de tinta, compreendendo a fila superior trés A&reas
de contacto, estando uma &rea de contacto central da fila
superior centrada sobre a linha central do orificio de
distribuicdo de tinta, compreendendo a fila inferior quatro
dreas de contacto, estando duas &reas de contacto centrais
da fila inferior dispostas simetricamente em relacdo a

linha central do orificio de distribuicdo de tinta.
Cartucho de tinta de acordo com qgqualquer uma das
reivindicacdes anteriores, em que a pluralidade de

contactos é dividida em multiplas filas.

Lisboa, 18 de Marco de 2008
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