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(54) BLOCKSCHNEIDER MIT VERBESSERTER NOCKENHEBELKRAFT

(57) Blockschneidemaschine, die einen Strukturrahmen
(1, 2, 3, 5) aufweist, in dem eine Schneidklinge (L)
wie eine Guillotine gleitet, die elastisch angehoben
gehalten ist und unter Druck zu einer Stltzebene (4)
durch einen Hebelubertragungsmechanismus fallen
gelassen werden kann, wobei der Mechanismus
mindestens einen Hebel (12, 13) aufweist, mit einem
Hebelpunkt auf einem oberen Quertrager (5) des
Rahmens in einer dezentralen Stellung, und einem
Schubschaft (9), der auf die Schneidklinge (L)
einwirkt und in einer Langsstellung in einer
Stutzplatte (6) einstellbar ist, wobei die Stltzplatte
(6) in einer vertikalen Ebene in Bezug zu dem
oberen Quertrager (5) schwenkt, wobei der
Betatigungshebel (12, 13) in Drehung mit einer
kleinen Welle (10a) integral ist, die mindestens ein
erstes (10) und ein zweites (14) Nockenprofil hat,
das mit einem Abschnitt (6a) der Schwenkplatte (6)
zusammenwirkt.
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Beschreibung

[0001] Das vorliegende Gebrauchsmuster betrifft einen verbesserten Blockschneider, insbe-
sondere einen Blockschneider mit seitlich angelenkter Hebelwirkung.

[0002] Wie bekannt, ist ein Blockschneider eine tragbare Maschine, typisch fir Anwendungen
auf Baustellen, die konzipiert ist, um kleine Betonbldcke oder Blocke mit signifikanter Starke zu
schneiden, zum Beispiel die Bauteile selbstsichernder Pflaster flir das Verlegen im Freien.

[0003] Um eine solche Funktion erflillen zu kénnen, muss diese Maschine robust sein und es
dem Benutzer erlauben, einen signifikanten Bruchdruck anzulegen, ohne UbermaRige Anstren-
gung zu erfordern. Diese Maschinen bestehen daher typisch aus einem paar paralleler Fih-
rungsstander, die sich senkrecht von einer Basis erheben, wobei auf den Standern eine Brech-
klinge wie eine Guillotine gleitend mit einer unteren, keilférmigen Kante montiert ist. Die Klinge
ist so beschaffen, dass sie sich entlang der Stander geflihrt fest nach unten zu der Basis be-
wegt, bis sie auf einen kleinen Block, der von Hand auf die Basis gelegt wird, trifft und ihn in
Gegenlberstellung zu einer unteren Klinge schneidet.

[0004] Die obere Klinge wird von einem Federsystem nach oben gedrlickt gehalten, so dass die
Guillotinendffnung automatisch offen gehalten wird und das Einfigen der zu schneidenden
Teile erleichtert. Das Offnen der Guillotinenéffnung wird durch Einstellmittel betétigt, die die
Klingenstellung in Bezug zu der Basis in der Ausgangsstellung bestimmen. Je nach Situation,
kann die Klinge in der Hohe durch Einstellmittel eingestellt werden, die zwischen der Klinge und
dem oberen Quertrager der Maschine oder zwischen dem oberen Quertrager, mit dem die
Klinge integral ist, und den Seitenstdndern angeordnet sind. Im ersteren Fall wird typischer-
weise eine grofle Schraube bereitgestellt, die in einen entsprechenden Gewindesitz in dem
oberen Quertrager eingreift und sich daher je nach dem Schrauben der Schraube auf dem
Quertrager senken oder aufsteigen kann. In dem letzteren Fall sind die zwei Quertragerenden
mit jeweiligen Gewindeflanschen versehen, die durch Drehen vertikal auf den zwei Standern
gleiten kénnen. Diese letztere Art zwangt zwar die Klinge zu dem oberen Quertrager, was den
Aufbau intrinsisch starrer macht, ist jedoch deutliche aufwandiger zu bedienen.

[0005] Um die Bruchaktion Ubermitteln zu kdnnen, wird ein Hebelsystem bereitgestellt, das von
dem Benutzer nach Wunsch betétigt werden kann und die Klinge von dem oberen Quertrager
der Maschine weg nach unten bewegt.

[0006] Bisher wurden zwei grundlegende Konfigurationen fiir das Hebeldrucksystem vorge-
schlagen.

[0007] Eine davon stellt das Anlenken eines langen Betatigungshebels in einer im Wesentli-
chen mittleren Stellung (das heil3t quer auf der Symmetrieachse des Guillotinenaufbaus lie-
gend) auf dem oberen Quertrager der Maschine bereit. An der gleichen Anlenkachse wird fer-
ner eine Nocke bereitgestellt, die die Schneidklinge durch die Hebeldrehung nach unten
schiebt.

[0008] Dieses erste System, das in unterschiedlichen Konfigurationen bereitgestellt wurde, ist
einfach und recht preiswert. Vorausgesetzt, dass das Nockenprofil entsprechend konfiguriert
wird, bewirkt es auch bei kleinen Drehwinkeln des Betatigungshebels beachtliche Klingenhibe,
so dass es mdglich ist, den Schneidvorgang und das Offnen der Guillotine durch kleine Dreh-
/Verlagerungsaktionen auf dem Hebel auszufiihren, was flr den Bediener praktisch ist und es
ihm erlaubt, einen Produktivitatsvorteil wahrzunehmen. Umgekehrt bedingt ein grof3er Hub der
Klinge mit einem kleinen Hebelweg ein ungiinstiges Ubertragungsverhéltnis und zwingt den
Bediener daher, sich signifikant anzustrengen, auf3er wenn er einen sehr langen Hebel hat, was
aus anderen Griinden wiederum unbeholfen ist.

[0009] Um diesen Nachteil wettzumachen, ist es theoretisch erforderlich, dass der Benutzer
stehend auf den Maschinenhebel einwirkt und auch sein Kérpergewicht auf dem Hebel benutzt,
was von Fliesenlegern tberhaupt nicht begriiflst wird, die an das Arbeiten in Bodennahe, oft
kniend gewdhnt sind. Die Bediener benutzen diese Maschine daher typischerweise ,impulswei-
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se", das heildt, indem sie das Schwingen des Hebels Uber aufeinander folgende kurze Hibe
verursachen und die kinetische Energie nutzen, die an den Hebel und daher an den Ubertra-
gungsmechanismus angelegt werden kann, um sie in eine Reihe von Druckschlagen auf der
Klinge umzuwandeln, die schliel3lich auf jeden Fall den darunter liegenden Block durchschnei-
den.

[0010] Diese Bedienweise zwingt jedoch zu einer UbergréRe der Maschinenorgane, um friihzei-
tiges Versagen zu vermeiden, was auch fir deren Gewicht unglinstig ist. Die schlagweise Ein-
wirkung fuhrt ferner zu Rickschlagen in dem System, die sich auf den Arm des Bedieners
auswirken, mit unerwiinschten pathologischen Zusténden, die méglicherweise fur den Arbeiter
entstehen. Schliel3lich wurde erkannt, dass es mit dieser Technik sehr schwierig ist, ausgehar-
tete Betonbltcke zu schneiden, das heilst solche, die mit der Zeit besonders hart geworden
sind.

[0011] Ein zweites System stellt stattdessen das Anlenken des Betatigungshebels auf dem
Quertrager auf einer Seite der Maschine, zum Beispiel in der Nahe eines der zwei Stander
bereit, und dann das Anordnen einer Ubertragungshebelkraft auf ein Druckorgan, das zentral
oberhalb der Schneidklinge angeordnet ist.

[0012] Eine typische Maschine dieses Typs wird von den Mustern Art. 4 oder Art. 6L dargestellt,
die von der gleichen Anmelderin vermarktet werden und Gegenstand des internationalen Mus-
ters DM/031555 und des italienischen Gebrauchsmusters Nr. 168.000 sind.

[0013] Der Betrieb dieser Maschine ist hervorragend und erfordert keine signifikante Kraft.
Umgekehrt ist das Ubertragungssystem komplexer und erfordert eine weite Bewegung des
Betatigungshebels, um einen passenden Hub des Schneidhebels zu erzielen.

[0014] Die eigentliche Hubeinschrankung wirft wahrend der Blockschneidephase kein Problem
auf, da normalerweise ein sehr kurzer Hub mit hohem Druck erforderlich ist, um einen Beton-
block zu brechen. Stattdessen stellt sie einen Nachteil wahrend der Phase des Einflhrens des
Blocks in die Maschine dar. Da die Hohe oder die Starke des Blocks (insbesondere wenn sie
aus Stein an Stelle von Gussbeton bestehen), weit (zwei bis vier mm) innerhalb der gleichen
Charge variieren kann, ist es erforderlich, jedes Mal einen guten Offnungshub des Guillotinen-
aufbaus zu garantieren, wenn ein Block auf der Basis neu positioniert werden muss, nachdem
der vorhergehende geschnitten wurde. Unter diesen Bedingungen und wenn der Bediener eine
weite Drehung des Betatigungshebels ausfilhren muss, entsteht eine Unbeholfenheit, die als
ein Verlangsamen der Produktivitdt oder eine zusatzliche Arbeitsbelastung empfunden wird.

[0015] Ein ahnlicher Nachteil ergibt sich bei beiden Maschinentypen, wenn eine kurze Unter-
brechung in der Schneidsequenz auftritt; es ist namlich nicht méglich, die Offnung voriiberge-
hend in ihrer maximalen Offnungsstellung stabil zu halten, weil der Betéatigungshebel bei einem
derartigen Zustand nicht in einer stabilen Gleichgewichtsstellung bleibt (aufgrund seines eige-
nen Gewichts, tendiert er immer zum Herunterfallen, was die Guillotinentffnung schlief3t, insbe-
sondere, wenn Lager und Lagerblchsen verwendet werden, die niedrige Tragheit und Reibung
haben). In diesen Fallen wird der Bediener gezwungen aufzustehen und den Hebel komplett
anzuheben und ihn in eine stabile Ausgangsstellung zu bringen, normalerweise zu der entge-
gengesetzten Seite zur Betriebsseite zurlickgeklappt. Dieser Vorgang des Zurlickklappens des
Hebels wird unter vielen Umsténden als mihsam empfunden.

[0016] Wenn sich der Hebel schlief3lich in einer stabilen Ausgangsstellung befindet, erkennt
man einen weiteren Nachteil in Zusammenhang mit dem Einstellen der Maschine.

[0017] In einer solchen Stellung ist der Hebel namlich komplett von der Klinge befreit und die
Guillotinenéffnung ist weit offen und Uberschreitet weitgehend die Offnung des Bruchbeginns,
das heilt, die Offnung, die bestimmt wird, wenn der Hebel in die richtige Stellung fiir die Druck-
aktion des Bedieners zurilickgebracht wird.

[0018] Die Hoheneinstellung der Klinge, die unter diesen Bedingungen erstellt werden kann, ist
daher zum Arbeiten an den Bl6cken nicht optimal. Im Wesentlichen muss die Einstellung der
Offnung der Guillotinenéffnungsweite mit dem in eine Ausgangsstellung zurlickgeklappten
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Hebel etwas weiter als erforderlich eingestellt werden. Da dieses UbermaR nicht a priori festge-
legt werden kann, wird operativ die folgende Vorgehensweise angewandt: Der Bediener fiihrt
einen Block in die Guillotinenéffnung ein und stellt die Klingenhéhe ein, wobei er eine grofie
Spalte (zum Beispiel mindestens 2 cm) zwischen der Klinge und der oberen Flache des Blocks
freilasst; dann bringt er den Hebel in eine Bruchstartstellung und prift, ob er sich in unmittelba-
rer Nahe des Blocks befindet: Wenn diese Entfernung nicht eingehalten wird, hebt er den Hebel
zurlick in eine Ausgangsstellung und stellt das Einstellmittel wieder ein. Im Wesentlichen erzielt
man mit zwei oder drei Versuchen die gewilinschte Einstellung, aber, wie man sich vorstellen
kann, auf Kosten einer glatten Aktion.

[0019] Der Gegenstand der vorliegenden Erfindung besteht daher darin, eine effektive Lésung
fir diese Probleme bereitzustellen, indem ein Blockschneider des zweiten Typs bereitgestellt
wird, der der Schneidklinge einen signifikanten Hub und auch verringerte Drehungen des Beta-
tigungshebels erlaubt.

[0020] Ferner wird darauf abgezielt, einen Blockschneider bereitzustellen, bei dem der Betati-
gungshebel, auch bei einer Guillotinendffnung in einer offenen Stellung, die zum Beginnen der
Bruchaktion geeignet ist, in einer stabilen Ausgangsstellung gehalten werden kann.

[0021] Diese Aufgaben werden mit Hilfe einer Blockschneidemaschine geltst, wie sie in ihren
wesentlichen Merkmalen in dem anliegenden Hauptanspruch beschrieben ist.

[0022] Weitere erfinderische Aspekte des Blockschneiders sind in den abhangigen Ansprichen
beschrieben.

[0023] Weitere Merkmale und Vorteile der erfindungsgemafien Maschine ergeben sich auf
jeden Fall besser aus der ausfiihrlichen Beschreibung, die beispielhaft gegeben wird und in den
anliegenden Zeichnungen veranschaulicht ist, wobei:

[0024] Fig. 1 eine perspektivische Ansicht der erfindungsgemalfien Blockschneidema-
schine ist;

[0025] Fig. 2 eine Vorderaufrissansicht der Maschine der Fig. 1 ist;

[0026] Fig. 3 eine Seitenaufrissansicht der Maschine der Fig. 1 ist;

[0027] Fig. 4A bis 7A Seitenaufrissansichten mit abgerissenen Teilen unterschiedlicher Be-
triebsarten der Maschine der Fig. 1 sind, wovon

[0028] Fig. 4B bis 7B jeweils vergrofierte Detailansichten sind,;

[0029] Fig. 8 eine perspektivische Ansicht einer kleinen erfindungsgemafien Nocken-
welle ist;

[0030] Fig. 9 eine schematische Ansicht des Nockenprofils der kleinen Welle der
Fig. 8 ist;

[0031] Fig. 10A eine perspektivische Ansicht der erfindungsgemaflen Maschine ist,
wovon

[0032] Fig. 10B eine Vergrolierung des Details ist, das in einem Kreis A enthalten ist;
und

[0033] Fig. 11 eine vergroRerte Ansicht einer Betriebsphase der erfindungsgemafen Nocke ist.

[0034] Eine Blockschneidemaschine besteht wie bekannt aus einem Basisbalken 1, von dem
ausgehend sich zwei vertikale, parallele Stander 2 und 3 erheben, zwischen welchen eine
Stltzebene 4 im unteren Teil bereitgestellt ist.

[0035] Der Basisbalken 1 kann ferner mit einem Paar Leerlaufradern W1 und W2 versehen
werden, die dazu geeignet sind, die Tragbarkeit der Maschine zu verbessern.

[0036] In dem oberen Teil der Stander 2 und 3 ist ein feststehender Quertrager 5 parallel zu der
Stltzebene 4 bereitgestellt.
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[0037] Vorteilhafterweise besteht jeder der Stander 2 und 3 aus einem Paar Balken, jeweils 2a,
2b und 3a, 3b, die in einer kurzen Entfernung voneinander angeordnet sind, so dass sie einen
Gleitweg fur eine obere Schneidklinge L, die senkrecht entlang der Stander gleitend montiert ist,
definieren.

[0038] Die Klinge L hat die Form einer langlichen rechteckigen Platte mit einer unteren keilf6r-
migen Kante, die zu der Stiitzebene 4 parallel gehalten wird. Die Klinge L wird von elastischen
Mitteln (nicht gezeigt), die zwischen jedem der zwei Balkenpaare 2a, 2b und 3a, 3b unterge-
bracht sind, in eine gehobene Stellung gedriickt gehalten.

[0039] Unter der Schneidklinge L ist eine untere Anschlaggegenklinge R bereitgestellt, die eine
obere, keilférmige Kante hat, die im Wesentlichen mit der Stiitzebene 4 bindig ist. Die An-
schlaggegenklinge R wird fest an der Basis 1 und an den Standern 2 und 3 befestigt gehalten,
um als ein sicherer Anschlag fir die Klinge L wahrend des Schneidens von Betonblécken zu
wirken.

[0040] Um Raum fiir die Gegenklinge R zu schaffen, ist die Stiitzebene 4 in zwei Facher 4a und
4b unterteilt, die ausladend auf den zwei Seiten der Ebene, die durch die Stander 2 und 3 ver-
lauft, montiert sind. Mindestens eines der zwei Facher, das linke 4a in Fig. 2, ist vorzugsweise
eingerichtet, um nach unten in eine geneigte Stellung geklappt zu werden, so dass man
Schragschnitte an den Bldcken ausfilhren kann (die Schragen erleichtern das Verlegen von
Blocken unter bestimmten Umstanden).

[0041] Der obere Quertrager 5 besteht wie die seitlichen Stander selbst aus einem Paar paral-
leler Stangen 5a und 5b, die an der Aulenseite der zwei Stander 2 und 3 befestigt und daher in
einer Entfernung voneinander angeordnet sind, so dass sie eine Tasche freigelassen, die einen
Ubertragungsmechanismus aufnimmt. Der Mechanismus, der in den Fig. 4B bis 7B besser
sichtbar ist, besteht aus einer Metallplatte 6, die an dem Trager 5 mit einem Bolzen 7, der von
einem Ende zum anderen durch die zwei Stangen 5a und 5b lauft, angelenkt ist.

[0042] Die Platte 6 kann frei um den Bolzen 7 drehen. In dem Mittenbereich hat sie einen Kern-
abschnitt 8, der mit einer durchgehenden Gewindebohrung versehen ist, um im Wesentlichen
auf der Mittenachse des Quertragers 5 zu liegen. Ein Gewindeschaft 9 ist mit der Gewindeboh-
rung des Kerns 8 gekoppelt, tritt in die entsprechenden Bohrungen, die in die Platte 6 gebohrt
sind, ein und tritt aus diesen aus.

[0043] Der Gewindeschaft 9 hat einen oberen Betatigungsknopf 9a und ein gerundetes unteres
Ende 9 b, das mit der Klinge L oder mit einer Stutzplatte dafiir Ly in Berilhrung kommen kann.
Wahrend die Stellung der Platte 6 gleich ist, bestimmt das Zuschrauben oder Aufschrauben des
Gewindeschafts 9 ein Heben oder Senken der Klinge L, die elastisch nach oben gedriickt wird,
und definiert daher eine Offnungseinstellung der Guillotinenéffnung, das heit der Entfernung
zwischen den zwei keilfdrmigen Kanten der oberen Klinge L und der Gegenklinge R.

[0044] Gemal’ der Erfindung hat die Platte 6 einen Schubabschnitt 6a, auf den eine Nocke 10
einwirkt, die um eine Achse der Welle 10a dreht, die quer in Bezug zu dem Quertrager 5 auf
entsprechenden Lagern 11 gestitzt wird.

[0045] Die Welle 10a hat zwei Enden, die sich auf beiden Seiten der Nocke 10 wie klar in Fig. 8
gezeigt, erstrecken.

[0046] Die zwei Enden der Welle werden von den zwei Lagern 11 getragen (die auf den zwei
Quertragerabschnitten 5a und 5b montiert sind), treten aus den zwei entgegengesetzten Enden
des Quertragers 5 aus und sind integral mit dem Betatigungshebel 12 hergestellt. Obwohl der
Betatigungshebel 12 integral in Drehung auch mit nur einem duf3eren Ende der Welle 10a
hergestellt werden kann, ist es, um die Belastungen auf der Maschine besser abzugleichen,
vorzuziehen, dass der Hebel an beiden dufderen Enden der Welle 10a befestigt wird. Dazu hat
der Hebel 12 einen Gabelabschnitt, der auf3erhalb des Tragers 5 und der jeweiligen Stander 2
und 3 angeordnet ist, der dann mit einem einzigen Griff 13 verbunden ist, auf den der Bediener
einwirken soll.
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[0047] Beispielhaft hat die Welle 10a zum Verwirklichen des Befestigens des Hebels 12 an der
Welle 10a bearbeitete Enden mit quadratischem Querschnitt, an welchen eine entsprechende
Klammer 12a (siehe Fig. 1) des Hebels 12 befestigt werden kann.

[0048] Wie aus den Fig. 4 bis 7 ersichtlich, hat die Nocke 10 ein Originalprofil, das mit zwei
Zielsetzungen konzipiert ist. Einerseits nimmt es steil (hoher radialer Gradient) beim Variieren
des Drehwinkels zu, um einen weiteren Hub auf einem relativ kleinen Drehbogen zu bestim-
men: Zum Beispiel auf einem Kreisbogen von etwa 30° (das heif’t in dem Ubergang von der
Stellung des Kraftanlegebeginns, Fig. 4A und 4B, zu dem Bruch, Fig. 5A und 5B) steigt das
Profil radial um etwa 10 mm. Andererseits ist die Nocke auf der Welle 10a derart positioniert,
dass sie einen Auflagepunkt auf der Schubklinke 6a mdéglichst nahe an der Hebelstitzpunk-
tachse in die Richtung parallel zu der des Hebels 12 hat: Diese Tatsache erlaubt es, einen
kleinen Kraftarm zu haben (zwischen der Drehachse der Welle 10a und dem Auflagepunkt der
Nocke auf dem Abschnitt 6a) und daher einen Hebelarm (Hebel der Klasse 2), der vorteilhaft ist,
um den gewlinschten Druck anzulegen. Mit anderen Worten muss die Entfernung zwischen
dem Auflagepunkt der Nocke 10 auf der Klinke 6a der Platte 6 und der Drehachse der Welle
10a vorzugsweise immer kirzer sein als 5 mm, wenn diese Entfernung entlang der Kraftanle-
geachse auf dem Hebel 13 berechnet betrachtet wird (das heildt die Linie, die die Drehachse
der Welle 10a mit dem Kraftanlegepunkt auf dem Griff 13 verbindet). Der Winkel a (Fig. 11), der
zwischen einer vertikalen Achse und der Linie gebildet wird, die den Auflagepunkt mit der
Drehmitte der Nocke verbindet, wird klein festgelegt, zum Beispiel kleiner als 30°.

[0049] Von dieser Betrachtung ausgehend, muss berlicksichtigt werden, dass die Nocke 10
nicht direkt auf den Schaft 9 einwirkt, um den Schubdruck auf der Klinge L zu bestimmen, son-
dern durch den weiteren Hebel wirkt, der von der Platte 6 um den Hebelpunkt 7 gebildet wird
(wieder ein Hebel der Klasse 2), was die Hebelwirkung wieder vorteilhafter macht.

[0050] Mit einer geeigneten Grofde der Nocke 10 und der Entfernung zwischen der Nocke und
dem Hebelpunkt 7, kann man einen Ubertragungsmechanismus definieren, der zusitzlich zu
einem hervorragenden Hebelarm einen guten Hub des Schafts 9 und daher der Klinge L bereit-
stellt, und das trotz der geringen Drehwinkel der Nocke 10.

[0051] Gemald einem originellen Aspekt der vorliegenden Erfindung wird auf der Nockenwelle
10a ein zweites Nockenprofil 14 bereitgestellt, das dem ersten im Wesentlichen entgegenge-
setzt ist und mit dem Abschnitt 6a der Platte 6 in einer stabilen Ausgangsstellung des Hebels 12
zusammenwirken kann. Im Wesentlichen nimmt der Hebel, wenn er um etwa 100° von seiner
gewohnlichen Betriebsstellung (Fig. 6A und 6B) ausgehend zurlckgeklappt wird, eine stabile
Stellung ein, weil sich sein Gleichgewichtszentrum zu der entgegengesetzten Seite der Achse
des Lagers 11 verlagert (das heif3t links von dem Lager in den Zeichnungen) und ihn zum An-
schlagen gegen einen Anschlag schiebt. Bei dieser Hebelstellung greift das Nockenprofil 14 in
den Abschnitt 6a ein. Dieses Nockenprofil 14 ist derart konzipiert, dass es die Platte 6 um das
gleiche Ausmal} verlagert, um das sie in der Bruchstartphase verlagert wird, das heil3t das, das
in den Fig. 4A oder 4B veranschaulicht ist: In dieser Stellung ist die Guillotinendffnung nicht
komplett offen (wie in den Fig. 7A und 7B veranschaulicht, das heif3t in der Stellung, in der das
EinfUhren der Blécke in die Guillotinenéffnung glatt ablauft), sondern befindet sich in der idealen
Stellung zum Einstellen der Hohe der Klinge L in Bezug zu der beispielhaften Blockhdhe.

[0052] In allen anderen Zwischenstellungen des Hebels L gibt es kein Entlastungsnockenprofil,
das auf den Abschnitt 6a einwirkt, und die Platte 6 bleibt daher in ihrer am starksten angehobe-
nen Stellung, in die sie von den elastischen Mitteln gedrickt wird, die auch die Klinge L nach
oben schieben, was das maximale Offnen der Guillotinendffnung verursacht.

[0053] Gemal} einem weiteren originellen Aspekt der vorliegenden Erfindung, sind elastische
Schubmittel zwischen dem oberen Quertrager 5 und der Gabel 12 vorgesehen. Sie sind dazu
bestimmt, zwischen der Gabel 12 und dem Quertrager 5 derart zu wirken, dass ein Aufwarts-
schub bestimmt wird, der das Gewicht der Gabel im Wesentlichen wettmacht, vorzugsweise mit
einem elastischen Aufwartsschub proportional zu dem Hebeldrehungsmafl. Dazu und wie in
den Fig. 10A und 10B sichtbar, sind die elastischen Mittel als eine Spiralfeder 15 geformt, die
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mit Torsion funktioniert: Je gré3er die Abwartsdrehung des Hebels 12 ist, desto groRer ist die
elastische Reaktion der Feder 15.

[0054] Dadurch wird eine Rickkehrkraft bestimmt, die derart kalibriert ist, dass sie den Hebel in
eine Schneidanfangsstellung zurtickbringt (Fig. 4a) oder héher, wenn er von der Bruchendstel-
lung (Fig. 5A) freigegeben wird. Betrieblich ergibt das einen Vorteil flir den Bediener, der am
Ende jedes Bruchs den Hebel 12 nicht zu stlitzen braucht, sondern ihn freigeben kann und ihn
beim darauf folgenden Bruch auf jeden Fall in einer Stellung wiederfindet, in der er eine geeig-
nete Weite der Guillotinendffnung zum Einflhren des nachsten Blocks definiert.

[0055] Diese Anordnung erlaubt es, den Hebel auch in einer Stellung, bei der die Guillotinen-
6ffnung im Wesentlichen offen ist, stabil zu halten, was den Bediener davon befreit, notwendi-
gerweise den Hebel in die andere stabile Stellung zu bringen, die, wie in Fig. 6A gezeigt, kom-
plett zurtickgeklappt ist.

[0056] Wie aus der oben stehenden Beschreibung ersichtlich, erlaubt es die erfindungsgema-
3en Maschine, die Aufgaben, die in dem Oberbegriff dargelegt sind, perfekt zu I6sen. In der Tat
ermdglicht es die Kombination von zwei Hebeln der Klasse 2 in dem Nocken(bertragungsme-
chanismus, trotz maRiger Hebeldrehwinkel einen guten Hub zu erzielen, was gleichzeitig eine
effektive Druckibertragung auf die Klinge mit verringerter Kraft durch den Bediener sicherstellt.
Die Gegenwart eines zweiten Nockenprofils auf der Ubertragungswelle des Hebels erlaubt es,
auch mit dem Hebel in einer stabilen Ausgangsstellung die richtige Offnungsweite, Schneidan-
fangsstellung der Klinge, zu definieren, um in der Lage zu sein, die Héheneinstellungen der
beweglichen oberen Klinge auszufihren.

[0057] Schlieflich und aufgrund der Anordnung der elastischen Schubmittel, ist es moglich, die
Klinge in der Stellung mit maximaler Offnungsweite zu halten, ohne den Hebel mit der Hand
stlitzen zu missen.

[0058] Es ist jedoch klar, dass der Schutz der oben beschriebenen Erfindung nicht auf die
gezeigte besondere Konfiguration beschrankt ist, sondern sich auf jede andere Aufbauvariante
erstreckt, die den gleichen Nutzen ergibt.
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Anspriiche

1. Blockschneidemaschine mit einem Strukturrahmen (1, 2, 3, 5), in dem eine Schneidklinge
(L) wie eine Guillotine gleitet, die elastisch angehoben gehalten ist und mit Druck zu einer
Stitzebene (4) durch einen Hebellibertragungsmechanismus fallen gelassen werden kann,
wobei der Mechanismus mindestens einen Hebel (12, 13) aufweist, mit einem Hebelpunkt
auf einem oberen Quertrdger (5) des Rahmens in einer dezentralen Stellung, und einen
Schubschaft (9), der auf die Schneidklinge (L) einwirkt und in einer Langsstellung in einer
Stutzplatte (6) einstellbar ist, wobei die Platte (6) in einer senkrechten Ebene in Bezug zu
dem oberen Quertrager (5) schwenkt, dadurch gekennzeichnet, dass der Betatigungshe-
bel (12, 13) in Drehung mit einer kleinen Welle (10a) integral ist, die mindestens ein erstes
(10) und ein zweites (14) Nockenprofil aufweist, das mit einem Abschnitt (6a) der
Schwenkplatte (6) zusammenwirkt.

2. Maschine nach Anspruch 1, wobei das erste Nockenprofil (10) die maximale Verlagerung
der Schwenkplatte auf einem Drehungsbogen kleiner als 90° bestimmt und mit dem Ab-
schnitt (6a) der Schwenkplatte (6) in einer Schneiddruckphase zusammenwirkt.

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Nockenprofil (10) in der maximalen Off-
nungsstellung der Schneidklinge (L) auf dem Plattenabschnitt (6a) in einem Punkt in der
Nahe einer senkrechten Linie aufliegt.

4. Maschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das zweite Nockenprofil (14)
mit dem Abschnitt (6a) der Platte (6) in einem Zustand zusammenwirkt, bei dem der Beta-
tigungshebel (12, 13) in einer stabilen zurlickgeklappten Ausgangsstellung ist.

5. Maschine nach Anspruch 4, wobei das zweite Nockenprofil (14) eine Verlagerung der
Schwenkplatte (6) um ein Ausmalf} derart bestimmen kann, dass die obere Klinge (L) zu ei-
nem Schneidanfangsniveau fallt, das geeignet ist, um eine Hoheneinstellung der Klinge (L)
mittels des Einsteilschafts (9) zu definieren.

6. Maschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei ferner elastische Schubmittel
(15) zwischen dem Betatigungshebel (12, 13) und dem oberen Quertrager (5) bereitgestellt
sind, die den Hebel in einem Zustand derart stiitzen kénnen, dass die obere Klinge (L) ge-
hoben ist, wobei die elastische Stitzwirkung der elastischen Schubmittel (15) durch Anle-
gen einer Abwartskraft auf den Hebel (12, 13) Gberwunden werden kann.

Hierzu 11 Blatt Zeichnungen
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