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Wynalazek dotyczy mechanicznej konstrukeji
przyrzadu do stykowego pomiaru odchylek gru-
bosci od wartosci znamioncwej tasmy metalo-
wej zimnowalcowanej. Najczesciej stosowane
przyrzady do pomiaréw odchylek grubosci wal-
cowanej tasmy skcnstrucwane sg w ten sposéb,
ze jedna z rolek stykajgcych sie z tasma jest
umocowana na przesuwnym sworzniu, Sworzen
ten drugim koncem mnaciska na zwore induk-
cyjnego czujnika. Przeprowadzone pomiary ru-
chowe wykazaly szereg niedomagan tego typu
miernik6w. Mimo prostej konstrukcji mecha-
nicznej postugiwanie sie takim przyrzagdem jest
latwe tylko z pozoru. Czujnik musi byé mnasu-
wany ha tasme przed kazdym przepustem
i zdejmowany zanim miedzy jego nolkami po-
jawi si¢ koniec walcowanego odcinka tasmy,
przy czym czynnosci te wymagaja pewnej pre-

x) Wlasciciel patentu o$wiadezyl, ze tworea
wynalazku jest inz. Ryszard Hagel.

cyzji ruchéw, ktérej w mnaszych warunkach
trudno zgda¢ od walcownika.

Przy wspélpracy stykowego miernika grubo-
$ci z miernikiem naciggu czujnik rolkowy mu-
si zajmowaé potozenie ukos$ne, gdyz tasma jesti
w tym przypadku wychylcna z plaszczyzny po-
ziomej; stanowi 1o dalsze utrudnienie w prawi-
dlowym ustawiianiu przyrzadu. Klopotliwe s3
réwniez drgania tasmy, ktére nawet przy ma-
tej amplitudzie powcdujg (szczegdlnie przy du-
zych predoksciach tasmy) znaczne przyspiesze-
nie w ruchu polki pomiarowe] i zwory prze-
twernika.,

Wszystkie te czynniki powcdujg, ze uzyska-
nie duzej dokladno$ci pomiaru grubosci przy
pcmecy tego typu przyrzadu mnastrecza wiele
trudncsci, a blagd pomiaru rosnie w miare zu-
zywania sie jego elementéw mechanicznych.

W opisywanym przyrzadzie zastosowano kon-
strukcje zapewni2jaca fiezalezno§¢é wskazan
od ukos$nego polozenia tasmy i niezalezmosé



w granicach , znacznie szerszych niz w poprze-
dnich przyrzgdach, od drgari tasmy. Ponadto
obstuga przyrzgdu jest latwa, a konieczne ma-
nipulacje nie wymagajg precyzji ruchéw.
W przeciwietistwie do poprzednich rozwigzah
nowy przyrzad nie wymaga precyzji zabudowa-
nia na walcance. Nasuwanie miernika na taéme
. 1 wysuwanie moze sie odbywaé w czasie ruchu
tafémy jednym ruchem reki.
Przyrzad wedlug wynalazku sklada sie

z dwéch jednomamiennych dZwligni ze wsp6lng
- osig obrotu. W osi cbrotu nie powinno byé lu-
zé6w osiowych ami promieniowych, a tancie win-
no byé male. Na konicach obydwu dzwigni umo-
cowane sj przeguby kulowe, w ktérych ulo-
zyskowane s3 rolki pomiarowe. Miedzy rclka-
mi prrzebiega mierzona tafma. Odpowiedni do-
- cisk rolek do taémy zapewnia sprezyna spiral-
. na rozpieta miedzy obydwoma ramionami
dfwigni, w poblizu osi obrotu. Sprezyny sa
tak dobrane, ze umozliwiajg otwarcie przyrza-
du na szercko§¢ 50 mm. Odstep miedzy rolka-
nﬂpmumwymn mierzony jest przy pomocy
precyzyjnego czujnika indukcyjnego przymcco-
wanego do dolnej diwigni. Znamionowg gru-
boéé, od ktérej przyrzad mierzy odchylki, ma-
stawia sie przy pomocy Sruby mikrometrycz-
nej, kbéra ustawia zwore czujnika indukcyjne-
g0 W polozeniu zerowym.

) Przyklad wykonania przyrzadu wedlug wy-
“néalazku jest przedstawiony na rysunku, przy
czym fig. 1 przedstawia widck przyrzadu z bo-
ku, a fig. 2 — schemat miernika elektrycznego.
Przyrzad w tym wykonaniu sklada si¢
'z jednoramiennej dZwigni gérnej 1 i dolnej 2
spelniajgcych zarazem role oslon i elemen-
- téw ncénych pozestalych czesci konstrukcyj-
nych. Wsréd nich najwazniejszymi sq: przegu-
- by lulowe 3, $ruba mikrometrycsana do masta-
- wiania zakresu 4, czujnik indukcyjny, uchwyt
do otwierania i przesuwania przyrzadu 5.

Na fig, 1 strzalki a wskazujg mozliwoéé sze-

rckiego otwarcia przyrzadu, dzieki czemu mo-
-ina go latwo wprowadzi¢ przy pomocy uchwy-
- tu 5 na mierzong tasme. Dolna. czg$é obudowy

2 umocowana jest wahliwie na dwéch sworz-
niach ulozyskowanych na podstawie 6. Swcrz-
nie umocowane s3 na osi ciezko$ci przyrzadu
tak, Zze bez dzialania sil zewnetrznych przyrzad
ustawia sie poziomo. Strzalki b wskazujg mo-
zliwe kierunki cbrotu przyrzadu. Pcdstawa
przyrzadu 6 spoczywa na prowadnicy 8, po
ktérej moze byé przesuwana w kierunku
strzatek c. Przegubowe umocowanie rolek po-
miarowych umozliwia wykonywanie ruchéw
obrobowych w kierunku oznaczonych strzatka-.
mi d.

W rezultacie przyrzad moze wykonywaé ruch
w kazdej osi, co umozliwia wykonanie popraw-
nego pomiaru przy skrecaniu taémy i przy
drganiach tasmy. Dzieki wymienionym zale-
tcm mnie jest wymagama duza dokladnosé przy
zainstalowaniu przyrzadu, ponliewaz mcze c<n
latwo dostosowaé sie do kaadego odchylenia
tadémy; obrét w kierunku b pozwala na dcstoso-
wanie si¢ przyrzgdu do zmian wysokosci polo-
2zenia tasmy, zad§ ruchy w lozysku kulowym
umczliwiajg dostosowanie si¢ do ukos$nego
skrecenia tasmy. Obrét wokét osi 7 i przesuw
umozliwiajg latwe masuniecie przyrzadu na. ta-
$me, ktéorej grubo$é ma by¢é mierzona.

Zasfrzezenie patentowe

Mechaniczna konstrukcja miernika do styko-
wego pomiaru odchylek grubosci tasmy zimno-
walcowanej, z czujnikiem indukeyjnym, do wy-
krywania odchylek od zadanej gruboéci, na-
stawianych przy pcmccy $ruby mikrometrycz-
nej, znamienna tym, ze elementy pcmiarowe
bedace W stycznosci z mierzong taémg umocc-
wane sg mna dwaéch jednoramiennych &Mg-
nich (1 i 2) posiadajacych wspblna of obrotu
(7), przy czym sy dociskane sprezyng umozli-
wiajgeq szerokie otwarcie przyrzadu, dzigki
czemu latwio mogna w czasie ruéhu nasungé

przyrzad na mierzong tasme.
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