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Matelassure pour siége de véhicule automobile.

@ L'invention concerne une matelassure (1) pour siege
de véhicule automobile, comprenant successivement un
bloc de rembourrage élastiquement compressible et une
coiffe (3) comprenant au moins un format (4) pourvu d'un
circuit électrique (5) de chauffage a base d’encre conduc-
trice comprenant une matrice en matériau plastique pour-
vue d'une dispersion de particules conductrices, ladite
encre étant imprimée en envers dudit format, et comprenant
deux électrodes (6) et au moins une bande résistive (8) de
largeur (L) destinée a former une résistance chauffante, le-
dit format est pourvu d’au moins une couture (9) s’étendant
sur ladite bande résistive, ladite couture formant dans ledit
format une pluralité de trous (10) de couture séparés I'un de
lautre par un pas de couture (P), ladite largeur et ledit pas
de couture étant reliés entre eux par 'inégalité: L > 5P
Figure 1
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Description

Titre de l'invention : Matelassure pour siege de véhicule automobile
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L’invention concerne une matelassure pour sicge de véhicule automobile, une coiffe
d’une telle matelassure et un siege comprenant une telle matelassure.

Il est connu de réaliser une matelassure pour sicge de véhicule automobile, ladite ma-
telassure comprenant successivement :

. un bloc de rembourrage élastiquement compressible,

. une coiffe de garnissage dudit bloc, ladite coiffe comprenant au moins un
format de revétement souple pourvu d’un circuit électrique de chauffage
destiné a étre connecté a un générateur électrique, de maniere a former un
format chauffant, sachant que ledit circuit :

. est a base d’encre conductrice comprenant une matrice en matériau
plastique pourvue d’une dispersion de particules conductrices,
notamment métalliques, ladite encre étant imprimée en envers dudit
format,

. comprend deux €lectrodes, reliées a des bornes de connexion a
chacun des pdles dudit générateur, et au moins une bande résistive de
largeur L sensiblement constante s’étendant entre lesdites électrodes,
ladite bande étant destinée a former une résistance chauffante.

On dispose ainsi d’un siege chauffant permettant d’améliorer le confort de
I’occupant.

L’impression de I’encre se fait notamment par sérigraphie.

La largeur de la bande résistive correspond dans toute cette description a la
dimension de ladite bande selon la perpendiculaire au sens de passage du courant.

Usuellement, cette largeur est faible, par exemple de I’ordre de 4 mm, ceci afin de
créer une résistance suffisante au passage du courant pour créer un échauffement du
format chauffant.

Il peut étre souhaité de pourvoir le format chauffant d’au moins une couture — en par-
ticulier décorative — s’étendant notamment sur la bande résistive, ladite couture
formant dans ledit format une pluralité de trous de couture.

De par la présence de ces trous de couture, on a un risque de dégradation localisée de
la bande résistive pouvant mener a ’apparition de « points chauds » (effet Joule), liés a
un rétrécissement de la section de passage du courant, ce qui peut entrainer une dé-
gradation du format chauffant et un risque d’incendie.

Par exemple, dans une bande résistive de largeur 4 mm, un trou de couture présentant
un diametre de 0,1 mm est susceptible de créer une amorce de rupture du circuit

risquant de réduire drastiquement la section de ladite bande et de générer un « point
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chaud ».

L’invention a pour but de pallier ces inconvénients.

A cet effet, et selon un premier aspect, I’invention propose une matelassure pour
siege de véhicule automobile, ladite matelassure comprenant successivement :

. un bloc de rembourrage élastiquement compressible,

. une coiffe de garnissage dudit bloc, ladite coiffe comprenant au moins un
format de revétement souple pourvu d’un circuit électrique de chauffage
destiné a étre connecté a un générateur électrique, de maniere a former un
format chauffant, sachant que ledit circuit :

. est a base d’encre conductrice comprenant une matrice en matériau
plastique pourvue d’une dispersion de particules conductrices,
notamment métalliques, ladite encre étant imprimée en envers dudit
format,

. comprend deux €lectrodes, reliées a des bornes de connexion a
chacun des pdles dudit générateur, et au moins une bande résistive de
largeur L sensiblement constante s’étendant entre lesdites électrodes,
ladite bande étant destinée a former une résistance chauffante,

ladite matelassure présentant en outre les caractéristiques suivantes :

. ledit format est pourvu d’au moins une couture s’étendant sur ladite bande
résistive, ladite couture formant dans ledit format une pluralité de trous de
couture séparés 1’un de 1’autre par un pas de couture P,

. ladite largeur et ledit pas de couture sont reli€s entre eux par ’inégalité :

L > 5P

sachant que L et P sont exprimés dans la méme unité de mesure.

Avec I’agencement proposé, le fait de disposer d’une largeur L de bande trés su-
périeure au pas de couture P permet de minimiser de facon tres conséquente le risque
d’apparition d’un « point chaud ».

En envisageant a titre d’exemple une bande résistive de largeur L égale a 20 mm
traversée par une couture la traversant dans le sens de ladite largeur — ce qui
correspond au cas le plus défavorable — et dont le pas P est de 4 mm, ladite bande est
alors pourvue au plus de 5 trous de couture.

En cas de dégradation de la bande au niveau d’un des trous, il reste au courant
électrique une section de bande suffisante pour lui permettre de passer a coté sans
entrainer une surchauffe excessive risquant de mener a une dégradation du format
chauffant.

Le méme raisonnement peut étre tenu dans le cas beaucoup plus improbable ou deux
points de couture dégradent la bande.

Selon d’autres aspects, I’invention propose une coiffe d’une telle matelassure et un
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siege comprenant une telle matelassure.

D’autres particularités et avantages de 1’invention apparaitront dans la description qui
suit, faite en référence aux figures jointes, dans lesquelles :

[fig.1] est une vue schématique de face d’une matelassure selon un agencement,

[fig.2] est une vue schématique de détail en coupe de la matelassure de la figure 1
selon un mode de réalisation du format chauffant.

En référence aux figures, on décrit une matelassure 1 pour siege de véhicule au-
tomobile, ladite matelassure comprenant successivement :

. un bloc 2 de rembourrage €lastiquement compressible,

. une coiffe 3 de garnissage dudit bloc, ladite coiffe comprenant au moins un
format 4 de revétement souple pourvu d’un circuit électrique 5 de chauffage
destiné a étre connecté a un générateur électrique, de maniere a former un
format chauffant, sachant que ledit circuit :

. est a base d’encre conductrice comprenant une matrice en matériau
plastique pourvue d’une dispersion de particules conductrices, ladite
encre étant imprimée — notamment par sérigraphie — en envers dudit
format,

. comprend deux €lectrodes 6, reliées a des bornes de connexion 7 a
chacun des poles dudit générateur, et au moins une bande résistive 8
—en I’occurrence une pluralité selon 1’agencement de la figure 1 — de
largeur L sensiblement constante s’étendant entre lesdites électrodes,
ladite bande étant destinée a former une résistance chauffante,

ladite matelassure présentant en outre les caractéristiques suivantes :

. ledit format est pourvu d’au moins une couture 9 s’étendant sur ladite bande
résistive, ladite couture formant dans ledit format une pluralité de trous 10 de
couture séparés 1’un de 1’autre par un pas de couture P, par exemple compris
entre 3 et 5 mm,

. ladite largeur et ledit pas de couture sont reli€s entre eux par ’inégalité :

L > 5P
sachant que L et P sont exprimés dans la méme unité de mesure.
Selon une premiere réalisation :

. les électrodes 6 sont a base d’une premiere encre comprenant des particules de
basse résistivité,

. une bande résistive 8 est a base d’une deuxieme encre comprenant des
particules de haute résistivité par rapport a celle de ladite premiere encre.

En particulier :
. les particules de basse résistivité sont a base de métal, par exemple de cuivre,

. les particules de haute résistivité sont a base de carbone.
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La résistivité de I'encre métallique, par exemple a base de cuivre, est par exemple de
I’ordre de 0,5.104 Q.m.

La résistivité de l'encre a base de carbone est par exemple de 1’ordre de 30.104 Q.m.

Selon une deuxieme réalisation, le circuit 5 est a base d’une seule encre imprimée en
plus forte épaisseur dans les €lectrodes 6 que dans une bande résistive 8, de maniere a
permettre de baisser sa résistance €lectrique dans lesdites électrodes et a I’augmenter
dans ladite bande.

On peut notamment prévoir, pour toutes les réalisations, une épaisseur d’encre
comprise entre 0,05 et 0,5 mm.

On peut prévoir que la matrice d’une encre soit notamment a base de polyuréthanne.

Selon I’agencement présenté en figure 1, une bande résistive 8 présente une forme
générale de rectangle.

Selon le mode de réalisation représentée en figure 2, le format 4 chauffant est sous

forme de complexe comprenant associées successivement 1’'une a ’autre :

. une couche externe 11 de revétement, par exemple a base de cuir ou de textile,

. une couche médiane 12 en mousse,

. une couche d’envers 13 en maille sur laquelle est imprimé le circuit électrique
5.

L’ utilisation d’une telle maille permet de concilier le confort tactile — du fait de son
élasticité — et le confort hygrothermique — du fait de sa porosité — de la matelassure 1.

Selon une réalisation non représentée, le format chauffant 4 est associ€ bord a bord—
par exemple par couture ou soudure — a au moins un autre format non pourvu d’un
circuit électrique.

Selon une réalisation, la coiffe 3 est chaussée sur le bloc 2 de rembourrage.

Selon une autre réalisation, la coiffe 3 est surmoulée, au moins en partie, par le bloc 2
de rembourrage, ledit bloc étant a base de mousse moulée.

On décrit a présent une coiffe 3 d’une telle matelassure 1, ladite coiffe comprenant au
moins un format 4 de revétement souple pourvu d’un circuit électrique 5 de chauffage
destiné a étre connecté a un générateur électrique, de manicre a former un format
chauffant, sachant que ledit circuit :

. est a base d’encre conductrice comprenant une matrice en matériau plastique
pourvue d’une dispersion de particules conductrices, ladite encre étant
imprimée en envers dudit format,

. comprend deux électrodes 6, reliées a des bornes de connexion 7 a chacun des
poles dudit générateur, et au moins une bande résistive § de largeur L. sen-
siblement constante s’étendant entre lesdites électrodes, ladite bande étant
destinée a former une résistance chauffante,

ladite coiffe présentant en outre les caractéristiques suivantes :



[0051] = ledit format est pourvu d’au moins une couture 9 s’étendant sur ladite bande
résistive, ladite couture formant dans ledit format une pluralité de trous 10 de
couture séparés 1’un de 1’autre par un pas de couture P,
. ladite largeur et ledit pas de couture sont reli€s entre eux par ’inégalité :
[0052] L>S5P
[0053]  sachant que L et P sont exprimés dans la méme unité de mesure.
[0054]  On décrit enfin, de fagon non représentée, un siege de véhicule automobile
comprenant une armature et une telle matelassure 1, ladite matelassure étant montée en

recouvrement de ladite armature.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

Revendications

Matelassure (1) pour sicge de véhicule automobile, ladite matelassure

comprenant successivement :

un bloc (2) de rembourrage élastiquement compressible,

une coiffe (3) de garnissage dudit bloc, ladite coiffe

comprenant au moins un format (4) de revétement souple

pourvu d’un circuit électrique (5) de chauffage destiné a étre
connecté a un générateur électrique, de maniere a former un
format chauffant, sachant que ledit circuit :

. est a base d’encre conductrice comprenant une
matrice en matériau plastique pourvue d’une
dispersion de particules conductrices, ladite encre
étant imprimée en envers dudit format,

. comprend deux €lectrodes (6), reliées a des bornes de
connexion (7) a chacun des poles dudit générateur, et
au moins une bande résistive (8) de largeur (L) sen-
siblement constante s’étendant entre lesdites
électrodes, ladite bande étant destinée a former une

résistance chauffante,

ladite matelassure étant caractérisée en ce que :

L>5P

ledit format est pourvu d’au moins une couture (9) s’étendant
sur ladite bande résistive, ladite couture formant dans ledit
format une pluralité de trous (10) de couture séparés 1’un de
I’autre par un pas de couture (P),

ladite largeur et ledit pas de couture sont reliés entre eux par

I’inégalité :

sachant que L et P sont exprimés dans la méme unité de mesure.

Matelassure selon la revendication 1, caractérisée en ce que :

les électrodes (6) sont a base d’une premicre encre comprenant
des particules de basse résistivité,

une bande résistive (8) est a base d’une deuxi¢me encre
comprenant des particules de haute résistivité par rapport a

celle de ladite premiére encre.



[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]

[Revendication 7]

[Revendication 8]

Matelassure selon la revendication 2, caractérisée en ce que :

. les particules de basse résistivité sont a base de métal,

. les particules de haute résistivité sont a base de carbone.

Matelassure selon 1’u revendication 1, caractérisée en ce que le circuit
(5) est a base d’une seule encre imprimée en plus forte €paisseur dans
les électrodes (6) que dans une bande résistive (8).

Matelassure selon 1'une quelconque des revendications 1 a 4, ca-
ractérisée en ce que la matrice d’une encre est a base de polyuréthanne.
Matelassure selon 1'une quelconque des revendications 1 a 5, ca-
ractérisée en ce qu’une bande résistive (8) présente une forme générale
de rectangle.

Matelassure selon 1'une quelconque des revendications 1 a 6, ca-
ractérisée en ce que le format (4) chauffant est sous forme de complexe

comprenant associées successivement I’une a I’autre :

. une couche externe (11) de revétement,
. une couche médiane (12) en mousse,
. une couche d’envers (13) en maille sur laquelle est imprimé le

circuit électrique (5).

Coiffe (3) d’une matelassure selon 1'une quelconque des revendications
précédentes, ladite coiffe comprenant au moins un format (4) de re-
vétement souple pourvu d’un circuit €lectrique (5) de chauffage destiné
a €tre connecté a un générateur électrique, de maniere a former un

format chauffant, sachant que ledit circuit :

. est a base d’encre conductrice comprenant une matrice en
matériau plastique pourvue d’une dispersion de particules
conductrices, ladite encre étant imprimée en envers dudit
format,

. comprend deux électrodes (6), reliées a des bornes de
connexion (7) a chacun des poles dudit générateur, et au moins
une bande résistive (8) de largeur (L) sensiblement constante
s’étendant entre lesdites électrodes, ladite bande étant destinée

a former une résistance chauffante,



[Revendication 9]

ladite coiffe étant caractérisée en ce que :

. ledit format est pourvu d’au moins une couture (9) s’étendant
sur ladite bande résistive, ladite couture formant dans ledit
format une pluralité de trous (10) de couture séparés 1’un de
I’autre par un pas de couture (P),

. ladite largeur et ledit pas de couture sont reliés entre eux par

I’inégalité :

L > 5P

sachant que L et P sont exprimés dans la méme unité de mesure.

Siege de véhicule automobile comprenant une armature et une ma-
telassure (1) selon 1'une quelconque des revendications 1 a 7, ladite ma-

telassure étant montée en recouvrement de ladite armature.
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[Fig. 1]
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