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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Eindicken bzw.
zur Wasche von Faserstoff, bei dem eine Faserstofimatte an
der Oberflache mindestens einer durchlassigen Filterflache
mindestens eines Filterelementes gebildet wird, die um eine
Achse rotiert und durch einen bzw. in einem mit Filtrat bzw.
Waschflassigkeit zumindest teilweise gefiliten Trog bewegt
wird. Sie ist vornehmlich dadurch gekennzeichnet, daf3 die
Waschfiassigkeit im wesentlichen achsparaliel und etwa in s “1
normaler Richtung zur etwa quer zur Achse vorgesehenen i ot
mindestens einen Filterfiache mindestens eines Filterele-
ments bzw. etwa quer zur darauf gebildeten Faserstoffmatte

durch diese Filterflache bzw. Faserstoffmatte geleitet wird (2
und bzw. oder insbesondere die Flissigkeit im wesentlichen L
achsparallel aus der Faserstoffmatte abgeleitet wird. Die 23
Erfindung betrifft weiters eine Vorrichtung zur Durchfihrung 3

des Verfahren, die gekennzeichnet ist dadurch, daf3 die Fil-
terelemente (5) als senkrecht zur Rotationsachse (22) aus-
gerichtete Scheiben (5) vorgesehen und vorzugsweise aus
Segmenten aufgebaut sind.
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Die Erindung betrifft ein Verfahren zum Eindicken bzw. zur WAsche von Faserstoff, bei dem eine
Faserstoffmatte an der Oberfliche mindestens einer durchidssigen Filterfliche mindestens eines Filterele-
mentes gebildet wird, die um eine Achse rotiert und durch einen bzw. in einem mit Filtrat bzw.
Waschflissigkeit zumindest teilweise gefiillten Trog bewegt wird. Die Erfindung betrifft weiters eine
Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

Derartige Verfahren und Vorrichtungen, die auch als Waschfilter bezeichnet werden, sind bekannt,
wobei eine Faserstoffmatte auf der AuBenseite einer durchldssigen, rotierenden Trommel gebildet wird. Die
FlUssigkeit sowie die WaschflUssigkeit werden hier in radialer Richtung durch die Faserstoffmatte und den
Trommelmantel geleitet. Wesentlicher Nachteil dieser Aggregate ist der relativ geringe Maximaldurchsatz.
Fur die heute geforderten Anlagendurchsédtze von zum Teil Uber 1500 Tonnen/Tag wére eine groBe Anzahl
derartiger Aggregate mit dem daflir erforderlichen Platzbedarf und den entsprechenden Zusatzeinrichtungen
erforderlich. Als weitere Aggregate, die zum Eindicken bzw. zur Wische von Faserstoffen dienen, sind
sogenannte Doppelsiebpressen bekannt. Diese Aggregate erzielen einen GroBteil der Wascheffizienz durch
Auspressen des Stoffes. Durch zusétzliche Verdrdngungswaschzonen sind nur relativ geringfligige Verbes-
serungen der Wascheffizienz mdglich. Auch bei den Doppelsiebpressen erfordern die derzeit geforderten
Anlagendurchsitze eine groBe Anzahl von einzelnen Maschinen mit den damit verbundenen Nachteilen.

Ziel der Erfindung ist es daher, ein Aggregat zu schaffen, das bei hoher Wascheffizienz hohe
spezifische Durchsétze auf kleinstem Raum verarbeiten kann.

Die Erfindung ist daher dadurch gekennzeichnet, daR die Waschfliissigkeit im wesentlichen achsparallel
und etwa in normaler Richtung zur etwa quer zur Achse vorgesehenen mindestens einen Filterfliche
mindestens eines Filterelements bzw. etwa quer zur darauf gebildeten Faserstoffmatte durch diese Filterfl4-
che bzw. Faserstoffmatte geleitet wird und bzw. oder insbesondere die FlUssigkeit im wesentlichen
achsparallel aus der Faserstoffmatte abgeleitet wird, wobei die Entwdsserung und bzw. oder Wische aus
zwei entgegengesetzten Richtungen in den Hohlraum eines Filterelements erfolgen kann, wozu insbesonde-
re die Waschflissigkeit aus zwei entgegengesetzten Richtungen etwa in normaler Richtung auf beiden
Seiten des Filterelements vorgesehenen Filterflichen bzw. Faserstoffmatten zugefiihrt wird. Dies wird durch
Verwendung von als Scheiben ausgebildeten Filterelementen erreicht. Durch die Strdmung der Flissigkei-
ten in entgegengesetzte Richtungen in den Hohlraum eines Filterelements kGnnen groBe Filterflichen auf
engstem Raum realisiert werden. AuBerdem heben sich auftretende Druckkrifte gegenseitig auf, was einen
erheblichen Vorteil gegeniiber bisherigen Konstruktionen bedeutet.

Eine bevorzugte Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der Entwis-
serung der Druck auf die Faserstoffmatte, vorzugsweise kontinuierlich, gesteigert wird. Durch diese
Drucksteigerung lassen sich besonders gute Ergebnisse in der Entwdsserung erzielen, wobei der zur
Bildung der Faserstoffmatte erforderliche Bereich stark reduziert werden kann.

Eine glinstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB der Druck auf die Faser-
stoffmatte, zumindest am Ende der Entwidsserungszone bzw. - zeit, einstellbar bzw. regelbar ist. Durch die
Einstellbarkeit des Druckes auf die Faserstoffmatte kGnnen, insbesondere bei einer Regelbarkeit unter-
schiedliche Eingangsbedingungen des Faserstoffes bzw. auch Schwankungen der Zusammensetzung des
Faserstoffes ausgeglichen und somit immer optimale Faserstoffmattenbiidung bzw. Entwisserung erreicht
werden.

Eine glinstige Ausbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB die Faserstoffsuspension
gleichméBig in senkrechter Richtung zur Achse Uiber das Filterelement verteilt wird. Durch die gleichm#Rige
Verteilung der Faserstoffsuspension radial Uber das Filterelement ist auch eine gleichmaBige Entwédsserung
und Mattenbildung sowie in weiterer Folge gleichmaBige Waschung mdglich. Erst die gleichmaBige
Aufgabe der Faserstoffsuspension auf das Filterelement, die symetrisch erfolgt, gewéhrleistet eine optimale
Nutzung der Filterfliche bei geringstem Waschflussigkeitsverbrauch.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB Filtrat mit unterschiedli-
chen Qualitdten getrennt abgezogen wird. Im Ablauf der Entwdsserung bzw. der Wische der Faserstoffmat-
te ergeben sich, insbesondere durch die Belastung mit kleinsten Fasern, unterschiedliche Qualitdten des
Filtrats. Wird das Filtrat mit unterschiedlichen Qualitdten, wie z.B. Tribfiltrat, Klarfiltrat, Superklarfiltrat,
getrennt abgezogen, kdnnen Teilstrdme des Filtrats z.B. als Waschfiussigkeit wieder in den ProzeB
rickgefiihrt werden.

Eine glinstige Ausflhrung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB das Filtrat bei der Eindickung
im Kreislauf gefihrt wird. Wird als Endprodukt des Verfahrens primar die Eindickung der Faserstoffsuspen-
sion zu einer Faserstoffmatte gewlinscht, wobei die Wiasche nur in ganz geringem MaBe bzw. Uberhaupt
nicht erforderlich ist, kann durch die Rickflhrung des Filtrats im Kreislauf ein entsprechender zusétzlicher
Druck im Filtertrog erzeugt werden, der die Entwdsserung wesentlich verbessert.
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Eine gunstige Weiterbildung des erfindungsgemaBen Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, daB die
Faserstoffmatte mit zwei unterschiedlichen Waschwasserqualititen durchdrungen wird. Durch Verwendung
von zwei unterschiedlichen Waschwasserqualitdten kann in einem Bereich bereits mit Faserstoffen belaste-
tetes Waschwasser verwendet werden und im Endbereich der Waschzone ein unbelastetes Waschwasser
(z.B. Frischwasser) eingesetzt werden. Dadurch kann der Waschwasserverbrauch stark reduziert werden.
Diese Vorgangsweise ergibt, insbesondere verbunden mit dem Abzug von unterschiedlichen Filtratqualiti-
ten, einen besonders glinstigen Verfahrensablauf.

Eine Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, da8 die Abnahme der Faserstoffmatte
durch einen Fluidstrah! erfoigt bzw. unterstiitzt wird, wobei als Fluid Luft, Dampf oder Hochdruckwasser,
beispielsweise Filtrat, eingesetzt werden kann. Insbesondere die Unterstiitzung der Abnahme der Faserstoff-
matte durch einen Fluidstrahl ermd&giicht es, hdhere Drehzahlen und damit hdhere Durchsitze zu erzielen,
da die Abnahme der Faserstoffbahn von der Oberfliche des Filterelements in diesem Fall praktisch
volistdndig und ohne Ruckstidnde erfoigt.

Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zum Eindicken bzw. zur Wasche von Faserstoff mit einem
rotierenden Fiiterelement, das durch einen Trog bewegt wird, und ist dadurch gekennzeichnet, daB die
Filterelemente aus senkrecht zur Rotationsachse ausgerichteten Scheiben vorgesehen und vorzugsweise
aus Segmenten aufgebaut sind. Werden die Filterelemente als Scheiben ausgefiihrt, lassen sich groBe
Filterfiichen auf engstem Raum unterbringen. Weiters heben sich auftretende Druckkridfte auf, wodurch
geringere Blechstdrken verwendet werden k&nnen und auch keinerlei Abstiitzkonstruktionen erforderlich
sind. Durch den Aufbau aus Einzelsegmenten wird die Montage und Wartung der Vorrichtung wesentlich
verbessert und erieichtert.

Eine glnstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB die Filterelemente auf einer
Hohlwelle angebracht sind, die mit einem Ventil (Steuerkopf) mit mindestens zwei getrennten Bereichen in
Verbindung steht. Durch lie Verwendung eines Ventils mit mindestens zwei getrennten Bereichen |48t sich
in einfacher Weise der Abzug von Filtrat mit unterschiedlichen Qualitdten erreichen. Das Ventil steht dabei
still, wobei die Enden der in der Hohiwelle vorgesehenen Filtratrohre im Laufe des Filtrationszykluses an
den einzelnen Bereichen vorbeigeflihrt werden.

Eine besonders glinstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, da8 zur Entwisse-
rung der Faserstoffsuspension auf jeder Seite der Scheibe ein keilférmiger Entwisserungsbereich, insbe-
sondere ein Keil, vorgesehen ist, der zumindest an seinem Ende einstellbar sein kann, wobei das
einstellbare Ende mit einem Druckluft- oder Hydraulikzylinder verbunden werden kann. Durch den keilfSrmi-
gen Entwdsserungsbereich I4Bt sich besonders glnstig die Formation der Faserstoffmatte und eine
weitestgehende Entwédsserung erzielen. Wird der Keil einstellbar ausgefiihrt, und insbesondere mit Pneuma-
tik- oder Hydraulikzylindern angepreBt, so 148t sich auch wihrend des Betriebes die Keilgeometrie optimal
an die Erfordernisse, auch bei schwankenden Betriebsbedingungen, anpassen.

Eine glinstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB im Filtertrog ein Trennblech
im Bereich der Waschflissigkeit vorgesehen ist. Durch das Trennblech kann die Strémung im Filtertrog
derart beeinfluBt werden, daB von der Faserstoffmatte abgeldste Stoffteiichen wieder auf die Stoffbahn
aufgebracht werden, so daB sie sich nicht im Waschteich anreichern kdnnen.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB ein Abnahmerschaber
vorgesehen ist, der mit einer ZufUhrleitung flir ein Fluid verbunden ist, wobei die Zufihrleitung eine
Luftleitung, eine Dampfleitung oder eine Leitung flir Hochdruckwasser, beispielsweise Filtrat, sein kann.
Wird zusitzlich zur mechanischen Abnahme der Faserstoffmatte von der Oberfliche des Filterelemente ein
Fluidstrahl angewandt, so 4Bt sich die Faserstoffmatte praktisch rlckstandsfrei von der Oberfliche des
Filterelements abnehmen. Der Fluidstrahl wirkt hierbei praktisch wie ein Messer.

Eine glnstige Ausgestaltung der erfindungsgeméBen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, daB fiir
die Faserstoffzufuhr ein Verteilrohr vorgesehen ist, das sich vorzugsweise waagrecht, in radialer Richtung
Uber die Filterscheibe erstreckt und zur Achse hin verjiingen kann. Durch die Faserstoffzufuhr in radialer
Richtung Uber die Filterscheibe |38t sich besonders glnstig eine praktisch gleichma8ige Aufgabe der
Faserstoffsubspension und damit auch die Voraussetzung fur eine gleichm#Bige Entwésserung und Wische
erzielen. Durch die Verjlingung des Verteilrohres zur Achse hin kann auch der Druck der Stoffaufgabe
praktisch an allen Stellen des Filterelements gleich gehalten werden.

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist eine Druckhaube vorgesehen, die mit dem
Filtertrog dicht verbunden und an der Welle gegeniiber der Umgebung abgedichtet ist. Durch die
Anbringung einer Druckhaube kann sowohl der zur Entfeuchtung als auch durch den auf der Flussigkeit
lastenden Druck eine h&here Druckdifferenz zur Entfeuchtung bzw. zur Wische erreicht werden, wodurch
héhere Drehzahlen und damit hhere Durchsitze erzielt werden kénnen.
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Eine glinstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB8 mehrere Scheiben vorgese-
hen sind, wobei ein Trennblech im Filtertrog und eine Trennung der Filtratrohre sowie fir jede Zone
getrennte Faserstoff- und Filtratzufuhr und -abfuhreinrichtungen vorgesehen sind. Diese Ausgestaltung der
Erfindung ermdglicht es, in einem Aggregat zwei komplette Waschstufen zu realisieren. Dadurch kann der
apparative Aufwand flir eine mehrstufige Wésche wesentlich reduziert werden.

im folgenden wird nun die Erfindung anhand der Zeichnungen beispielhaft beschreiben, wobei Fig. 1
das FlieBschema einer erfindungsgemiBen Vorrichtung, Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine erfindungsge-
mi4Be Vorrichtung, Fig. 3 eine Ansicht bzw. einen Querschnitt einer erfindungsgemaBen Ausfiihrungsform,
Fig. 4 eine Ansicht eines Segmentes eines Filterelementes, Fig. 5 einen Schnitt gem&8 Linie V-V in Fig. 4
und Fig. 6 ein FlieBschema mit einer mdglichen weiteren Variante der Erfindung darstelien.

Fig. 1 zeigt das FlieBschema einer Anlage mit einer Vorrichtung gem38 der Erfindung, wobei der
Faserstoff aus einer Stoffbiitte 1 mittels einer Stoffpumpe 2 iiber eine Stoffleitung 3 auf die Filterscheibe S
eines (Wasch-) Filters 4 aufgegeben wird. Je nach Anwendungsgebiet und Einsatz des Filters betrdgt die
Konsistenz der Faserstoffsuspension beim Betrieb als Vakuumwischer ca 1 %, fiir einen Betrieb als
Druckwischer ca 2 bis 3 % bzw. auch fiir eine Anwendung ais Eindicker ca 2 bis 3%. Als Faserstoffe
kommen dabei Zellstoff, Holzstoff oder Altpapier in Frage. Die Stoffzufuhr erfolgt dabei auf beide Seiten der
Filterscheibe symmetrisch Die Filterscheibe 5 wird durch einen zumindest teilweise mit Filtrat bzw.
Waschwasser gefiillten Filtertrog 6 gefiihrt bzw. in diesem bewegt. Uber dem Filtertrog 6 ist eine
Druckhaube 7 angebracht. Das Filtrat wird Uber eine Filtratieitung 8.8' in einen Filtratbehalter 9.9 abgeleitet
und mittels Filtratpumpen 10,10', je nach Qualitdt des Filtrats, weiterverwendet. Frisches Waschwasser wird
aus einem Waschwasserbehilter 11 entnommen und mittels einer Pumpe 12 {iber eine Leitung 13 von
unten in den Filtertrog 6 eingebracht, wobei auch eine zusétzliche Leitung 14 zur Aufgabe des Waschwas-
sers von oben vorgesehen sein kann. Die Leitung 13 kann dabei mit Filtrat von einem der Filtratbehdlter 9.9
gespeist werden. Die entfeuchtete und gegebenenfalls gewaschene Faserstoffmatte wird Uber ginen
Ausfallsschacht und entsprechende Rohrleitung 15 auf eine sogenannte Repulper-Schnecke 16 aufgegeben,
von der sie anschiieBend in einen Stoffturm bzw. Stappelturm 17 geleitet und von dort mittels einer
Stoffpumpe 18, die auch eine Mittel- bzw. Hochkonsistenzpumpe sein kann, abgefiihrt. Die Konsistenz der
Faserstoffmatte nach der Eindickung bzw. der Wiasche betrigt je nach Qualitdt zwischen 10 und 20%. Im
aligemeinen wird eine Konsisenz von ca 15 bis 16 % erreicht. Die Abnahme der Faserstoffmatte von der
Filterscheibe 5 erfolgt mit Hilfe eines Abnahmeschabers 19, der zur Unterstlitzung mit einer Druckluft-,
Druckwasser-, bzw. Dampfleitung 20, verbunden ist. Der Druck in der Druckhaube 7 wird mittels eines
Kompressors 21 erzeugt.

in Fig. 2 ist ein Schnitt durch eine erfindungsgemaBe Vorrichtung gezeigt. Die Filterscheibe 5 ist hierbei
auf einer Filterwelle 22, die in Lagern 23 gelagert ist, befestigt. Der Hohlraum der Filterscheibe 5 steht mit
Filtratrohren 24 in Verbindung, die ihrerseits in den Steuerkopf 25, der auch als Ventil bezeichnet wird,
miinden. Im unteren Bereich des Filtertrogs 6 sind Keilplatten 26 beidseitig der Filterscheibe 5 vorgesehen,
die in diesem Bereich die Formation der Faserstoffmatte und die Entwdsserung gunstig beeinflussen. Der
zwischen den Keilplatten 26 und der Oberfldche der Filterscheibe 5 vorhandene Spalt 36 betrdgt an seinem
Beginn etwa 30 bis 50 mm und verjingt sich bis zu seinem Ende auf ca 5 bis 15 mm. Die Keilplatten
kénnen, zumindest in ihren Enden, mittels Verstelleinrichtungen, die mit Druckluft- oder Hydraulikzylindern
verbunden sind, entsprechend eingestellt bzw. geregelt werden.

Fig. 3 stellt eine Ansicht der Filterscheibe § dar, die in einem Filtertrog 6 bewegt wird. Die Zufuhr des
Faserstoffs erfolgt hierbei (ber die Stoffverteileinrichtung 28, die sich radial Uber das Filterelement
erstreckt. Durch die Verjiingung der Stoffverteileinrichtung 28 zur Achse hin wird eine gleichmaBige
Druckaufteilung und somit eine gleichmiBige Aufgabe der Faserstoffsuspension lber den Radius der
Filterscheibe erzielt. Die Filterscheibe 5 dreht sich nunmehr in Richtung 36, wobei die aufgebrachte
Faserstoffsuspension, die symetrisch auf beiden Seiten der Filterscheibe 5 aufgegeben wird, zwischen die
ebenfalls beidseitig angebrachten Keilplatten 26 und die Filterscheibe 5 eingebracht wird. Durch die im
wesentlichen kontinuierliche Abnahme des Abstands zwischen Keilplatten 26 und der Oberflache der
Filterscheibe 5 wird der Druck auf die Faserstoffsuspension ebenfalls kontinuierlich gesteigert und somit
eine stetige Entwisserung gewihrleistet. Das Waschwasser wird Uber einen Waschwasserzufuhrstutzen 29
in den Trog 6 geleitet und wird anschiieBend an den Keilbereich durch die bereits gebildete Faserstoffmatte
hindurch geleitet. Durch den Druck der Waschfliissigkeit auf die Keilplatten kann eine komplizierte und
aufwendige mechanische Abstiitzung der Keilplatten unterbieiben. Durch diesen Fliissigkeitsdruck kann ein
GroBteil der fiir die Entwdsserung notwendigen Krifte aufgebracht werden. Nach dem Auftauchen der
Faserstoffmatte aus dem Waschteich wird die Konsistenz mittels Durchdringen der Luft erhSht. Nachdem
das Ventil 25 ein weiteres Abfiihren des Filtrats abgesperrt hat, wird die Faserstoffmatte lber einen Schaber
19 abgenommen und f4llt in einen Abwurfschacht. Die Stoffabnahme kann dabei durch Einblasen von Lutt,
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Dampf- oder durch Filtratdiisen unterstiitzt werden.

Fig. 4 und Fig. 5§ zeigen einen m&glichen Aufbau eines Filtersegments 30. Die Filterscheibe kann dabei
aus mehreren Filtersegmenten 30 zusammengesetzt sein, jedoch ist auch eine einteilige Filterscheibe
denkbar. Im Filtersegment befinden sich eine Anzahl von Stiitzrippen 31, auf denen ein Lochblech oder
Siebblech 32 befestigt ist. Die Neigung der Stiitzrippen kann dabei speziell auch der Neigung des
Abnahmeschabers angepaBt werden um so eine noch giinstigere Abfuhr des Filtrats zu erreichen und
allfillige Nachbefeuchtungen zu vermeiden. Die Fliissigkeit tritt durch das Lochblech 32 in den Hohiraum
33 des Filtersegments 30 ein und wird durch eine Filtratabfuhrgffnung 35, die sich im Befestigungsflansch
34 befindet, in die Filtratrohre abgeleitet.

Eine Variante der Erfindung, bei der zwei komplette Waschstufen in einem Aggregat realisiert werden,
ist in Fig. 6 dargestellt. Es wurde hier der einfachheithalber die Anwendung als Vakuum-Eindicker bzw.
Vakuum-Wéscher dargestellt, wobei ebenfalls durch Anbringung einer Druckhaube auch ein zweistufiger
Druckwéscher vorgesehen werden kann. Der Differenzdruck zur Entwisserung bzw. Wische kann dabei
einerseits durch Atmosphérendruck auf der Oberfliche des Filterelements 5 und Vakuum im Inneren des
Filterelements bzw. auch durch Uberdruck in der Druckhaube, die auf die Oberfliche des Filterelements 5
wirkt und Atmosphérendruck im Inneren des Filterelements bzw. auch eine Kombination von Uberdruck auf
der einen und Unterdruck (Vakuum) auf der anderen Seite der Faserstoffmatte erzeugt werden. Die
entsprechenden Betriebsbedingungen sind je nach Erfordernissen zu wihlen. Im vorliegenden Fall wird der
Faserstoff aus einer Stoffbitte 1 {iber eine Stoffpumpe 2 und eine Stoffleitung 3 jeweils beidseitig auf hier
z.B. zwei Filterscheiben 5 einer Waschstufe aufgegeben. Sowohl die Druckkréfte durch die Stoffaufgabe als
auch die fur die Entwdsserung der Stoffsuspension und der Durchdringung der Faserstoffmatte erforderli-
chen Druckkréafte wirken auf beide Seiten der Scheiben und heben sich dadurch anndhernd auf, was einen
erheblichen Vorteil gegenlber den bisherigen Konstruktionen ergibt. Die Filterscheiben 5 werden nunmehr
in der ersten Waschstufe durch einen Filtertrog 6' bewegt. Das Filtrat dieser Stufe wird {iber eine Leitung 8
einem Filtratbehdlter 9 zugefiihrt und durch eine Pumpe 10 abgefiihrt. Der entwisserte und gewaschene
Faserstoff wird iber eine Leitung 15 in eine Repulper-Schnecke 16' und einen Stoffturm 17" gefiihrt, aus
dem der Faserstoff mittels einer Stoffpumpe 18' der zweiten Waschstufe zugeflihrt wird. Dieser Stufe wird
weiters Waschwasser aus einem Waschwasserbehiiter 11 mit einer Pumpe 12 zugefiihrt, wobei dies tber
eine Leitung 13 in den Trog 6" bzw. Uber eine Leitung 14 von oben erfolgen kann. Das Filtrat 8" der
zweiten Waschstufe wird Uber eine Filtratpumpe 10" als Waschwasser iiber eine Leitung 13' der ersten
Stufe in den FiltratbehZlter 6' zugefiihrt. Der Faserstoff der zweiten Waschstufe wird Uber eine Leitung 15 in
eine Repulper-Schnecke 16, einen anschlieBenden Stoffturm 17 und mittels einer Stoffpumpe 18 weiter
transportiert.

Die Zeichnungen stellen nur beispielhaft die Erfindung dar, wobei auch ein anderer Aufbau der
Filtersegmente bzw. auch eine Aneinanderreihung von mehreren Scheiben auf einer Welle vorgesehen sein
kann. Auch sind bei Abzug unterschiedlicher Filtratqualitdten bzw. Aufbringen unterschiedlicher Filtratquali-
téten die unterschiedlichsten Flhrungen von Waschwasser und Filtrat méglich. Die glinstigste Form der
Filtratflhrung fir einen zweistufigen Wischer, die im Gegenstrom erfolgt, ist in Fig. 6 dargestelit. Durch die
Anwendung des Scheibenprinzips kdnnen auch Scheibenleerpldtze vorgesehen werden, so daB eine
spdtere KapazitdtsvergrdBerung eines derartigen Aggregats mit sehr geringen Kosten m&glich ist, aber der
Waischer bei der geringereren Kapazitit im optimalen Leistungsbereich arbeiten kann. Durch den modula-
ren Aufbau dieser Wiascher ist dieser praktisch fur alle m&glichen Produktionsmengen einsetzbar.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Eindicken bzw. zur Widsche von Faserstoff, bei dem eine Faserstoffmatte an der
Oberflache mindestens einer durchiédssigen Filterfliche mindestens eines Filterelementes gebildet wird,
die um eine Achse rotiert und durch einen bzw. in einem mit Filtrat bzw. Waschfliissigkeit zumindest
teilweise gefiliten Trog bewegt wird, dadurch gekennzeichnet, da8 die Waschflissigkeit im wesentli-
chen achsparallel und etwa in normaler Richtung zur etwa quer zur Achse vorgesehenen mindestens
einen Fiiterfliche mindestens eines Filterelements bzw. etwa quer zur darauf gebildeten Faserstoffmat-
te durch die Filterfliche bzw. Faserstoffmatte geleitet wird und bzw. oder insbesondere die Flussigkeit
im wesentlichen achsparaile! aus der Faserstoffmatte abgeleitet wird

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Entwisserung und bzw. oder Wische
aus zwei entgegengesetzten Richtungen in den Hohiraum eines Filterelementes erfolgt, wozu insbeson-
dere die Waschflussigkeit aus zwei entgegengesetzten Richtungen etwa in normaler Richtung den auf
beiden Seiten des Filterelements vorgesehenen Filterflichen bzw. Faserstoffmatten zugefiihrt wird.
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der Entwasserung der
Druck auf die Faserstoffmatie, vorzugsweise kontinuierlich, gesteigert wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB8 der Druck auf die Faserstoffmatte,
zumindest am Ende der Entwdsserungszone bzw. -zeit, einsteilbar bzw. regelbar ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Faserstoffsuspension
gleichmasgig in senkrechter Richtung zur Achse Uber das Filterelement verteilt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB Filtrat mit unterschiedli-
chen Qualitdten getrennt abgezogen wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Filtrat bei der
Eindickung im Kreislauf gefiihrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da8 die Faserstoffmatte mit
zwei unterschiedlichen Waschwasserqualitdten durchdrungen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 die Abnahme der
Faserstoffmatte durch einen Fluidstrahi erfolgt bzw. unterstitzt wird.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB als Fluid Luft, Dampf oder Hochdruckwas-
ser, beispielsweise Filtrat, eingesetzt wird.

Vorrichtung zum Eindicken bzw. zur Wésche von Faserstoff mit einem rotierenden Fiiterelement, das
durch einen bzw. in einem Trog bewegt wird, insbesondere zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Filterelemente (5) als senkrecht zur
Rotationsachse ausgerichtete Scheiben vorgesehen und vorzugsweise aus Segmenten (30) aufgebaut
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, da8 die Filterelement (5), auf einer
Hohlwelle (22) angebracht sind, die mit einem Ventil (Steuerkopf) (25) mit mindestens zwei getrennten
Bereichen in Verbindung steht.

Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, daB8 zur Entwidsserung der
Faserstoffsuspension auf jeder Seite der Scheibe (5) ein keilférmiger Entwdsserungsbereich (36),
insbesondere ein Keil (26), vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Keil (26) zumindest an seinem
Ende einstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, da8 das einstellbbare Ende mit einem
Druckluft- oder Hydraulikzylinder (27), verbunden ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB im Filtertrog (6) ein
Trennblech im Bereich der Waschflissigkeit vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB ein Abnahmescha-
ber (19), vorgesehen ist, der mit einer Zufuhrleitung (20), fir ein Fluid verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB die Zufuhrleitung (20), eine Luftleitung,
eine Dampfleitung oder eine Leitung flir Hochdruckwasser, beispielsweise Filtrat, ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 18, dadurch gekennzeichnet, da8 flir die Faserstoffzu-
fuhr ein Verteilrohr (28), vorgesehen ist, das sich, vorzugsweise waagerecht, in radialer Richtung Uber
die Filterscheibe (5) erstreckt.



10

15

20

25

30

35

45

50

55

20.

21.

22,

AT 401014 B

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, da8 sich das Verteilrohr (28) zur Achse hin
verjlngt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 20, dadurch gekennzeichnet, da8 eine Druckhaube (7)
vorgesehen ist, die mit dem Filtertrog (6) dicht verbunden und an der Welle (22) gegenliber der
Umgebung abgedichtet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB8 mehrere Scheiben
(5) vorgesehen sind, wobei ein Trennblech im Filtertrog (8) und eine Trennung der Filtratrohre (24)
sowie fiir jede Zone getrennte Faserstoff- und Filtratzufuhr (2, 18' 10" 12) und -abfuhreinrichtungen (10,
10", 18', 18) vorgesehen sind.

Hiezu 6 Blatt Zeichnungen
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