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@ Verfahren und Vorrichtung zum Bindeln von Stangen, Rohren, Profilen und anderen langlichen Gegenstanden.

@ Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum Bun-
deln von Stangen, Rohren, Profilen und anderen langlichen
Gegenstanden zum Zwecke der Verpackung werden die vor-
gebindelten Stangen (1) durch gespreizte Ringe (33) aus

federelastischem Material hindurchgefithrt und diese in vor- - <
bestimmten Absténden auf die Biinder aufgeschoben, o N
wonach die Ringe (33) die einzelnen Stangen (1) in ihrer Lage - S NG
im Bundel fixieven. / 33
' Y
I ) ¥
\ 4 X% n\\\\\\\\\\ ‘ '
B 1300 e o
23 23 p
I
27 I
© )
Fig §

Croydon Printing Company Ltd.



s

e

00000665

BEZEICHNUNG GEAN_DERT

kXabelmetal Mesaingwerke GmbH siehe Titelseite
6 - &
07.06.77

Varfahren zum Blindeln von Stangen, Robren, Profilen etc.

Die Erfindung betrifft ein Verfahremn und eine Vorrichiung

zum Biindaln von Stangen, Rohren, Profilsn etc.

Capnresdta bzw., anschlieBend blankgezogena Profile werdan
tibiicherweise in abgslingtem Zustand =zu handlichen Biindsin
verpackt, zum Verbraucher transportiart, Wesentlich bei
diesam Transport ist, daBl insbesonders wenn blankgszogena
Frofile versandt werden mllen, jedes einzelnsa Profiil ixn
Lingsrichtung unverschieblich in dem Biindel gehalien iat,
da e3 ansonsten zu unerwilinachten Ideschidigungen der Ober~
flache bzw. bei zur XKaltverschweiBunz neizenden Metallen

zu Kaltachweilverbindungen kommt.

Zur Losunz dieser Probleme hat man um die Biindel in be~
stinmtem Abstand zueinander mehrers Windungen Xlebeband

mit Papierunterlage aufgebracht. Eine andere Arbeitsweise

3ah vor, in bestinmmtem axialen Abstand ilaliebdnder aus Kunst-

stoff durch Umwickeln aufzubringen. Beiden Ldsungen ist
gemeinsam, daB sie antweder,séhr lohnintensiv sind oder
aber aufwendige Maschinen,erforderiich sipd und dad sie
Sich schlecht in einen kontinuierlich ablaufendan Arbeits-

prozeB wirtschaftlich integrieren lasasen. Dariiber hinaus
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sind di2 relativ diinnen XKlebebinder hzw. Kunstatoffbﬁﬁder

anfilliz geg2n Beschiadigung.

Der Exrfindung lieszt die Aufgaba zugrunde, ein Verfahbren
anzuzeben, mit dem es mozlich ist, Stangen, RNohrse Profile
etc. in einem kontinuiedichen Arbeitsprozed in wirtschaft-
lichaer Waise 2u bdilindeln, und zwar =0, daB Jjeds Stange,
Jjezdes Rohr bzw. jedes Profil in lingsaxialer Richtung
unverschisblich in dem Biindel gehalten ist und dad dia

das 3iindel zusammenhaltanden Miital nahezu unempfimdich’
g3xen mechanische Beschddigung sind, sich aber dennoch

vom Yerbraucher der Stangen mittels Werkzeug leicht auf-

tr=anaen lasen,.

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dald mindestens zwei

Ringe aus eénem federslastischem Material auf einem Dorm
auseinanderzespresizt werden, dal die vorgzsdiindalten Stan-~
gen, fohre, Profile setc. durch dis Offnung der Ringe hin-
durchgafiihrt bzw. dis Ringe in gezspraiztem Zustand die vor-
zabiindeltan Stangen, Rohre, Profile etc. umgebeand in
Janzsaxialer Richitung beweyt werden und daB in vorbeskiimmten
Abstdnden jeweils ein Ring von dem Dorxrm abgezogen und da-~
bei um das Biindel zesspannt wird. Mit besonderem Vorteil
lassen sichbei diesem Verfanren Ringe aus einem gummiela-

stischen Werkstoff verwenden. Das genannte Material waiast

" eine hoha Dehnung auf und 138t sich aus dimsm Grunde ohne

Seschiadigung auseinandsrspreizen. Es sqlltan Rinzs mit
einem in Richfung ihyrear Léngsachsé aﬁgeflachten Wandungs-
gquarschnitt verwendet werden. Dies hat den Vorteil, daf
die Rings, di=z aine Einwegverpapkung'dérstéllen, relativ
preiswert auf dem Markt erhélilich sind. Ein weiterer
Yorteil ist darin zu sehen, daB die Ringe relativ unbe-
wexzlich auf dem 3iindel lagern. Damit sich die Ringe von
dem Dorm leicht abziehen lassen, hat es sich als vorteil-
haft erwiesen, die Rings zumindest im Bereich ihrer Innen-
bohrung mit sinem Gleitwmittel, wie beispielsweise Talkum-
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puder, zu beschichten. Eina weiteras denfalls vorteilhafte
Losung besteht darin, Ringse mit einem runden Wandungzsquar-
schnitt zu verwenden, Diese Ringe lassen sich ohne weitars
Hilfsmittal leicht von dem Dorm abstreifen und bringen noch
den Yortwsil mit sich, daB sie beili Xraftesinwirkung aurf der
Obexrfliche des Biindels in lidngsaxialer Richtung abrollen
kXénnen und damit einer mechanischen Beachidigung der Ringe
vorbaugean. Um die durch die vorgasspannten Ringe aufgébrach-
t2 Jraft wmoglichst gieichmdBlg iiber die Lingas des Biindels
zu varteilen, nat =23 sich als zﬁeckmaaig erwiesen, die
Ringze mit gleichem axialen Abstand zuainander auf das
Biindel aufzuspannen. Werden dis auf dem gespreizstan Dorn
befindlichen Ringe von einer den Porn umgsabenden Abztreif-
vorrichtung fiir die Rings abgezogem, hat es asich als zweck-
malig erwiesen, dad joweils ein Ring durch Verschiebung

des Dormes und/oder der Abstreifvorrichtung gegenasinander
von dem Jorn abg=zogen wird. Diese Arbeoitsweise erméglicht
eina pahezu beachadizungafireie Aufdbringung der Ringas auf
das 3lindal, Da sich zwackmallgerwaiss mehrers Ringse gleich-
zeitig auf dem Dorm bafinden, i3t es vortailharft, wenn

alle auf dem Dorm befindichen Ringe wiAhrend des Abstreif-
vorgangs um den gleichen Weg und in der gleichen Richtung -
wia der abzustreifende Ring verschoben werden. Ladiglich

ein Ring rutscht dabei von d=m Dorn ab.

Zuxr Durchfiihrung des Verfahrens gamial der Lehre dex Erfin-
dung hat sich eine Vorrichtung als zweckmidfBig erwiesen,

bei der zwei koaxial zueinander angeéfdnete Ring scheiben
mit einer zentrischen Bohrung¥zum Durchfiihren des Biindels
vorgzesensn sind, de durch mindestens drei Schrauben mitein-
ander verbunden sind, wobei die Schrauben in der einen
Ringscheibe, die drehbar ist, in Lingsidcherm gefilart sind.
Zwischen den Schaiben 3ind wmindestens drei Segmente im
gleichen Abstand zur Bohrung angeordnet, die iiber in ent-
sprechenden unté: einew Winkel zur Radialen verlaufenden
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Langldchern gefiihrte Stifte in Richtung der LanglﬁcherA
vei Drehung der drehbaren Ringscheibe bewegbar aind. Jedes
Segment weist eine in axialer Richtung verlaufende Xlaue
auf, deren Linge mindestens der 3Summe der einzslnen Brei-
ten der Hinge entspricht. Weiterhin ist eine dis Xlauen
konzenzrisch umgebends Abstreifvorrichiung vorgssehah. Die
Rinzscheiben und/oder diess Abstreifvorrichtung sind gegen-
einander in ldngsaxialer Richtung verschiebbar. Als beson-
ders giinatiz hat sich bei einer derartigen Vorrichtung er-
wissen, daB die Abstreifvorrichtung fzst und diz Ringschsi-
ben iiber einen Hydraulikzyliader antreibbar sind. Auch die
drehbare Ringscheibe soliie iber einen Hydraulikzylinder an-
tre ibbar sein. Dia Abstreifvomichiung besteht zweclkmiAfli-
erweisa aus 2inem Rohrastiick, in dessen Innenwandung Ab-
reifrings mit unterschisdiichen Innsndurchmessern ein-
earbaitat sind, die *n Richtung auf die Ringschsiben zu-
nermen. Disse Version gsstatust- bei entsprechender Hube
ginstellung, dad ladizlich ein Ring abgezogen wird, wihrend
2 anderen Ringe um den glesichen Wert in dar gleichen |
1tunz transportiert werdsn. Um disssn Vorgang zu ver-
einfachen, sind die Xlauen an ihror Zuleren die Ringe

aufnanmenden Oberfliche entsprechend den Absireifringen

gastuft auszgsbildet.

Dia Erfindung ist anhand der in den Figuren 1 bis 8 sche-

matisch dargestellten Ausfithrungsbeispiele niher erliu-

tert.

Ez zmeigen Figur 1 eine Draufsicht auf eine Anlaze zum Ver-
packen von Rohren, Stangen oder Profilen

einen die Yorbiindel transportierenden
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oinsn Schnitt entlang der Linie AB
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einen Schnitt entiang der Linie CD
Figur 5 und Figur 6 sine vergriBerta Darstellung
 der Vorrichtung zur Aufdbringung der Ringe

"y
}J-
o8
K
-



-5 - | 0000065

Figur 7 und Figur 8 je eine Ansicht eines fer-

igen DBiindels

Die auf einexrnicht dafgestallten Zieh- oder Richtmaschina
verarbeiteten Rohre 1 werden mittels cines nicht darge-~
stellten Xrans auf einen Riitteltisch 2 abgeslegt. Der
Riitteltisch 2 vereinzelt iiber die Vibrat-oren 3, die
Rohre,so daf diese in eine Xipprinna k&, die auf eciner
Vaage 5 installiert ist, fallen. Der Vibrationstisch 2
wird iber 2inen einstellbaren Gewichtskontakt abzeschal-
tet, Die Xipprinne 4 iibergibt die =zu biindelnden Rohre 1
auf sine V-formize Rollenbahn €. it esinem angetriebenen
Bundschieber 7 werdemn die Rohre 1 durch esine spiter niher
beschriasbene Biindelzange 8 geschoben, die auf die gebiin-
delten Rohre 1 in bestimmtem linzsaxialen Abstand Gummi-
ringe aufbringt. Hinter der Biiblzange 8 wird das Biindel
9 auf =2in unterbrochenes Forderband 10 zegen den Anschlag
11 gefdrdert. Mittels der Auswerfer 12 wird das Biindel 9
in eine YV-Rinne 13 gelest und mit den Zylindern 1k und 15
stirnseitig zerade zestoBen. Ein weiterer Auswerfer 16
.hebt das Biindel 9 in eine auf einer Waame 17 installiert:

Sammelrunge 18 oder cine Kiste.

Die Biindelzange 8 besteht im wesentlichen aus zwei Ring-~

scheiben 19 und 20, die iiber Schrauben 21 gegeneinander

gefithrt sind. Wihrend die Ringscheibe 19 fest installiert

ist, ist die Ringscheibe 20 drehbar, wobei die Schifte
der Schrauben 21 in den Langslﬁchern.zz gefiihrt werden.
Zwischan den beiden Ringscheiben 19 und 20 sind mehrere

' Segmente 23 angeordnet, die je eine Klaue 24 tragen. In
der Ringscheibe 20 sind untef einem Winkel zur Radialen.
verlaufende Lingsschlitze 25 eingebracht, in die an jedem
Segment 23 befestigte Stifte 26 einéreifan, so daB aich
béi Drehung der Rings?heibe 20 die Segmente gleichmaﬁig
in Richtung der Langldcher 25 bayegen. Die Drehung der
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Ringascheibe 20 geschieht iiber einen Hydraulikzyiinder 27,
der iiber den Arm 28 mit dex Ringscheibe 19 und iiber den
Srm 29 mif der Ringscheibe 20 verbunden ist, Bei Betidti-~
sung des Hydraulikzmylinders 27 verindert sich dso der
Abstand zwischen den einzslinen Segzmenten 23 und damit
auch zwischen den einzeken Klauen 24. Dis Xiauen 24 sind
von einem Rohrstiick 0 umgeben, in dessen Inpenwandung
Abstreifringe 31 eingearbeitst sind. Diz Stezhthe der Ab-
ztreifringe 31 ist unterschiedlich und niamt in Richtung
auf die Ringscheibe 19 ab. In die Xlauen 24 sind ent- .
sprechende Absdcze 32 singearbeitet. Auf die Xlauen 24
werden Gummiringe 33 in eianer Anzahl aufgzesteckt, die fiir
die Halterung der Rohre 1 zu einem Blindel 9 erforderliich
ist. Wiahrend eoin Biindel 9 den Innenraum der Diindelzange 8
durchliiurt, wird zu vorbestimmten Zeiitpunkten die Blindel-
zange ibear nicht dargesstellte HydrauliXkzylinder in Gégen-

ichtunz zur Bewegungzgsrichtung des Biindels 9 um einen Wert

¥

wegt, der mindesftens der Ausdehnung der Ringa2 33 in

&t

L oh

urchlaulrichtung der Dindel 9 entsprichi. Dabei wira der

uf dem letzten Absatz 32 der Xlaue 24 beiindlichne Ring

v}

3 abzestr=ifit und spannt sizshh axf das Bindel 9. Dio Zone

L

taktausidsung fiir die Mubverstellung fiir dic Bindelzangs
erfolgt durch Anfahren von nicht dargastellisn IZEndschaltern
des in der Figur 2 dargestelltien Bundschiebers. S5ind alle
Ringe 33 auf das entsprechende Biindel 9 aufgebracht, wird
die Bundeslzange wieder in ihre Ausgangalags zuriicktranse
portieri und dabei die Xlauen 24 einander angenidhert und

neuz Ringe 33 aufgestecki.

Dia Ringe 33, die in ihrem Wandungsquerschniti recht-
winkliz ausgebildat sind, aber auch kreisrund sein XkOnnen,
tragen an ihrer mit dem Xlauen 24 in Beriihrung stehanden
Innenwandung sine diinne Talkumschicht, um den Absireilvor-

zanz zu erleicntern.
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Die Figuren 7 und 8 zeigen ein fertiges Biindel 9, mit den

darauf befindlichen Gummiringen 33.

Das Verfahren gemil der Lehres der Erfindung arbeitet nahe-
zu vollautomatisch und 23 ist nur ein Mann zur Bedisnung
der Yorrichtunz erforderlich, Dia Vorrichtung 1liBt sich
reisziinstiz herstellen und ist nahezu wartungsfrei. Ein
veitarer wesantlicher Vorteil des erfindungszemifien Ver-
Tahrans ist, dald Biindel mit einer Takitzeit von ca. 13. S=zk.

goefertigzt werden %Xonnen.
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Verfahren zum 3Biindeln wvon Stangen, Rohran, Profilen

aitc., dadurch cekannzaichnat, dald mindestens zwei

Ringsos aus sinem feder=lastischen Material auf einen
Dorn auseinanderzespreizi werden, dal dis vorzebiin-
ds3lten Stangen, Rohre, Profile etc. Aurch dia Uffnung
der Ringe hiadurchgafiihrt bzw. die Ringe in gaspreiziem-
Zuatand dis vorgebiindaslien Stangen, Rohre, Profile etc.
mmgsbend in lingsaxialar Richtung bawegt werden und dad
in vorbestiamten Abstdnden Jjewelils 2in Ring von dem

Torn abgoezogen und dabsi um das Silindel gespannt wird.

Verfahren nach Anapruch 1, dadurch zskannzeichnet, daf

Ringsa aus einem gummielastischen Werkstoff verwendet

warden.

Verfahrsen nach Anapruch 1 oder 2, dadurch sa3%kenn- -
daB Ringe wmit einem in Richtung ihrer lings-

zgichnat,
ach3e abgesflachten Handungsquerschnitt verwendet werden.,

Verfahren nach Anapruch 3, dadurch zakenngeichnat, dalB

dia Ringe zumindaest im Bereich ihrer Innenbohrung mit
einem Gleitmittel beachichtet werden. ’
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Verfahren nach Aanspruch 1 oder 2, .dadurch gekénnzeich-

net, daf Ringe mit einem runden,Vandungsquérschnitt ver-

wendet werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,

dadurch zsksnnzeichnet, dad die Ringe mit gleichem

axialen Abstand zueinander auf das Biindal aufgespannt

wardan.

Yerfahren nach Anspruch 1 oder esinem dar folgzenden,
unter Verwendung cines Dormes und einer den Dorm um-
zebenden Abstreifvorrichtung fiir die Ringe, dadurch

gekannzaicinet, dal jaweils ein Rinz durch Verschig-

bung des Dormes und/oder der Abstreaifvorrichtung gegeh-

2inander von dam Dorn abgezogen wird.

Yerfanren nach Anspruch 7, dadurch zskennzaichneat, daB

alle auf dem Dorm, bofindlichen Ringe wahrend des Ab-

streifvorzangess um den zleichen Wegz und in daxr gleichen

Richtungz wie der abz:istreifende Ring verachoben wsasrdan.

Vorrichtung zur Durchfiihrunyg des Verfahrens nach An-
sprucn 1 oder einem der folgenden, dadurch gekxennzeich-

nst, dad zwei koaxial zueinandexr angeordnete mit jeweils
einer zentrischen Bohrung zum Durchfiihren des Biindels
versehene Ringscheiben vorgesehen sind, die durch min-
destens drei Schrauben miteinander verbunden s3ind, wo-
bei die ‘Scheiben in der einen Ringscheibs, die drehbar
ist, in Langldchern gefiihrt sind, dad =zwischen den
Scheiben mindestens drei Segmente in glaichem Abstand
zur Bohrung angeardnet.sind, die iiber in entsprechenden
unter 2inem Winkel zw Radialen verlaufendsn Langldcherm
gefiihrte Stifte in Richtung der Langldcher bei Dreshung
der drshbaren Ringscheibe bawegbar sind, dafl jedés_Seg#
ment eine in axialer Richtung verlaufende Xiaue auf-
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weist, deren Linge mindestens der Summe der einzelnen
Breiten der Rings entspricht und da8 eine die XKlauen
konzentrisch umgzebends Abstreifwxrrichtung vorgesehen
izt und daB die Ringcheiben und/oder die Abstreifvor-
richtung g=2zeneinander in langsaxialer Richtung ver-

achiebbar ist.

Yorrichtunz nach Ansoruch 9, dadurch zekennzeichnet,

dad die Abatresifvorrichtung fest und die Ringscheiben

iiber einen Hydraulikzylinder antreibvar 3ind.

Yorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch zakenn-
z2ichnet, daB die drehbare Ringscheibe iiber einsn

Hydraulikzylinder antreidbbar iast,

Vorrichtunz nacin Anspruch 9 cder esinem dar folgenden,

dadurch zokennzeichnet, dal die Absireirlfvorrichtung

aus einem Rohrstick besiteht, in desssen Innenwandung

Abstreifringe mit unierschiedlichen Innendurchmesssern

eingearbeitet sind, die in Richiungzg auf die Ringschei-

ben zunehmen.

Vorrichtunz nach Anspruch 9 oder einem der folgenden,
dadurch zakennzeichnat, dal die Xlauen an ihrer

Audesren, dis Ringe aufnehmenden Oberflache entsprew

chand den Abatreaifringen gestuft aunagebildet sind.
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