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Wynalazek dotyczy sposobu utrwalania skre-
tu przedzy, wytworzonej z wlokien cietych,
otrzymywanych z wysoko spolimeryzowanych
estrow glikolu metylenowego i kwasu terefta-
lowego przez. tloczenie ze stopionego estruiroz-
cigganie go w stanie zestalonym, a nastepnie
pokrajanie. '

Okazalo sie, ze z tych poliestrow otrzymuje
sie nici, zwlaszcza mocne nici, jezeli rozcigga
sie¢ je w najwyzszym stopniu po ogrzaniu do
temperatur przewyzszajacych 69°C, lecz niz-
szych o 30°C od ich temperatur topnienia.

Przedze z wiokien cietych otrzymuje sie
przez pokrajanie lub rozrywanie wildkienek cia-
glych, wytworzonych z tych poliestrow i na-
stepnie przez zwykle przedzenie na zespolach
przedzalniczych.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb utrwa-

lania skretu przedzy produkowanej, w spos6b
wyzej podany, z widkien cietych, wytworzonych
z wysoko spolimeryzowanych liniowych estréow,
przy czym przedza moze by¢é pojedyncza albo
skrecana z pewnej liczby nici.
Najodpowiedniejszym poliestrem do wytwa-
rzania nici cigglej wedlug wynalazku jest tere-
ftalan polietylenowy ze wzgledu na tatwa do-
stepno$é materialéw, z ktérych sie syntetyzuje,
oraz ze wzgledu na jego wysoka temperature
topnienia siegajacg w przyblizeniu okolo 240°C.
Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, Ze
przedze z wldkien cietych ogrzewa sig, w sta-
nie naprezonym, do temperatury co najmniej
o 5°C wyzszej od temperatury, w ktorej byly
rozciggane nici ciagle, z ktérych zostaly wytwo-
rzone wldkna ciete zawarte w przedzy albo do



ktérej nici ciagle byly nastepnie ogrzewane, jed-
nak do temperatury nizszej co najmniej o 30°C
od temperatury ich topnienia.

Sposéb wedlug wynalazku najkorzystniej .

przeprowadza sie w praktyce przez przepuszcza-
nie przedzy wokoél ogrzanego walca lub krazka
metalowego, po czym ogrzana przedze zhiera
sie z wymienionego walca lub krazka na krazki
lub zesp6! krazkéw obracajacych sie z taka sa-
mga albo z nieco mniejszg predkoscig, niz walec.

grzejny. Gdy stosuje sie predko$¢ nieco mniej~ .

sza, woéwczas przedza kurczy sie w stopniu nie-
znacznyim. Nieograniczone skurczenie powoduje
zmniejszanie liniowo$ci struktury, a tym samym
krucho$§é przedzy; z tegnggledu nalezy dba¢

o to, aby przedza w okresie studzenia znajdo- -

wala sie w stanie naprezonym az do chwili
ostygniecia do temperatury pokojowej.
Wyzej wymienione ogrzewanie mozna tez

przeprowadzaé. za pomoca innych $rodkéw, np.

przez zetknigcie z ogrzang powierzchnia meta-
lowego walca, z ogrzanym pretem metalowym
albo tez przez przepuszczenie przez goraca ciecz
obojetng lub za pomocg gorgcych obojetnych
gazoéw, albo tez promieni podczerwonych.
Sposéb wedlug wynalazku mozna stosowaé
do utrwalania skretu przedzy réznych grubosci
i o réznym stopniu skrecenia, zwilaszcza wyma-
gajacych bardzo duzego skretu, np. do przedzy
przeznaczonej do .wytwarzania wyrobéw krepo-
wanych oraz nici do szycia. Nici do szycia po-
winny posiadaé skret utrwalony, poniewaz nici
o skrecie nieutrwalonym, przechodzgc przez

oczko igly, wykazuja.sklonno$é do rozkrecania

sie i tworzenia supelka lub skreconej petli. Pod-
czas szycia z duzg predkoscia moze to spowo-

dowaé pekniecie nitki albo tez igly. Duzy skret .

zwieksza réwniez wytrzymalo$é nitki- na zerwa-
nie i nadaje jej gtadkc$é, umozliwiajac tatwe
przejScie przez uszko igly. Podczas utrwalania
skretu przedzy lub nici do szycia jest rzeczi
pozading, aby naprezenie stosowane podczas
ogirewania nie pozwalalo na jakiekolwiek kur-
czenie sie.

Utrwalanie skretu przedzy mozna przepro-
wadzaé podczas przewijania jej.
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SposOb wediug wynalazku nie ogranicza sie
do utrwalania skretu przedzy zawierajacej wy-
tacznie wlékna z wysoko spolimeryzowanych
liniowych estrow omoéwionych powyzej, lecz
mozna go réwniez stosowaé do przedz, zawie-
rajacych mniejsza cze$é¢ innego rodzaju widkien

~ cigtych, np. sztuczpego jedwabiu lub witkien

bawelny, welny. Jezeli podczas utrwalania
skretu przedzy z wldkien mieszanych zwolnié
naprezenie, to mozna otrzymaé nowe efekty w
przqdzy wskutek nieréwnomiernego kurczenia
sie réznych widkien, z ktérych sie skiada.

Przy uzyciu sposobu wedlug wynalazku moz-
na utrwalié skret przedzy tak, ze bedzie ona
przesuwala sie gladko podczas nastepnych faz
przercbu, np. podczas procesu dziania albo tka-
nia, bez niebezpieczenstwa tworzenia sie supiow
czy petli spowodowanych mocnym skretem. Im
wyzsza jest temperatura, w ktérej utrwala sie
skret przedzy, tym wieksza jest jej trwalosé
na dzialanie ciepla, to jest tym wyzsza jest
temperatura, do ktérej mozna ogrzewaé przedze
bez obawy spowodowania rozluzniemia skretu
albo skurczenia sie przedzy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb utrwalania skretéw przedzy z wi6-
kien cietych, otrzymywanych 2z liniowych
poliestrow glikolu i kwasu tereftalowego,
znamienny tym, ze wspomniang przedze w
stanie naprezonym ogrzewa sie do tempera-
tury co najmniej o 5°C wyzszej od tempe-
ratury, w ktérej byla rozciggana ni¢, uzyta
nastepnie do tworzenia wlokna cietego na
przedze, albo do ktdrej nici te byly nastep-
nie podgrzewane, jednak do temperatury niz-
szej co najmniej o 30°C od temperatury top-
nienia nici. ) ) }

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako liniowy poliester stosuje sie tereftalan
polietylenowy.
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