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Gebinde, Verfahren zum Herstellen von Gebinden sowie Vorrichtung zur
Handhabung, Férderung, Verpackung und/oder Palettierung von Artikeln

Die Erfindung bezieht sich auf Gebinde gemaR Oberbegriff Patentanspruch 1, auf
Verfahren zum Herstellen solcher Gebinde gemaR Oberbegriff Patentanspruch 15
sowie auf Vorrichtungen zur Handhabung, Férderung, Verpackung und/oder
Palettierung von Artikeln gemaf Oberbegriff Patentanspruch 25.

Artikel im Sinne der Erfindung sind insbesondere Behalter, d.h. u.a. Flaschen, Dosen
Tuben, Pourches, jeweils aus Metall, Glas und/oder Kunststoff, aber auch andere
Packmittel, insbesondere solche, die zum Abfillen von flussigen oder viskosen
Produkten geeignet sind, aber auch bereits zu Gruppen (Mehrfachpack) zusammen
gefasste Artikel.

Es ist bekannt, mehrere Artikel jeweils zu einer Artikelgruppe zusammen zu fassen
oder zu formieren und aus den Artikelgruppen unter Verwendung von Schrumpffolien
feste bzw. transportfahige Lager- und Transporteinheiten oder Gebinde herzustellen.
Nachteilig ist hierbei u.a., dass die dabei verwendeten Folien sowie insbesondere
das Aufschrumpfen der Folien durch Warme- oder Energieeintrag nicht unerhebliche
Kosten verursacht.

Vorgeschlagen wurde auch bereits, transportfahige Gebinde dadurch herzustellen,
dass die jeweils zu einer Artikelgruppe formierten Artikel durch eine die Artikelgruppe
schlaufenartig umgreifende Umreifung verpackt, d.h. miteinander zu einem Gebinde
verbunden werden, was eine besonders kostengtinstige und einfache Méglichkeit zur
Herstellung von Gebinden bzw. Transport- und Lagereinheiten darstellt. Nachteilig
hierbei ist allerdings, dass beim ersten Entnehmen eines Artikels aus einem solchen
Gebinde die in dem Gebinde verbliebenen Artikel durch die Umreifung nicht mehr
zusammengehalten werden. Dies gilt nicht nur dann, wenn die Umreifung getrennt
oder zerschnitten wird, sondern auch dann, wenn es méglich ist, ohne Durchtrennen
der Umreifung einen Artikel aus dem Gebinde zu entnehmen.

Aufgabe der Erfindung ist es, Gebinde gemaR Oberbegriff Patentanspruch 1 so
auszubilden, dass auch nach der Entnahme eines oder mehrerer Artikel aus einem
Gebinde der Zusammenhalt der verbliebenen Artikel im Gebinde durch die
Umreifung erhalten bleibt bzw. wieder hergestellt werden kann. Zur Lésung dieser
Aufgabe ist ein Gebinde entsprechend dem Patentanspruch 1 ausgebildet.
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Ein Verfahren zum Herstellen der Gebinde ist Gegenstand des Patentanspruches 15.
Eine Vorrichtung zur Handhabung, Férderung, Verpackung und Palettierung von
Artikeln ist Gegenstand des Patentanspruchs 25.

Eine Besonderheit der Erfindung besteht darin, dass die jeweilige Umreifung der
Gebinde mehrfach geoffnet und geschlossen werden kann und dariiber hinaus die
Schlaufenlange der von der Umreifung gebildeten Schlaufe beliebig oft veranderbar
ist, sodass nach der Entnahme eines Artikels aus einem Gebinde durch Verkiirzung
der Schlaufenliange bzw. durch erneutes Festziehen der Umreifung die im Gebinde
verbliebenen Artikel dort weiterhin gehalten bzw. fixiert sind. -

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung ist Formulierung, dass ,die
Umreifung der Gebinde mehrfach gedéffnet und geschlossen werden kann® so zu
verstehen, dass bereits eine Verlangerung der Lange der von der Umreifung
gebildeten Schlaufe zu deren Offnung fuhrt. Ein vollstdndigen Zertrennen der
Umreifung, bzw. ein voneinander Lésen der Enden der Schlaufe ist zwar mdéglich,
aber nicht zwingend erforderlich.

Der Ausdruck ,im Wesentlichen* bzw. ,etwa“ bedeutet im Sinne der Erfindung
Abweichungen vom jeweils exakten Wert um +/- 10%, bevorzugt um +/- 5% und/oder
Abweichungen in Form von fiir die Funktion unbedeutenden Anderungen.

Schlaufenartig bedeutet in Sinne der Erfindung ganz allgemein, dass das wenigstens
ein Umreifungselement um die Artikelgruppe geschlungen ist, beispielsweise unter
Ausbildung einer einfachen oder mehrfachen Schlaufe.

Weiterbildungen, Vorteile und Anwendungsmaéglichkeiten der Erfindung ergeben sich
auch aus der nachfolgenden Beschreibung von Ausflhrungsbeispielen und aus den
Figuren. Dabei sind alle beschriebenen und/oder bildlich dargestellten Merkmale fir
sich oder in beliebiger Kombination grundsatzliich Gegenstand der Erfindung,
unabhdngig von ihrer Zusammenfassung in den Ansprichen oder deren
Riickbeziehung. Auch wird der Inhalt der Anspriche zu einem Bestandteil der
Beschreibung gemacht.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Figuren an Ausfihrungsbeispielen
naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 in vereinfachter perspektivischer Darstellung ein aus einer
Artikelgruppe in Form einer Behaltergruppe oder —formation bestehendes
Gebinde;
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Fig. 2 in vereinfachter Darstellung und in Draufsicht eine Vorrichtung zur
Handhabung, Férderung, Verpackung und Palettierung von Artikel;

Fig. 3 - 6 jeweils in vereinfachter Darstellung unterschiedliche
Umreifungselemente fir Gebinde.

Das in Figur 1 allgemein mit 1 bezeichnete Gebinde besteht aus einer Formation
oder Gruppe von Behaltern 2 in Form von Flaschen, die durch eine eine
geschlossene Schlaufe bildende Umreifung 3 bzw. durch ein Umreifungselement 4
zu einer Verpackungseinheit bzw. zu einem Gebinde 4 verpackt, d.h. miteinander
verbunden sind. Die Umreifung 3 bzw. deren Umreifungselement 4 ist von einer
Lange eines bandférmigen Materials gebildet, beispielsweise von einer Lange eines
bandférmigen Materials aus Kunststoff, Metall, Papier und/oder aus einem
naturlichen  Fasermaterial und/oder aus einem Verbundmaterial aus
unterschiedlichen Werkstoffen. Die jeweilige Lange des bandférmigen Materials ist
an einem Verschluss 5 zu der die Behalter 2 der Behéltergruppe schlaufenartig
umschlieBenden Umreifung 3 verbunden. Obwohl in der Figur 1 das Gebinde 1 mit
nur drei Behaltern 2 dargestellt ist, weise die Gebinde 1 in ihrer urspriinglichen Form
beispielsweise mehr als drei Behalter auf.

Die Behalter 2 sind bei der dargestellten Ausfihrungsform an ihrer Mantelflache mit
einer Einschnirung ausgebildet, in der die Umreifung 3 aufgenommen ist bzw. gegen
den jeweiligen Behalter 2 anliegt, so dass die Behalter 2 durch die gespannte bzw.
mit Zugspannung beaufschlagte Umreifung 3 nicht nur kraftschliissig, sondern auch
formschlissig gehalten sind. Die Umreifung 3 ist beispielsweise an ihrer gegen die
Behalter 2 anliegenden Innenseite zumindest in Teilbereichen mit einer einen
erhéhten Reibungskoeffizienten aufweisenden Oberflache, beispielsweise mit einer
von einem gummiartigen Material gebildeten Oberflache und/oder mit einer an die
Form der Behalterflache angepassten Kontur ausgebildet. Weiterhin ist das Gebinde
1 mit einem Traggriff in Form einer an der Umreifung 3 befestigten oder einstiickig
mit der Umreifung 3 hergestellten Tragschlaufe 6 versehen.

Die Herstellung der Gebinde 1 erfolgt beispielsweise in der in der Figur 2
schematisch dargestellten Vorrichtung, die u.a. einen Horizontalférderer, d.h. einen
Transporteur 8 mit einer horizontalen Transportebene aufweist, auf der die Behalter
2 aufrecht stehend, d.h. mit ihren Behalterachsen in vertikaler oder im Wesentlichen
vertikaler Richtung orientiert in Richtung des Pfeils A zugefihrt und transportiert
werden. Auf einem Abschnitt 8.1 des Transporteurs 8 erfolgt zunachst durch eine
Gasseneinteilung des Behalterstromes eine Vorformation oder Vorgruppierung der
Behalter 2, und zwar bei der dargestellten Ausfuhrungsform derart, dass die Behalter
2 auf dem Abschnitt 8.1 zwei Behéalterformationen 2.1 mit jeweils zwei in
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Transportrichtung A orientieten  Behélterreihen  bilden. Aus  diesen
Behalterformationen 2.1 werden dann auf dem Abschnitt 8.2 mit einer Abteileinheit
jeweils Behaltergruppen 2.2 bestehend aus sechs Behdltern 2 abgeteilt, die
(Behaltergruppen) bereits der endgultigen Behélterformationen oder Behaltergruppen
2.3 der hergestellten Gebinde 1 entsprechen.

In dem in Transportrichtung A folgenden Abschnitt 8.3 erfolgt das Aufbringen der
jeweiligen Umreifung 3 auf jede Behaltergruppe 2.2, und zwar unter Verwendung der
in der Figur 2 allgemein mit 9 bezeichneten Umreifungsstationen, die bevorzugt beim
Anbringen der Umreifung 3 nicht nur vertikal, sondern auch horizontal mit den
Behaltergruppen 2.3 in Transportrichtung A mitbewegt werden und mit denen die
jeweilige Umreifung 3 beispielsweise von oben her, z.B. als bereits mit dem
Verschluss 5 ausgestattete Schlaufe auf die jeweilige Behaltergruppe 2.3 aufgesetzt
wird. Mit Verschluss- und Spannwerkzeugen erfolgt zur Ausbildung der
schlaufenformigen Umreifung 3 das Spannen und VerschlieBen des
Umreifungselementes 4 im Bereich des Verschlusses 5. Auch andere Méglichkeiten
fur das Anbringen der Umreifungen 3 sind méglich.

Die Umreifungsstationen 9 sind beispielsweise an einem Maschinengestell oder an
Portal- oder Knickarmrobotern vorgesehene Aggregate, die in der fur die Umreifung
notwendigen Weise gesteuert bewegt werden. Das die jeweilige Umreifung 3
bildende Vormaterial, z.B. bandférmige Material wird beispielsweise von wenigstens
einer der jeweiligen Umreifungsstation 9 oder einer Vorlagestation 9.1 der jeweiligen
Umreifungsstation 9 zugeordneten Vorratsspule abgezogen und mit der fur die
jeweilige Umreifung 3 bendtigten Lange abgetrennt und z.B. mit dem Verschluss 5
versehen. In analoger Weise werden auch die Transportschlaufen 6 an der
jeweiligen Umreifungsstation 9 gebildet, beispielsweise aus demselben Vormaterial,
welches fir die Umreifungen 3 verwendet wird.

Die durch die jeweilige Umreifung 3 zu einem Gebinde 1 miteinander verbundenen
Behaltergruppen 2.3 werden mit einem Transporteur, beispielsweise mit dem
Transporteur 8 auf den Abschnitt 8.4 transportiert, in welchem die Gebinde 4 durch
teilweises Zusammenfihren und Drehen zu einer Gebindeanordnung 10 formiert
sind, die in Form und GréRe einer Palettenlage entspricht, d.h. einer Lage, die mit
weiteren Lagen Ubereinander gestapelt auf einer Transportpalette angeordnet
werden kann. Das Formieren der Gebindeanordnung 10 erfolgt beispielsweise durch
die auch eine Gruppiereinheit bildenden Umreifungsstationen 9 oder durch eine
gesonderte Gruppiereinheit.
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Die Besonderheit der Gebinde 1 besteht darin, dass die jeweilige Umreifung 3
mehrfach geoffnet und wieder geschlossen und/oder in ihrer wirksamen Lé&nge
verandert werden kann, sodass die Moglichkeit besteht, Behalter 2, d.h.
insbesondere zwei oder mehr als zwei Behalter 2 aus dem Gebinde 1 zu entnehmen
und dann durch Strammziehen oder durch Wiederverbinden und Strammziehen der
Umreifung 3 die verbliebenen Behalter erneut zu einem stabilen Gebinde 1 mit einer
reduzierten Anzahl von Behaltern 2 zu verbinden, wie dies in der Figur 1 dargestelit
ist. Erreicht wird dies durch eine entsprechende Ausbildung des jeweiligen
Umreifungselementes 4 bzw. des dortigen Verschlusses 5. Beispiele hierfur sind in
den Figuren 3 — 7 dargestellt, wobei aber auch andere Ausfiihrungen denkbar sind.
Allen Ausfuhrungen ist aber gemeinsam, dass ein mehrfaches Offnen und SchlieRen
sowie erneutes Spannen der Umreifung 3 um die Behalter 2 durch Verkiirzung der
Schlaufenlange der Umreifung 3 méglich ist.

In der Figur 3 ist mit 4a allgemein ein Umreifungselement bezeichnet, welches aus
einer Bandlange 11 d.h. aus einer Lénge eines bandférmigen Materials, sowie aus
zwei Verbindungselementen 12 und 13 besteht, die mit den Enden der Bandlénge 11
in geeigneter Weise, beispielsweise durch Verschweillen, Verkleben, verschmelzen
usw. verbunden sind und im Zusammenwirken den Verschluss 5a bilden. Das
Umreifungselement 4a ist nach Art eines Rast-Bandes oder Kabelbinders ausgefihrt.
Hierfur ist das Verbindungselement 12 mit einer Aufnahme 14 ausgebildet, in die das
Verbindungselement 13 eingeschoben werden kann. In der Aufnahme 14 ist ein
federndes Rastelement 15 vorgesehen, welches mit einer am Verbindungselement
13 ausgebildeten und sich in Langsrichtung des Verbindungselementes 13
erstreckenden Rasterung 16 zusammenwirkt, und zwar derart, dass beim
Einschieben des Verbindungselementes 13 in die Aufnahme 14 das Rastelement 15
in der Rasterung 16 verrastet. Hierdurch ist ein festes Umspannen der Behalter 2 der
jeweiligen Behaltergruppe 2.3 mit dem von der Bandlange 11 gebildeten
Umreifungselement 4a moglich ist. Zum Entnehmen eines oder mehrerer Behalter 2
aus dem Gebinde 1 kann, sofern dies notwendig ist, das Rastelement 15 manuell
auller Eingriff mit der Rasterung 16 gebracht werden. Nach dem Entnehmen des
oder der Behalter 2 wird durch weiteres Einschieben des Verbindungselementes 13
in die Aufnahme 14 das Umreifungselement 4a wiederum fest und gespannt um die
verbliebenen Behalter 2 gezogen.

Bei entsprechender Ausbildung der Bandlange 11 sind die Verbindungselemente 12
und 13 z.B. Teil der Bandlange 11, d.h. beispielsweise die miteinander zu
verbindenden Enden dieser Bandlange. '
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Die Figuren 4 und 5 zeigen als weitere Ausfihrungsform ein Umreifungselement 4b,
welches u.a. aus einer Bandlange 17 besteht, welche in Abstanden mit Verdickungen
18 ausgebildet ist. Als Verschluss 5b ist eine Scheibe 19 vorgesehen, die mit einer
mittigen Bohrung 20 und mit zwei schlitzformigen Erweiterungen 21 der Bohrung 20
versehen ist. Der Querschnitt der Bohrung 20 ist gleich oder etwas gréRer als der
Querschnitt der Bandlange 17 im Bereich der Verdickungen 18. Die schlitzférmigen
Erweiterungen 21 besitzen eine Breite, die kleiner ist als der Querschnitt der
Bandlange 17 im Bereich der Verdickungen 18, sodass die Enden der beispielsweise
elastisch ausgefiihrten Bandlange 17 nach dem Einfuhren in die schlitzférmigen
Erweiterungen 21 tiber die Scheibe 19 miteinander verbunden sind. Um bei um die
Behalter 2 des Gebindes 1 gespanntem Umreifungselement 4b ein Herausgleiten der
Enden der Bandlange 17 aus den schlitzformigen Erweiterungen 21 zu vermeiden,
sind diese an ihrem geschlossenen Ende jeweils als Bohrung geformt, allerdings mit
einem Querschnitt, der kleiner ist als der Querschnitt der Bandlange 17 im Bereich
der Verdickungen 18. Auch das Umreifungselement 4b bzw. der Verschluss 5b
ermoglichen es, die Umreifung beliebig oft zu 6ffnen und wieder zu schliellen sowie
die Umreifung durch eine VergréBerung der Schlaufenlange von den Behéltern zu
|I6sen und durch eine anschlieBende Verkirzung der Schlaufenlange erneut um die
Behalter 2 zu spannen.

Die Figur 6 zeigt als weitere Ausfiihrungsform ein Umreifungselement 4c bestehend
aus der Bandlange 22 und den den Verschluss 5c bildenden Verbindungselementen
23 und 24, die an den beiden Enden der Bandlange 22 vorgesehen sind. Die
Verbindungselemente 23 und 24 sind an einander abgewandten Seiten mit einer
Reihe von Vorspriingen 25 und Ausnehmungen 26 versehen, in die die Vorspriinge
25 zum SchlieRen des Umreifungselementes 4c passend eingesetzt werden kénnen.
Bei der in der Figur 5 dargestellten Ausfuhrungsform greifen die Vorspriinge 25 des
Verbindungselementes 23 in die Vertiefungen 26 des Verbindungselementes 24 ein.
Bevorzugt sind die Vorspriinge 25 und/oder die Vertiefungen 26 so geformt, dass ein
rastendes Eingreifen der Vorspriinge 25 in die Vertiefungen 26 erfolgt. Da die
Vorspriinge 25 und die zugehdrigen Vertiefungen 26 jeweils in demselben
Rasterabstand vorgesehen sind, kann die von dem Umreifungselement 4c gebildete
Umreifung nicht nur beliebig oft getffnet und wieder geschlossen werden, sondern ist
insbesondere auch so in ihrer Schlaufenlange beliebig oft verstellbar, dass selbst
nach dem mehrmaligen Entnehmen mehrerer Behélter 2 die restlichen Behélter 2
des betreffenden Gebindes 1 jeweils wieder mit der Umreifung fest miteinander
verbindbar sind. Die Vorspringe 25 und Vertiefungen 26 sind an den
Verbindungselementen 23 und 24 jeweils auf Licke angeordnet.
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Die Verbindungselemente 23 und 24 kdnnen Teil eines die Bandlange 22 bildenden
Bandes sein, d.h. eines Bandes, welches zumindest auf den die Enden der
Bandlange 22 bildenden Teillangen mit den Vorspringen 25 und den Vertiefungen
oder Offnungen 26 versehen ist. Weiterhin kann die Bandlange 22 anstelle der
Vorspriinge 25 und Vertiefungen 26 auch nach Art eines Klettband-Verschlusses
ausgefihrt sein.

Die Figur 7 zeigt ein Umreifungselement 4d, welches wiederum von einer Bandlange
27 und zwei Verbindungselementen 28 und 29 gebildet ist, die aufeinanderfolgend
und in einem gleichen Rasterabstand eine Vielzahl von Vorspriingen 30 und
Vertiefungen 31 aufweisen, wobei sich die Vorspriinge 30 und die Vertiefungen 31
jeweils abwechseln. Die Vorspringe 30 und Vertiefungen 31 sind so ausgeflhrt,
dass jeder Vorsprung 30 fur das SchlieBen des Umreifungselementes 4d bzw. des
Verschlusses 5d rastend in eine Vertiefung 31 eingreift.

Auch die Verbindungselemente 28 und 29 kénnen wiederum Teil eines die
Bandlange 27 bildenden Bandes sein, d.h. eines Bandes, welches zumindest auf den
die Enden der Bandlange 27 bildenden Teilldangen mit den Vorspriingen 30 und
Vertiefungen oder Offnungen 31 versehen ist.

Die Erfindung wurde voranstehend aus Ausfihrungsbeispielen beschrieben. Es
versteht sich, dass zahlreiche Anderungen sowie Abwandlungen méglich sind.

So ist es beispielsweise moglich, dass das Umreifungselement fir ein erstes
schnelles Offnen der Umreifung 3 eine Uber einen weiteren Verschluss 32
geschlossene, die Behaltergruppe 2.3 aber nicht umschlieBende Nebenschlaufe 33
bildet, wie die in der Figur 3 angedeutet ist. Zum ersten Offnen des Gebindes 1 wird
der Verschluss 32 geéffnet und dadurch die Umreifung 3 gelockert. Nach der
Entnahme eines oder mehrerer Behalter 2 wird die Umreifung 3 um die verbliebenen
Behédlter 2 wieder fest gespannt, d.h. erst durch die Mdoglichkeit eines
Wiederherstellens der die verbliebenen Behélter 2 im Gebinde 1 fest
umschlieBenden Umreifung ist ein vereinfachtes erstes Offnen bei Aufrechterhaltung
eines festen Gebindes 1 nach der Entnahme von Behéltern 2 méglich.

Weiterhin ist es mdéglich, den Verschluss 5, 5a — 5d, 32 als Originalitdts- oder
Manipulationssicherungsverschluss auszubilden oder mit einem solchen zu
versehen, beispielsweise in Form eines entfernbaren Siegelelementes oder einer
entfernbaren Manipulationssicherung.
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Weiterhin ist es moéglich, dass vor dem Herstellen der jeweiligen Umreifung 3 in
einen das jeweilige Umreifungselement 4 bildenden Vorwerkstoff, vorzugsweise in
ein bandférmiges Material die Arretierungsmittel des Verschlusses 5 eingebracht
und/oder eingeformt werden, beispielsweise in Form einer Vielzahl von Léchern,
Aussparungen, Ausnehmungen, Zahnen, Vorspriingen usw. Das Einbringen der
Arretierungsmittel erfolgt dabei z.B. mit Werkzeugen durch Bohren, Stanzen oder
durch bleibendes Verformen, beispielsweise Pragen und/oder Verformen unter
Hitzeeinwirkung, z.B. in der jeweiligen Vorlagestation 9.1.

Bevorzugt wird bei der Bildung der jeweiligen Umreifung 3 die Lage des
Verschlusses 5, 5a — 5d bzw. 32 und/oder der Verschlusselemente oder —abschnitte
12, 13; 19; 23, 24; 28, 29 erfasst und insbesondere so gesteuert wird, dass der
jeweilige Verschluss oder das jeweilige Verschlusselement oder der
Verschiussabschnitt nicht auf der Oberflache eines der Behalter aufliegt.

Weiterhin ist es mdéglich, dass die Bandlange 11, 17, 22, 27 bzw. das diese
Bandlange bildende Ausgangsmaterial den mindestens einen Verschluss (5, 5a-5d)
und/oder das wenigstens eine Verschlusselement (12, 13; 19; 23, 24; 28, 29)
zumindest teilweise, vorzugsweise aber vollstandig beinhaltet oder bereits in seinem
Anlieferungszustand mit diesem ausgestattet ist.

Weiterhin ist es mdglich, dass die Bandlange 11, 17, 22, 27 nicht, wie oben
dargestellt, als Bandmaterial auf mindestens einer Vorratsrolle vorgehalten wird, von
der diese Bandlange 11, 17, 22, 27 bei Bedarf in der erforderlichen Lange abgetrennt
wird. Erfindungsgeman ist es ebenfalls vorgesehen, dass die Bandlange 11, 17, 22,
27 in Form von einzelnen, eine bestimmte Lange aufweisenden Bandlédngen
vorgehalten werden. Insbesondere bei dieser Vorgehensweise bietet es sich an,
dass diese einzelnen Bandlangen bereits mit einem Verschluss oder -einem
Verschlusselement ausgestattet sind.

Weiterhin ist es moglich, dass die Bandlange wahrend ihrer Verwendung wahrend
der Bildung der Gebinde und/oder der Verarbeitung der Bandlange innerhalb der
vorgesteliten Vorrichtung zur Bildung dieser Gebinde mit mindestens einem
Verschluss oder Verschlusselement versehen wird. Beispielsweise durch Urformen,
beispielsweise durch das Aufbringen eines, aus einem Kunststoffmaterial
bestehenden Elementes durch SpritzgieRen oder Druckgiefen auf und/oder an das
Bandmaterial.

In einer Weiterfihrung hiervon kann es vorteilhaft sein, die Umreifung vor dem
Spannen um die Behalter in einer Lange unlésbar zu verbinden, die langer ist, als die
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benétigte Umfangslange zur Umreifung der Artikel. Das Verschlusselement ist in
diesem Ausfuhrungsfall eine arretier- und l6sbare Raste, durch welche das Band der
Umreifung zweilagig hindurchgeleitet oder eingelegt ist. Hierdurch wird eine
Einschnirung erzeugt, bzw. zwei Schlaufen ausgebildet. Nach dem Spannen der
Umreifung bzw. dem Anteil, der die Umreifungsschlaufe fur die Artikel darstellt, kann
die verbleibende und nach aul’en weisende Schlaufe als Tragegriff oder —schlaufe
dienen. Das Verschlusselement kann hierbei in grundsatzlich bekannten Formen als
Raste oder Klemme ausgebildet sein und/oder eine Verschlussform der
vorgenannter Ausfihrungsformen in analoger Weise aufweisen und/oder ein
vorgenanntes Originalitatssiegel aufweisen.

Der Besondere Vorteil besteht darin, dass auf einen separaten Tragegriff verzichtet
werden kann, wodurch die Herstellung erleichtert und Kosten gesenkt werden.

Allen Ausfuhrungen ist aber gemeinsam, dass die jeweilige Umreifung 3 bzw. das
diese Umreifung bildende Umreifungselement 4, 4a — 4d beliebig oft getffnet und
wieder geschlossen werden kann und/oder auflerdem die Mdglichkeit bietet, auch
nach der Entnahme eines oder mehrerer Behalter 2 aus einem Gebinde 1 die dort
verbliebenen Behalter durch Festziehen der von dem Umreifungselement gebildeten
Schlaufe erneut zu einem stabilen, auch transportfahigen Gebilde 1 miteinander zu
verbinden.
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Patentanspriiche

1. Gebinde jeweils aus einer Artikelgruppe (2.3) mit wenigstens drei Artikeln (2),
beispielsweise aus einer Behaltergruppe mit wenigstens drei Behéltern (2), und aus
einer von wenigstens einem Umreifungselement (4, 4a — 4d) gebildeten Umreifung
(3), welche schlaufenartig um die Artikelgruppe (2.3) geschlungen ist und diese zu
dem Gebinde (1) zusammenhalt, wobei die Umreifung (3) mindestens einen
Verschluss (5, 5a — 5d) mit wenigstens einem Verschlusselement (12, 13; 19; 23, 24,
28, 29) aufweist, dadurch gekennzeichnet,

dass der wenigstens eine Verschluss (5, 5a — 5d) und/oder das wenigstens eine
Verschlusselement (12, 13; 19; 23, 24; 28, 29) fur ein mehrfaches Offnen und
SchlieRen der Umreifung (3) und/oder fir ein beliebig haufiges Andern der
Schlaufenlange der Umreifung (3) ausgebildet ist.

2. Gebinde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens eine
Verschlusselement (12, 13; 23, 24; 28, 29) Arretierungsmittel (15, 16; 18, 21; 25, 26;
30, 31) aufweist, mit denen die Umreifung (3) mit der jeweiligen Schlaufenlange auch
unter Zugspannung arretierbar ist.

3. Gebinde nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens eine
Umreifungselement (4, 4a — 4d) oder ein dieses Element bildendes Band (11, 17, 22,
27) mit den Arretiermittel geformt ist.

4. Gebinde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das wenigstens eine Umreifungselement (4, 4a — 4d) zumindest im Bereich des
Verschlusses (5, 5a — 5d) wenigstens zwei Verbindungsabschnitte (12, 13; 23, 24,
28, 29) aufweist, die einander Uberlappend wieder I6sbar miteinander verbunden
sind.

5. Gebinde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verbindungselemente oder —abschnitte (23, 24; 28, 30) des die Umreifung
(3) bildenden Umreifungselementes (4) durch eine Steckverbindung, beispielsweise
durch eine rastende Steckverbindung miteinander verbunden sind und/oder an
wenigstens zwei einander gegenuberliegenden Seite jeweils mit den
Arretierungsmitteln versehen sind.

6. Gebinde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das die Umreifung (3) bildende Umreifungselement (4a) zumindest im Bereich
des Verschlusses nach Art eines Rast-Bandes mit einem eine Rasterung (16)
aufweisenden Verschlusselement oder Verschiussabschnitt (13) sowie mit einem
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wenigstens eine federnde Rast (15) aufweisenden Verschlusselement oder
Verschlussabschnitt (12) ausgebildet ist.

7. Gebinde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das die Umreifung (3) bildende Umreifungselement (4b) oder ein das
Umreifungselement (4b) bildendes Band (17) zur Bildung der Arretierungsmittel mit
einer Vielzahl von im Durchmesser vergrofRerten Abschnitten (18) ausgebildet ist,
und dass ein Verbindungselement (19) vorgesehen ist, an welchem das
Umreifungselement (4b) zur Bildung der geschlossenen Schlaufe mit den im
Querschnitt verdickten Bereich (18) arretierbar ist.

8. Gebinde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das die Umreifung bildende Umreifungselement zumindest im Bereich des
Verschlusses (5) klettbandartig ausgebildet bzw. klettbandartige Oberflachen
aufweist.

9. Gebinde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das wenigstens eine Umreifungselement (4) an der Innenseite der die
Umreifung bildenden und den Artikeln zugewandten Seite zumindest teilweise
komplementéar zur Kontur des Flachenbereichs der Artikel (2) geformt ist, gegen den
(Flachenbereich) die Umreifung (3) anliegt.

10. Gebinde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das wenigstens eine Umreifungselement (4) zumindest im Bereich des
Verschlusses (5, 5a - 56d) Verschlusselemente (23, 24; 28, 29) oder
Verschlussabschnitte aufweist, die zum gegenseitigen Verbinden und/oder Verrasten
Vertiefungen oder Offnungen (26, 31) und in diese einsteckbare Vorspriinge (25, 30)
aufweisen.

11. Gebinde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Umreifung (3) oder das diese bildende Umreifungselement (4) an einer
gegen die Artikel (2) anliegenden Flache zumindest in Teilbereichen mit einer
haftenden Oberflaiche und/oder mit einer einen erhéhten Reibungskoeffizient
aufweisenden Oberfldche, beispielsweise mit einer von einem gummielastischen
Material, z.B. von einem Elastomer gebildeten Oberflachen hergestellt ist.

12. Gebinde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Umreifungselement (4a) fir ein erstes schnelles Offnen der Umreifung (3)
eine Uber einen weiteren Verschluss (32) geschlossene, die Artikelgruppe (2.3) nicht
umschlieRende Nebenschlaufe (33) bildet.
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13. Gebinde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass es mit einem Traggriff oder einer Tragschlaufe (6) ausgebildet ist, wobei der
Traggriff oder die Tragschlaufe (6) bevorzugt an der Umreifung (3) befestigt ist oder
diese umschlingt.

14. Gebinde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Verschluss (5, 5a — 5d, 32) als Originalitdtsverschluss ausgebildet oder mit
einem solchen versehen ist, beispielsweise in Form eines entfernbaren
Siegelelementes oder einer entfernbaren Manipulationssicherung.

15. Verfahren zum Herstellen von Gebinden aus wenigstens drei zu einer
Artikelgruppe (2.3) zusammengefassten Artikeln (2), beispielsweise Behaltern,
dadurch gekennzeichnet, dass die Gebinde (1) entsprechend einem der
vorhergehenden Anspriiche hergestellt werden, dadurch gekennzeichnet,

dass die Herstellung der Gebinde (1) jeweils zumindest folgende Verfahrensschritte
aufweist:

* Gruppieren der Artikel (2) zu jeweils einer Artikelgruppe (2.3) in einer
Gruppier- und/oder Abteilstation (8.1, 8.2),

»  Zufthren der Umreifung oder des wenigstens einen die Umreifung bildenden
Umreifungselementes (4, 4a — 4d) aus mindestens einer Vorlagestation zu
mindestens einer Positionier- und Umreifungseinrichtung oder —station (9),

* VerschlieRen und/oder Spannen der Umreifung (3) durch
VerschlieBwerkzeuge der Positionier- und Umreifungseinrichtung oder —
station (9),

wobei die Umreifung (3) jeweils durch wenigstens ein um die AulRenflachen der

Artikel (2) gespanntes und anschlieBend unter Vorspannung zu einer die

geschlossene Schlaufe der Umreifung (3) geformtes Band ((11, 17, 22, 27)

gebildet wird. ’

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die die Verschliisse
(5, 5a — 5d) bildenden Verschlusselemente (12, 13; 19; 23, 24; 28, 29) separate
Elemente sind und an der Positionier- und Umreifungsstation (9) mit einem die
Umreifung (3) oder das jeweilige Umreifungselement (4, 4a — 4d) bildenden
Vorwerkstoff oder bandférmigen Material (11, 17, 22, 27) verbunden werden.

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verschlusselemente (12, 13; 23, 24; 28, 29) vor der Herstellung der jeweiligen
Umreifung (3) dauerhaft mit dem Vorwerkstoff verbunden werden, beispielsweise
durch VerweiRen, Verkleben oder Verschmelzen usw.
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18. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass vor dem Herstellen der jeweiligen Umreifung (3) in einen das jeweilige
Umreifungselement (4) bildenden Vorwerkstoff, vorzugsweise in ein bandférmiges
Material die Arretierungsmittel des Verschiusses (5) eingebracht werden,
beispielsweise in Form einer Vielzahl von Léchern, Aussparungen, Ausnehmungen,
Zahnen, Vorspringen usw., wobei das Einbringen der Arretierungsmittel
vorzugsweise mittels Werkzeugen durch Bohren, Stanzen oder durch bleibendes
Verformen, beispielsweise Pragen und/oder Verformen unter Hitzeeinwirkung
und/oder Urformen beispielsweise SpritzgieRen erfolgt.

19. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der die Umreifungselemente (4) bildende Vorwerkstoff von wenigstens einer
Vorratsrolle zugeleitet oder abgezogen wird.

20. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass bei der Bildung der jeweiligen Umreifung (3) die Lage des Verschlusses (5, 32)
und/oder der Verschlusselemente oder —abschnitte (12, 13; 19; 23, 24; 28, 29)
erfasst und gesteuert wird, insbesondere derart, dass der jeweilige Verschluss oder
das jeweilige Verschlusselement oder der Verschlussabschnitt nicht auf der
Oberflache eines der Artikel (2) aufliegt.

21. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die jeweilige Umreifung (3) oder das diese bildende wenigstens eine
Umreifungselement (4, 4a — 4d) von oben her auf die auf einem Transporteur (8) mit
horizontaler Transportebene aufstehenden und in horizontaler Richtung bewegten
Artikel (2) aufgeschoben werden, und zwar bevorzugt mit der synchron mit der
Férderbewegung des Transporteurs (8) mitbewegten Umreifungseinrichtung oder —
station (9).

22. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Umreifungseinrichtung (9) an einem Portal- oder Knickarmroboter
vorgesehen ist und mit diesem bevorzugt synchron mit der Bewegung der Artikel (2)
mitbewegt wird.

23. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Gebinde (1) nach dem Aufbringen der jeweiligen Umreifung (3) bevorzugt
durch die Umreifungseinrichtung oder -station (9) durch teilweises
Zusammenschieben und teilweises Drehen zu einer Gebindeanordnung oder
Palettenlage (10) formiert werden.
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24. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass wahrend oder nach dem Aufbringen der jeweiligen Umreifung (3) ein Traggriff
oder eine Traglasche (6) an dem Gebinde (1) und/oder an der Umreifung (3)
angebracht und/oder fixiert und/oder aus dem Umgreifungselement (4, 4a-4d)
gebildet wird.

25. Vorrichtung zur Handhabung, Férderung, Verpackung und/oder Palettierung von
Artikeln (2) mit wenigstens einem als Horizontalférdereinrichtung ausgebildeten
Transporteur (8) zur kontinuierlichen Férderung der Artikel (2), mit einer Einrichtung
zur Bildung von Gebinden (1) aus wenigstens zwei gruppierten und miteinander
verbundenen Artikeln (2) sowie mit einer Gruppiereinrichtung zum Ausrichten der
Gebinde (1) gegenuiber anderen Gebinden (1) und zur Ausbildung von Palettenlagen
(10) und/oder zur Vorbereitung einer nachfolgenden Palettierung, wobei die
Einrichtung zur Bildung der Gebinde (1) wenigstens eine Umreifungseinrichtung oder
—station (9) zum Aufbringen einer die Artikel (2) jeweils einer Artikelgruppe
umspannenden Umreifung (3) aufweist und wobei die Umreifungseinrichtung oder —
station (9) der horizontalen Férdereinrichtung und/oder der nachfolgenden
Gruppiereinrichtung zugeordnet oder integraler Bestandteil der horizontalen
Férdereinrichtung und/oder der Gruppiereinrichtung ist,
dadurch gekennzeichnet,
dass zum Herstellen von Gebinden (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche
die Umreifungseinrichtung oder —station (9) eine VerschlieBeinrichtung umfasst, die
ausschlielich durch Krafteinwirkung auf das jeweilige, die Umreifung (3) bildende
Umreifungselement (4, 4a — 4d) oder das wenigstens eine Verschlusselement (12,
13; 19; 23, 24; 28, 29) die Umreifung (3) oder das Verschlusselement (12, 13; 19; 23,
24; 28, 29) verschlief3t und/oder versiegelt.

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens
eine Umreifungseinrichtung oder -station (9) an einem Portal- und/oder
Knickarmroboter vorgesehen und/oder Bestandteil eines solchen Roboters ist, der
beim Aufbringen der jeweiligen Umreifung (3) in vertikaler Richtung tber die Artikel
(2) bewegbar und gleichzeitig in Forderrichtung (A) der Artikel (2) mit diesen
mitbewegbar ist.
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m

As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers
only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos.:

4, I:l No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is
restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.:

Remark on Protest l:l The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest and, where applicable, the
payment of a protest fee.

D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest but the applicable protest
fee was not paid within the time limit specified in the invitation.

No protest accompanied the payment of additional search fees.

Form PCT/ISA/210 (continuation of first sheet (2)) (July 2009)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT International application No.

PCT/EP2012/001679

PCT/ISA/210

The International Searching Authority has determined that this international application
contains multiple (groups of) inventions, as follows:

1. Claims 1-14

A packaging unit comprising a strap element that can be closed and opened multiple
times, together with a closure element.

2. Claims 15-26

A method and an apparatus for creating packaging units.
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X DE 92 08 187 Ul (PEGUFORM-WERKE GMBH [DE]) 1-5,10
3. September 1992 (1992-09-03)
Seite 1 - Seite 4; Anspriiche; Abbildungen
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X US 20047139583 Al (WENDLE TODD B [US]) 1-3,5-7,
22. Juli 2004 (2004-07-22) 9,10,13
Zusammenfassung; Anspriiche; Abbildungen
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3. Mai 2011 (2011-05-03) 9,12
Zusammenfassung; Anspriiche; Abbildungen
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4. August 1964 (1964-08-04) 13
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X US 2 759 235 A (REA EDGAR J) 1,3-5,
21. August 1956 (1956-08-21) 10,12
das ganze Dokument
X EP 2 305 563 A2 (KRONES AG [DE]) 15,19,
6. April 2011 (2011-04-06) 20,22,
23,25,26
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21,24
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Internationales Aktenzeichen
INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT PCT/EP2012/001679
Feld Nr.1l Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

GemaB Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fir bestimmte Anspriiche kein internationaler Recherchenbericht erstellt:

1. I:' Anspriche Nr.
weil sie sich auf Gegensténde beziehen, zu deren Recherche diese Behérde nicht verpflichtet ist, namlich

2. I:' Anspriche Nr.
weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entspre-
chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgeflihrt werden kann, namlich

3. |:| Anspriche Nr.
weil es sich dabei um abhangige Ansprliche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. Il Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehérde hat festgestellt, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

siehe Zusatzblatt

-

Da der Anmelder alle erforderlichen zusatzlichen Recherchengeblihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

2 I:' Da fur alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der
’ zusatzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt héatte, hat die Behérde nicht zur Zahlung solcher Gebuihren aufgefordert.

3. I:' Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, fur die Geblhren entrichtet worden sind, namlich auf die
Anspriche Nr.

4. |:| Der Anmelder hat die erforderlichen zusétzlichen Recherchengebuihren nicht rechtzeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden
Ansprichen erfasst:

Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zusétzlichen Recherchengeblhren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebiihr gezahlt.

Die zuséatzlichen Recherchengebihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebuhr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

m Die Zahlung der zuséatzlichen Recherchengebiihren erfolgte ohne Widerspruch.
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Die internationale Recherchenbehdorde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt,

namlich:

1. Anspriiche: 1-14

2. Anspriiche: 15-26

Gebinde mit mehrfach zu schlieBendem und zu 6ffnenden
Umreifungselement nebst Verschlusselement

Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Gebinden
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Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen
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Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung

EP 2028126 Al 25-02-2009 DE 102007034870 Al 29-01-2009
EP 2028126 Al 25-02-2009

DE 1162755 B 06-02-1964  KEINE

US 5884368 A 23-03-1999  KEINE

US 5221002 A 22-06-1993  KEINE

DE 9208187 ul 03-09-1992  KEINE

US 2004139583 Al 22-07-2004 US 2003159254 Al 28-08-2003
US 2004139583 Al 22-07-2004

US 7934894 Bl 03-05-2011  KEINE

WO 2007017964 Al 15-02-2007  JP 3116414 U 08-12-2005
WO 2007017964 Al 15-02-2007

DE 29819303 ul 28-01-1999  KEINE

DE 966770 C 05-09-1957  KEINE

DE 202008016709 U1 30-04-2009  KEINE

US 3143266 A 04-08-1964  KEINE

US 2759235 A 21-08-1956  KEINE

EP 2305563 A2 06-04-2011 CN 102020026 A 20-04-2011
DE 102009040700 Al 24-03-2011
EP 2305563 A2 06-04-2011
US 2011056174 Al 10-03-2011
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