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Wedtug znanego sposobu elektrolityczne-
go rozktadu zwiagzkéw potasowcowych lub
wapniowcowych w celu otrzymywania od-
powiednich metali z zastosowaniem katod
rteciowych albo zrasza sie rteciag pionowo
ustawiona plaszczyzne noéna, albo porusza
si¢ pionowa plaszczyzne noéna, np. ta$me
bez korica, prowadzona za pomoca dwéch
krazkéw, lub tarcze wirujaca, przez kapiel
z rteci, aby pokryé te plaszczyzne noéna
warstwa, rteci. Metal powstajacy podczas
elektrolizy zbiera sie w kapieli z metalu
katodowego, np. jako amalgamat sodowo-
rteciowy, a odnawianie kapiéli uskutecznia
si¢ w ten sposéb, ze $wiezy metal katodo-
wy doprowadza si¢ na powierzchnie kapie-
li, przy czym zuzyta cze$é kapieli odpro-
wadza si¢ od dotu.

Okazalo sig, ze sposob, w jaki odnawia
si¢ kapiel metalu katodowego, ma znacze-
nie istotne. Wedlug wynalazku niniejszego
uskutecznia si¢ to w ten sposéb, ze nie tyl-
ko doprowadzania $wiezej rteci do kapieli,
ale takze i odprowadzania rteci dokonywa
si¢ na powierzchni kapieli. Korzystnie jest
urzadzi¢ miejsca doprowadzania i odprowa-
dzania nawzajem przeciwlegle W ten spo-
s6b powstaje prad cieklego metalu w plasz-
czyznie poziomej powierzchni kapieli.
Wskutek tego pradu splukuje si¢ i usuwa
z urzadzenia wraz z metalem zanieczysz-
czenia, jak np. materialy, ktére wytwarza-
ja si¢ podozas odbudowy anod grafitowych,
zbieraja si¢ zazwyczaj na powierzchni ka-
pieli i moga powodowaé rozklad wytwa-
rzanego amalgamatu. Dzigki temu spluki-



waniu kapiel jest wiec stale czysta. Szcze-
golnie dobre dzialanie oczyszczajace osia-
ga si¢ wowezas, gdy strumieri cieklego me-
talu doprowadza si¢ i odprowadza réwno-
legle do plaszczyzn nosnych i w poblizu
tych plaszczyzn.

Na rysunku przedstawiono tytutem przy-
ktadu urzadzenia do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku, a mianowicie fig. 1
.przedstawia perpektywiczny widok komo-
ry z tasma bez korca, ktéra pracuje jako
katodowa plaszczyzna noséna. Fig. 2 przed-
stawia rozkladacz znanej budowy z tarcza
wirujaca jako Lkatodowa powierzchnig
no$na.

Wedtug fig. 1 ciekly metal katodowy
znajduje si¢ w korycie 1; powierzchnia me-
talu jest oznaczona wyobrazalng linig 5—5.
Skrzynka tworzaca komore mieszczaca elek-
trolit nie jest na rysunku przedstawiona,
aby lepiej uwidocznié¢ tasme nosna 2, obra-
cajacy sie na krazkach 3 i 4, oraz anoda 7.
Doprowadzanie pradu jest pokazane w
miejscach 6 i 8. Doprowadzenie cieklego
meatlu z przewodu 11 uskutecznia sie na
powierzchni¢ kapieli z metalu za pomoca
pary dysz 9, a odprowadzenie — za pemo-
ca pary dysz 10. Krazenie cieklego metalu
wywoluje si¢ pompa 12 wypychajaca zas-
sany z kapieli amalgamat przez urzadzenie
13, w ktérym nastepuje obrébka metalu.
Odswiezony metal katodowy doprowadza
sig znéw do kapieli przez przewéd 11 i dy-
sze 9.

Na fig. 2 koryto do cieklego metalu kato-
dowego jest oznaczone cyfra 1, a linia 5—5
jest powierzchnia tegoz metalu. Tarcza 15
jest osadzona na wale 16. Na wysokosci
powierzchni kapieli z metalu i w bezpos-
redniej bliskosci tarczy przymocowane sa
pary dysz 9 i 10, wykonane zgodnie z fig. 1,
przez ktére doprowadza sie i odprowadza
ciekly metal.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb elektrolitycznego rozkladu
zwigzkéw potasowcowych lub wapniowco-
wych w stanie rozpuszczonym Iub stopio-
nym przy uzyciu jako katody plaszczyzn
noénych, poruszanych poprzez kapiel z cie-
ktego metalu oraz poprzez elektrolit i po-
krytych przeto warstwa metalu, z odnawia-
niem kapieli z metalu katodowego przez
doprowadzanie $wiezego metalu katodowe-
go podczas procesu, znamienny tym, Ze nie
tylko doprowadzanie $wiezego metalu, ale
takze i odprowadzanie metalu uskutecznia
sie na powierzchni kapieli z metalu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze strumienn metalu doprowadza sig
do powierzchni kapieli z metalu i odprowa-
dza z niej réwnolegle do plaszczyzny nos-
nej oraz w poblizu niej.

I. G Farbenindustrie
Aktiengesellschaft
Zastepca: inz. J. Wyganowski
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