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Relatdrio Descritivo da Patente de Invencao para "CONJUNTO
DE BASTOES DE TINTA SOLIDA E SISTEMA DE DISTRIBUICAO PARA
UMA IMPRESSORA DE JATO DE TINTA DE MUDANCA DE FASE".

Referéncia Cruzada a Pedidos Relacionados

Uma referéncia é feita ao pedido co-pendente comumente cedi-
do de Patente U.S. de Série N® 11/593,972, depositado concorrentemente
com este, intitulado “SOLID INK STICKS WITH CORNER GUIDES,” de
Brent R. Jones et al., pedido co-pendente comumente cedido de Patente
U.S. N® 11/593,973, depositado concorrentemente com este, intitulado “IN-
DEPENDENT KEYING AND GUINDANCE FOR SOLID INK STICKS”, de
Brent R. Jones, e pedido co-pendente comumente cedido de Patente U.S. N®
de Série 11/593,971, depositado concorrentemente com este, intitulado “O-
NE-WAY COMPATIBILITY KEYING FOR SOLID INK STICKS”, de Brent R.
Jones et al., cujas exposicdes sdo todas incorporadas aqui como referéncia.

Campo Técnico da Invencéo

A presente exposicdo se refere geralmente a impressoras a tin-
ta, aos bastbes de tinta usados nessas impressoras a tinta e aos dispositivos
e métodos usados para a provisdo dessas impressoras.

Antecedentes da Invencéo

As impressoras de tinta s6lida ou de tinta com mudanca de fase
convencionalmente recebem tinta em uma forma solida, tais como péletes
ou bastées de tinta. Os péletes de tinta sélida ou os bastées de tinta sdo
postos em uma calha de alimentagéo e um mecanismo de alimentagéo envia
a tinta sélida para um conjunto aquecedor. Os bastbes de tinta sélida sao
alimentados por gravidade ou forcados por uma mola através da calha de
alimentagéo em dire¢do a uma placa de fusdo no conjunto de aquecedor. A
placa de fusdo funde a tinta sélida impingindo sobre a placa em um liquido
que é enviado para um cabecote de impressao para jateamento sobre um
meio de gravagdo. Os bastdes de tinta para impressoras de tinta de mudan-
¢a de fase historicamente incluiram superficies de chavetamento de fundo e
de lado pelas quais calhas correspondentes e mecanismos de alimentagéo

(isto &, “carregadores de tinta”) das impressoras guiam ou atraem os bastoes
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de tinta para as posigbes étimas de alimentagéo / fusdo. Em carregadores
de tinta horizontais ou quase horizontais, a gravidade influencia as posi¢Ges
de bastao de tinta, conforme os bastdes de tinta se inclinam contra as pare-
des de calha ou trilhos laterais especiais. As guias especiais foram mesmo
incorporadas nos fundos de alguns bastdes de tinta para facilitagdo de seu
movimento sobre trilhos de fundo correspondentes de alguns carregadores
de tinta de alimentac&o horizontal. Essas guias, acopladas com gravidade,
tipicamente trabalharam razoavelmente bem para posicionarem e orientarem
apropriadamente os bastdes de tinta para alimentacdo para as placas de
aquecedor. Nessas situacoes, os lados dos recursos de chavetamento tipi-
camente incluiram as superficies de tinta contatando as guias. Essa integra-
cdo de guia e chaveta limitou indesejavelmente os recursos de chavetamen-
to pelo fato de uma exclusividade de inser¢do ndo ter sido a tnica fungio
que se confiou que os recursos de chavetamento provessem. Em muitos
casos, tamanho, posicionamento e configuragdo de recursos de chaveta-
mento foram tanto uma fungdo de exigéncias de guia quanto de considera-
¢oes de chavetamento. O chavetamento para insercéo tipicamente é preten-
dido para se permitir uma diferenciacao entre cores e modelos de produto
diferentes, os quais podem incluir programas de comercializacio, tais como
cotacao contratual ou de varejo da tinta, assim além de fungées de guia e de
suporte, o chavetamento oferece uma oportunidade para a exclusio de co-
res ou modelos impréprios de tinta serem inseridos em um dado carregador
de tinta.

A proposito, os recursos convencionais de chavetamento e guia
foram ainda menos eficazes em carregadores de tinta verticais, ja que os
bastdes de tinta eram um pouco influenciados por posicéo / orientagéo, mas,
na maioria dos casos, nao foram suficientemente restritos para alimentacao
apropriada para as placas térmicas. Alguns sistemas de guia de carregador
de tinta vertical permitiram mesmo que seus bastdes de tinta se desalinhas-
sem até extensdes em que eles eram rodados e emperravam. Consequen-
temente, a maioria das impressoras de tinta de mudanga de fase acomo-

dando muiltiplos bastdes de tinta de cada uma de varias cores e incorporan-
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do placas térmicas usavam sistemas de carregador de tinta horizontal, ao
invés de vertical.

Os recursos de chavetamento para uso em muitos sistemas de
carregador de tinta horizontais foram concentrados em uma interface de dois
vetores com o carregador de tinta: uma superficie para insergio e uma outra
para alimentagédo, com a primeira superficie tipicamente transversal a Gltima.
Além de confiarem, na gravidade, tais bast6es tipicamente sao feitos de for-
mato mais complexo, devido a recursos de chaveta de cor e série de produto
(modelo ou faixa de modelo) correndo em uma direcdo e elementos de guia
ou superficies correndo em uma outra. A grande quantidade de geografia de
bastao devotada a chavetamento de cor em projetos histéricos de bastio de
tinta foi: a flexibilidade e a capacidade de extensio indesejavelmente limita-
das nos recursos de chaveta de série de produto. Como com os carregadores
de tinta, a feitura de mudancas de projeto nos formatos complexos desses bas-
toes de tinta pode introduzir riscos indesejaveis de falha de bastdo de tinta
de fratura por tensdo e variagées na deformacéo de resfriamento, pode au-
mentar indesejavelmente o custo de ferramental / a complexidade, e/ou pode
indesejavelmente aumentar os tempos de revestimento de produto.

Assim, a guia nos casos citados anteriormente confiou primaria-
mente em combinagbes de superficies de bastdo de tinta incluindo superfi-
cies de chavetamento ndo projetadas ou pretendidas unicamente para guia.
Um outro inconveniente de carregadores convencionais & que um chaveta-
mento de insergéo, incluindo um chavetamento de modelo ou série, muda de
produto para produto, garantindo uma diferenciagdo de comercializagéo, pa-
rametro operacional ou formulagdo. As partes internas do carregador, tais
como blocos de empurrar, mudam além das placas de chaveta externas.
Como resultado da falta histérica de uniformidade nos esquemas de chave-
tamento e da integracéo de sistemas de guia e de chavetamento, cada novo
modelo de impressora de tinta de mudanga de fase tipicamente precisou de
uma nova configuracao de carregador, o que aumentou indesejavelmente os
custos de envio de tinta e os tempos de revelagao de produto.

A orientagdo de um carregador de tinta verticalmente poderia
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melhorar potencialmente a usabilidade e diminuir o custo. Um carregador
vertical poderia prover o beneficio do uso da gravidade como a forga prima-
ria para se mover ou alimentar o bastao de tinta. Enquanto as guias nos car-
regadores horizontais tipicamente enfatizem um suporte de apoio de carga,
esse apoio de carga nao seria requerido por um carregador vertical. Contu-
do, conforme citado acima, os formatos de tinta convencionais nao sdo com-
pativeis com um carregamento vertical. Os formatos convencionais de tinta
nao sao compativeis com uma dire¢do de insercao que esteja em linha com
ou paralela a direcao de alimentacdo. Os bastdes de tinta usados em carre-
gadores com direcdes independentes de insercdo e de alimentacdo, inde-
pendentemente da orientacdo de carregador ou da alimentagdo de tinta por
gravidade, sofrem de uma falta de capacidade de extensdo simplificada na
criagcdo de uma independéncia entre cor, modelo, suporte, guia e chaveta-
mento de alimentacao.

Assim, ha uma necessidade de bastées de tinta de impressora
de tinta de mudanca de fase tendo recursos de guia e chavetamento inde-
pendentes, de modo que a flexibilidade e a capacidade de extensao dos re-
cursos de chavetamento possam ser otimizadas, e ainda ha uma necessida-
de de bastdées de tinta tendo recursos de chavetamento que possam ser
compativeis com uma insercdo e alimentagdo paralelas para facilitagdo de
um carregamento vertical ou carregadores alternativos com uma orientagédo
de alimentagdo que possa variar de horizontal para vertical, independente-
mente de a inser¢ao ser ou nao na direcao de alimentagao.

Sumario da Invencao

Para inser¢do em uma impressora de jato de tinta de mudanga
de fase tendo um primeiro, um segundo, um terceiro e um quarto canais de
alimentagdo de tinta que tém uma primeira, uma segunda, uma terceira e
uma quarta posicdes de canal, um conjunto de bastées de tinta que inclui um
primeiro bastdo de tinta que tem um primeiro recurso de chaveta em uma
primeira posicdo em um bastao de tinta correspondente a posigao do primei-
ro canal de alimentagédo, um segundo bastio de tinta que tem um segundo

recurso de chaveta em uma primeira posigdo em um bastio de tinta corres-



10

15

20

25

30

pondente a posicao do segundo canal de alimentagdo, um terceiro bastao de
tinta que tem um terceiro recurso de chaveta em uma primeira posicdo em
um bastdo de tinta correspondente a posi¢ao do terceiro canal de alimenta-
¢do, e um quarto bastéo de tinta que tem um quarto recurso de chaveta em
uma primeira posicdo em um bastao de tinta correspondente a posicao do
quarto canal de alimentacdo. Nos exemplos, a posi¢do de cada recurso de
chaveta de bastao de tinta em relagido ao restante do bastdo de tinta corres-
ponde progressivamente a posigao do canal de alimentagdo em relagdo ao
restante da impressora.

De acordo com um outro aspecto do aparelho e do método des-
critos, um conjunto de bastdes de tinta foi inserido em uma impressora de
jato de tinta de mudanca de fase tendo uma pluralidade de canais de alimen-
tacao, inclui uma pluralidade de bastbes de tinta, na qual cada um dos bas-
toes de tinta é adaptado para ser inserido em uma direcdo de insercdo em
um dos canais de alimentagdo da impressora de jato de tinta de mudancga de
fase. Cada bastdo de tinta tem uma superficie chavetada substancialmente
alinhada com a diregdo de inser¢do. Cada uma das superficies chavetadas
tem um recurso de chaveta que tem uma posigdo em relagdo a superficie
chavetada, e a posi¢do do recurso de chaveta em relagdo a superficie cha-
vetada corresponde a posigdo progressiva do canal de alimentacdo em rela-
¢ao a um aspecto da impressora.

De acordo com uma outra modalidade de um aparelho adicional
da invencao, um sistema de envio de tinta para uma impressora de jato de
tinta de mudanga de fase inclui uma pluralidade de canais de alimentacdo de
tinta para o recebimento de bastdes de tinta sélida inseridos em uma diregédo
de inser¢éo e uma pluralidade de bastdes de tinta, cada um adaptado para
insercdo na direcdo de inser¢cédo em um dos canais de alimentacdo da im-
pressora. Cada um dos bastdes de tinta tem um elemento de chaveta posi-
cionado no bastao de tinta em uma posigcao progressiva para corresponder a
posicdo progressiva relativa do canal de alimentacdo ao qual o bastao de
tinta & adaptado.

De acordo com um método descrito, a inser¢do de um bastao de
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tinta em um sistema de envio de uma impressora de jato de tinta de mudan-
ca de fase inclui a orientagé@o do bastido de tinta com uma superficie chave-
tada voltada para uma primeira direcao, a identificagao da posi¢ao do recur-
so de chaveta em relagdo ao restante da superficie chavetada, a identifica-
cao de um canal de alimentacdo de tinta do sistema de alimentagdo que tem
uma posicdo no sistema de envio de tinta correspondente a posicdo do re-
curso de chaveta em relacdo ao restante da superficie chavetada, e a inser-
¢do do bastao de tinta no canal de alimentacéo de tinta identificado.

Breve Descricao dos Desenhos

A figura 1 € uma vista em perspectiva de uma impressora de
tinta de mudanca de fase de exemplo.

A figura 2 é uma vista em perspectiva de topo parcial da segdo
traseira da impressora de tinta de mudanca de fase da figura 1 com sua co-
bertura de acesso a tinta aberta.

A figura 3 é uma vista em corte lateral de um canal de alimenta-
¢ao do sistema de alimentagéo de tinta sélida da impressora de tinta de mu-
danca de fase tomada ao longo das linhas 3-3 da figura 2.

A figura 4 é uma vista em perspectiva da impressora de tinta de
mudanga de fase da figura 1 com sua cobertura de acesso a tinta aberta
mostrando uma configuragao de carregador de tinta alternativa.

A figura 5 é uma vista em corte lateral de um canal de alimenta-
¢ao do sistema de alimentagdo de tinta sélida da impressora de tinta de mu-
danca de fase da figura 4.

A figura 6 é uma vista em perspectiva de uma modalidade de um
bastao de tinta sélida.

Afigura 7 € uma vista de topo do bastao de tinta sélida da figura 6.

A figura 8 é uma vista em corte de um canal de alimentagdo que
mostra membros de guia de canto e o bastdo de tinta da figura 7 com ele-
mentos de guia de canto complementares.

A figura 9 é uma vista de topo de uma configuracdo de bastio
de tinta alternativa com elementos de guia de canto de insercgao.

A figura 10 é uma vista em corte de um canal de alimentagdo
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mostrando membros de guia de canto alternativos e o bastao de tinta da fi-
gura 9 com elementos de guia de canto complementares.

A figura 11 & uma vista de topo de uma modalidade de um bas-
tao de tinta s6lida com uma guia de canto tendo um recurso de orientagao.

A figura 12 é uma ilustragdo diagramatica de um conjunto multi-
colorido de bastées de tinta com um elemento de chavetamento de cor pro-
gressivo, um chavetamento de série e uma placa de chaveta correspondente.

A figura 13 é uma ilustragdo diagramatica de uma modalidade de
chavetamento de cor progressivo paralelo.

A figura 14 é uma ilustracdo diagramatica de uma modalidade de
um chavetamento de cor progressivo perpendicular.

A figura 15 é uma ilustracao diagramatica de uma modalidade de
um chavetamento de compatibilidade de série de uma via para duas plata-
formas.

A figura 16 é uma outra ilustragdo diagramatica de uma modali-
dade de um chavetamento de compatibilidade de série de uma via para duas
plataformas.

A figura 17 é uma ilustragdo diagramatica ainda de uma outra
modalidade um chavetamento de compatibilidade de série de uma via para
trés plataformas.

A figura 18 é uma ilustragdo diagramatica ainda de uma outra
modalidade um chavetamento de compatibilidade de série de uma via para
duas plataformas.

Descricdo Detalhada da Invencao

A figura 1 é uma vista em perspectiva de uma impressora de
tinta de mudanca de fase de exemplo 10. A impressora 10 inclui um aloja-
mento externo que tem uma superficie de topo 12 e superficies laterais 14.
Um visor de interface de usuario, tal como uma tela de visor de painel dian-
teiro 16, exibe uma informagdo concernente ao status da impressora, € ins-
trugdes de usudrio. Os botdes 18 ou outros elementos de controle para o
controle da operacédo da impressora sao adjacentes a janela de interface de

usuario, ou podem estar em outras localizagbes na impressora. Um meca-
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nismo de impressao com jato de tinta (n&do mostrado) esta contido dentro do
alojamento. A impressora inclui uma cobertura de acesso 20 que se abre
(veja a figura 2) para a provisdo de acesso de usuario a um sistema de ali-
mentacao de tinta (veja a figura 3) contido abaixo da superficie de topo do
alojamento de impressora que envia tinta para o mecanismo de impresso.

A figura 2 é uma vista em perspectiva parcial de topo / dianteira
da impressora de tinta de mudanca de fase 10 com sua cobertura de acesso
de tinta 20 aberta. Conforme visto na figura 2, a abertura da cobertura de
acesso de tinta 20 revela uma placa de chaveta 26 que tem aberturas chave-
tadas 24. Cada abertura chavetada 24A, 24B, 24C, 24D prové acesso a uma
extremidade de inser¢cao de um de varios canais de alimentacdo individuais
28A, 28B, 28C, 28D do sistema de alimentacao de tinta sélida (veja a figura
3). Uma impressora colorida tipicamente usa quatro cores de tinta (preto,
ciano, magenta e amarelo). Cada cor corresponde a um dos canais de ali-
mentagao. Na modalidade ilustrada, a placa de chaveta tem quatro aberturas
chavetadas 24A, 24B, 24C, e 24D. Cada abertura chavetada 24A, 24B, 24C,
24D da placa de chaveta 26 tem um formato Gnico. Os bastoes de tinta 30
da cor para aquele canal de alimentagdo tém um formato correspondente ao
formato da abertura chavetada 24A, 24B, 24C, 24D. Por exemplo, os lados
laterais das aberturas de placa de chaveta e os lados laterais de bastées de
tinta podem ter formatos correspondentes. As aberturas chavetadas e os
formatos de bastéo de tinta correspondentes sao projetados para garantirem
que apenas bastdes de tinta da cor apropriada sejam inseridos em cada ca-
nal de alimentagao de bastao de tinta.

Com referéncia a figura 3, cada canal de alimentagao, tal como
um canal de alimentacdo representativo 28A, é um canal de alimentagao
verticalmente orientado projetado para enviar bastées de tinta 30 de uma cor
em particular para uma placa de fusdo correspondente 32. A orientacéo ver-
tical do carregador de tinta simplifica o carregador de tinta pela eliminagao
da necessidade de mecanismos complexos projetados para forcarem o bas-
téo de tinta ao longo de um canal de alimentagao orientado horizontalmente,

em que um atrito de suporte inibe um movimento. A orientagao vertical pode
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ser qualquer orientacdo que seja suficientemente vertical, de modo que a
gravidade proveja a forga motriz primaria para alimentagdo dos bastées de
tinta ao longo do canal de alimentacdo e para se manterem os bastées de
tinta contra a placa de fusao 32, conforme eles forem fundidos.

O canal de alimentagcdo recebe bastées de tinta inseridos em
uma dire¢ao de insercdo L na extremidade de insergdo através da abertura
chavetada 24A. Na modalidade das figura 2 e 3, as dire¢ées de insergao e
de alimentacdo L, F, sdo substancialmente paralelas. Assim, a placa de cha-
veta 26 e as aberturas chavetadas 24A a D sao orientadas substancialmente
perpendiculares as direcdes de insercdo e de alimentagdo para a provisdo
de acesso aos canais de alimentacdo, de modo que os bastées de tinta se-
jam inseridos na diregado de alimentacao F do canal de alimentagdo. Em uma
modalidade alternativa, conforme mostrado nas figuras 4 e 5, a direcdo de
insercdo L pode ser diferente da direcdo de alimentagdo F. Por exemplo,
conforme na modalidade das figura 4 e 5, a placa de chaveta 26 e as abertu-
ras chavetadas 24A a D podem ser orientadas substancialmente perpendicu-
lares a direcao de inser¢éo L e substancialmente paralelas a diregao de ali-
mentagéo F do canal de alimentagéo, de modo que os bastbes de tinta pos-
sam ser inseridos na dire¢do de insergcdo L e, entdo, movidos ao longo do
canal de alimentac&o na diregao de alimentacéo F.

Com referéncia, agora, as figuras 3 e 5, o canal de alimentagao
tem comprimento longitudinal suficiente para que multiplos bastées de tinta
possam ser inseridos no canal de alimentagdo. Cada canal de alimentacao
envia bastbes de tinta ao longo do comprimento longitudinal ou da direcao
de alimentacdo F do canal para a placa de fusdo correspondente 32 na ex-
tremidade de fusado do canal de alimentagdo. A extremidade de fusio do ca-
nal de alimentacdo é adjacente a placa de fusdo 32. A placa de fusdo 32
funde o bastao de tinta sélida em uma forma liquida. A tinta fundida tipica-
mente pinga ou flui através de um espago 33 entre a extremidade de fusao
do canal de alimentagdo e a placa de fusao, e para um reservatorio de tinta
liquida (ndo mostrado).

Um bastao de tinta sélida de exemplo 30 para uso no sistema de
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alimentacéo é ilustrado nas figuras 6 e 7. O bastdo de tinta é formado por
um corpo de bastdo de tinta tridimensional. Um corpo de bastao de tinta
substancialmente cubico é ilustrado na figura 6. O corpo de bastdo de tinta
ilustrado tem um fundo, representado por uma superficie de fundo geral 52,
e um topo, representado por uma superficie de topo geral 54. As superficies
de topo e de fundo sao mostradas substancialmente paralelas uma a outra.
O corpo de bastao de tinta também tem uma pluralidade de extremidades
laterais, tais como as superficies laterais 55, 56, 61, 62. As supefficies late-
rais 55, 56 s&o substancialmente paralelas uma a outra, e sdo substancial-
mente perpendiculares as superficies de topo e de fundo 52, 54. As superfi-
cies laterais 61, 62 também sao substancialmente paralelas uma a outra, e
substanciaimente perpendiculares as superficies de topo e de fundo e as
superficies de lado lateral.

As respectivas superficies do corpo de bastao de tinta nao preci-
sam ser substancialmente planas, nem precisam ser substancialmente para-
lelas ou perpendiculares uma a outra. Outros formatos das superficies de
lado e de extremidade também s&o possiveis, incluindo superficies curva-
das. As razdes de aspecto do comprimento de bastdo de tinta para altura
para largura poderiam ser substancialmente diferentes. Alguns bastées de
tinta podem ser bastante longos em relacdo a sua largura, como um exem-
plo. O bastéo de tinta pode ser geralmente alongado no sentido do compri-
mento, no sentido da largura ou menos na altura ou ser alterado na forma de
outras maneiras. As superficies de lado lateral também podem ser segmen-
tadas ou escalonadas, de modo que uma por¢do do corpo de bastao de tinta
seja mais estreita do que uma outra. Nao obstante, as presentes descrigbes
devem ajudar o leitor a visualizar, embora as superficies possam ter topogra-
fias tridimensionais ou ser inclinadas umas com respeito as outras. O corpo
de bastio de tinta pode ser formado por moldagem por derramamento, mol-
dagem por injegdo, moldagem por compresséo ou outras técnicas conheci-
das.

O bastao de tinta 30 inclui superficies laterais 55, 56, 61 e 62

que sdo orientadas substancialmente paralelas a direcéo de alimentacéo F
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do canal de alimentagdo 28. A superficie de fundo 52 é uma superficie de
extremidade de entrada a qual se pretende que contate a placa de fuséo de
um canal de alimentagdo primeiramente, e a superficie de topo 54 é uma
superficie de extremidade de saida. Em uma modalidade, o bastao de tinta
30 inclui elementos de guia de canto 80 para interacdo com membros de
guia 104 (veja a figura 8) de um canal de alimentagdo para manutengdo da
orientagdo e do alinhamento do bastdo de tinta no canal de alimentagao,
conforme a gravidade alimentar o bastao de tinta ao longo do canal de ali-
mentagdo. Esta interacdo de elementos de guia de canto 80 limita o movi-
mento do bastdo de tinta 30 no canal de alimentacdo em dire¢bes que sao
perpendiculares a diregdo de alimentacéo F. A limitagdo do movimento rela-
tivo dos bastdes de tinta em outras direcdes além de na diregéo de alimen-
tacdo evita um movimento de rotagédo e o enviesamento do bastdo de tinta, o
que pode causar emperramentos e/ou um alinhamento impréprio com a pla-
ca de fusdo. Adicionalmente, o uso de guias nos cantos extremos de um
bastdo de tinta assegura que as areas de superficie / perimetro maiores dos
lados gerais de um bastao de tinta tenham espacgo para a incorporacéo de
uma faixa extensivel de recursos de chavetamento de cor e de série. Os e-
lementos de guia de canto serdo descritos como se estendendo ao longo da
borda de canto a partir da face de entrada para a face de saida de um bas-
tao de tinta, e pretende-se que esta descri¢do inclua uma topografia de linha
nao reta e comprimentos plenos ou parciais e segmentados de qualquer
comprimento o qual possa ser intermediario ou estar se estendendo para
fora a partir das faces dianteira e traseira.

Em uma modalidade, os elementos de guia de canto 80 compre-
endem projegbes que se estendem pelo menos parciaimente ao longo das
bordas de canto do bastédo de tinta paralelas & direcdo de alimentagdo. Na
modalidade das figura 6 e 7, € mostrado um elemento de guia de canto 80
em cada canto, embora os elementos de guia de canto 80 possam ser usa-
dos em um, dois ou trés cantos. Quandoc se usam apenas dois elementos de
guia, eles seriam posicionados, de modo ideal, em cantos diagonais opostos

do bastao de tinta, embora eles pudessem estar em lados opostos, de modo
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que se pretende que o termo canto oposto englobe ambas as relagbes. As-
sim, um contato entre o bastio de tinta 30 e o canal de alimentagéo 28 pode
ser controlado e distribuido mais uniformemente dessa forma, permitindo-se
forcas de atrito de amortecimento baixo e a redugéo dos efeitos de intoleran-
cias de dimensao entre o canal de alimentacgéo e o bastao de tinta. Portanto,
o corpo de bastao de tinta ndo se torna enviesado com respeito ao canal de
alimentacdo. Com o bastéo de tinta apropriadamente alinhado com o canal
de alimentagdo, o bastio de tinta se encontra com a placa de fusdo 32 com
a atitude e o alinhamento pretendidos. Um alinhamento proprio entre o bas-
tao de tinta e a placa de fusdo melhora mesmo a fusdo do bastio de tinta.
Uma fusao uniforme reduz a formacéo de lascas nao fundidas na extremida-
de de saida de cada bastao de tinta. Essas lascas ndo fundidas podem des-
lizar através do espaco 33 entre a placa de fusdo e a extremidade do canal
de alimentagéo. Essas lascas podem interferir com o funcionamento apropri-
ado de certas porgdes da impressora ou ser introduzidas em reservatérios
de cor diferente, causando uma mistura de cor.

A figura 8 mostra uma vista em segdo transversal do canal de
alimentacao vertical 28 das figura 3 e 5. Conforme mencionado acima, em
um carregador vertical ou um pouco vertical, pode-se ter confianga na gravi-
dade para a proviséo da for¢a para movimento do bastdo de tinta ao longo
do canal a partir da extremidade de inser¢do para a extremidade de fus3o.
Um sistema de alimentacao de tinta por gravidade pode ser aumentado com
um meio adicional de se empurrar suavemente, tal como um meio de vibra-
¢ao, um movimento abrupto pequeno, um jato de ar ou qualquer outro meio
razoavel para se garantir uma confiabilidade de alimentagao tendo em vista
uma exposi¢ao variavel ou ambientes (orientagéo de produto fora de angulo,
queda do produto durante uma realocacao, temperaturas elevadas, bastdes
de tinta danificados e similares). As referéncias a uma alimentacio por gra-
vidade incluem, portanto, a possibilidade desse aumento, mas, nestes ca-
sos, a gravidade é a forca motriz primaria e, sob condigées 6timas, é tudo
que é necessério para a alimentacéo da tinta. O canal de alimentagéo inclui

os membros de guia 104 para restricdo do movimento para a diregdo de ali-
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mentacgao pela interagdo com os elementos de guia 80 de um bastao de tinta
30. Na modalidade da figura 8, os membros de guia de canal de alimentacao
compreendem proje¢ées de canto que se estendem pelo comprimento do
canal de alimentacdo substancialmente paralelas a direcdo de alimentagao
F. Um par de membros de guia 104 é provido em cada elemento de guia de
canto 80 do bastao de tinta 30. Cada par de trilhos ou membros e guia 104
para cada elemento de guia de canto 80 define um espacgo que é substanci-
almente complementar ao elemento de guia de canto 80. O formato com-
plementar do espaco formado pelos membros de guia de canto 104 do canal
de alimentagdo permite que os elementos de guia de canto 80 do corpo de
bastdo de tinta se encaixem de forma deslizante nos membros de guia de
canal de alimentacao 40 do canal de alimentagdo de bastdo de tinta 28, para
se permitir a passagem do bastao de tinta 30 ao longo do canal de alimenta-
¢do, enquanto se limita um movimento lateral e de rota¢do do bastao de tin-
ta. Os membros de guia de canto 104 do canal de alimentagdo podem ser
formados integralmente como parte do corpo de canal de alimentagao. Mui-
tos outros formatos de guia de carregador de tinta sdo contemplados, tais
como trilhos em “V”, trilhos arqueados, contornados ou segmentados e as-
sim por diante.

Embora os elementos de guia de canto 80 de um bastao de tinta
tenham sido descritos como projecgdes, outras formas de elementos de guia
de canto sédo contempladas. Por exemplo, conforme mostrado na figura 9, os
elementos de guia de canto 80' podem compreender uma por¢ao de inser-
¢do que se estende ao longo dos cantos de um bastao de tinta 30’. O forma-
to, o posicionamentc e o nimero de elementos de guia seriam combinados
com trilhos ou membros de guia complementares no carregador de tinta. A
figura 10 também mostra uma modalidade de um canal de alimentagdo para
se guiarem os bastdes de tinta tendo membros de guia 104’ que se esten-
dem a partir dos cantos do canal de alimentacdo para se encaixarem de
forma deslizante nas guias de canto de insercdo, de modo a se manter o
alinhamento do bastdo de tinta no canal de alimentacdo. Ainda outras for-

mas de guias de canto de bastdo de tinta também sao divisadas, tais como
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superficies truncadas ou achatadas que tenham uma interface com recursos
de guia complementares no carregador. Um (nico elemento de guia de posi-
cionado predominantemente no canto (que pode ser assimétrico) com um
formato que seja conducente para se restringir adequadamente um excesso
de folga livre fora de eixo geométrico do formato de tinta & contemplado;
embora ele possa nao ser 6timo, ele oferece uma alternativa que pode ser
uma opgao desejavel.

Os elementos de guia de canto 80 podem ser mutuamente inde-
pendentes de quaisquer recursos de chavetamento que possam ser incorpo-
rados no bastdo de tinta. Por exemplo, os elementos de guia de canto po-
dem ser imutaveis e estar presentes em bastdes de tinta pretendidos para
impressoras através de mudltiplas plataformas e modelos. Os formatos de
guia usados podem ser acomodados em todas as aberturas chavetadas de
carregadores de tinta para as impressoras diferentes. O uso de elementos
de guia de canto que sejam os mesmos através das varias plataformas per-
mite que o sistema de alimentacdo seja substancialmente o0 mesmo em to-
das as unidades. Um chavetamento de cor e série independente (explicado
em maiores detalhes abaixo) permite a modificagdo ou a omissdo dos ele-
mentos de chavetamento, sem se afetar a configuragdo basica do carrega-
dor. Uma modificagdo no esquema de chavetamenio dos bastdes de tinta
requer uma mudanca na configuragéo de placa de chaveta para a acomoda-
¢ao do esquema de chavetamento e ndo uma mudanga nas partes internas
do carregador de tinta, tal como uma configuragdo de canal de alimentacgéao.
Devido as limitagées de tamanho ou fabricagdo com alguns bastdes de tinta,
pode ser desejavel ter um mesmo recurso de chavetamento de cor ou de
modelo de lado se estendendo plena ou parcialmente para um recurso de
guia de canto. Neste caso, ambos os recursos poderiam existir e funcionar
independentemente, mas calharem de serem adjacentes um ao outro.

Para se evitar uma insercao errénea de tinta, quando os padroes
de elementos de guia de canto ou de chaveta (tamanho e posi¢do) forem
simétricos, o bastao de tinta pode incluir um recurso de orientagdo 84, con-

forme mostrado na figura 11. O recurso de orientacdo 84 ilustrado compre-
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ende um elemento de guia de canto modificado do bastao de tinta. Um ele-
mento de guia de canto pode ser modificado de qualquer maneira adequada
para facilitagdo da inser¢do apropriada do bastdo de tinta no canal de ali-
mentacao correto. Por exemplo, na modalidade da figura 11, o recurso de
orientacdo 84 compreende um elemento de guia de canto que tem uma lar-
gura maior do que os outros elementos de guia de canto 80. A placa de cha-
veta inclui uma porgéo de formato complementar que permite a inserg¢do do
elemento de guia de canto Unico, de modo que o bastdo de tinta seja orien-
tado corretamente, antes da inser¢do. Assim, o recurso de orientagdo prové
mecanismos adicionais para proibicdo da insercao correta do bastio de tinta
30 em um canal de alimentagdo. Aqueles versados na técnica identificarao
numerosas outras modificacdes e configuragdes dos elementos de guia de
canto para facilitagdo da orientagdo apropriada do bastédo de tinta para in-
sercdo. Por exemplo, o recurso de orientagdo pode ser provido pelo posicio-
namento relativo dos elementos de chaveta de cor e/ou de série 70. Dois
elementos de guia de canto nos cantos de lados opostos, mas nio diago-
nalmente opostos também podem ser usados para a provisdo de orientacdo
e podem ser configurados para fazé-lo com ou sem a assisténcia de recur-
sos usados para chavetamento. Com respeito a um chavetamento de inser-
¢ao, a abertura chavetada de carregador de tinta ou de sistema de alimenta-
¢ao pode estar na placa ou pode ser incorporada em outros elementos do
carregador de tinta, tal como no canal ou em paredes de calha ou uma ou
mais insercbes que separadamente ou em conjunto com o canal ou uma
outra estrutura constituam a abertura chavetada. E para ser compreendido
que uma placa separada ndo é necessaria e pode nao estar presente. A tinta
pode ser inserida em um corpo de carregador ou area de recepcao transver-
sal a direcdo de alimentagdo, mas o chavetamento de insercdo de canal real
pode ocorrer apds o posicionamento da tinta, conforme a tinta entrar no ca-
nal de alimentacéo. Um chavetamento de orientagdo, tal como um trunca-
mento de um lado de uma extremidade, pode ser empregado para se evitar
a insergdo da tinta na area de recepgao, a menos que esteja em uma orien-

tagdo complementar para a passagem do bastao de tinta através do chave-
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tamento de insercdo a caminho do canal de alimentagdo. Se um bastdo de
tinta nominalmente incorreto fosse posicionado desta forma, ele nao prosse-
guiria através da abertura chavetada e, entao, poderia ser recuperado, de
modo que um bastido correto pudesse ser inserido. Um chavetamento de
alimentagéo adicional pode ser empregado em qualquer ponto no canal de
alimentagdo além desta abertura chavetada de insercdo de diregdo de ali-
mentacao. A efetividade de chaveta de alimentagéo no blogueio de bastées
de tinta improéprios é uma funcao nominal, isto é, bastées de tamanho menor
podem se adaptar através dali.

O bastao de tinta pode incluir os elementos de chavetamento 88
para interagdo com as aberturas chavetadas 24A, 24B, 24C, 24D da placa
de chaveta 26 para se garantir que apenas bastdes de tinta pretendidos para
um canal de alimentagdo especifico sejam inseridos no canal de alimenta-
cao. Os elementos de chaveta 88 compreendem um recurso de um tamanho
predeterminado em particular, formato e localizagdo no perimetro externo do
corpo de bastéo de tinta que se estende pelo menos parcialmente pelo com-
primento de uma superficie lateral geralmente paralela a direcdo de insergao
L de um carregador de tinta. No exemplo em particular ilustrado, no qual a
direcdo de insercéo L e a diregdo de alimentacdo F sido substancialmente
paralelas, o elemento de chaveta de bastdo de tinta 88 compreende uma
projecao ou crista que se estende a partir da superficie de topo para a de
fundo do bastado de tinta substancialmente paralela a dire¢do de alimentacado
F do carregador de tinta. Os elementos de chaveta, contudo, podem com-
preender recursos de insercdo também, tais como, por exemplo, recessos e
entalhes. O elemento de chaveta 88 é conformado e posicionado para com-
binar com uma chaveta complementar 90 formada no perimetro da abertura
chavetada 24 na placa de chaveta.

Cada cor para uma impressora pode ter um arranjo unico de um
ou mais elementos de chaveta no perimetro externo do bastao de tinta para
a formacgao de um formato de segao transversal tnico para aquele bastao de
tinta de cor em particular. A combinagdo das aberturas chavetadas 24 na

placa de chaveta 26 e dos formatos chavetados nos bastées de tinta 30
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(formados pelos elementos de chaveta 70) assegura que apenas bastdes de
tinta da cor prépria sejam inseridos em cada canal de alimentagdo. Um con-
junto de bastdes de tinta é formado por um bastao de tinta de cada cor, com
um arranjo de chaveta Unico para bastdes de tinta de cada cor. Em uma mo-
dalidade, os elementos de chaveta 88 para diferenciacdo entre cores de um
bastdo de tinta podem ser postos em um lado unico de cada bastdo de tinta
de um conjunto multicolorido de bastées de tinta. O posicionamento dos e-
lementos de chave ao longo de um segmento de perimetro de um bastao de
tinta pode corresponder progressivamente a uma posi¢ao da abertura chave-
tada (e do canal de alimentagdo associado) em relagdo as outras aberturas
chavetadas no mecanismo de carregador de tinta.

Com referéncia a figura 12, € mostrada uma modalidade do es-
quema de carregador progressivo implementado em um conjunto de bastdes
de tinta pretendidos para o carregador de tinta das figura 2 e 3, no qual a
diregao de insercdo L e as diregbes de alimentacdo sdo substancialmente
paralelas. Nesta modalidade, a orientagdo progressiva dos elementos de
chaveta 88A a D é paralela a orientagdo dos canais de alimentacdo. Assim,
o bastao de tinta 30A pretendido para o primeiro canal de alimentacao 28A
inclui um elemento de chaveta 88A que & posicionado mais distante para a
esquerda com respeito aos outros elementos de chaveta 88B a D dos bas-
toes de tinta 30B a D. O bastéo de tinta 30B pretendido para o segundo ca-
nal de alimentagdo 28B inclui um elemento de chaveta 88B que é posiciona-
do na segunda posi¢cdo mais distante para a esquerda, etc. A figura 13 mos-
tra uma modalidade do esquema de chavetamento progressivo para o carre-
gador de tinta das figura 4 e 5. Nesta modalidade, a diregédo de insercédo L é
diferente da direcdo de alimentagio F. Os elementos de chaveta compreen-
dem ranhuras de insergdo que se estendem ao longo da superficie de topo
54 substancialmente paralelas a diregdo de insercdo L. De modo similar a
modalidade da figura 12, o bastdo de tinta 30A pretendido para o primeiro
canal de alimentagdo 28A inclui um elemento de chaveta 88A que é posicio-
nado mais distante para a esquerda com respeito aos outros elementos de
chaveta 88B a D dos bastbes de tinta 30B a D. O bastao de tinta 30B pre-
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tendido para o segundo canal de alimenta¢do 28B inclui um elemento de
chaveta 88B que é posicionado na segunda posigdo mais distante para a
esquerda, etc.

Embora os elementos de chaveta 88A a D sejam mostrados co-
mo estando em um segmento de perimetro que é substancialmente paralelo
a orientacdo dos canais de alimentacdo, o esquema de chavetamento pro-
gressivo da figura 10 pode ser implementado em qualquer lado do bastao de
tinta que esteja substanciaimente alinhado com a direcao de insergéo L. Por
exemplo, a figura 14 mostra uma modalidade de um esquema de chaveta-
mento progressivo, no qual os elementos de chavetamento tém uma orienta-
¢ao progressiva perpendicular. Na orientagdo progressiva perpendicular, os
elementos de chavetamento podem ser seqilencialmente posicionados ao
longo de um segmento de perimetro ou superficie que é orientado de forma
substancialmente perpendicular para a orienta¢do da esquerda para a direita
dos canais de alimentagdo. Por exemplo, conforme mostrado na figura 14,
os elementos de chavetamento sdo seqiiencialmente posicionados ao longo
de uma superficie lateral com cada posicdo seqliencial dos elementos de
chaveta 88 correspondente ao posicionamento seqilencial da esquerda para
a direita dos canais de alimentagdo. A orientacédo progressiva perpendicular
pode ser atit em situagcdes nas quais os segmentos de perimetro de um bas-
tdo de tinta que s&o paralelos a orientagdo dos canais de alimentacdo séo
estreitos, desse modo se excluindo uma implementacio pratica do esquema
de chavetamento progressivo mostrado nas figuras 12 e 13.

O posicionamento de lado Gnico dos elementos de chaveta 88,
bem como um posicionamento seqiiencial dos elementos de chaveta tém o
beneficio adicionado de promoverem uma familiaridade do usuario com o
esquema de chavetamento para se garantir, ainda, que um bastio de tinta
seja carregado no canal de alimentacdo apropriado. Por exemplo, um ope-
rador de impressora pode associar um bastao de tinta a um canal de alimen-
tacdo em particular da impressora pela correlagdo da posigao do elemento
de chaveta com a abertura chavetada posicionada correspondentemente na

placa de chaveta.
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De uma maneira similar ao esquema de chavetamento de cor,
um ou mais elementos de chaveta de série 94 podem ser incorporados para
a provisdo de uma diferenciacdo de série, de modo a se garantir que apenas
bastées de tinta pretendidos para uma impressora em particular sejam capa-
zes de serem inseridos na impressora, conforme mostrado na figura 12. As-
sim, um conjunto de bastdes de tinta pretendido para uma impressora em
particular pode ter um ou mais elementos de chaveta 94 formados na mes-
ma posicdo em cada bastdo de tinta do conjunto, conforme mostrado na fi-
gura 12. Um conjunto de bastbes de tinta pretendido para uma impressora
diferente pode ter um ou mais elementos de chaveta formados em uma po-
sicdo em particular em cada bastao de tinta do conjunto que seja a mesma
posigcao para cada bastao de tinta do conjunto, mas em uma posicao diferen-
te de bastbes de tinta pretendidos para outras impressoras. Em modalidades
que incorporam um chavetamento de cor de lado comum, os bastées de tin-
ta podem ter até trés lados para a incorporagdo de elementos de chaveta-
mento de série, desse modo se permitindo uma faixa ampla de diferenciagao
entre plataformas e modelos de impressora. Adicionalmente, os elementos
de chaveta de cor 88 e os elementos de chaveta de série 94 podem ser mu-
tuamente independentes pelo fato de os elementos de chaveta de cor pode-
rem ser mudados ou omitidos sem se afetar a configuracdo ou a operagao

dos elementos de chaveta de série os elementos de chaveta de série pode-

‘rem ser mudados ou omitidos sem se afetar a configuragdo ou a operagao

dos elementos de chaveta de cor. Assim, os bastdes de tinta que sdo da
mesma cor, mas pretendidos para impressoras diferentes podem ter a mes-
ma configuragéo de chaveta de cor, mas configuragbes de chaveta de série
diferentes. Inversamente, os bastdes de tinta que sédo pretendidos para a
mesma impressora, mas s&o de cores diferentes podem ter a mesma confi-
guracgdo de chaveta de série, mas configuragdes de chaveta de cor diferen-
tes.

Em uma outra modalidade, o esquema de chavetamento de sé-
rie pode incluir recursos de chavetamento “de uma forma” ou de compatibili-

dade, de modo a acomodarem uma diferenciacdo de produto progressiva.
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Por exemplo, os mercados mundiais com varias abordagens de comerciali-
zagao, cotacao, preferéncias de tabela de cor, etc., criaram uma situagédo em
que muiltiplos tipos de tinta ou formulagdes podem existir no mercado simul-
taneamente. Assim, os bastdes de tinta parecem ser substancialmente os
mesmos, mas, de fato, podem ser pretendidos para sistemas de impressao
com mudanga de fase diferentes devido a fatores tais como, por exemplo,
data ou localizagdo de fabricagdo; variagdo geogréafica, incluindo composicao
quimica ou de cor com base em regulamentos ou tradigbes ou exigéncias
especiais de mercado, tais como um suprimento de tinta “vendida” versus
tinta contratual, cotagdo norte-americana versus mercados de custo baixo,
carregamento de matriz de cor européia versus carregamento de matriz de
cor asiatica, etc. Um esquema de chavetamento de série incluindo um cha-
vetamento de compatibilidade pode ser implementado para se garantir que
configuragbes de bastao de tinta que sejam pretendidas para serem usadas
com uma ou mais plataformas de tinta de mudanca de fase, com base em
abordagens de mercado, formulagdes de tinta, regulamentos geograficos,
etc. sejam usadas apenas com aquelas plataformas.

Como um exemplo, uma formulagéo de tinta para uma série de
impressora pode ser compativel com uma segunda série de impressora, mas
a tinta formulada especificamente para a segunda série de impressora pode
nao ser compativel com a primeira série de impressora. De modo similar,
bastdes de tinta pretendidos para os mercados norte-americanos podem ser
compativeis com todas as plataformas de impressio, enquanto bastdes de
tinta pretendidos para mercados de custo baixo podem ndo ser compativeis
com as plataformas de impressdo norte-americanas. Esta flexibilidade na
acomodagcéo de chavetamento de uma forma permite que o uso de produto
multiplo pretendido de alguma tinta enquanto se impede apropriadamente
um uso de modelo alternativo nao pretendido, tal como a conveniéncia de
aceitacdo de uma tinta de prego de mercado mais alto em um modelo poste-
rior, enquanto se impede a tinta de pre¢o de mercado mais baixo do modelo
posterior de se adaptar em um modelo anterior. As configuragées de chave-

tamento de uma forma ou de compatibilidade sdo definidas pelos mesmos
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formatos de bastao de tinta que sao muito similares, mas diferem até a ex-
tensdo em que aberturas de inser¢édo de placa de chaveta correspondentes
podem ser um pouco diferentes, de modo que formatos alternativos, mas
similares, possam ser admitidos ou seletivamente excluidos com base no
tamanho ou na diferenca de configuragdo provendo o chavetamento de
compatibilidade. Embora um chavetamento de uma forma seja facilitado pe-
las oportunidades com configuracées de bastao de tinta de guia de canto e
chavetamento de cor de lado unico, pretende-se que o conceito seja exten-
sivel para qualquer forma de bastao de tinta e qualquer configuragdo ou ori-
entacdo de carregador de tinta com relagdo a gravidade. Um chavetamento
de uma forma ou de compatibilidade nao é usado para a admissdo ou a ex-
clusao de cores diferentes, mas, ao invés disso, os mesmos bastées de tinta
que seriam usados em modelos ou variagdes de modelo diferentes.

Um chavetamento de compatibilidade pode ser incorporado pela
variagdo de uma caracteristica da chaveta de série e pela acomodacgao da
variagao da chaveta de série nas aberturas chavetadas de respectivas pla-
cas de chaveta. Os formatos de bastao de tinta, incluindo recursos de guia e
elementos de chaveta, de outra forma podem ser idénticos, exceto por esta
variagido na chaveta de série. Tome, por exemplo, o caso de uma diferencia-
¢ao de duas plataformas na qual os bastdes de tinta para uma primeira pla-
taforma podem ser usados com uma segunda plataforma, mas os bastées
de tinta para a segunda plataforma ndo podem ser usados com a primeira
plataforma. Conforme mostrado na figura 15, um primeiro recurso de chave-
ta de série 94E pode ser incluido em ambos os tipos de bastdes de tinta
30E, 30F que sdo dos mesmos tamanho, formato e localizagdo. Uma segun-
da chaveta de série 94F ¢ incluida no bastao de tinta 30F que ndo é incluida
no bastao de tinta 30E. Com referéncia as aberturas chavetadas correspon-
dentes 24E, 24F, a chaveta de série 94F foi acomodada na aparelho de mo-
vimento de recipiente 24F pela incorporagdo de um formato chavetado com-
plementar 94F na abertura 24F, de modo que ambos os bastées de tinta 30E
e 30F possam ser inseridos através da abertura chavetada 24F. Inversamen-

te, o bastao de tinta 30F ndo pode ser inserido através da abertura chaveta-
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da 24E porque ele n&o inclui um formato complementar 98F para acomoda-
¢ao do segundo recurso de chaveta 94F de bastao de tinta 30F. Na modali-
dade da figura 15 e em outras figuras de exemplo, os recursos de chave
compreendem projegcdes, embora qualquer recurso adequado possa ser uti-
lizado incluindo recursos de insercéo.

Em uma outra modalidade, um chavetamento de compatibilidade
pode ser incorporado pela variagdo de uma caracteristica geométrica de um
elemento de chaveta de série, tal como, por exemplo, no caso de um ele-
mento projetado, uma largura do elemento. Os bastdes de tinta mais restri-
tos podem ter um recurso de chaveta mais largo ou maior, e os bastées de
tinta menos restritos podem ter um recurso conformado de forma similar me-
nor ou um que seria envolvido pelo maior na mesma localizagdo. A passa-
gem de bastdes de tinta através de uma abertura chavetada da placa de
chaveta pode ser controlada pela variagao do tamanho de um formato com-
plementar na abertura chavetada da placa de chaveta. Por exemplo, con-
forme mostrado na figura 16, os bastées de tinta 30G e 30H incluem um re-
curso de chaveta 94 na mesma localizagdo em cada bastdo de tinta. O re-
curso de chaveta 94H no bastdo de tinta 30H é mais largo do que o recurso
de chaveta 94G no bastao de tinta 30G. Com referéncia, agora, as placas de
chaveta correspondentes 26 da figura 16, a placa de chaveta 26G inclui uma
abertura chavetada 24G que inclui um formato estreito 98G que é configura-
do para permitir a passagem do bastao de tinta 30G, mas ndo do bastdo de
tinta 30H. A placa de chaveta 26H inclui uma abertura chavetada 24H que
inclui um formato largo 98H que é configurado para permitir a passagem de
ambos os bastdes de tinta 30G e 30H. A configuracdo de um recurso de
chaveta de bastao de tinta e do recurso de chaveta correspondente em uma
placa de chaveta pode ter uma dimensdo que & maior do que estes elemen-
tos em uma segunda configuragdo, de modo que os bastdes de tinta de pri-
meira e segunda configuragcdo se adaptem através da abertura de placa de
chaveta da primeira configuragdo, mas apenas a segunda configuragéo de
bastdo de tinta se adapte através da abertura de placa de chaveta da se-

gunda configuragdo. Uma vez que o recurso de chaveta pode ser uma inser-
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¢a0 ou uma projegao, a referéncia a uma dimens&o maior define um elemen-
to da dimenséo de bastio de tinta que influencia o recurso de chaveta, de
modo que, quando uma dimens&o for maior, realize uma exclusao de uma
forma. Como um exemplo, a dimensao maior poderia se aplicar a largura do
recurso de chaveta em si em uma configuragcdo de chaveta de projecdo ou
uma area adjacente do recurso de chaveta de uma configuracao de chaveta
de insercdo, a Ultima resultando em uma largura de chaveta de inser¢ao
mais estreita.

Um chavetamento de compatibilidade pode ser incorporado pela
variagdo do nuimero de recursos de chaveta efou pela variagédo de uma ca-
racteristica geométrica dos recursos de chaveta ou variando-se uma ou mais
dimensodes do bastdo de tinta ou qualquer combinagio. Além disso, em mo-
dalidades nas quais um chavetamento de cor & incorporado em um lado Uni-
co do bastdo de tinta, até trés lados podem ser usados para a incorporagéo
de um chavetamento de compatibilidade. Pela variagdo do nimero e/ou das
caracteristicas de recursos de chaveta, um chavetamento de compatibilidade
pode ser estendido além de uma diferenciacéo de duas plataformas. Portan-
to, muitas combinagbes de chavetamento de compatibilidade de uma forma
sdo possiveis através de uma faixa ampla de conjuntos de aceitagao e ex-
clusdo. Outras variagdes dimensionais podem ser empregadas para a reali-
zacdo de um chavetamento de uma forma, como um exemplo, a dimensao
de comprimento de um bastao de tinta perpendicular a insercdo em que dois
bastGes poderiam ser idénticos, exceto por um aumento pequeno, mas de
exclus@o no comprimento de bastao dois em relagdo ao bastdo um. Confor-
me mostrado na figura 18, por exemplo, o bastao de tinta 30M e o bastao de
tinta 30N sao de formato substancialmente similar, exceto pela dimensdo X
de bastao de tinta 30M ser menor do que a dimensao X' do bastédo de tinta
30N. Assim, o bastao de tinta 30M pode ser inserido através das aberturas
chavetadas 24M e 24N. O bastao de tinta 30N pode ser inserido através da
abertura chavetada 24N, mas, devido a dimens&o maior X, o bastao de tinta
30 é excluido de uma inserc¢éo através da abertura 24M.

A figura 17 é uma ilustragao diagramatica de uma modalidade de
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um esquema de chavetamento de compatibilidade para diferenciacao de trés
plataformas incorporando variagées geométricas e de niimero no chaveta-
mento de compatibilidade de série. Conforme pode ser visto, os bastées de
tinta 30J, 30K e 30L podem ser inseridos na placa de chaveta 26L. Os bas-
toes de tinta 30J e 30K podem ser inseridos através da placa de chaveta
26K, e apenas o bastio de tinta 30J pode ser inserido na placa de chaveta
26K. Pode ser apreciado que, pela variagdo do nimero, do posicionamento,
do formato dos recursos de chaveta formados em até trés lados de um bas-
tdo de tinta, as combinagdes possiveis de configuracdes de chavetamento
de compatibilidade s&o extensivas.

As modalidades de exemplo dos esquemas de chavetamento de
série e de compatibilidade descritos nas figuras 15 e 17 sao mostradas como
incorporadas em modalidades de bastdes de tinta pretendidas para o carre-
gador de tinta das figura 2 e 3, no qual a diregao de insercdo L e as diregbes
de alimentagdo F sdo substancialmente paralelas. Assim, os recursos de
chaveta sdo mostrados como se estendendo longitudinalmente ao longo de
uma superficie do bastao de tinta em uma direcdo paralela as direcbes de
insercdo e de alimentacdo. Estes esquemas, contudo, podem ser implemen-
tados de uma maneira similar para o carregador de tinta das figura4 e 5, no
qual as dire¢cdes de inser¢éo e as direcdes de alimentagdo sao diferentes,
desde que os recursos de chaveta se estendam ao longo de uma superficie
do bastéo de tinta em uma direcdo que seja geralmente a mesma que a di-
regao de inser¢ao do carregador de tinta.

Aqueles versados na técnica reconhecerdo que numerosas mo-
dificagcdes podem ser feitas nas implementagées especificas descritas aci-
ma. Deve ser apreciado que as varias implementagdes macho e fémea dos
varios recursos de chaveta podem ser adequadamente revertidas. Adicio-
nalmente, aqueles versados na técnica reconhecerao que os elementos de
guia localizados nos cantos de bastao de tinta, intermediarios aos cantos ou
na superficie de fundo do corpo de bastao de tinta, e trithos ou membros de
guia em localizagbes complementares podem ter outros numerosos formatos

além dos formatos particulares ilustrados. Além disso, numerosas outras
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configuragbes do canal de alimentagdo, da placa de chaveta e de outros
componentes do sistema de alimentagdo de tinta podem ser construidas.
Portanto, as reivindicagbes a seguir ndo sao para estarem limitadas as mo-
dalidades especificas ilustradas e descritas acima. As reivindicagbes, con-
forme originalmente apresentadas e conforme elas puderem ser emendadas,
envolvem variagbes, alternativas, modificagdes, melhoramentos, equivalen-
tes e equivalentes substanciais das modalidades e dos ensinamentos mos-
trados aqui, incluindo aqueles que presentemente ndo sdo previstos nem
apreciados e que, por exemplo, possam surgir a partir de requerentes, de-

tentores de patente e outros.
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REIVINDICACOES

1. Conjunto de bastbes de tinta sélida (30) para insercao em
uma impressora de jato de tinta de mudanca de fase (10), contendo um pri-
meiro, um segundo, um terceiro e um quarto canais de alimentagéo (28A,
28B, 28C, 28D) de bastao de tinta sélida (30A, 30B, 30C, 30D, 30E, 30F,
30G, 30H, 304, 30K, 30L, 30M, 30N) tendo uma primeira, uma segunda, uma
terceira e uma quarta posi¢cdes de canal, caracterizado pelo fato de que
compreende:

um primeiro bastio de tinta sélida tendo pelo menos uma primei-
ra superficie lateral (55, 56, 61, 62), uma segunda superficie lateral (55, 56,
61, 62), e uma terceira superficie lateral (55, 56, 61, 62) e um primeiro recur-
so de chaveta em uma posi¢éo na primeira superficie lateral (55, 56, 61, 62)
do primeiro bastao de tinta soélida;

um segundo bastao de tinta sélida tendo um néimero de superfi-
cies laterais (55, 56, 61, 62) igual ao nimero de superficies laterais do pri-
meiro bast&o de tinta sélida e um segundo recurso de chaveta em uma posi-
¢ao em uma mesma superficie lateral (55, 56, 61, 62) do segundo bastdo de
tinta solida correspondente a primeira superficie lateral (55, 56, 61, 62) do
primeiro bastao de tinta sélida no qual o primeiro recurso de chaveta é posi-
cionado, a posi¢é@o do segundo recurso de chaveta na mesma superficie la-
teral (55, 56, 61, 62) do segundo bastao de tinta sélida sendo deslocado por
uma primeira distancia a partir da posig¢éo do primeiro recurso de chaveta na
primeira superficie lateral (55, 56, 61, 62) do primeiro bastao de tinta sélida
de modo que o perimetro do segundo bastio de tinta sélida formado pelas
superficies laterais do segundo bastéo de tinta solida corresponde ao peri-
metro do primeiro bastéo de tinta s6lida formado pelas superficies laterais do
primeiro bastdo de tinta sélida exceto para as posigées dos recursos de cha-
veta nas correspondentes superficies laterais do primeiro e segundo bastdes
de tinta sélida;

um terceiro bastéo de tinta sélida tendo um ndmero de superfi-
cies laterais (55, 56, 61, 62) igual ao nimero de superficies laterais do pri-

meiro e do segundo bastdes de tinta soélida e um terceiro recurso de chaveta
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em uma posigdo em uma mesma superficie lateral (55, 56, 61, 62) do tercei-
ro bastao de tinta sélida correspondente a primeira superficie lateral (55, 56,
61, 62) do primeiro bastao de tinta sé6lida no qual o primeiro recurso de cha-
veta é posicionado e a mesma superficie lateral (55, 56, 61, 62) do segundo
bastdo de tinta sélida no qual o segundo recurso de chaveta é posicionado,
a posigcéo do terceiro recurso de chaveta na mesma superficie lateral (55,
56, 61, 62) do terceiro bastio de tinta sélida sendo deslocado pela primeira
distancia a partir da posi¢éo do segundo recurso de chaveta na superficie
lateral (565, 56, 61, 62) do segundo bastéo de tinta sélida e por uma segunda
distancia a partir do primeiro recurso de chaveta na primeira superficie late-
ral (565, 56, 61, 62) do primeiro bastao de tinta sélida de modo que o perime-
tro do terceiro bastdo de tinta sodlida formado pelas superficies laterais do
terceiro bastao de tinta sélida corresponde ao perimetro do primeiro bastéao
de tinta sélida formado pelas superficies laterais do primeiro bastéo de tinta
sélida e pelo perimetro do segundo bastéo de tinta sélida formado pelas su-
perficies laterais do segundo bastio de tinta sélida exceto para as posigoes
dos recursos de chaveta nas correspondentes superficies laterais do primei-
ro, segundo e terceiro bastées de tinta sélida; e

um quarto bastéo de tinta sélida tendo um nimero de superficies
laterais (55, 56, 61, 62) igual ao nimero de superficies laterais do primeiro,
segundo e terceiro bastées de tinta solida e um quarto recurso de chaveta
em uma posi¢do em uma mesma superficie lateral (55, 56, 61, 62) do quarto
bastao de tinta sélida correspondente a primeira superficie lateral (55, 56,
61, 62) do primeiro bastao de tinta sélida no qual o primeiro recurso de cha-
veta é posicionado, a mesma superficie lateral (55, 56, 61, 62) do segundo
bastdo de tinta s6lida no qual o segundo recurso de chaveta é posicionado,
e a mesma superficie lateral (55, 56, 61, 62) do terceiro bastao de tinta soli-
da no qual o terceiro recurso de chaveta é posicionado, a posi¢do do quarto
recurso de chaveta na mesma superficie lateral (55, 56, 61, 62) do quarto
bastdo de tinta sélida sendo deslocado pela primeira distancia a partir da
posicédo do terceiro recurso de chaveta na superficie lateral (55, 56, 61, 62)

do terceiro bastéo de tinta sélida, pela segunda distancia a partir do segundo
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recurso de chaveta na superficie lateral (55, 56, 61, 62) do segundo bastao
de tinta sélida, e por uma terceira distancia a partir do primeiro recurso de
chaveta na primeira superficie lateral (65, 56, 61, 62) do primeiro bastéao de
tinta sélida, a primeira distancia sendo menor do que a segunda distancia e
a segunda distancia sendo menor do que a terceira distdncia de modo que o
perimetro do quarto bastio de tinta sélida formado pelas superficies laterais
do quarto bastdo de tinta sélida corresponde ao perimetro do primeiro bas-
tao de tinta sélida formado pelas superficies laterais do primeiro bastao de
tinta sélida, pelo perimetro do segundo bastdo de tinta sélida formado pelas
superficies laterais do segundo bastao de tinta sélida, e pelo perimetro do
terceiro bastédo de tinta sélida formado pelas superficies laterais do terceiro
bastao de tinta sélida exceto para as posi¢des dos recursos de chaveta nas
correspondentes superficies laterais do primeiro, segundo, terceiro e quarto
bast6es de tinta sélida.

2. Conjunto de bastbes de tinta sélida (30) para insercao em
uma impressora de jato de tinta de mudanca de fase (10) tendo pelo menos
trés canais de alimentacédo (28A, 28B, 28C, 28D), caracterizado pelo fato
de que compreende:

pelo menos trés bastées de tinta (30A, 30B, 30C, 30D, 30E, 30F,
30G, 30H, 304, 30K, 30L, 30M, 30N), cada bastao de tinta sélida do conjunto
de bastées de tinta soélida sendo configurado para insercdo em somente um
dos pelo menos trés canais de alimentagéo (28A, 28B, 28C, 28D);

em que cada um dos bastes de tinta sélida (30A, 30B, 30C,
30D, 30E, 30F, 30G, 30H, 30J, 30K, 30L, 30M, 30N) do conjunto de bastbes
de tinta soélida possui pelo menos trés superficies laterais (55, 56, 61, 62)
que formam um perimetro tendo o mesmo tamanho e forma de um perimetro
para cada um dos outros bastdes de tinta sélida no conjunto de bastdes de
tinta soélida, um primeiro bastdo de tinta no conjunto de bastées de tinta séli-
da tendo um recurso de chaveta em uma superficie lateral (55, 56, 61, 62)
do primeiro bastao de tinta sélida que corresponde a um recurso de chaveta
(88A, 88B, 88C, 88D) em uma mesma superficie lateral (55, 56, 61, 62) de

cada um dos outros bastdes de tinta sélida exceto que uma posicdo de cada
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recurso de chaveta (88A, 88B, 88C, 88D) nas mesmas superficies laterais
dos bastbées de tinta sélida do conjunto de bastdes de tinta solida é desloca-
do a partir de pelo menos um outro recurso de chaveta (88A, 88B, 88C, 88D)
em uma das mesmas superficies laterais dos outros bastées de tinta do con-
junto de bastdes de tinta sélida por uma distancia pré-determinada e a posi-
¢do do recurso de chaveta na mesma superficie lateral (55, 56, 61, 62) de
cada bastao de tinta permitindo que um bastdo de tinta sélida seja inserido
em uma direcdo de insercdo na abertura chavetada (24A, 24B, 24C, 24D,
24E, 24F, 24G, 24H, 24M e 24N) de somente um dos canais de alimentagao
(28A, 28B, 28C, 28D) da impressora de jato de tinta de mudanga de fase
(10).

3. Conjunto de bastdes de tinta (30), de acordo com a reivindica-
¢do 2, caracterizado pelo fato de que os recursos de chaveta (88A, 88B,
88C, 88D) de cada bastao de tinta sdo substancialmente idénticos uns aos
outros.

4. Sistema de distribuicdo para uma impressora de jato de tinta
de mudanca de fase (10), caracterizado pelo fato de que compreende:

pelo menos trés canais de alimentagdo (28A, 28B, 28C, 28D);

um abertura de bastdo de tinta sélida em uma extremidade de
recepgdo de cada canal de alimentacdo, cada abertura de bastdo de tinta
sélida sendo configurada com um perimetro formado por pelo menos trés
lados, uma mesma superficie lateral (55, 56, 61, 62) em cada perimetro de
cada abertura de bastao de tinta s6lida (30A, 30B, 30C, 30D, 30E, 30F, 30G,
30H, 30J, 30K, 30L, 30M, 30N) tendo uma abertura chavetada (24A, 24B,
24C, 24D, 24E, 24F, 24G, 24H, 24M e 24N), cada abertura chavetada sendo
deslocada a partir de aberturas chavetadas nos mesmos lados dos outros
perimetros das aberturas de bastédo de tinta sélida por pelo menos uma dis-
tancia pré-determinada que permite que cada abertura chavetada aceite a-
penas bastdes de tinta sdélida tendo um perimetro correspondente ao peri-
metro de uma das aberturas de bastao de tinta sélida e uma recurso de cha-
veta (88A, 88B, 88C, 88D) posicionado em uma posigdo correspondente a

abertura de chaveta no perimetro da abertura de bastao de tinta sélida.
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