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(54) Ovladaci a regulatni zafizeni vykladage archii

1 2

Vice piestavitelnych prvkd vykladace ar-
chil je opatfeno samostatnymi servomotory
(11, 20, 32, 33) se zpétnym hl4dSenim dosa-
Zeného nastaveni na poéitad (42) s paméti
jmenovitych hodnot, pfipadn& méa magnetic-
ké ventily. Pocitaé (42) s paméti jmenovi-
tych hodnot je opatifen Gstrojim pro uklé-
dani Gdaji o hmotnosti papiru, o formétu
archu a o pof¢tu otacek stroje a je sdruZen
s ustrojim, které poskytuje jmenovité hod-
noty pro vSechna nastaveni vyklddade ar-
chi, které byly empiricky zjiStény pro kaz-
dy provozni stav, a které byly uvedeny do
paméti ve tvaru charakteristickych poli a
preddny na pocita¢ (42) s paméti jmenovi-
tych hodnot.
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Vyndlez se tyka ovlddaciho a regulaéniho
zalizeni vyklddace archil, zejména pro stro-
ie na zpracovdni archfl, tedy napiiklad ar-
chové tiskové stroje. Takovymi vykladadi
archlt se odebiraji archy zpracovdvané né-
jakym zplisobem ve stroji, tedy napi¥iklad
uatiskované, vrstvené nebo jinak zpraco-
viivané archy prostiednictvim dvou obiha-
jicich, navzdjem rovnobé&Znych Fetézl s chy-
taovymi poli, a potom se vedou pies pfFic-
né uspofddanou radu pfisdvacich kladek,
plisobicich na kaZdy arch brzdicim nebo
zdvihacim u¢inkem, neho odpovidajici pri-
chozi prisavaci valec nebo jiné, brzdicim
uéinkem pfisobici Gstroji, pfiCemZ jsou pied
svym uloZenim na odkladacim stohu zabrz-
dény a potom nad timto odklddacim stohem
odloZeny. To se uskute¢ni tim, Ze se chyta-
te, které vedou jednotlivé archy, oteviou
prostiednictvim oteviraci vacky chytadd,
pridemZ okamzik tohoto otevieni chytaci je
prestavitelny podle urditych, déle podrob-
néji uvedenych znakil a detaild archd, avSak
také vlastniho stroje.

Z téch davodd, které rovneéZ zavisi na
vlastnostech potiskovaného materidlu a tis-
kového stroje, je nastavitelnd jak obvodova
rychlost pfisavacich kladek nebo pFisdva-
ciho vélce, tak i podtlak nebo pfetlak pliso-
bici na saci kladce nebo sacim vélci.

Pokud se v dal3im bude hovofit toliko o
vykladacich archfi pro archové tiskové
ciroje, potom je to t¥eba povaZovat toliko
za priklad, protoZe se to tyka i jinych stro-
ji, které zpracovavaji archy nebo role. U
strojd, které zpracovdvaji kotoufe materia-
lu, lze pds materidlu po potisknuti nebo
pcdobuné rozfezat do archtt a rovnéZ ukla-
dat ve vykladadich archil. Tento zplisob vy-
jadtovani byl zvolen jen z tocho diivodu, aby
bylo moZné upravit popis co nejpfehledné-
ji @ aby byl co nejkratSi. Rozsah ochrany se
titn pochopitelné nemd omezit toliko na vy-
klddafe archli pro archové tiskové stroje,
aviak md byt zajiStén pro vykladade a u-
kladaCe u vSech stroji, u nichZ se jakym-
koli zplisobem zpracovévaji archy o potom
se vykladaji nebo ukléadaji.

U strojli na zpracovani archii, napfiklad
u archovych tiskovych strojfi, jsou uskutetg-
néna bezpefnostni a programovaci opatie-
ni témé&r pro viechny &asti stroje, pFipad-
né jeho prvky. Existuje napftiklad kontrola
chybnych archi, dvojitého archu, zkouSeni
archu na jednotlivych tiskovych valcich, je
rovnéZz zndmé programovani jiZz uskutedns-
nych tiskovych programii na barevnicich a
tstrojich pro zvlh&ovéni, je zndma kontrola
pfedfasné vloZeného, pozdé& vloZeného a
chybné& vloZeného archu, kontrola boé&nich
znacek, existuje kontrola pieddvdni archu
z vélce na valec a z jednoho tiskového t-
stroji na druhé tiskové ustroji, zaji§téni pro-
ti zmackani archi a mnohé jiné.

Pro vyklddae archii takova opatieni do-
sud nejsou. Pro spravné sefizeni rdiznych
nastavitelnych prvkdl vyklddace archl je
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rozhodujici celad Fada vlivli, naptiklad kva-
lita papiru, to je hmotnost papiru na jed-
notku plochy, pracovni rychlost stroje, to
je polet jeho otdfek, a to zvlasté v pribé-
hu rozb&hu a dobé&hu a ve srovnani s po-
stupem tiskového procesu. Tak napfiklad az
do dosaZeni predpokladané pracovni rych-
losti tisku se potiskuje dokonce vé&t§i po-
€et archti. Sviij tkol hraje také formét a tis-
kovy obraz, to je mnoZstvi a tim i hmot-
nost, jakoZz i rozdéleni bharvy na kaZdém
jednotlivém archu. Spravné pi‘edbéZné seii-
zeni a neustalé priibézné sefizovani vykla-
dace, napriklad pri zméné& podtu otdcek ne-
bo po kaZdém zamySlenén nebo také ne-
zamyS§leném zastaveni stroje, které s sebou
prind8i celou Fadu moZnosti riizného nasta-
veni, bylo az dosud ponechdvédno na znalos-
tech, pozornosti a Sikovnosti tiskafe. NeZ
tiska¥, a to prdvé s ohledem na velky pocet
danych moZnosti nastaveni a sefizeni, nalez-
ne optiméalni nastaveni viech prvkil vykla-
dacde archi, miZe dojit ke znaénému mnoZ-
stvi zmetk(, odpovidajicim ztratdm materia-
lu a sniZeni celkové produktivity tiskové-
ho stroje.

AZ dosud je znamy jen velmi ¢dsteéné au-
tomatizovany zpusob prace vykladacéh ar-
chill, a to z némeckého patentového spisu C.
818 365, ve kterém je popsdna pirestavitel-
nd vactka, na kterou nabihaji chytatova pole,
ktera drZi arch a tim se oteviraji, coZ umoZ-
nuje v zavislosti na podtu otdcek stroje sa-
mocinné prestavovat prostiednictvim resu-
laéniho ustroji, naptiklad prostifednictvim
kapalinového pievodu, okamZik otevieni
chytacu.

Tento okamZik otevieni je vSak toliko je-
dinym z mnoha nastavitelnych znakt vykla-
dade archil, pFi¢emZ navic spravny okamzik
otevieni nezavisi, jak jiZ bylo uvedeno, to-
liko na poc¢tu otdcek stroje, avSak jeSté na
celé rfadé dalSich ¢€initeld.

Vynalez si klade za ukol odstranit uvede-
né nedostatky vytvoFfenim ovladaciho a re-
gula&niho zarizeni pro vyklddaé archi, kte-
ré umozni optimdlné nastavovat vSechna
poZadovana sefizeni nastavitelnych prvki
vyklddafe archil z jednoho jediného mista
a v souladu s tim dodatetné zcela samocin-
né regulovat podle piedem stanoveného pro-
gramu a podle ménicich se poméri vykla-
da¢ archti a tak dosdhnout podstatnych c¢a-
sovych aspor, zabranit plytvani materidlu a
alespoil do znatné miry vyradit zavislost to-
hoto sefizovdni na zrucénosti, moZnostech a
znalostech tiskafe.

Vytéeny tkol se FeSi a uvedené nedostat-
ky se odstrafiuji zafizenim podle vyndlezu,
jehoZ podstata spodivd v tom, Ze pro zmé-
nu sefizeni prestavitelnych prvkd vyklada-
e arch@l jsou upraveny samostatné servo-
motory, spojené pro zpétné hlaSeni dosa-
Zeného nastaveni s pocitatem s paméti jme-
novitych hodnot, pfipadné s magnetickymi
ventily, a Ze pocita s paméti jmenovitych
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hodnot je opatien vstupnim dustrojim pro
hmotnost papiru, vstupnim tstrojim pro dél-
ku formétu archu, vstupnimm dstrojim pro
§ifku formédtu archu a ustrojim pro pocet
otéacek stroje.

K tomu je tifeba jeSté zdliraznit, Ze nasta-
vovani servomotorem a automatické ovla-
dani, pripadné regulace, nemusi byt vZdy
upraveno pro zménu sefizeni vSech pfesta-
vitelnych prvkd, nybrz, Ze nékteré sefizeni
miZe byt jesté provddéno obvyklym zpiiso-
bem.

Pameét a ¢idlo jmenovitych hodnot mohou
byt vytvoieny jako oddéleny, toliko k vykla-
da¢i archii prifazeny prvek stroje. Stejné
dobie v8ak mohou byt kombinovany, pfipad-
né zcela nebo zlasti vifazeny do pocitacCe,
ktery je napriklad urcen pro programovani
a ovladani barevniku nebo vlh&iciho ustro-
ji, nebo ktery je tak jako tak ve stroji k
dispozici.

S pocditaCem s pameéti jmenovitych hodnot
mitZe byt spojena pamét s vyménitelnymi
pamétovymi prvky, na kterou je pFipojen
prepina¢ na rudni a samoc¢inny provoz pie-
stavitelnych prvkdl vykladdacte a spinal pro
uklddani do paméti ru¢nim nastavenim po-
kusné zjifténych optimalnich hodnot, jako
sité charakteristik do pamétového prvku.

Zjisténi sprévnych hodnot pro riizné moz-
nosti nastaveni vykladade archid se tedy u-
skutecnuje i zde empiricky, potom se vSak
uloZi do paméti a pozdé&ji jej lze pFi opako-
vaném provadéni stejnych tiskovych opraci
neho alespoil znatun& podcbnych tiskovych
praci vloZenim k tomu tcelu jiZ dFive pfi-
pravenéhe pamétového prvku provést zno-
vu, aniZ by pritom tiskal musel jesté jed-
nou vynaklddat potFebnou ndmahu a pri-
sludnou pozornost. Mimoto klade vyména
pamétovéhe prvku v idle jmenovitych hod-
not jen velmi malé ndroky na Cas.

Vynalez je v dalSim podrobnéji popsan a
vysvétlen ve spojeni s vykresovou Casti

Na obr. 1 aZ obr. 4 jsou formou schema-
tickych bokoerysi vyklddace archfl zobraze-
ny vlivyv okamiZiku otevirdni chytatll a
rychlosti pFisdvaci kladky.

Na obr. 5 a obr. 6 je ve stejném prove-
deni jako na obr. 1 aZ obr. 4 zndzornén vliv
na obr. 1 aZ obr. 4 nezakreslenych ventila-
tortt tlakového vzduchu, tak zvaného vzdu-
chu privadéného shora.

Na obr. 7 je zndzornén vliv v nékterych
prfipadech pouZivanych vzduchovych réazo-
vych trysek, nazyvanych také foukaci hra-
bice.

Obr. 8 zobrazuje v axonometrickém po-
hledu vykladadé archt v oblasti ukldadani
archd nad stohem s riiznymi nastavovacimi
fistrojimi.

Ohr. 9 predstavuje v axonometrickém zné-
zornéni a ve vétsim meritku pridavné upra-
vené, rovnéZ dalkové ovladatelné pricné
piestavovani prisdvaci kladky.

Na obr. 10 je ve znatném zjednoduSeni

zobrazeno elektrické schéma zapojeni pro
zafFizeni podle vynédlezu.

U vyobrazeni podle obr. 1 se stroj pomalu
rozbihé, takZe Fetézy 1 vyklddaCe a tyCemi
2 chytate unaSené chytaCe se mohou otev-
fit teprve tehdy, kdyZ se pfedni hrana ar-
chu dostane tésné pred doraz 30 archi. Ob-
vodovd rychlost prisavacich kladek 14 od-
povida zhruba rychlosti fetézl 1 vyklddace.
Padajici arch 41 potom spadne bez problé-
mi na stoh 39 archli a protoZe se nésled-
né chapadové pole teprve pomalu pribliZu-
je ke stohu 38 archli, nemtZe dojit ani ke
kolizi s jiZ dosti hluboko spadnym pFed-
chédzejicim archem. Zde nezndzornéné ven-
tilatory, které vytvaieji vzduch piscbici
shora, se mohou otd€et pomalu, protoZe to-
hoto vzduchu je tfeba jen nepatrné mnoz-
stvi. Vzduchové razy z trysek foukaci hra-
bice jsou dokonce pfi celé radé druhl pa-
piru nadbytecné.

Na obr. 2 aZ obr. 6 nejsou vztahové zna-
ky z obr. 1 vyznaceny, protoZe se zde vSu-
de jedna a presné stejné soucdsti. Podle zo-
brazeni na obr. 2 se pohybuje stroj rych-
le. Chytade se musi otevfit jiZ tehdy, kdyZ je
piedni hrana archu jeSté dosti vzdalend od
dorazu 38 arch@i. Obvodova rychlost pFisa-
vacich kladek 14 musi byt ve srovnédni s
rychlosti Fetézi 1 vykladale relativné ma-
14, aby se prisdvacimi kladkami 14 dosaho-
valo vy38fho brzdiciho u&inku. Arch dosédh-
ne vzhledem ke své vlastni kinetické ener-
gii presne a bez poSkozeni na své pFedni
hrang s mékkym dosednutim dorazu 30
archfi. Dostane se rovnéZ Fadné a dosti
rychle doldl na stoh 39 archi, a to vyuZitim
silngj8iho proudu vzduchu plsobiciho sho-
ra, ktery jej tlac¢i smérem doll, pFiCemZ je
stabilizovdn silnym vzduchovym réazem z
trysek foukaci hrabice. Tim se zabrani to-
mu, aby nésledny systém chytacti dostihl
arch jeSté v jeho drdze a zmackl jej, coZ
by vedlo okamZité k vybaveni funkce zpra-
vidla vestavéné pojistky zmackani archu a
tim i k vypnuti stroje.

Mezi postupy, které byly popsdny v sou-
vislosti s obr. 1, je pFirozen& moZné neko-
ne¢né mnoho variaci, které jsou hlavné za-
vislé na rychlosti stroje, velikosti formatu
archu, hmotnosti archu, priCemZ je zde na
mysli rozdil mezi biblovym papirem a t&%Z-
kym karténem nebo jinymi materialy, vys-
ce padu, velikosti podtlaku na pfisdvacich
kkladkach 14, obvodové rychlosti prisdvacich
kladek 14 ve vztahu k rychlosti fFetézd 1
undsefe a tim i jednotlivych archd, velikos-
ti afinku ventilatorit 38 vytvarejicich vzduch
plisobici shora, coZ bude déale je$té podrob-
néji vysvétleno ve spojitosti s obr. 5 a obr.
6, vice nebo méné silnych vzduchovych ré-
zech z foukaci hrabice 37 a konetné na
sprdvném nastaveni utstroji pro vyfukovani
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kového vzduchu neho podtlaku vede k ne-
uspofddanému vifeni vzduchu a tim také k
neZzadoucim zastavenim stroje.

PPl vyobrazeni podle obr. 3 se pohybuje
stroj rovn8% pomalu. Chytae se vSak ote-
iraji prilis brzy a brzdici G€inek pfFisdva-
cich kladek 14 je pFili§ velky, protoZe tyto
prisévaci kiadky 14 majl pFiliS malou obvo-
dovou rychlost. V disledku toho pfFichéazi
arch do styku s horni stranou stohu 39 ar-
chilt daleko pfed dorazem 30 archl a sro-
lovava se, jak je to zndzornéno. JiZ po jed-
nom nebo uékolika méalo ariich dochdzi
znovu k zastaveni stroje, protoZe tyto archy
se dostanou do péasu chytaclt. Mimoto tim
miZe dojit i k tomu, Ze zadni hrany jed-
notlivych uklddanych archfi zatnou vystu-
povat smérem vzhfiru od ptisdvacich kladek
14.

U zndzornéni podle obr. 4 se pohybuje
stroj cpét rychle. Chytafe zde oteviraji ale
piili§ pozdég, takZe pFfedni hrana archu na-
ra7i tvrd® na doraz 30 archii, poskozuje se
a vice neho méné napéchuje v zavislosti na
jeho struktufe cely arch dohromady jako
tahaci harmoniku. To pochopitelng vede
znovu okamZit& k zastaveni stroje. MiZe viak
dojit k je$té mnchem horSimu pfipadu, a to
tehdy, pokud se archy mohou je$té radnég
vyrovinat na stohu, pFidemZ jejich predni
hrana, jak jiZ bylo uvedeno, si zachovd mé-
né nebo vice silnou deformaci. Potom totiZ
nelze archy u moZného druhého nékladu vy-
rovnat podle licovacich znamének, coZ zpt-
sobi, Ze se cely naklady nebo v&t8{ jeho Céast
neodvratné stdvd makulaturou.

Na t&chto skutednostech lze samoziejmé
zménou obvodové rychlosti p¥isdvacich kla-
dek 14 zménit jen velmi maélo, p¥ifemZ zce-
la odhlédneme od toho, Ze pokud ma papir
citlivy povrch, byl by plisobenim velkého
hrzdiciho uéinku pi¥i malé obvodové rych-
losti a vysokém podtlaku pfisdvacich kla-
dek 14 tudinkem otéru v tomto misté podko-
zovén. To mliZe vzniknout samoziejmé také
pii vSech ostatnich pomérech, pokud nebu-
dou prisdvaci kladky 14 z hlediska jejich
obvodové rychlosti optimélné nastaveny.

U nastaveni ventilatord 38, které je znd-
zornéno na obr. 5, se pii rozhodujicim fou-
kéni v zadni a v pFfedni oblasti archu vytvi-
Fi velmi brzy pod padajicich archem vzdu-
chovy polsta¥, ktery nemfiZe dostate€n#
rychle uniknout. Jakmile zafne tento vzdu-
chovy polstar zasahovat aZ do oblasti dra-
hy chytadi, dojde opét k zastaveni stroje.
Stane se tak z toho d@ivodu, Ze kapacitni
reguldtor 40 vySky stohu, uspofddany mezi
dorazy papiru, mfiZe vykondvat koutrolni
tiinek toliko na hran& stohu 39 archi,
aviak nikoli uprostfed, kde je zakfiveni to-
hoto vzduchavého polstare.

Nastaveni vzduchu phsobiciho shora, tak
jak je zndzornéno na cobr. 6, je v podstaté
sprdvné. Vzduch mezi dolii padajicimi ar-
chy mZe unikat na venek, a proto se pod

padajicimi archy nevytvdfi vzduchovy pol-

§tar. 1 zde se vSak predpoklddd ta skutet-
nost, e sila proudu vzduchu uprostifed ne-
ni pf#ili§ velika, protoZe archy by se mohly
na horni strand stohu posunout, pckud by
prisly pfiliS brzy do prudkého styku s tim
archem, ktery je upraven poed nimi. To mi-
7e byt zejména dfisledkem tfeni a/nebo 1x-
peni jeSté ne zcela suché tiskové harvy a/
/nebo dtsledkem elektrostatického naboje.

Na zadni a pfedni konec archu je ti¥eba
pokud moZno plschit pravé tak silnym prou-
dem vzduchu, ktery zajisti, Ze archy budou
drZeny mimo drdhu chytaci, avSak Ze pfi-
tom budou mit tendenci zlstdvat v poloze,
které je zndzornéna na obr. 6.

PovaZujeme za nutné poukézat je5t€ na
tu skutetnost, Ze misto ventildtorl 38 lze
upravit i jiné, stejné plsobici, rezulovatel-
né a bodové dfinné zdroje dmychaného
vzduchu.

Na obr. 7 je znézornéno uspofadéani fou-
kacich trubek foulaci hrabice 37, a to na
rozdil od obr. 1 aZ obhr. 6, ve sméru pohybu
archu. Toto uspofddani je patrno také na
obr. 8, ktery bude popsdn pozdéjl. Ukolem
foukacich trubic foukaci hrabice 37, ktera
ma vZdy po celé svoijl délce vedle sebe tés-
né uspoiddané a smérem dolll plsobici vzdu-
chové trysky, je stabilizovat zvlaSté labil-
ni archy, jakmile dosdhnou stohovaciho
prostoru, vzduchovym rdzem o odpovidajici
sile a pridavné je tak pritladit smérem dold.
Stabilizace se uskuteCiiuje tim, Ze se archu,
jak je to zndzorn&no, kratkodob& vnuti vl-
novkovity tvar. Pritom mohou byt nastave-
ny riizné variace, které jsou mimoe jiné za-
viglé také na formdtu archu. Dmychaci trub-
ky lze zapnout neho vypnout jednotlivé v
souladu s vynélezem prostfednictvim mag-
netickych ventild.

Téchto jen nsékolik madlc prikladf, které
uvadéiji nutnost individudiniho sefizovani vy-
klddade archi ve sprdvné kombinaci vzhle-
dem k okamZitému tiskovému nosi¢i na pod-
kladé jeho formatu, hmotnosti na jednotku
plochy, jeho struktufe, rychlosti, sklonu kK
navijeni, rychlosti pddu, vySce padu atd.
zietelnd ukazuji, jak nesmirng potiebny je
tiskat u stroje, aby vykldda¢ archl predem
nastavil a v priabéhu pracovnihno procesu
stroje jej neustdle optimalizoval.

Dalsi problém vznikd opakované tehdy,
pokud je stroj ve fézi rozh&hu nebo dobé-
hu, to znamend, pokud jeho rychlost vzriis-
t4 nebo klesa. V téchto fézich pochopitel-
né nemfiZe souhlasit pfedem provedené cei-
kové sefizeni, které bylo zajiSténo z hle-
diska rychlosti plynulého tisku, a proto ta-
ké nefunguje, takZe ve fézi rozb&hu a do-
béhu vznikd dasto cely balik makulaturnich
archfi, ktery je tfeba vyjmout, a to navic
jestd pravé v priibéhu toho ¢asového obdo-
bi, kdy by se mé&l tiska¥ vlastn& vénovat
kvalitd vyrobku. Tyto rozb&hové a dobé&ho-
vé faze se mimoto jeSté opakuji pfi kaZdém
vynuceném zastaveni stroje, které je samo
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©0 'sob& nejéastéji zplisobovano tim, Ze meby-
lo provedeno optimélni nastaveni jednotli-
vych sefiditelnych prvka vyklddace archd.

Na obr. 8 je znazornén vykladac archi po-
dle vyndlezu s rlznymi, centrdlné ovladany-
mi servomotory a magnetickymi ventily.

Jednotlivé centrdlng ovlddané ddlkové na-
stavovani se zp&tnym hlaSenim na ¢idlo jme-
novitych hodnot, zpravidla pres potencioc-
metr, je vytvofeno vZdy tak, jak je to uve-
deno v dalSim.

Nejdrive je popsédno nastavovani forma-
tu. To se uskuteCiiuje prostifednictvim ser-
vomotoru Z0 pres spojovaci hiidel 21, dvo-
jici 23 kuZelovych kol a dvé vodici vietena
22 se zavitem, kterd jsou uloZeua vidy na
obou koncich v konzolédch na boénich sté-
nach. Vodici vietena 22 se zdvitem unéSeji
aplny suport 13a prisdvacich kladek 14, kte-
ry se pohybuje s odpovidajici matici se za-
vitem na hrideli 13 pfFisdvaci kladky 14,
pfipadné prisavaciho vdlce, a to vpred nebo
zpét ve sméru pohybu papiru, ¢imz se usku-
te€iiuje sefizeni na vysku lormdatu. Na tpl-
ném suportu 13a prisdvacich kladek 14 jsou
upraveny rovnéZ zadni dorazy archi pro
presné stohovéni papiru. SiFka formétu lze
nastavit stejnym zplisobem prostiednictvim
bo¢nich vyrovnavaciht stohu.

AZ dosud se muselo provadét takové se-
Fizovani rutnim koletkem a zajiStovacim u-
strojim, coZ oboji pfisobilo piFes spojovaci
htidel 21 a jednotlivd prestavovani bo¢nich
vyrovndvacl arch@i se provddéla na obou
strandch vyklddace archt.

V dalSim je popsano nastavovani otacek
prisdvacich kladek 14, které zajiStuje sprav-
ny vztah mezi obvodovou rychlosti sacich
kladek 14 a rychloesti Fetézit 1 vykladace.
Pfevodovy motor 27 pohédni pres cCep 28
pohonu a fretézové kolo 28 valeCkovy retéz
26a, ktery se mimoto pohybuje pres dalsi Fe-
tézové kolo 25. Retdzové kolo 24, které je u-
pevnéno na hiideli 13 pfisdvacich kladek 14,
zabirad pi¥i vSech nastavenich forméatu s hor-
ni vétvi valetkového Fetézu 26a a undsi pri-
sdvaci kladky 14. Rychlost prisdvacich kla-
dek 14 je nastavitelnd na servomotoru 27,
a to nikoli jen tmérné vzhledem k otatkam
stroje, aviak také libovolng v zdvislosti na
jinych zékonitostech. Byla by napfiklad moz-
nad i zména rychlosti pfisdvacich kladek 14
pFi priichodu kaZdého jednotlivého archu.

V dalsim je popsdno nastavovani velikos-
ti podtlaku na pfisavacich kladkach 14. Ser-
vomotorem 32 se pootaci ovlddaci ventil v
ovlddaci skfini 31, ¢im%Z se méni podtlak v
pfivodnim potrubi 35 podtlaku a tlakového
vzduchu k pfisdvacim koldm. PFivodni po-
trubi 34 podtlaku a tlakového vzduchu, pfi-
¢emZ z cbou potrubi je jedno uréeno pro
podtlak a druhé pro pretlak, stejné tak, ja-
ko podtlakovd oblast ovldadaci skFiné 31,
jsou vZdy pod maximalnim podtlakem. AZ
dosud se muselo toto sefizeni provadét sa-
mostatnym ru¢nim ventilem s oto¢nym
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knoflikem a stupnici a muselo byt pribéz-
né zase a znovu regulovéano.

V dalsim je popsano privddéni tlakového
vzduchu k prisavacim kladkam 14. P#i lic-
nim a rubovém tisku, tedy v téch piipadech,
kdy jsou archy na obou stranéch €erstvé po-
tiStény, neni moZné pouZivat bez rozmazd-
ni Cerstvé barvy na jedné strané archu pfi-
sdvacl kladky 14 jako brzdu. Bez brzdiciho
tCinku prisdvacich kladek 14 v3ak miZe
stroj pracovat toliko relativné pomalu, a
proto je vyhodné, aby bylo moZné pfesou-
vat prisavaci klaky 14 bolne a tak je na-
stavovat nad nepotisténé prostory celého
vytiSténého obrazu. V téch pripadech, kdy
jednotlivé prisdvaci kladky 14 nemaji k dis-
pozici nepotiSténé prostory, vyfukuje se z
vakuovych trysek téchto prisdvacich kladek
14 tlakovy vzduch a arch se udrzuje v mist-
né oddéalené poloze od prisdvaci kladky 14,
¢imZ se zamez] rozmazdvani. V pripadé ta-
ksvé tiskové formy, kterd nemd vibec Zad-
né volné prostory, mize byt nutné, aby se
vylukovalo ze vSech piisavacich kladek 14.
Potom je tlfeba se spokojit s menSi rychlos-
ti tisku.

Individuédlni prestavovdni z podtlaku na
tlakovy vzduch u v3ech nebo u jednotlivych
prisdvacich kladek 14 se aZ dosud pro ne-
bezpeli trazu provadélo ruéné pii zastave-
ném stroji, a to ve velmi nepchodlné polo-
ze. PouZitim magnetickych ventildl, pfedpo-
klddanych podle vynélezu, které jsou zamon-
tovany do privodniho potrubi ke kazdé pfi-

sévacl kladce 14, lze cely teato proces

obsluhovat dalkovym ovladdanim a pro opako-
vané prikazy dokonce naprogramovat. Ven-
tily a vlastni potrubi nejsou na obr. 8 za-
kresleny.

V dalSim je popsdno piestavovéani otevi-
raci vacky 4 chytace. Servomotor 11 pootd-
¢i prostfednictvim $neku 18 a $nekového ko-
la 9 ovladacim hridelem 8 a tim i kotou-
¢em 7 s vystfednym vrtdnim, ktery unaii
vystfedné uspofddany sefizovaci ¢ep 8, kte-
ry je uloZen ve Stérbiné 5 oteviraci vacky 4
chytale a zajisti p¥i uvedeni servomotoru 11
do chodu pfestaveni oteviraci vatky 4 chy-
tade. AZ dosud bylo misto takového délko-
vé ovlddaného servomotoru 11 upraveno pro
pFestavovani oteviraci vacky 4 chytade ruc-
ni kole&ko.

V dal3im je popsdno nastavovani poctu o-
tac¢ek ventildtordt 38 a vytvdfeni rdznych
mistnich variaci vzduchu foukaného shora.
Ventilatory 38 jsou pohdnény nebo i zce-
la vypinany z hlediska foukdni v téZisti jed-
notlivé nebo v podélnych nebo v pFiénych
sériich nebo v Ghlopti¢né radé, pfipadné pii
souCasném ménénl vy$sich nebo niz8ich otéa-
Cek. Tato volba se fidi podle vlastnosti pii-
sluSného nosi¢e tisku, to znamend archu
nebo jiného materialu.

Tak naptiklad se stane, Ze arch je na své
pravé nebo levé poloviné poti§tén po celé
plose, zatimco druhd polovina zGstava zce-
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la nebo prevazné volnd. Plsobenin hmotnos-
ti barvy padéd arch na strang vétsi potisknu-
té plochy rychleji, takZe je Z&douci vzduch
plisobici shora a vytvafeny ventildtery 38
nastavit nad slahgji potisténou polovinou ve
vEi§im proudu, pr¥ipadné ventilatory 38 nad
vice potisténou polovinou zcela vypnout. To
S¢ lze u zafizeni podle vynélezu uskuted-
nit centralné na podkladé hodnot uloZenych
v paméti pro prisludnou tiskovou zakdzku.

Pokud ma tiskovy stroj samodinné ovla-
dani barevnych oblasti podle jednotlivych
oblasti, které zahrnuije po¢itad, 1ze tyto hod-
noty vyuZit i pro uvedené nastaveni venti-
Jatortt 38, protoZe v pocitaci je pro barev-
nik zaznamendno i rozddieni barvy z hledis-
ka tezists.

Dalsl problém vznikd, pokud se maji zpra-
covivat velmi malé formaty. I kdyZ jsou
ventildlory 38 posuvné jak v boénim sméru,
tak i ve sméru pohybll archil, pfece jen né-
které ziistdvaji vné formadtu; {otéZ ostatné
plati pro foukaci trubice foukaci hrabice 37.
ffoukdni vzduchu vué formdtu vSak vede k
poruchdm v pohybu papiru a v ukladani,
protoze tim vznikaji neurovnané proudy
vzduchu a rusiva vifeni. Z tohoto diivedu
je u zafizeni podle vyndlezu zapojeni a vy-
pojeni ventilatori 38 a foukaci hrabice 37
spfaZeno se samodinnym nastavovdnim for-
métu.

A% dosud byly ventilatory 38 Fizeny pro-
sitednictvim vlastnich a nezavislych nasta-
yovacich iransformatort, z ¢asti 1 v sériich,
knoflik{i, coz je znaéné Casové ndroCné jiZ
a hvly regulovény prostfednictvim oto&nych
s ohledem na relativné velky poCet venti-
{atorf 38.

V dals8im je popsdno ovladani tlakovych
razii vviukovacich trubic foukaci hrabice
37. Toto sefizovani se uskutediiuje servomo-
torem 33 a pFfi¢nou trubkou 38 foukaci hra-
bice 37. Foukaci hrabici 37 je zde treba
rozumét montéZni celek, sloZeny z jednotli-
vych foukacich trubek, pfipojenych k pific-
né trubce 36.

Rizeni taktu kratkedobych vzduchovych
rdzd se uskutediiuje zndmym zpisobem ovlé-
dacim kotoudem na jednootdikovém hiideli
a magnetickym ventilem. AZ dosud se pro-
vadélo sefizeni velikosti tlaku vzduchu sa-
mostatnym ru¢nim ventilem s otoénym knot-
Iikem a stupuici.

V dalSim je popsadno posouvdni jednotli-
vych prisavacich kladek 14. V pFedchéazeji-
cim textu bylo jiZ kratce uvedeno, Ze po-
kud se Cerstvé poti§ténd strana archu, tedy
pfi rubovém tisku, pohybuje pFes piisdva-
¢i kladky 14, pfesunou se tyto piisdvaci
kladky %4 bolnég, aby se pokud moZno do-
staly do nepotisténych oblasti. K tomu se
vztahujici dalsi vyhodné vytvofeni vynédlezu
pedstatné zkracuje predbéZné sefizovani vy-
loZniku tim, Ze sefizeni jednotlivych pfisé-
vacich kladek 14 je v jejich csovém sméru
rovnéZ ddlkové ovldddno a pi¥i opakovanych
zakédzkach lze sprdvné nastaveni pfisdva-
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cich kladek 14 uloZit do paméti. K tomu u- -
praveny mechanismus je zndzornén na obr.
9. Drzdk 15 pfisdvaci kladky 14 nese vZdy
jeden servomotor 19 s pastorkem, ktery je
v zabéru s napfi¢ upravencu ozubenou tyci
18, kterd je upevnéna na suportu 13a pfi-
sdvacich kladek 14.

Ve srovnani s tim mohly byt aZ dosud vzhle-
dem k nebezpedi irazu pPesouvany prisa-
vaci kladky 14 toliko pfi zastaveném stro-
ji a v nepohodlné poloze. Velmi €asto bylo
rovnéZ treba provadét dodatetné sefizeni,
protoZe nepoti§tény prestor byva prilis dz-
ky a nebyvd dokonale pfesny v dané sto-
p8. K tomu je ovSem tFeba znovu uvadét
stroj do klidu.

Na obr. 10 je zobrazeno jadro elektrické-
ho a elektronického ovldddni a regulace,
totiz poditad 42 s paméti jmenovitych hod-
not. Z néj vedou vedeni 43 k jednotlivim
servomotoriim nebo magnetickym ventiliim,
pfitemZ k vedenim 43 k servomoterfim jsou
vZdy prifazena vedeuni 44 pro zpétné hlaSe-
ni od servomotorfl, to je ke skute€nym hod-
notam réznych sefizeni, kKteré jscu zpravid-
la vytvafeny potenciometrem.

K tomuto pocitadi 42 s paméti jmenovi-
tych hodnot je pFipojeno vstupni tstroji 45
pro hmotnost papiru s odpovidajici stupni-
ci, a to prostfednictvim vedeni 48, ddle
vstupni tstroji 47 pro délku formadtu archu,
rovndZ se stupnici, a to prostfednictvim ve-
deni 48, dale vstupni Gstroji 47a pro Sifku
forméain archu se stupnici prostfednictvim
vedeni 48a, a mimoto Gstroji 49 pro pocet
otadek stroje, které vyddva prost¥ednictvim
vedeni 5 na poditad 42 s paméti jmenovi-
tych hodnot analogovy signédl, ktery odpo-
vida poétu otdtek stroje. Mimoto je k podi-
tati 42 s paméti jmenovitych hodnot, pokud
je v ném upravena paméf s vyménitelnymi
pamétovymi prvky, p¥ipojen piepina¢ 51 na
ruéni a samodinny provoz, a to prostfed-
nictvim veden{ 52, a spina¢ 53 pro ukladani
do paméti, ktery je pFipojen vedenim 54.

V nastaveni pi¥epinafe 51 na ruéni pro-
voz a volb& piestavovaného prvku vykla-
dade v poditaci 42 s paméti jmenovitych
hodnot se prisluSny prvek optimdlné nasta-
vi a potom sc¢ tolo nastavenl zaznamend
stisknutim spinafe 53 pro ukladani do pa-
méti v pamsti pfisluiného paméicvého prv-
ku. Tak se nejprve jeden po druhém pfes-
tavi vSechny nastavitelné prvky rucné do
optimélni polohy, p¥ipadné se zapnou ne-
bo vypnou ventily, a potom se piisluiné
hodnoty jako celek uvloZi do paméti tim, Ze
se spina¢ 33 pro ukladani do paméti uve-
de v ¢innost.

Analogicky lze provést uloZeni ddajii pro
hmotnost papiru, délku formdtu a S8iTfku
formatu archu, jakoZ i poéty otalek stroje,
napiiklad pii vyuZiti poienciometru, pie-
stavitelnych kapacit nebo tlumivek a p¥i-
padné rovnéz digitdlné.

U celé Fady tiskovych zakazek nebude
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tfeba uklddat do paméti vSechna moZna na-
staveni. Nejfastéji se budou rlzné prestav-

né prvky vykladace archl nastavovat nebo -

regulovat prfi zméné poctu cotacek stroje
nebo hmotnosti papiru, piipadné formétu
papiru, 2 to v souladu s jiZ jednou vloZe-
nyin pelem charakteristik.

Pri opakovanych zakdzkéch milzZe tiskarl,
pokud p¥i prvni zakdzce vioZil do paméti
pamé&fového prvku optimalni hodnoty, vy-
vZit tento pamétovy prvek a vyvolat hod-
noty v paméti uloZené, CimZ se pledem
viechny funkce samocinné optimdlné nasta-
vi a stejné tak jako pred tim se budou do-
datetnd samodinné& regulovat v sculadu s
podtem otacek stroje.

Pro podélné nastaveni prisdvacich kla-
dek 14 neni tfeba vyuZivat pocitat 42 s pa-
méti jmenovitych hodnot; lze jej totiz lépe
bezprostiedné spojit se sefizovanim formé-
tu pro délku formatu. TotéZ plati aCelné i
pro priéné nastavovani bonich vyrovna-
vadl stohu, které mohou byt bezprostfed-
né spojeny $ nastavovanim formdtu pro Sii-
ku formatu; ptedpokladem k tomu je exis-
tence servoynotort pro pricné nastavovani
boénich vyrovndvaca stohu,
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Na pocitaci 42 s paméti jmenovitych hod-
not musi byt k dispozici volici tladitka pro

- -jednotlivé moznosti nastaveni. Ta se pouZiji

jak tehdy, kdyZ se do paméti zaznamena-
vaji pokusné zjisSténé spravné hodnoty, tax
i tehdy, pokud se bere pfi jinak tiplném vy-
uziti v paméti uloZeného progrzmu zletel
na zménéné vnéjsi okolnosti, nap¥iklad na
zménu teploty vzduchu, vlhkosti vzduchu,
vlastnosti papiru nebo pod. a za tim Géce-
lem je Zdadouci ponékud pozmeénit zcela ur-
¢ité nastaveni nebo néktera nastaveni vzhle-
dem k hodnotdm, uloZenym dfive pii téZe
tiskové zakdzce jako uplny program.

Zarizenl pro rufni nastavovani jednotli-
vych nastavitelnych prvki nenl tfeba lik-
vidovat, aby bylo moZné pri selhani néito-
rého servomotoru pokradovat ve vyrobé tim,
7e se potrebnd setrizeni provedou rudéné,
pfipadné pfes vrazeuncu rozpojitelnou spoj-
ku, umoZiujici oddglit ru¢ni nastavovani
od servomotorfl. Stejné opatfeni miiZe rov-
néz slouzit k tomu, aby bylo moZné ménit
jednotlivéd nastaveni odchylné od uskutet-
novaného programu ruéné mistn prostied-
nictvim pocitate 42 s paméti jmenovitych
hodnot.

PREDMET VYNALEZU

1. Ovladaci a regulaéni zatizeni vyklada-
¢e archll, zejména pro stroje na zpracové-
ni arch@, napi¥iklad archové tiskové stroje,
kterym se jednotlivé archy ze stroje odebi-
raji prostfednictvim chytatovych poli, u-
pravenych na dvou obihajicich, navzdjem
rovnobéZnych retézech, a vedou se pres
pri¢né usporddanou Fadu prlisavacich kla-
dek, plisobicich na kaZdy arch brzdicim ne-
bo zdvihacim tlinkem, nebo pres odpovida-
jici prichozi ptrisavaci valec nad odkladaci
stoh, nad kterym se chytade oteviraji pro-
stfednictvim oteviraci vacky chytadi, kterd
je ptestavitelnd ve smyslu difiveéiSiho nebo
pozdéisiho oievivini chylaci, pridemz ob-
vodovii pycilost prisavocich kladek nebo pitd-
sdvaciho vilee, jakoz 1 v wnich vytvdiony
podtlak ncho pretlak a poda2lng serizeol pri-
sdvacich kladek nebo prisavactho valce pro
piizplsoheni riznym délkam forméatu ar-
chu jsou plestavitelné ve smé&ru pohybu ar-
chu, vyznacend tim, Ze pro zménu sefizeni
prestavitelnych prvki vykladace archu jsou
upraveiy samostatné servomotory (11, 20,
32, 33), spejené pro zpéiné hlaSenl dosa-
Zenéhoe nastaveni s pocitatem (42) s pameé-
ti jmenovitych hodnot. pripadné s magnetic-
kymi ventily a Ze potita¢ (42) s paméti jme-
nevityeh hodnot je opatfen vstupnim dstro-
jiin (4%) pro hmotnost papiru, vstupnim -
strojim (47) pro délku formatu archu, vstup-
nim astrejim (47a) pro 8{Fku fermatu archu
a ustrojim (49) pro poCet otdCek stroje.

2. Ovléddaci a regulaCni zafizeni podle
bodu 1, vyznalené tim, Ze s poCitaCem [42)

s paméti jmenovitych hednot jsou specjeny
servomotory (19) pro pfi¢né nastaveni pfi-
sidvacich kladek (14).

3. Ovladaci a regulaéni zafizeni podle
bodli 1 nebo 2, vyznacend tim, Ze s podita-
fem (42) s paméti jmenovitych hodnot je
spojena pamé!{ s vyménitelnymi pamétovy-
mi prvky, na kterou je pripojen prepinad
(51) na rucni a samodinny provoz piestavi-
telnych prvkd vyklddade a spinac¢ {53) pro
uklédani do pamti rucnim nastavenim po-
kusn& zjisténych optimalnich hodnot jako
sité charakteristik dc pamé&fového prvku.

4. Oviddaci a rezulatni zelizeni podle
jeduoh 7z hodl 1 aZ 3, vyznaCent tim, Ze
pocitac [42) s pam@il jmevoviltych hodnot
A pamd’ jsou kowmbinoviny, pipadoué zee-
la nebho zCasti sdruzeny s pocitacem pro pro-
gramovani bareviniku a/nebo programovani
a ovladani vlh&ictho zarizeni nebo s jinym,
ve stroji upravenym pocitacem.

5. Ovlddaci a regulacni zaFizeni podle bo-
du 1, vyznacené tim, Ze se vstupnim dstro-
jim (47) pro délku formaéatu archu je spoje-
no zapindni a vypinani podélnych a p#ic-
nych fFad ventilatordt (38), vytvdrejicich
proud vzduchu shora a podélnych trubek
foukaci hrahice (37).

6. Ovladaci a regulaéni zalizeni podia
bodu 1, vyznacené tim, Ze se vstupnim n
strojim (47) pro délku formdou archu je
spojeno podélné nastavovani prisavacich
kladek (14).

7. Ovladaci a regulaCni zafizeni podle bo-
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du 1, vyznafené tim, Ze se vstupnim ustro- jeno p¥i¢né nastavovédni postrannich vyrov-
jim (47a) pro 8ifku formdtu archu je spo- navatt stohu.

4 listy vykresit
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