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一种基于外衬具有高吸收空间的纸尿裤

(57)摘要

本实用新型公开了一种基于外衬具有高吸

收空间的纸尿裤，所述纸尿裤主体包括沿厚度方

向由上到下依次堆叠设置的面层、吸收芯体和底

层，所述吸收芯体的外层设有包覆布，所述吸收

芯体的底端通过包覆层包覆进行封闭，从而形成

吸收腔室，所述吸收腔室内设有至少一条沿吸收

芯体长度方向延伸的复合蓬松层，通过在所述吸

收芯体的下层添加复合蓬松层并以包覆布包裹

形成六层芯体结构，所述复合蓬松层和吸收腔室

之间的空隙可提升纸尿裤透气性，同时让吸收芯

体有一定的吸收膨胀空间，提升所述吸收芯体中

的液体下渗速度和储纳液体的能力，减少高吸水

性树脂SAP导致的颗粒感，提高整体干爽度和舒

适度。
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1.一种基于外衬具有高吸收空间的纸尿裤，其特征在于，包括纸尿裤主体（1），所述纸

尿裤主体（1）包括沿厚度方向由上到下依次堆叠设置的面层（2）、吸收芯体（3）和底层（4），

所述吸收芯体（3）包括沿厚度方向由上到下依次堆叠设置的第一水刺无纺布层（301）、第一

高分子吸收层（302）、蓬松布层（303）、第二高分子吸收层（304）和第二水刺无纺布层（305），

所述吸收芯体（3）的外层设有包覆布（5），所述吸收芯体（3）的底端通过包覆层包覆进行封

闭，从而形成吸收腔室（6），所述吸收腔室（6）内设有至少一条沿吸收芯体（3）长度方向延伸

的复合蓬松层（7），所述底层（4）对应所述吸收芯体（3）长度方向的两侧分别设有第一立体

隔边（9）和第二立体隔边（10）。

2.根据权利要求1所述的基于外衬具有高吸收空间的纸尿裤，其特征在于，所述复合蓬

松层（7）由  ES  纤维热风蓬松棉层、粘胶水刺蓬松棉层、PU  发泡海绵体和无尘纸层中的一

种或多种沿厚度方向依次堆叠形成。

3.根据权利要求1所述的基于外衬具有高吸收空间的纸尿裤，其特征在于，所述包覆布

（5）宽度方向的两侧始于所述吸收芯体（3）的下方、沿所述吸收芯体（3）宽度方向延伸至边

缘处向上翻折90度后向上延伸，并朝向所述吸收芯体（3）的中轴线方向翻折贴合在吸收芯

体（3）的上端面。

4.根据权利要求1所述的基于外衬具有高吸收空间的纸尿裤，其特征在于，所述面层

（2）和所述吸收芯体（3）之间夹设有导流层（8），所述导流层（8）的两侧侧边与翻折后的包覆

布（5）的两侧边缘粘接固定，所述面层（2）宽度方向的两侧沿所述吸收芯体（3）的两侧向下

延伸，并在所述吸收芯体（3）的底端端面朝向所述吸收芯体（3）的中轴线方向翻折包覆所述

导流层（8）和包覆布（5）。

5.根据权利要求1所述的基于外衬具有高吸收空间的纸尿裤，其特征在于，所述第一立

体隔边（9）由单张拒水无纺布一体翻折成型，所述第一立体隔边（9）的翻折处设有第一弹性

橡筋（11），所述第二立体隔边（10）由单张拒水无纺布一体翻折成型，所述第二立体隔边

（10）的翻折处设有第二弹性橡筋（12）。

6.根据权利要求1所述的基于外衬具有高吸收空间的纸尿裤，其特征在于，所述复合蓬

松层（7）的宽度尺寸与长度尺寸均小于所述吸收芯体（3）的宽度尺寸与长度尺寸，从而在所

述复合蓬松层（7）的两侧与所述吸收腔室（6）之间形成空隙。

7.根据权利要求1所述的基于外衬具有高吸收空间的纸尿裤，其特征在于，所述底层

（4）包括沿厚度方向由上至下依次设置的第一底层无纺布（401）、PE膜（402）和第二底层无

纺布（403），靠近所述PE膜（402）的两侧侧边位置设有沿纸尿裤主体（1）长度方向延伸的第

三弹性橡筋（13），所述第一底层无纺布（401）和第二底层无纺布（403）均为SSS梅花点无纺

布。

8.根据权利要求1所述的基于外衬具有高吸收空间的纸尿裤，其特征在于，所述吸收芯

体（3）和所述复合蓬松层（7）之间通过热熔胶粘接或超声波焊接固定，所述复合蓬松层（7）

与包覆布（5）之间通过热熔胶粘接或超声波焊接固定。
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一种基于外衬具有高吸收空间的纸尿裤

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纸尿裤技术领域，具体涉及一种基于外衬具有高吸收空间的纸尿

裤。

背景技术

[0002] 随着生活水平和受教育程度的提升，中国父母的育儿理念也出现新的特征，从过

去传统、粗糙的育儿方式转变为现阶段科学化、精细化、个性化的育儿方式，人们对于婴儿

纸尿裤的要求也越来越高，通过市场调查和分析，纸尿裤表面干爽、产品表面潮感问题是人

们一直在研究和致力于解决的。

[0003] 现有技术存在有针对单芯体吸收制品吸收性能提升较为困难这一问题，提出了双

芯体堆叠的吸收芯布局改进性思路，以单位面积内容纳更多的吸收结构来实现吸收性能的

增强，上芯体与下芯体一般均采用具有高分子颗粒的复合结构，因此两者都具有吸水能力，

上下堆叠的时候，一旦非重叠的区域出现吸水饱和，则重叠区域就较难进一步吸收液体，导

致液体不能及时被吸收所引起的潮湿闷热感，同时，饱和后的吸收芯体在相互堆叠后，也不

利于通风透气，将进一步加重吸收不畅造成的穿着不适问题，纸尿裤整体干爽度和透气度

不可避免地受到影响。

[0004] 针对市场上纸尿裤产品采用复合芯体存在砂砾感明显、穿戴时不透气、不舒服的

问题，以及尿液量较大时，纸尿裤无法储纳液体逐步吸收的问题，本项目旨在研发出一款透

气吸收、柔软、具有高吸收空间的婴儿纸尿裤。

实用新型内容

[0005] 针对背景技术中存在的技术缺陷，本实用新型提出一种基于外衬具有高吸收空间

的纸尿裤，解决了上述技术问题以及满足了实际需求，具体的技术方案如下所示：

[0006] 一种基于外衬具有高吸收空间的纸尿裤，包括纸尿裤主体，所述纸尿裤主体包括

沿厚度方向由上到下依次堆叠设置的面层、吸收芯体和底层，所述吸收芯体包括沿厚度方

向由上到下依次堆叠设置的第一水刺无纺布层、第一高分子吸收层、蓬松布层、第二高分子

吸收层和第二水刺无纺布层，所述吸收芯体的外层设有包覆布，所述吸收芯体的底端通过

包覆层包覆进行封闭，从而形成吸收腔室，所述吸收腔室内设有至少一条沿吸收芯体长度

方向延伸的复合蓬松层，所述底层对应所述吸收芯体长度方向的两侧分别设有第一立体隔

边和第二立体隔边。

[0007] 作为上述方案的改进，所述复合蓬松层由  ES  纤维热风蓬松棉层、粘胶水刺蓬松

棉层、PU  发泡海绵体和无尘纸层中的一种或多种沿厚度方向依次堆叠形成。

[0008] 作为上述方案的改进，所述包覆布宽度方向的两侧始于所述吸收芯体的下方、沿

所述吸收芯体宽度方向延伸至边缘处向上翻折90度后向上延伸，并朝向所述吸收芯体的中

轴线方向翻折贴合在吸收芯体的上端面。

[0009] 作为上述方案的改进，所述面层和所述吸收芯体之间夹设有导流层，所述导流层
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的两侧侧边与翻折后的包覆布的两侧边缘粘接固定，所述面层宽度方向的两侧沿所述吸收

芯体的两侧向下延伸，并在所述吸收芯体的底端端面朝向所述吸收芯体的中轴线方向翻折

包覆所述导流层和包覆布。

[0010] 作为上述方案的改进，所述第一立体隔边由单张拒水无纺布一体翻折成型，所述

第一立体隔边的翻折处设有第一弹性橡筋，所述第二立体隔边由单张拒水无纺布一体翻折

成型，所述第二立体隔边的翻折处设有第二弹性橡筋。

[0011] 作为上述方案的改进，所述复合蓬松层的宽度尺寸与长度尺寸均小于所述吸收芯

体的宽度尺寸与长度尺寸，从而在所述复合蓬松层的两侧与所述吸收腔室之间形成空隙。

[0012] 作为上述方案的改进，所述底层包括沿厚度方向由上至下依次设置的第一底层无

纺布、PE膜和第二底层无纺布，靠近所述PE膜的两侧侧边位置设有沿纸尿裤主体长度方向

延伸的第三弹力橡筋，所述第一底层无纺布和第二底层无纺布均为SSS梅花点无纺布。

[0013] 作为上述方案的改进，所述吸收芯体和所述复合蓬松层之间通过热熔胶粘接或超

声波焊接固定，所述复合蓬松层与包覆布之间通过热熔胶粘接或超声波焊接固定。

[0014] 本实用新型具有的有益效果在于：通过在所述吸收芯体的下层添加复合蓬松层并

以包覆布包裹形成六层芯体结构，其中所述复合蓬松层中不添加高分子，仅对所述吸收芯

体起支撑作用，对液体起到导流的作用，所述吸收腔室中的空隙可提升透气性，让吸收芯体

有一定的吸收膨胀空间，提升所述吸收芯体中的液体下渗速度和储纳液体的能力，减少高

吸水性树脂SAP导致的颗粒感，提高整体干爽度和舒适度。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型的纸尿裤主体厚度方向结构示意图一。

[0016] 图2为本实用新型的纸尿裤主体厚度方向结构示意图二。

[0017] 图3为本实用新型的吸收芯体厚度方向结构示意图。

[0018] 图4为本实用新型的纸尿裤主体面层方向结构示意图。

[0019] 其中：纸尿裤主体1、面层2、吸收芯体3、第一水刺无纺布层301、第一高分子吸收层

302、蓬松布层303、第二高分子吸收层304、第二水刺无纺布层305、底层4、第一底层无纺布

401、PE膜402、第二底层无纺布403、包覆布5、吸收腔室6、复合蓬松层7、导流层8、第一立体

隔边9、第二立体隔边10、第一弹性橡筋11、第二弹性橡筋12、第三弹性橡筋13。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图与相关实施例对本实用新型的实施方式进行说明，本实用新型的实

施方式不局限于如下的实施例中，并且本实用新型涉及本技术领域的相关必要部件，应当

视为本技术领域内的公知技术，是本技术领域所属的技术人员所能知道并掌握的。

[0021] 一种基于外衬具有高吸收空间的纸尿裤，包括纸尿裤主体1，所述纸尿裤主体1包

括沿厚度方向由上到下依次堆叠设置的面层2、吸收芯体3和底层4，所述吸收芯体3包括沿

厚度方向由上到下依次堆叠设置的第一水刺无纺布层301、第一高分子吸收层302、蓬松布

层303、第二高分子吸收层304和第二水刺无纺布层305，所述吸收芯体3的外层设有包覆布

5，所述吸收芯体3的底端通过包覆层包覆进行封闭，从而形成吸收腔室6，所述吸收腔室6内

设有至少一条沿吸收芯体3长度方向延伸的复合蓬松层7，所述底层4对应所述吸收芯体3长
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度方向的两侧分别设有第一立体隔边9和第二立体隔边10。

[0022] 本实用新型在芯体结构上，所述吸收芯体3的底部设有蓬松层，所述复合蓬松层7

的上部与所述吸收芯体3之间粘接固定形成六层芯体结构，在该芯体结构中，所述吸收芯体

3是作为纸尿裤主体1中的主要吸收结构，所述复合蓬松层7作为纸尿裤主体1中的辅助芯体

结构，所述复合蓬松层7不承担芯体中的主要吸收职能，主要是促进、提高吸收芯体3的吸收

效率的作用，所述吸收腔室6内设有至少一条沿吸收芯体3长度方向延伸的复合蓬松层7，在

所述吸收腔室的宽度不变的情况下，所述复合蓬松层的数量可以是一条，也可以是等间距

沿吸收腔室宽度方向排列的数条；

[0023] 其中，所述包覆布5包覆在所述吸收芯体3的外层，所述吸收芯体3下部和两侧被所

述包覆布5包覆形成吸收腔室6，所述复合蓬松层7设置在所述吸收腔室6中，在接触到所述

吸收芯体3的表面时，在所述蓬松布层303引导下快速穿过所述第一水刺无纺布层301，并被

所述第一高分子吸收层302和第二高分子吸收层304吸收，未能及时被所述第一高分子吸收

层302和第二高分子吸收层304所吸收的液体，会在所述复合蓬松层7引导下快速穿过所述

第一水刺无纺布层301进入吸收腔室6中，被所述吸收腔室6储存逐步吸收；

[0024] 需要说明的是，所述复合蓬松层7的宽度尺寸与长度尺寸均小于所述吸收芯体3的

宽度尺寸与长度尺寸，从而在所述复合蓬松层7的两侧与所述吸收腔室6之间形成空隙，所

述吸收腔室6中的空隙起到储存液体的作用，所述吸收芯体3的底端端面未与所述复合蓬松

层7重叠的部分可以逐步吸收所述吸收腔室6中储存的液体，同时，不重叠的部分也为透气

通风提供了良好的通路，使得纸尿裤主体1在穿着的时候，不但能够因吸收芯体3吸收效率

提高而改善吸收品穿着时候的干爽度，令使用者更不容易感受到液体的停留，使产品在穿

着时的潮湿感降低，闷热感同样降低。

[0025] 进一步的，在上述方案中，所述复合蓬松层7由  ES  纤维热风蓬松棉层、粘胶水刺

蓬松棉层、PU  发泡海绵体和无尘纸层中的一种或多种沿厚度方向依次堆叠形成。

[0026] 进一步的，在上述方案中，所述包覆布5宽度方向的两侧始于所述吸收芯体3的下

方、沿所述吸收芯体3宽度方向延伸至边缘处向上翻折90度后向上延伸，并朝向所述吸收芯

体3的中轴线方向翻折贴合在吸收芯体3的上端面，所述包覆布5的底端端面和所述底层4粘

接固定。

[0027] 进一步的，在上述方案中，所述面层2和所述吸收芯体3之间夹设有导流层8，所述

导流层8的两侧侧边与翻折后的包覆布5的两侧边缘粘接固定，所述面层2宽度方向的两侧

沿所述吸收芯体3的两侧向下延伸，并在所述吸收芯体3的底端端面朝向所述吸收芯体3的

中轴线方向翻折包覆所述导流层8和包覆布5，所述面层2的侧边与所述包覆层和底层4粘接

固定。

[0028] 进一步的，在上述方案中，所述第一立体隔边9由单张拒水无纺布一体翻折成型，

所述第一立体隔边9的翻折处设有第一弹性橡筋11，所述第二立体隔边10由单张拒水无纺

布一体翻折成型，所述第二立体隔边10的翻折处设有第二弹性橡筋12。

[0029] 作为上述方案的改进，所述底层4包括沿厚度方向由上至下依次设置的第一底层

无纺布401、PE膜402和第二底层无纺布403，靠近所述PE膜402的两侧侧边位置设有沿纸尿

裤主体1长度方向延伸的第三弹性橡筋13，所述第一底层无纺布401和第二底层无纺布403

均为SSS梅花点无纺布，具有超柔软、高吸水性和耐水性，SSS梅花点无纺布的表面布满了细
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小的梅花点，使其具有更好的耐磨性和耐用性。

[0030] 作为上述方案的改进，所述吸收芯体3和所述复合蓬松层7之间通过热熔胶粘接或

超声波焊接固定，所述复合蓬松层7与包覆布5之间通过热熔胶粘接或超声波焊接固定。

[0031] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技

术人员，在不脱离本实用新型原理的前提下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和润饰

也应视为本实用新型的保护范围。
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