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(64) Népilﬁ rarkového ocel'ového drbtu pre navéranie zvid$t oteruvzdornych
vratiev

N&pl# rirkového ocelového drdtu pre nava-
ranie najm4 funkdngych pléch ocelovych sulasti,
odolnych vo&i opotrebenlu za vy38ich teplot.
Zlofenie ndplné zabezpeduje jej dobrid sypatel-
nost pri vygrobe ridrkového drdtu, ako aj che-
mické zlo¥enie ndvarového kovu. NApli pozo-
stdva z 0,7 a% 2,8 % hmot. feromangdnu alebo
mangénu, 0,35 a% 3,75 % hmot, ferosilicia ale-
bo kremfka, 4,2 a¥ 52,5 % hmot. ferochromu
alebo chrému, 6,85 a% 26,0 % hmot. feromolyb-
dénu alebo molybdénu, 6,45 a% 19,05 % hmot.
feonidbu alebo nidbu, 1,85 aZ 7,5 % hmot. fe-
rovolfrdmu alebo volfrdmu, 1,0 aZ 2,75 % hmot.
ferovanddu alebo vanddu, 5,25 a% 16,25 % hmot.
grafitu, 0,15 a% 0,75 % hmot. fluorokremi&i-
tanu sodného, 0,2 a% 1,0 % hmot. karbidu kre-
mika a zvySok Zelezo. N4varovy kov vykazuje
tvrdost v prvej vrstve v HRC 62 a v druhej
vratve 62,8 a¥ 65,5. Rirkovy drét je vhodny
pre renovéciu ocelovych sigast( vystgvenich
opotrebovaniu pri teplotéch nad 600
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Vyndlez sa tyka rurkového ocelového drdtu, urdeného pre renovéciu alebo vyrobu funk&nych
pléch ocelovych siasti navdranim zvl4a%t oteruvzdornych vrstiev.

V siufasnosti pouZivané rirkové drdty obsahuji ndplne, skladajice sa z praskovych zloiiek
ferolegir alebo kovov a daldich zloZiek, zabezpedujdcich optimdlne zv&radsko-technologické
vlastnosti rdrkového drdtu pri navdrani. Tieto dal¥ie zlo¥ky v procese navdranie vytvérajd
trosku, ktord sa pred navarenim dalfej hisenky odstrafuje a takto sa zni¥uje ekondmia jeho
pouZitia. PouZitie ochranného plynu, napriklad €O, taktieZ zdra¥uje navAranie. N4pl¥ tak¢chto
rirkovych drdtov v jednom pripade obsahuje 5,5 aZ 7,5 % hmot. feromolybdénu, 1,2 a% 2,5 %
hmot. ferovanddu, 5,5 a% 6,5 % hmot. ferochrdému, 1,5 a% 1,7 % hmot. ferovolframu, 2,0 a%

2,4 % hmot. ferotitdnu, 0,4 aZ 0,6 % hmot. feromangdnu, 3,0 aZ 4,5 % hmot. fluorokremiditanu
sodného.

V dalfom pripade 40 a% 60 % hmot. ferovanddu, 20 aZ 40 % hmot. ferochrdému, 2 a%¥ 12 %
hmot. volfrédmu, 2 aZ 8 % hmot. grafitu, 2 aZ 16 % hmot. feromolybdénu, 1 aZ 4 % hmot. feroti-
tdnu, 1 a% 4 % hmot. feromangdnu, 1 a¥ 6 % hmot. fluoridu sodného. Dal%ia néplii obsahuje
0,5 a¥ 2,5 % hmot. fluorokremiditanu sodného, 41 a% 69 % hmot. ferochromu alebo vysokouhlika-
tého ferochrému, 5 a% 15 % hmot. ferovanddu alebo vanddu, 8 at 17 % hmot. ferobdru, 0,2 aZ
9 % hmot. ferotitdnu, 0,1 aZ 4,2 % hmot. grafitu a 5 aZ 30 % hmot. Zeleza. Takéto nédplne sa
plnia do korytka ocelovej pdsky buddceho ridrkového drdtu, prifom hmotnostny pomer néplne
k hmotnosti rudrkového drétu sa riadi potrebami chemického zloZenia navédranej vrstvy.

Rirkové drdty s takymito népliiami sa v praxi pouXivaji na renovdciu, aj na vyrobu funkd-
nych pléch navéranim, priom tieto majdi ziskat odolnost proti abrazivnemu opotrebeniu, pri-
padne s razmi aj za vy&3ich tepldt. V pripade potreby dosiahnutia zv14#t vysokej odolnosti
ndvaru proti abrédzii i erozii pri teplotdch nad 600 S¢ tieto-nevyhovujd, ked%e popuitacie:
teploty takychto névarov leZia v oblasti 500 aZ 550 °C a doch&dza k ich miknutiu.

Uvedené nev¢hody sa do znadnej miery odstrdnia zloZenfim nédplne rurkového drétu podla
vyndlezu, ktorého podstata spo&iva v tom, %e ndpli sa skladd z 0,7 aZ 2,8 % hmot. feromanqénu'
alebo mangénu, 0,35 a% 3,75 % hmot. ferosilicia alébo gsilficia, 4,2 aZ 52,5 % hmot. ferochrdému ale--
bo chrému, 6,85 aZ 26,0 % hmot. feromolybdénu alebo molybdénu, 6,45 aZ 19,05 % hmot. feronidbu alebo
niébu, 1,85 a% 7,5 % hmot. ferovolfrAmu,alebo volfrdmu, 1,0 a% 2,75 % hmot. ferovanaddu alebo
vanddu, 5,25 a% 16,25 % hmot. grafitu, 0,15 a%¥ 0,75 % hmot. fluorokremiitanu sodného, 0,2 a%
1,0 % hmot. karbidu kremika a zvy3ok Zeleza.

N&pli rdrkového drétu vyndlezu vykazuje dobrd sypatelnost. Tymto sa dosahuje aj zlepSend
rovnomernost plnenia rurkového drdtu, zlepSenie zvara&sko-technologickych vlastnosti polas
navarania, &im sa zvy$uje aj rovnomernost chemického zloZenia navAranej vrstvy. VSetky pouZité
zlo}ky néplne ridrkového drdtu majd granulometrické zlo¥enie v rozsahu 63 aZ 315 mam s povolenou
odchylkou do 20 % pod 63 jum, okrem legliry na bdze niobu, ktord md byt vEetkd pod 90 am kvOli
moZnosti tvorby &im vyZ3ieho po&tu nukled&ngch centier pre tvorbu jemnej ¥truktiry matrix.

Ked?¥e n4pli obsahuje zv14%5t nizky obsah minerdlnych 1l4tok, hisenka na povrchu nemd
%iadnu trosku a tym navdranie méje prebiehaf neprerufovane, &im sa zvy#i ekondmia navérania.
N&pli ridrkového dr8tu zabezpeduje navéranie bez ochranného plynu vdaka dostato&nému obsahu
grafitu v néplni, ktory v procese navdrania oxiduje a sdm vytvéra ochranQy plyn Co,. Néplh
rirkového drdtu zabezpeduje u% v prvej vrstve pofadované kone&né vlastnosti a suilasne zv1A&¥t
vysokd odolnost proti abrezii a erdzii i za tepldt nad 600 ¢, Névarovy kov v druhej vrstve
mal hodnoty tvrdosti v HRC od 62,8 do 65,5, priZom Zivotnost navaranej vrstvy vzhladom na
dosiahnutd tvrdost je i v najta%iich podmienkach opotrebenia abréziou zv14¥t vysok4.

Podla vyndlezu bola v jednom pripade vyrobend ndplii, ktord obsahovala 16,25 & hmot.
grafitu, 2,8 % hmot. mangénu, 0,35 % hmot. ferosilicia, 52,5 % hmot. ferochrému, 6,85 % hmot.
molybdénu, 6,45 % hmot. niobu, 7,5 % ferovolfrému, 2,75 % hmot. ferovanddu, 0,75 % hmot.
fluorokremi&itanu sodného, 1,0 % hmot. karbidu kremfka, 3,8 hmot. feleza.
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V dal¥om pripade bola vyroben& ndpli podla vyndlezu, ktor& obsahovala 5,25 % hmot.
grafitu, 0,7 % hmot. mangénu, 3,75 % hmot. ferosilicia, 4,2 % hmot. chrému, 26,0 % hmot. fero-
molybdénu, 19,05 % hmot. feronidbu, 1,85 % hmot. volfrdmu, 1,0 % hmot. ferovanddu, 0,15 %
hmot. fluorokremiditanu sodného, 0,2 % hmot. karbidu kremika a 37,85 % hmot. Zeleza.

Vv dalfom pripade bola vyrobend ndplii podla vyndlezu a obsahovala 16,25 & hmot. grafitu,,
0,7 % hmot. mangdnu, 0,35 % hmot. kremfka, 4,2 % hmot. chrému, 26,0 % hmot. feromolybdénu,
19,05 % hmot. feronidbu, 7,5 % hmot. ferowolfrdmu, 2,75 $ hmot. ferovanddu, 0,15 % hmot.
fluorokremiéitanu sodného, 0,2 % hmot. karbidu kremika, 22,85 % hmot. Zeleza.

VEetky uvedené nédplne podla vyndlezu sa dobre osveddili pri plneni rdrkovych drétov.
Névary vyhotovené s rirkovymi drdétmi mali zvl14&t vysokd odolnost proti abrédzii a erdzii
pri 650 % i v pripade jednovrstvového ndvaru. Navdranje bolo mo¥né robit neprerudovane,
kedZe na hisenkdch po&as navérania sa nevytvdrala troska.

N&pl#i podla vyndlezu mo¥no vyhodne uplatnit pre rirkovy dr8t pre renoviciu alebo vyrobu
ruéngm i mechanizovanym navdranim funk&nych pléch ocelovych sidast{, s po¥iadavkou zv143E
odolnych navdranych vrstiev, najmi v taZkom priemysle a v tych prfpadoch, kde sa vyZaduje
2v145¢ vysok& oteruvzdornost i pri teplotach nad 600 °c.

PREDMET VYNALEZU

N&plfi rirkového ocelového dr8tu pre navdranie zvl1&¥t oteruvzdornych vrstiev funk&nych
pldch ocelovych siCasti odolnych voli opotrebeniu za vy$¥ich tepldt vyznadujica sa tym,
fe pozostdva z 0,7 aZ 2,8 % hmot. feromangdnu alebo mangdnu, 0,35 a% 3,75 % hmot. ferosilfcia
alebo kremika, 4,2 a% 52,5 % hmot. ferochrdmu alebo chrdému, 6,85 aZ 26,0 % hmot. feromolybdénu
alebo molybdénu, 6,45 aZ 19,05 % hmot. feronidébu alebo nidbu, 1,85 a% 7,5 % hmot. ferovolfré-
mu alebo volfrédmuy 1,0 a¥ 2,75 % hmot. ferovanidu alebo vanddu, 5,25 a¥ 16,25 % hmot. grafitu,
0,15 aZ 0,75 % hmot. fluorokremiditanu sodného, 0,2 a%Z 1,0 % hmot. karbidu kremika a zvySok
Zelezo.
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