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{54) Zpusob vytvaieni plodné textilie G&inky proudici tekutiny a zafizenf
k provéadéni tohoto zpisobu

zZpdsob vytvd¥eni plosné textilie
G¢inky proudfci tekutiny v periodicky
opakovanych cyklech, vzdjemn& fazové
posunutych pro jednotlivé sousedni soubsZ-
né nit®, probfhad tak, %e na poldtku kaZdé-
ho zaplétacfho cyklu u ur&ité vgchozi niti
se proud&nim tekutiny kolem této vychozi
niti v dutin® mezi lamelami tato nit
posune k &elu textilie ve sm&ru jejfho
odvijeni{ z osnovniho vdlu. Tim se na
konci této niti u &ela textilie, které
zUstdvd na mistd, vytvo¥i nad odtahovou
rovinou smy&ka, kter4 se pak ndsledujicim
vytokem tekutiny z poklddaci trysky, umis-
t&né nad %elem textilie nad odtahovou
rovinou, polo%fi nad konec sousedn{ soub&z-
né niti u &ela textilie. Nato se u této
sousedni niti za%ne provadé&t obdobny
cyklus, p¥i kterém se vytvo¥{i stejnym
zpiisobem sousedni smylka, prochdzejici
pfedtim poloZenou smy&kou vychozi nité.
Poté se zaplétaci cyklus u vychozi niti
uzavie tim, ¥e se smydka pfedtim na ni
vytvofend zatdhne, coZ se té%Z provede
G¢inkem proudé&nf tekutiny proudic{ mezi
lamelami, a sice proudé&nim jimZ se
tentokrdt vyvod{ naopak posuv niti ve
sméru od &ela textilie k osnovnimu vélu.
Zplsob vytvad¥eni plo¥né textilie G&inky
proudic{ tekutiny a za¥fzeni k provadé&ni
tohoto zplisobu je vyuZitelné zejména
v textilnim primyslu.

259917

“r



259917 2

Vynéléz se tykd zpusobu vytvd¥eni textilie z podélngch polotovard jejich vzédjemnym
provazovénim jednak za¥fzeni k provdd&ni tohoto zplisobu, kde vyznamnym znakem je, e prova-
zovéni polotovaru se d&je vylu&nd G&inkem proud&ni tekutin, tedy kapalin nebo plynd. Podél-
nym polotovarem, z n&ho je textilie vytvd¥ena, mohou byt nité&, p¥ize, kovové drédtky, vlékna
nebo p&sky z plastd a podobngch materidld; pro jednoduchost je v ndsledujfcim textu tento
polotovar oznafovén jako "nité&".

U dosavadnich zplsobi vytvdfen{ textilie zcela pYevldd4 provazovan{ niti mechanickym
pohybem.tkacichnebo pletacich néstroju, vyvozujicfch potfebny pohyb dané &asti provazované
nitd. cflem soudasnych vyvojovych tendenci je zvyZeni rychlosti t&chto pohybl a tim zvySeni
produktivity procesu. Ukazuje se v8ak, %e jiZ pfi rychlostech dnes dosahovanych je vykon
pot¥ebny k urychlovdni a op&tnému zastavovani tkacich nebo pletacich ndstrojd a mezi toho,
co 1ze spolehliv& trvale néstroji b&%nych rozm&rd p¥endZet. P¥i dal¥im zvySeni rychlosti
by jednak byl zapotfebi ji%¥ p¥ikon netm&rn& vysoky v porovndni s produkci stroje, jednak
by soud&stky byly pusobicimi silami p#{1i8 naméhdny, takZe by vzrostlo nebezped{ jejich
porudeni a nevyhnutelnd by dochézelo k rychlému opot¥ebenf. Nepfiznivym faktorem je pak
i generovany hluk, vedouci ke zhorZeni pracovniho prost¥edi obsluhy stroje nad hygienickymi
pfedpisy povolenou mez.

Ji¥ d¥ive se na tyto meze moZnosti mechanického Ye3enf narazilo u tkani, a sice zejména
pti zan&Seni utku, které musi byt p¥i jednom funk&nim cyklu provedeno na drdze rovné plné
%{¥ce osnovy. Refeni bylo nalezeno ve fluidickém, tedy hydraulickém nebo pneumatickém uspo¥é-
dani prohozu, kdy je pohyb ttkové nit& vyvoldn nikoliv mechanickym pohybem tkaciho nastroje,
ale G&inkem proudic{ tekutiny vytékajfc{ z trysky. U klasickych tryskovych stavd zdstaly
pohyby obou zbyvajfcich zdkladnich tkacfich ndstrojli mechanické, nebot oproti zandSeni dtku
zde byly poZadavky mnohem m{rn&j%f, zejména vzhledem ke kratd3i dradze pohybi.

Dal3f vyvoj s sebou ptinesl tlak i na hleddni jinych ¥eZenf u t&chto zdkladnich funké&nich
&4stf. Vyznamnym pfinosem bylo Yefeni proSlupu podle eskoslovenského autorského osvé&deni
&. 194 334 z r. 1976, kdy i pohyby osnovnich nitf p¥i vytvad¥eni proSlupu pro prohoz jsou
vyvozeny fluidicky, a sice vytokem tekutinovych proudd z trysek. Nedokonale vyfeSend tehdy
zlistala otdzka G&inku vyvozovaného t¥etim z&kladnim tkacim ndstrojem: p¥irazu zaneseného
Gtku k Zelu tkaniny. I pro n&j bylo posléze nalezeno fluidické FeSenif, a sice podle popisu
&s., AO &. 241 398 z roku 1983 o nézvu'"Zpﬁsob vytvad¥en! tkaniny a za¥izeni k provddéni
tohoto zpisobu".

Ti{m se dosdhlo, %e se celého procesu tvorby tkaniny jiZ neG&astnily Z&dné mechanické
pohybujfcif se souddstky, potfebné pohyby nitf byly vyvoldny pouze fluidicky, tedy ud&inkem
proudict tekutiny v dutindch se zcela nehybnymi, pevnymi st¥nami. Vyznamnou okolnosti p¥itom
je to, %e tyto dutiny s jakkoliv sloZitymi tvary lze levn& vyrdb&t fotochemickym postupem
leptén{ otvorl v tenkych kovovych lameldch, které jsou pak skléddény na sebe. P¥i fotochemickém
postupu sv&telnym p¥endfenfm tvaru vyleptdvanych dutin je toti¥ vyroba prakticky stejn& levnd,
at jde o tvary sebevice slo?ité a je tedy moZné zajistit i velmi komplikované pisobeni teku-
tiny na niti, z nich% se textilie vytv4¥{, p¥i nizké cené& stroje. Uspo¥dddni dutin v bloku
sestavenych lamel p¥itom m& dal3{ p¥fznivé dusledky: z tohoto bloku se prakticky nepfend${
ven aerodynamicky hluk vznikajfci p¥i tkani, nepfenddeji se Z&dné vibrace nebo chvéni atd.

Ukazuje se, %e p¥i dal%im zvySovani vykonu takto uspofddaného tkaciho stroje existuji
jesté jisté vaonové rezervy u fluidického pro3lupniho ustroji, zejména v uspofddédni podle
popisu &s. AO 241 398, kdy je proilup vytvdfen pouze v podob& pomérné& malych, po prohozu
zatahovanych smy&ek. Zato rychlost zan&Zeni dUtku je jiZ u samé hranice technicky realizovatel-
nych mo¥nosti. Existujic{ patentovd literatura uvdd{ dva moZné sméry, jak tyto potiZe pY¥ekonat.
Jednim z nich je vicepro$lupn{ uspot&ddni se soudasnym zandSenim vice dtkl. I kdyZ existuj{
realizovand a pom&rnd Usp&¥ni Yefeni, neni tato cesta bez zdsadnich problémi. Zejména se
jevi velmi obti%nym problémem provedeni uspokojivého pfirazu zaneseného utku k Zelu tkaniny.

Mnoha YeSenf se dokonce v tomto sm&ru vracej{ k mechanickym p¥iraznym systémdm, jinak jiZ
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ptekonanym. V uspo¥ddéni podle popisu &s. A0 241 398 je sice moZné vytva¥et vice neZ jeden
pro8lup, jimZ je Gtek zandSen, a zGstat u fluidického ¥eSeni p¥irazu, avSak polet soulasné
vytvofitelnych proslupd je tam omezen na malé &islo, nap¥iklad dva nebo snad nanejvys Etyfi,
jiZ s nebezpe&im nedokonalych p¥irazl. Slibn&jsim dnes sledovanym smdrem je provazovani
nikoliv jednoho Gtkl dlouhého pfes celou ${¥ku vytva¥ené tkaniny, ale v&tifho podtu krétkych
atkd, nap¥iklad podle &eskoslovenského AO &. 153 246 nebo DOS 2 034 120 p¥ipadn& DOS 2 104 443.
Také v t&chto p¥ipadech se vSak jednd o ndvrat k mechanickym systémim. Krdtké dtky jsou

do osnovy upevnény technikou vpléténi, takZe vys%edné textilie jiZ nenf tkaninou. To

viak neni povaZovdno za nedostatek, i pleteniny pat¥{i k oblf{benym odévnim textiliim a kombi-
nace pleteni s tkanfm miZe sludovat vyhody obou.

z&dvaZnym nedostatkem zato je ndvrat k mechanickému provedeni. Znémd YeSeni t&chto stroji
maji velky polet sloZitych a vyrobn& ndrodnych souldstek. PFitom jde o souldstky, které
p¥i vytvd¥eni textilie konajf pohyby, vyZadujici aby sou&dstky byly uloZfeny v rotanich
nebo posuvnych uloZenfich. To vZdy znamend trvalé nebezpedi, Ze dojde k z4vad& zad¥enim nebo
zaseknutim souddstky. Zna&nou nevfhodou také je, Ze pf¥i vzdjemnych pohybech dochdzi k postup-
nému opotfebovdni souldstek otérem a je tedy omezena jejich Zivotnost. Ndro&n& tvarované
soutdstky jsou toho druhu, Ze je nutné je zhotovovat tradiénimi, dnes jiZ mdlo efektivnimi
technologiemi ve srovndni nap¥iklad se zminé&nym fotochemickym postupem a stroj je potom
vyrobn& znadn& ndkladny. V ka%dém p¥ipad® zndm& uspofddé&ni s mechanickymi pohyby p¥i p¥i&ném
vplétédni krdtkych Utkd do osnovy nemaji perspektivu daldfho podstatného zvyZovani rychlosti
vyroby textilie.

Refeni p¥ind%i zpusob vytvafeni plo3né textilie uG&inky proudici tekutiny, pIi némZ
se textilie tvo¥{ provazovédnim ze soustavy soub&Znych polotovarh, napfiklad nitf, které
se odvijeji z osnovniho vAdlu a vedou se k &elu textilie mezerami mezi nehybnymi lamelami
podle vyndlezu. Jeho podstata spo&fvd v tom, Ze textilie se tvo¥f v periodicky se opakujicich’
cyklech, u jednotlivych sousedicich soub&inych nitfch vzdjemné fédzové posunutych, kdy na
potétku kaZdého zaplétaciho cyklu u urlité vychozi niti se proud&nim tekutiny kolem této
vychozf niti v dutin& mezi lamelami tato nif posune k &elu textilie ve sméru jejfho odvijeni
z osnovniho vdlu a tim se na konci této niti u &ela textilie, které zustdvd na mist&, vytvo¥i
nad odtahovou rovinou smy&ka, kterd se pak ndsledujicim vytokem tekutiny z poklddaci trysky,
umist&né nad Selem textilie nad odtahovou rovinou, poloZ{ nad konec sousedni soub&Zné niti
u dela textilie, nade? se u této sousedni niti za&ne prov4dé&t obdobny cyklus, p¥i kterém
se vytvo¥{ stejnym zplsobem sousedni smy&ka, prochdzejfci p¥edtim poloZenou smy&kou vychozi
nité a poté se zaplétaci! cyklus u vychozi niti uzav¥e tim, Ze se smylka pfedtim na ni vytvo-
Fen4 zatdhne, co? se té¥ provede U&inkem prouddni tekutiny proudicf mezi lamelami, a sice
proudénim jim¥ se tentokrdt vyvod{ naopak posuv niti ve smdru od &ela textilie k osnovnimu
vélu.

Zejména je U¥elné provaddt zpisob tvoFenf textilie podle vyndlezu zaffzenim s osnovnim
védlem a na n&m navinutou soustavou nitf nebo jingych podélnych polotovarli soub&Zné& prochd-
zejicich od osnovniho vdlu k &elu vytva¥ené textilie, kde niti prochdzej{ mezi soustavou
nehybnych, zejména kovovych lamel, a sice jednak odd&lovacich lamel umist&nych mezi kaZidou
dvojici sousednich nitf, jednak nad kaZdou nitf se nachdzejic{ a mezi kaZdou dvojici soused-
nich odd&lovacich lamel upevn&nou svrchni lamelou a pod kaZdou nitf, mezi dvojicemi odd&lo-
vacich lamel upevn&nou spodn{ lamelou, p¥idem? v soustavd lamel jsou vytvofeny prichozi '
otvory pro p¥ivod pracovni tekutiny ve smdru napff& k drdze nit{i od osnovniho vdlu k Zelu

tkaniny podle vynédlezu.

Jeho podstata spo8ivd v tom, Ze na &4sti drdhy pro prichod niti mezi svrchni lamelou
a spodni lamelou je vytvo¥en smy&kovy kandl, napojeny na zdroj tekutiny a sm&fujfecf k gelu
textilie, kde po jedné strand uUsti smyZkového kandlu méd odd€lovaci lamela p¥fraznou hranu,
a délé pak je v soustav® lamel za smylkovym kandlem smérem k osnovnimu vdlu uspo¥dddno z4ta-
hové tstroji, rovn&Z napojené na zdroj tekutiny pfostfednictvim svrchni z&tahové dutiny
ve svrchni lamele, ddle pak je nad odtahovou rovinou umist&na proti &elu textilie sm&fujfci
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poklé&dac{ tryska, také napojend na zdroj tekutiny, jejL% Gstf je sklon&no zpisobem, ¥e smdr
vytoku z n&j je orientovdn proti tst{ smy¥kového kandlu a svir& ostry dhel s rovinou prochéi-
zejici osou smy¥kového kandlu kolmo k odtahové roving.

V mistech vyist&ni smy®kového kandlu miZe byt ze spodn{ lamely vyiust&na zvedaci tryska
napojend na pfivod pracovni{ tekutiny. O%elné je, aby z&tahové tistroji bylo tvo¥eno z&tahovym
kandlem mezi svrchn{ lamelou a spodnf lamelou a tento z&tahovy kandl sm&¥uje od p¥ivodni
dutiny pro p¥ivod tekutiny, nap¥iklad svrchn{ z4tahové dutiny ve svrchni lamele, ven mimo
svazek lamel proti sm&ru od zadniho op&rného véledku u osnovniho v4dlu k &elu textilie. Z&ta-
hové dstroji miZe byt také opat¥eno z4tahovou tryskou, vytistujic{ ze svrchni lamely nap¥id
k drdze niti od zadniho op&rného vélelku u osnovniho vdlu k &elu textilie, a to proti z&ta-
hovému vybrdni ve spodni lamele. O%elné je i kdy% je zdtahové UGstroji opat¥eno z&tahovou
tryskou vyistujicf ze svrchn{ lamely proti mezefe rozd&lujfc{ spodni lamelu na dv& &&sti.

O%elné je kdy% mezera mezi svrchnif lamelou a spodni lamelou mezi z4tahovym vybranim
a zadnim op&rnym vdleZkem u osnovntho vdlu se ve sméru rovnob&¥ném se smdrem vytoku ze z&ta-
hové trysky klfnovit& zuuje, zplisobem, %e horn{ hrana spodnf lamely je vyhnuta do vybrdn{
ve sméru zmenSujici{ se 5i¥ky je z protilehlé lamely vydistdna nejmén& jedna brzdici tryska,
napojend na spole&ny pf{vod tekutiny se zdtahovou tryskou, kde?to proti ni, tedy vylsté&na
do sméru v n&mZ se mezera klinovitd roz3ifuje, vytstuje z protilehlé lamely alespon jedna
odbrzdovac{ tryska. Nad vylUst&nim smydkového kandlu nad odtahovou rovinou mi%e byt s vyhodou
v horni lamele pifdr¥ny otvor, napojeny podtlakovym kandlkem na ejektor nebo jiny zdroj
ni%Z3{ho nef atmosférického tlaku.

Podle vyndlezu se tak dosahuje vytvé¥enf plo%né textilie progresivni technikou bez
prohazovéni dtku na dlouhé dréze p¥es celou Sf¥ku tkaniny a pfitom bez toho, ¥e by se vlastni-
ho procesu zaplétdni niti nebo pffze dastnily pohyblivé souddstky. Odpadd tedy moZnost
poruchy stroje tim, Ze by se zasekla nebo zad¥ela pohyblivd souddstka ve svém ulofeni. Zivot-
nost stroje také neni omezena opotfebenfm sou&éstek vznikajfcim jejich pohybem ve vz&jemném
kontaktu. Souldstky vlastnfho zaplétaciho listrojf{ mohou byt vyrdb&ny vyhodnou fotochemickou
technologif leptdni sv&tlem p¥enesenych tvard dutin v tenkych kovov§ch folifch. P¥edeviim
pak je vfhodné, Ze tim Ze odpadd setrva®nost mechanickych souldstek je moZné dosdhnout d¥fve
nedostupnych rychlosti opakovdni zaplétacfch cykldl a tak podstatnym zpdsobem zvyEit produktivi-
tu vgroby. Mo¥nost dosa¥enf vysokych frekvenci je tim v&t8f{, Ze na rozdil od techniky tkani
zde nit& konaji jen velmi krétké pohyby, jejichZ drdhy jsou pouze ¥4du milimetrd.

Vyndlez je bli%e objasn&n na pf¥ilofenych vykresech, kde na obr. 1 je detail vazby nitf
ve vytvofené textilii a obr. 2 a obr. 3 pak zachycujf v detailu dv& féze zaplétaciho cyklu
u urdité sledované niti. Obr. 4 pfedstavuje celkové koncep&ni schéma pro jeden p¥iklad
provedeni stroje podle tohoto vyndlezu a obr. 5, obr. 6 a obr. 7 zn&zorfiuji{ detail provedeni
lamel z tohoto pffkladu, kde na obr. 5 je fez zaplétacim Ustrojfm vedeny svrchni a spodni
lamelou a tedy prdvé& drahou pro prichod nit& od osnovniho vdlu k delu vytvé¥ené textilie,
obr., 6 zachycuje pohled na tyto lamely v pldorysu spolu odd&lovaci lamelou po jedné strané
a sousedni odd&lovac{ lamelou s druhé strany.

Obr. 7 pak pro tentyZ p¥fklad provedeni zachycuje uspof¥ddédni oddélovacich lamel. Jde
o pffklad provedeni slouffci pfedevZim k vysv&tlen{ principu uspo¥&ddnf stroje podle tohoto
vynélezu, s jednoduchym zaplétacim cyklem sestdvajicim pouze ze dvou nebo ze t¥{ f4z{.
Obr. 8 ukazuje alternativni uspofddanfi svrchni lamely odpovidajfci alternativé s p¥idrZnym
otvorem, kdy je poloZend smy&ka zabezpefena proti nefidoucimu zdvihnutf, je-li j{ proviékéna
vytvd¥end smy&ka sousedni niti. Kone¥n& na'obr. 9 a obr. 10 je zachyceno proveden{ lamel
dokonalej#fho zaplétacfho dstroji se zaplétacim cyklem sestdvajicim ze Zesti po sob& nésledu-
jicich féaz{.

Na obr. 1 je v axonometrickém pohledu zv&tZeny detail vz4djemného provézeni t¥i ze soubd%-
nych nit{ v textilii zhotovované zplisobem podle tohoto vyndlezu. Jde o detail textilie
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3 v blizkosti &ela 111 textilie. Prostfedni ze t#{ sledovanych, nit 1, je pro zfetelnost
vyznafena tmav&j¥{ neZ d¥fve zaplétand nif 0 a sousednf nif 2. Zdkladem postupu vytva¥en{
textilie 3 je to, Ze se na niti 1 vytvof{ smy&ka 100. D¥ive, neZ se smy®ka 100 zatdhne,

je ji provlefena sousedni smy&ka 200. Tou pak proch&z{ zcela obdobn& dal¥{ smy®ka vedlejif,
na obr. 1 ji% nekreslené dal3{ niti. Namfsto provlékan{ utku proflupem vytva¥eny v nitfch
jsou zde tedy vzdjemn& provlékdny smy&ky 100 vytvo¥ené na konci niti 1 u &ela 111 fextilie.

Na obr. 2 je zachycen proces vytvéfeni smy&ky 100 na konci niti 1. Ji% pf¥edtim, diky
fdzovému posunut{ zaplétacich cykll, byla vytvo¥ena shodn& smy&ka v d¥ive zapletené niti
0. Tou je prostrkdvén konec niti 1 tfm, Ze UCinkem proudic{ tekutiny, kterou miZe byt deuch
nebo voda, je vyvoldn pohyb niti 1. Tento pohyb je na obr. 2 nazna&en Zipkou A smy3kového
posuvu. Smy&ka 100 se vytvaf{ tak, Ze ptedni v&tev smyky 100b mi{ji zadni v&tev smydky 100a
a dostdvé se pred nif, jak je patrné na dfive vytvofené smydce 100p, kterd ovSem je jiZ zata-
Zena. Pred zataZenim je vytvofend smylka zFeteln& v&t3i, jak je dobfe patrné na obou smy&kdch
100 dif{ve zaplétané niti.

Dal3{ obr. 3 pak gachycuje situaci, kdy je smyCka 100 na niti 1 ji% vytvofena a navic
ji vytok z poklddaci trysky poloZil naplocho nad konec soub&iné sousednf niti 2, je% je
na obr. 3 naznaena pouze jako Cerchovand C&ra. U této sousedni niti 2 na obr. 3 pr4vé probihd
stejny proces tvofenf smylky, jako byl zndzorn&n na obr. 2 u niti 1. Soudasn& s tim ukazuje
obr. 3, Ze nastdvd fdze zdtahu u d¥{ive zaplétané niti 0, kde zaplétaci cyklus tim skon&i.
Tento posledn{ pohyb u d¥ive zaplétané niti 0 zachycuje Sipka B z&tahového posuvu. Provlék&nf
nové vytvdfené dal$i smyCky poloZenou smy&kou 100 zachycuje na obr. 3 Zipka D vytva¥eni
sousedn{ smy&ky. Koneln& Sipka C postupu zaplétdnf naznaluje, jak cykly vytva¥eni smy&ek
a jejich zatahovadni postupuji podél Cela 111 textilie. ProtoZe se jednd o kratké pohyby
a nepatrné urychlované hmoty, miZe postup zaplétdni ve smdru Sipky C postupu zaplétdn{i probihat
velkou rychlostf, ¥f&dové dokonce aZ srovnatelnou s rychlosti provlékdni tGtku prodlupem p¥i
tkani,

Této rychlosti ov8em p¥imo nedosahuje - na druhé strand je t¥eba viddt, Ye ihned po
skon&en{ zaplétaciho cyklu miZe nésledovat u dané niti 1 dals{ stejny cyklus, takZe i p¥i
men${ rychlosti ve smé&ru Zipky C postupu zaplétdni probih4 vlastn& t&chto d&jd nap¥{i&
§ifky vytvafené textilie, to je napfi& 3i¥ky osnovy, velky podet najednou a to i n¥kolik
set aZ né&kolik tisic, tedy mnohem vice, neZ kolik miZe byt paraleln& vytvéd¥enych pro¥lupl
u vicepro3lupniho tkanf. Sestdvd-1i nap¥iklad zaplétaci cyklus ze Sesti postupn& provédénych
fdz{, probihd najednou té&chto d&ji podél fela tkaniny ve sméru Sipky C postupu zaplétdni
tolik, jaky je polet soub&Znych nitf v osnové d&leny Zesti.

P¥edpoklddd se, %e stroj pro realizaci tohoto zplisobu tvofenf textilie je v zdsadé
uspofddén jako obvykly tkalcovsky stav podle obr. 4. Polotovarem jsou niti navinuté na osnov-
nim vdlu 121 v zadni doln{ &&sti stroje. P¥itom je vyhodné, Ze zakldddni nového vdlu do
stroje v takto nizké poloze je nendrodné a lze k nému pouZit existujicich mechaniza&nich
prostfedkd, zaklddacich vozikl, vyvinutych pro tkalcovské stavy. 2 tkalcovskych stavl oviem
lze také pfevzit celou konstrukci v4lu i jeho pohonu. Podobn& je tomu u navijeciho valu
131 na pfedn{ &&sti stroje. Obr. 4 ukazuje, jak nit 1 prochédz{ strojem z osnovniho vé&lu
121 p¥es zadni op&rny védlefek 101 do zaplétaciho uUstrojf 120; zadni op&rny vdlefek 101 neni
v z&sad¥ nezbytny, zaji%tuje jen stejny sm&r p¥ivodnf niti 1 do zaplétacfho tstrojf 120
bez ohledu na ménici se polomér névinu niti 1 na osnovnim vélu 121.

dstrojf 120 odtahovdna v odtahové rovin& E-E pf¥es p¥ednf op&rny vélelek 103 na navijeci
v4l 131. P¥itom p¥edni opérny vdleek 103 m4 zase Ulohu zajiifovat nem&nnou polohu odtahové

Ze zaplétacfho Gstrojf 120 vystupuje jifZ napravo vyrobend textilie 3. Je ze zaplétactfho

roviny E-E i pfi mé&nicim se polomé&ru ndvinu na navijeci{m vdlu 131. Obr. 4 schematicky ukazuje
polohu zmin&nych souddsti stroje viCi podlaze 99.

Obr. 5 pak ukazuje v detailu zaplétaci dstrojf 120. Obr. 5 pak ukazuje v detailu zaplétaci
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dstroji 120. Obr. 5 je kreslen v fezu rovinou prochdzejici niti 1 a kolmou k odtahové roviné&
E-E, takZe rovina ¥ezu prochdz{ jak svrchni lamelou 10, umist&nou nad nit{ 1, tak spodni
lamelou 20, kterd je umist&na pod nit{ 1 i pod textilif{ 3. Textilie 3 je odvAdd&na vpravo

v ponékud dold sklon&ném sméru v roviné odtahu E-E, nit 1 je pfivAdd&na zleva. 0dvdd&néd texti-
lie 3 se pfitom opird o op&rné hrany 23 vystupkd, do nichZ vSechny spodni{ lamely 20 vybihaji
na své pravé stran&. Asi ve st¥edu obr. 5 je mezi svrchni lamelou 10 a spodni lamelou 20
mezera o vét3{ ¥{fce, tvofici smylkovy kandl 13. Ten je na svém pravém konci vylUstén do
atmosféry.

Na levém konci je napojen Stérbinou, fungujfci jako tryska, na svrchni smyfkovou dutinu
14 ve svrchni lamele 10 a obdobn& symetricky dole na spodni smykovou dutinu 24 ve spodni
lamele 20. Ob&ma smylkovymi dutinami 14, 24 je v urlité fézi zaplétaciho cyklu, a to fdzi
zachycené prdvé na obr. 5, p¥ivddé&na pracovni tekutina. To je umoZn&no tim, Ze ob& smylkové
dutiny 14, 24 jsou vytvofeny ve vSech vedle sebe umisté&nych lameldch 10, 20 zaplétaciho
ustroji 120 a pfedstavujl tak ve svém souhrnu kandl smé&fujici nap¥i& zaplétacim ustrojim
120 umoZiujfcim p¥ivod pracovni tekutiny. Na obr. 5 je prévé Sipkami zakresleno proudéni
takto p¥ivadé&né tekutiny smy&kovym kandlem 13 do atmosféry sm&rem vpravo.

P¥i tomto proudé&ni tekutina strhdvd s sebou nit 1. Ta se vSak nemilZe pohybovat déle
vpravo ven ze zaplétacfho dstroji 120, nebof jeji konec je pevné zapleten v &elu 111 textilie,
a proto se zde na konci nité& 1 vytva¥i smycka 100. U nezakresleného provedeni p¥itom napoméhd
také vytvéd¥eni smyCky 100 zvedaci tryska 19, napojend na zvedaci dutinu 21, kterou je v za-
kreslené fézi cyklu také p¥ivddéna tekutina. Vytok ze zvedaci trysky 19 u Usti smy&kového
kandlu 13 sm&€rem nad rovinu odtahu E-E napomdh&, aby smy&ka 100 podle obr. 2 sprédvné& pros$la
pfedtim poloZenou smy&kou d¥fve zapletené sousedni niti 0. Jak bude zachyceno na obr. 8, miZe
byt pFitom %4douci zajistit tuto d¥ive poloZenou smy&ku proti nadzdvihnuti vytokem ze zvedaci
trysky 19 odsdvanim tekutiny p#¥{drinym otvorem 50, coZ bude je5t& popséno déle.

Zaplétaci cykly musi ovSem byt u dvou spolu sousedicich nitf{ 1, 0 navzdjem fézové posunu-
ty. Proto krom& svrchni smy&kové dutiny 14, vedoucf u kaZdé liché svrchni lamely 10 do smy&ko-
vého kan&lu 13 je je¥t& patrnad sekunddrni svrchn{ smy&kovd dutina 17. Ta také prochdzi vSemi
svrchnimi lamelami 10, ale jen u kazZdé sudé svrchni lamely 10 je vylisténa do smyEkového
kandlu 13. Podobné& ve spodni lamele 20 je krom& vy3e popsané spodni smy&kové dutiny 24,
napojené jako na obrédzku obr. 5 na smyckovy kan&l'lg u kazdé liché spodni lamely 20 jedté
sekunddrn{ spodni smy&kov4 dutina 27, jeZ je vydst®na do smy&kového kandlu 13 u kaZdé sudé
spodn{ lamely 20.

Po vytvofenf{ smy&ky 100 je nezbytné, aby byla poloiena p¥es konec vedlej$i{ sousedni
niti 2 podle obr. 3, aby zase jf mohla prochdzet vytvafend sousedni -smylka 200. K tomuto
poloZen{ vytvofené smylky 100 slouZi poklddaci tryska 48, napojend na poklddaci dutinu
47 vytvofeﬂou podobné ve v3ech svrchnich lameldch 10 tak, Ze umoZhuje p¥ivod pracovni tekutiny
v %&douci fdzi zaplétacfho cyklu. Pokl&daci tryska 48 je vytvofena op&t fotochemickou cestou,
vyleptédnim ve f6lii tvo¥ici svrchni lamelu 10, ve vyb&%ku 40, zasahujicim nad textilii 3.
Aby byl vyvozen poklddaci pohyb kolmy k n&kresn& obr. 5, musf{ byt poklddaci tryska 48 sklon&d-
na.

Tento sklon je proveden ohnutim vSech vyb&ik(i 40 podél &Ary 41 ohybu o dhel alfa, ktery
je dobfe patrny na ndsledujfcim obr. 6, kde jsou lamely zndzornény v pidorysu. Na obr. 6 je
také patrné, jak je kaZdd svrchni lamela 10 vlioZfena a upevnéna mezi odd&lovaci lamelu 30
a sousedni odd&lovaci lamelu 31. Uspo¥&ddni odd&lovaci lamely ukazuje pak dal$i, obr. 7,
ktery bude popsén niZe.

Je~1i poloZenou smyckou 100 provléknuta sousedni smy&ka 200, miZ%e¢ byt smydka 100 na
niti 1 zataZena. Z&tah smyCky 100 se provddi tahem za nit 1 podobn&, jak to zachycuje u d¥ive
zapletené niti 0 Sipka B z4dtahového posuvu. U provedeni z obr. 5 a obr. 7 k vyvozeni tohoto

_tahu slouZff zAtahovy kandl 16. Mechanismus vyvozeni silového ulinku tekutiny na nit 1 je
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stejny jako mechanismus vyvozeni pohybu a silového G¢inku opa&ného sméru ve smy&kovém kan4-

lu 13. Také zde je tekutina do z&tahového kandlu 16 p¥ivdd&na dvojici dutin, z nichZ jedna
svrchn{ zdtahovd dutina 15 je ve svrchni lamele 10, kdeZto druh& z nich, ji%Z je spodni zé&taho-
v& dutina 25, je ve spodni lamele 20. Podobn& jako je popséno vySe, také. zde svrchni zéta-
hovd dutina 15 a spodni z&tahov4d dutina 25 dst{ do z&tahového kandlu 16 jen u vZech lichygch ’
lamel 10, 20. U sudé spodni lamely 20 vylUstuje do z&tahového kandlu 16 naopak sekunddrni
spodni z&tahovd dutina 28 a kaZdé sudé svrchni lamely 10 vydsEuje do z&tahového kandlu 16
naopak sekunddMhi svrchni z4tahovd dutina 18. Mezi smyZkovym kandlem 13 a z&tahovym kandlem
16 prochdz{ nif 1 mnohem uZ3{ mezerou mezi svrchni lamelou 10 a spodni lamelou 20; je to
oddélovaci kandlek 12.

Na obr. 7 je vyobrazena odd&lovac{ lamela 30 leZici vZdy mezi kaZdou dvojic{i sousedicich
svrchnich lamel 10 i dvojic{ spodnich lamel 20, jsou pfedev8im patrné vSechny otvory jedno-
tlivych p¥fvodnich dutin pro pracovni tekutinu. Tak nap¥fklad sekunddrni svrchni z4tahové
dutina 18 zcela vlevo nahofe odpovid4 sekunddrni svrchn{ z&tahové dutin& 18 ve svrchni lamele
na obr. 5 a obdobn& by bylo moZné nalézt odpovidajici polohy i u vS8ech dutin 14, 15, 17,

47, 21, 27, 24, 25 a 28. Tyto dutiny jsou také zde, v pffpad® oddé&lovaci lamely 30, zhotoveny
moderni technologii lepténi tvaru p¥enesenych fotograficky.

Neni tedy nijak nutné, aby otvory mély kruhovy tvar, jaky by byl nezbytny, kdyby byly
zhotovovdny vyvrtdvidnim. OvZem také vyb&Ziek 40 je po fotochemickém zhotoveni dutin ohnut
podle &&ry 41 ohybu. Na obr. 7 je také vyznalena op&rnd hrana 23, o niZ se opird odtahovand
textilie 3. Op¥eni je nezbytné, nebot dréhy niti 1 a textilie 3 nesledujf{ p¥fimou spojnici
obvodu p¥ednfiho op&rného vdledku 103 s obvodem zadnfiho op&rného vdlefku 101. DileZitou roli
pak md p¥fraznd hrana 33, o nfZ se opird Celo 111 tkaniny p¥i zatahovan{ smy&ky 100.

Jak ji% bylo uvedeno p¥i popisu obr. 5, mohl by vytok ze zdvihaci trysky 19 zpisobit
nadzdvihnut{ p¥edtim poloZené smy&ky na konci d¥ive zaplétané niti 0. P¥i vhodné geometrii
jednotlivych Gst{ takové nébezped{ nemusi hrozit. Nicmén& je mu moZné pfedejit i aktivnim
fluidickym Géinkem, a sice podtlakém pisobicim v tom mist& op&rné hrany 53 svrchni lamely
10, kde se o ni opird smy&ka na dfive zapletené niti 0, jak je to zndzorné&no na obr. 8.

Jde zde o p¥fklad provedeni, ktery jinak v z4dsadé odpovid4 provedeni z p¥fedchdzejicich obrdzkd
obr. 5 aZ obr. 8, a% na uspoféddni p¥idrZného otvoru 50.

Na obr. 8 je zakreslena jednak oddé&lovaci lamela 30, jednak svrchni lamela 10, jiZ
prév& prochdzf rovina ¥ezu. Spodnf{ lamela 20 na obr. 8 kreslena nenf, nebot se nijak neli3{
od provedenf z obr. 5. Pfidriny otvor 50 je prostfednictvim podtlakového kandlku 55 napojen
na zdroj podtlaku, jimZ zde je ejektor vyleptany p¥imo ve svrchni lamele 10. VyuZivd se
zde opdt toho, Ze zhotovenf svrchnf lamely 10 fotochemickym postupem je stejné& levné, at
jsou v ni sebevice slo%ité dutiny. Jednou nep¥iznivou strédnkou fe¥eni z obr. 8 je to, Ze
zvolené prib&hy kandlkl zpusobuji, %e pfi leptédni vypadne nep¥ipojeny ostrivek 11, ktery
mus{ byt p¥i mont4¥i bloku lamel na sebe samostatn& adjustovén a tim se mont&Z pon&kud zkom-

plikuje.

Takové tvary, vedouci k odd&lenym ostrivkim 11 vZak nejsou nijak nezbytné, lze se jim
vyhnout t¥eba tf{m, Ze podtlakovy kandlek 55 je veden p¥es pruchozi otvory v oddélovaci lamele
30 a z &4sti probfh4 v sousedni svrchni lamele 10 za odd&lovaci lamelou 30. Tato sousedni
svrchni lamela 10 tak jako tak musi mit jiny tvar, nebot aerodynamické efekty v ni vyvozuje
pritok pfivédény sekunddrni svrchn{ smy&kovou dutinou ll; U svrchni lamely 10 nakreslené
na obr. 8 je tekutina p¥i vytvé¥en! smy&ky na niti 1 p¥ivdd&na oviem tak jako na obr. 5
svrchnf{ smy&kovou dutinou 14. P¥itom soulasné& je Zadouci, aby se uplatnilo odsavédni vzduchu
z atmosféry pffdringm otvorem 50 a tato sou¥asnost funkc{ je ejektorovym uspof&ddnim velmi
dob¥e zajisténa a odpadd u ndj i ndjaky samostatny zdroj podtlaku p¥ivdd&ny do stroje, pracuje
se jen s pfetlakem. Ejektor je tvofen primdrni tryskou 52, napojenou p¥imo na svrchni. smy&ko-
vou dutinu 14 a difuzorem 54, do n&ho% vede i sekunddrn{ tryska 56, do nii vede podtlakovy
kandlek 55, z difuzoru 54 odchdzi tekunina ventilaZnim vyvodem 51.
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Provedeni z p¥edchozich obr&zkl bylo pom&rn& jednoduché. Na zbyvajicich dvou obrézcich
obr. 9 a obr. 10 je sloZit&j3{ uspofdddni pracujici se Sestifdzovym zaplétacim cyklem. Je
proto opat¥eno Zesti p¥ivodnimi dutinami 71 ve svrchni lamele 10 a podobné Sesti p¥ivodnimi
dutinami 71 také ve spodn{ lamele 20. V obou p¥ipadech jsou p¥ivodni dutiny 71 uspofddény
do kruhu a napdjeny tekutinou pod p¥etlakem, zde tlakovym vzduchem, z rozvédéciho Sestipoloho-
vého ventilu tak, Ze v kaZdé ze $esti fdazf zaplétacfho cyklu protékd vzduch jen jednou p¥i-
vodn{ dutinou 71 z ka%Zdé Sestice. Je pak samoz¥ejm& zapotfebi i Zesti riznych druhl svrchnich
lamel 10 i spodnich lamel 20. )

.

oddélovac{ lamely 30, z nichZ jedna je zndzorn&na na obr. 10, jsou vSechny stejné.

Na obr. 9 a obr. 10 jsou ptivodni dutin§ 71 oznaeny ¥imskymi C¢i{slicemi oznadujicimi jednotli-
vé féze. Na obr. 9 je p¥itom zakreslena ta dvojice svrchnich lamel 10 a spodnich lamel 20,

u které se na prochdzejic{f niti 1 vytv4d¥{ smytka 100 ve fdzi I. Ve fdzi II zde probihd poloZe-
ni vytvofené smylky 100 vytokem z poklddaci trysky 48. V pribé&hu féze III a féze IV zde
nedochdz{ k Z4dnému pritoku tekutin, smy&ka 100 zdst4avd v klidu a je ji provlékdna vytvafend
sousedni smy&ka 200 na sousedni niti 2, kterd je pak ve f&zi IV poloZena vytokem z pokladaci
trysky 48 pat¥fct k sousedni dvojici lamel.

Na obr. 9 je dob¥e patrné ejektorové vyvozeni podtlaku, zaji$tujfcfho p¥idrZen{ sousednf
smyCky nasdvdnim vzduchu z atmosféry do p¥idrZného otvoru 50. Ventiladni vyvod 51 je zde
proveden uprost¥ed kruZnice, na ni%? jsou rozloZeny p¥ivodni dutiny 71 ve svrchni lamele
10. Je G&elné si povSimnout otvorfl pro centrdini drédty nap¥fklad prvniho otvoru pro centréini
drét 1011 a druhého otvoru pro centrdZni dr&t 2011, zaji$tujfcich sprévnou polohu ostrivku
11 v bloku sestavenych lamel. Takové otvory jsou vyrobeny leptdnim souCasn& s fotochemickou
vyrobou ostatnich tvarl a kaZd4 souldstka md takové otvory dva.

Ve fdzich V a VI dochdzf k z4tahu smylky 100 a sice d&inkem vytoku vzduchu z dvojice
paralelné napojengch z&tahovych trysek 85 smdrem ze strany na nit 1, kterd je tak prohnuta
do z&tahového vybrdni 81 ve spodni lamele 20. Toto z&tahové vybrani je ve své spodni &&sti
propojeno zétahovym ventilainim vyvodem 82 s atmosférou, viz té%Z z&tahovy ventilaéni vyvod
82 na obr. 10. Na té stran& zdtahového vybréanf 81, kde je nif 1 vedena p¥i zatahovdni smy&ky
100 kolem hrany 83, je vydst&na mazac{ tryska 86, z ni? velmi maly vytok vzduchu zajistuje
vzduchové mazdni niti 1 a potla¥uje na hrand 83 t¥en{ vznikajic{ p¥i zatahovdni niti 1 do
zdtahového vybrédni 81. Na druhé stran& zdtahového vybrédnf 81 je naopak Z&douci pohyb niti
1 zablokovat a k- tomu je zde vytvofena brzdilka.

Jeji C4stl je brzdilkovy vyb&Zek 87 ohnuty podle ohybové &&ry 88 do vybrdni v sousedni
odd&lovaci lamele 30, takZe se zde vytvA¥{ mezera mezi lamelami 20, 30, kter4 se smé&rem
vzhiru klinovit& zuZuje. Nif 1 miZe pak byt d&inkem vytoku vzduchu ze dvojice brzdicich
trysek 90 zatlalena do této klfnové mezery aZ? se uskfipne mezi lamelami a znemoZni se, ji
pohyb dovnit¥ z&tahového vybrdni 81. Ve fd4zi VI v8ak vytok z brzdicich trysek 90 prestane
a uplatni se naopak vytok men¥fch odbrzdovacich trysek 92. Vytok z nich se oproti vytoku
2z v&t3ich brzdicich trysek neuplatni ve f4zi V, takZe silovy d&inek generovany zdtahovymi

' tryskami 85 je vyuZit k zataZeni smy&ky 100 aniZ by se p¥{1i¥ uplatnila poddajnost niti

1 na dlouhé drdze od zdtahového vybrdni 81 k osnovnimu v&lu 121.

Je toti% vzhledem ke geometrii rozkladu sil na niti zapot¥ebi, aby se nif 1 v z&tahovém
vybréni 81 vychylila co nejméné& ze svého pfimého ptivodniho sméru prichodu zaplétacim dstrojim
120. V nésledujfci{ fdzi je vdak vhodné, aby do3lo k odbrzdéni tim, Ze vytok vzduchu z odbrzdo-
vacich trysek zase vyvlékné nit 1 z usk#{pnutf v klinovité mezefekbrzdiéky. Naopak pfestane
plsobit mazac{ d&inek vytoku z mazaci trysky 86 na hran& 83. Tim si tedy zaplétaci tstroj{
120 odtédhne z osnovniho v&lu 121 dal3{ Gsek niti 1. Stroj podle vyndlezu potom nemus{ mit
24dné mechanické Gstrojf ani pro odvijenf nitf 1 z osnovniho vélu 121. V zdsad& by takto
vyvozeny pohyb mohl byt p¥enesen p¥es vhodné pfevody a hysteresni, nap¥fklad t¥ec{, spojku,
vyrovnévajict rozdilnost 8hld ot4d&enf, i na navijeci v4l 131 a v principu by tak u stroje
vibec mohly odpadnout jakékoliv mechanické pohony.
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Podle jiného &eskoslovenského vyndlezu /AO 192 087/ je také moZné vytokem vzduchu
z trysek, vytvo¥engch soulasnym vyleptdnim nap¥iklad ve spodni lamele 20 zajistit detekeci
pfetriené niti 1 a dokonce na principu posouvaciho registru s fluidickymi prvky i uréit.
ve které lamele k pfetrZeni niti 1 do$lo. Takovy diraz na pouze fluidickém FeSenf vZak neni
nijak odivodn&ny a pokud v takovych &dstech stroje, kde jde o pomalé pohyby, jako t¥eba
u navijecfho vdlu 131 je vyhodn&j${ mechanicky n&hon, je namist& mu dat prednost.

I tlakovy vzduch mus{ byt nakonec pro tkalcovnu resp. pletdrnu, p¥fpadn& pro kaZdy
stroj vyrdbé&n z elektrické energie a p¥enos energie prost¥ednictvim tlakového vzduchu nebo
obecn& pfes tlakovou tekutinu nemusi byt ekonomicky nejvyhodn&jsi. % tohoto hlediska vzato,
nemusi byt také nejvhodndjsim Yesenim, aby ve stroji probihalo pouhé rozvadé&ni tlakové
tekutiny do jednotlivych dutin napojenych na p¥islusné trysky, ale pohla by byt dlelnéd
alternativa, kdy jsou pot¥ebné pulsni vytoky z trysek vyvozeny piimou p¥em&nou z elektrické
energie a% ve stroji. Znémou moinosti takové p¥em&ny je, Ze z trysek vytékd pdra generované
pulsnim odpafenim vody v dutindch trysky, p¥ifemZ toto pulsni odpa¥eni je vyvolédno tepelnym
u¢inkem elektrického proudu néhle pfivedeného nap¥iklad z kondenzdtoru na elektrody zasahu-
jici do vodni ndpln& dutiny.

V uvedenych popisech ov8em %lo o pouhé p¥iklady moZnych uspofédénf, je moiné volit
nejrizn&jsi kombinace podtu fézi a d&jd probfhajicich v jednotlivych fdzich zaplétaciho
cyklu.

Pfedpoklddéd se, Ze vyndlez najde uplatnéni v oboru vyroby textilnich strojl.

PREDMET VYNALEGZU

1. Zpisob vytvdfeni plo%né textilie G&inky proudici tekutiny, p¥i némZ se textilie
tvo¥1i provazovanim ze soustavy soub&inych podélnych polotovarl, nap¥iklad nit{, které se
odvijeji z osnovniho vdlu a vedou se k &elu textilie mezerami mezi nehybnymi lamelami,
vyznadujfct se tim, %e textilie se tvo¥{ v periodickych opakovanych cyklech, u jednotlivych
sousednich soub&¥nych nit{ pf¥itom jde o cykly vzdjemn& fazové posunuté, kdy na pofétku
ka%dého zaplétaciho cyklu u ur&ité vychozf niti se proudénim tekutiny kolem této vychozi
niti v dutind mezi lamelami tato nif posune k Zelu textilie ve sméru jejiho odvijeni z osnov-
niho v4lu a tim se na konci této niti u Zela textilie, které zlistdvd namisté&, vytvo¥i nad
odtahovou rovinou smy&ka, kterd se pak ndsledujfcim vytokem tekutiny z poklddaci trysky,
umist&né nad Gelem textilie nad odtahovou rovinou, poloZi nad konec sousedni soubé&Zné niti
u %ela textilie, nade? se u této sousedni niti za&ne provadét obdobny cyklus, p¥i kterém
se vytvof{ stejnym zpisobem sousedni smy®ka, prochézejici pfedtim poloZenou smylkou vychozf
nit& a poté se zaplétac{ cyklus u vychozi niti uzav¥e tim, %e se smylka pfedtim na ni vytvo-
¥end zat&hne, co? se té% provede G&inkem proudéni tekutiny proudici mezi lamelami, a sice
proud&nim, jim? se tentokrdt vyvodi naopak posuv niti ve sméru od Cela textilie k osnovnimu
vélu.

2. za¥fzen{ k provdddni zplisobu podle bodu 1 s osnovnim vdlem a na né&m navinutou sousta-
vou nitf{ nebo jinych podélnych polotovart soub&in& prochdzejicich od osnovniho vdlu k &elu
vytvd¥ené textilie, kde niti prochdzejf mezi soustavou nehybnych, zejména kovovych lamel,

a sice jednak odd&lovacich lamel umist&nych mezi kaZdou dvojici sousednich nit{, jednak

nad ka%dou niti se nachdzejici, mezi kaZdou dﬁojici sousednich odd&lovacich lamel upevné&nou
svrchni lamelou a pod ka¥dou nitf, mezi dvojicemi odd&lovacich lamel upevnénou spodni lamelou,
pfitem# v soustavé viech vedle sebe umist&nych lamel jsou vytvofeny prichozi otvory pro

p¥ivod pracovni tekutiny ve smdru napf{& k drdze nit{ od osnovnfho vdlu k &elu tkaniny,
vyznadujfci se tim, Ze na &4sti drdhy pro prlichod niti /1/ mezi svrchn{ lamelou /10/ a spodni
lamelou /20/ je vytvotren smy&kovy kandl /13/, napojeny na zdroj tekutiny a.sméfujici k &elu
/111/ textilie, kde po jedné strand dst{ smy&kového kan&lu /13/ m& odddlovaci lamela /30/
p¥iraznou hranu /33/ a déle pak je v soustavé lamel /10, 20, 30/ za smy&kovym kandlem /13/ smérem
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k osnovnimu vdlu /121/ uspo¥iddno z&tahové ustroji, rovn&% napojené na zdroj tekutiny
.prostfednictvim svrchni z&tahové dutiny /15/ ve svrchni lamele /10/, dale pak je nad odtaho-
vou rovinou umist&na proti Zelu /111/ textilie sm&¥ujfci pokléddaci tryska /48/, také napoje-
nd na zdroj tekutiny, jeji%f Ust{ je sklon€no tak, Ze smér vytoku z n€j je orientovédn proti
ist{ smy&kového kandlu /13/ a svird ostry Ghel /alfa/ s rovinou prochdzejici{ osou smyCkové-
ho kan4lu /13/ kolmo k odtahové rovind.

3. Za¥izen{ podle bodu 2 vyznadujfcf{ se tim, %e v mistech vyust&ni smyZkového kandlu
/13/ je ze spodni lamely /20/ vydst&na zvedaci tryska /19/ napojend na p¥ivod pracovni teku-
tiny.

4. Za¥izenf podle bodu 2 nebo‘3 vyznadujicf gse tim, Ze zdtahové ustroji je tvo¥eno
zédtahovym kandlem /16/ mezi svrchni lamelou /10/ a spodni lamelou /20/ a tento z&tahovy
kandl /16/ sm&Fuje od p¥ivodn{ dutiny pro p¥ivod tekutiny, nap¥iklad svrchni zdtahové duti~
, ny /15/ ve svrchni lamele /10/, ven mimo svazek lamel /10, 20, 30/ proti sm&ru od zadniho
op&rného vdledku /101/ u osnovniho valu /121/ k &elu /111/ textilie.

5. Zaf{zen{ podle bodu 2 nebo 3 vyznalujicf se tim, Ze zatahové uUstroji je opat¥eno
zdtahovou tryskou /85/ vyustujicf ze svrchni lamely /10/ napfi& k drdze niti /1/ od zadniho
op&rného vélefku /101/ u osnovniho vdlu /121/ k &elu /111/ textilie, a to proti z&tahovému
vybrénf /81/ ve spodni lamele /20/.

6. ZafFf{zen{ podle bodu 2 nebo 3 vyznalujici se tim, 3e z&tahové uUstroji je opatfeno
zdtahovou tryskou /85/ vyustujici ze svrchni lamely /10/ proti mezefe rozddlujici spodn{
lamelu /20/ na dvé& &4sti.

7. 2afizen{ podle bodu 5 vyznadujic{ se tim, Ze mezera mezi svrchni lamelou /10/ a
spodnf lamelou /20/ mezi z&tahovym vybrénim /81/ a zadnim op&rnym vdleékem /101/ u osnovniho
vdlu /121/ se ve rovnob&Ziném se sm&rem vytoku ze z4tahové trysky /85/ klinovit& zuiuje,

a hornfi hrana spodni lamely /20/ je vyhnuta do vybrdni /93/ v sousedni odd&lovaci lamele
130/, ptilem? do mist klinovitého ziZeni ve sm&ru zmendujfci se §{¥ky je z protilehlé lamely
vydist&na nejmén& jedna brzdfci tryska /90/, napojend na spoleny p¥fivod tekutiny se z4taho-
vou tryskou /85/, kdeZto proti ni, tedy vylsténa do sm&ru v n&mZ se mezera klinovité& roz$i-
Fuje, vydstuje z protilehlé lamely alespon jedna odbrzdovacf tryska /92/.

8. zatf{zenf podle bodu 2 vyznafujicf se tim, Ze nad vyildsténim smylkového kandlu /13/

nad odtahovou rovinou je v horni lamele /20/ p¥idriny otvor /50/, napojeny podtlakovym
kandlkem /55/ na ejektor nebo jiny zdroj niZ3iho ne¥ atmosférického tlaku.

5 vykresl
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Obr. 10.
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