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s+ Procedeu de tratament termochimic

(s7) Rezumat: Inventia se refera la un procedeu de
tratament termochimic, care realizeaza o ionizare
aproape totala a gazului de reactie, admisia gazului
de reactie avdnd loc la intervale de 30 min, timp

de 2 min, concomitent cu functionarea pompei de
vid, nitrurarea realizindu-se la un debit de amoniac
de 20 1/h, cu mentinerea sarjei la tratament, timp
de 7 h. :
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Inventia se referd la un procedeu de
nitrurare in plasma. a supratetelor me-
talice, procedeu care utilizeaza drept gaz
reactiv amoniacul disociat.

Sunt cunoscute procedee de nitrurare
in plasma, care utilizeaza drept gaz reactiv
amoniacul disociat, in conditii de alimen-
tare continud cu gaz in timpul procedeului
si cu functionare continua a pompei de
vid.

Dezavantajul acestor procedee con-
sta in aceea ca randamentul procesului
este scazut, datorita faptului ca procentul
de ionizare al gazului este inferior lui
1%, energia fiind consumati in cea mai
mare parte pentru incalzirea sarjei la
temperatura de tratament.

Problema, pe care o rezolva inventia,
consta in cregterea gradului de ionizare
in conditiile pastrarii la valori constante
a temperaturii §i presiunii de lucru.

Procedeul de tratament termochimic,
conform inventiei,inldtura dezavantajele
mentionate, prin aceca i, realizeaza o
ionizare aproape totala a gazului de
reactie, admisia gazului de reactie aviand
loc la intervale de 30 de min, timp de 2
min, concomitent cu functionarea pompei
de vid, nitrurarea realizindu-se la un
debit de amoniac de 20 I/h, cu mentinerea
sarjei la tratament, timp de 7 h.

Procedeul de tratament termochimic,
conform inventiei, prezinta urmatoarele
avantaje: ~

- creste gradul de utilizare a gazului
de reactie;

- permite scuitarea ciclului de trata-
ment;

- reduce consumul energetic;

- reduce consumul de gaz.

Se da, in continuare, un exemplu de
realizare a procedeului de tratament
termochimic, in legatura si cu fotogra-
fille 1 ... 5, care reprezinta:

- foto 1, vedere de ansamblu - pinioane
executate din otel $1MoC11 nitrurate in
plasma prin procedeul conform inventiei;

- foto 2, microstructura stratului ni-
trurat, realizat pe otel 13C°N3S (500 : 1);

- foto 3, microstructura stratului ni-
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trurat, realizat pe otel 38MoCA0Q9 (500
2 D)

- foto 4, microstructura stratului ni-
trurat, realizat pe otel RP3 (500 : 1);

- foto 5. microstructura stratului ni-
trurat. realizat pe otel 41MoC11 (500 :
.

Piesele degresate, in prealabil, in
vapori de tricloretilena, sunt garjate in
instalatia de nitrurare in plasma, gare se
videaza pani la nivel de 2 x 10 mbar
¢l apoi se purjeaza cu amoniac, timp de
20 min, la un debit de 20 I/h, pana cind
presiunea ajunge la un nivel de 1 - 2
mbar. Se repeti vidarea reactorului pina
la un nivel de 2 x 10 mbar. dupa care
se conecteazd garja la un potential
negativ de 2II - 300 V si incepe curatirea.

Dupi parcurgerea etapei de curatire
si incdlzire, la o tensiune de 400 V si
curentde 20 A, se atinge temperatura de
510°C, care va fi mentinuti constanta
timp de 7 h, la o presiune in reactor de
2 mbar.

In timpul perioadelor de curatire si
incalzire, dupa 300°C si la mentinerea
pe palier, la intervale de 30 min, se admite
in reactor gazul de reactic (amoniac
disociat), timp de 2 min, con:comitent cu
functionarea pompei de vid. Dupa admisia
gazului in incinta, se opreste functio-
narea pompei de vid §i apoi admisia de
gaz, fapt ce permite pastrarea unei tem-
peraturi §i presiuni constante a proce-
sului, realiizindu-se totodata o disociere
totala a gazului, asigurdndu-se o economie
insemnata de gaz, precum §i cregterea
fiabilitatii pompei.

Conducerea procesului, conform pro-
cedeului descris in exemplul de mai sus,
permite obtinerea unor straturi nitrurate,
cu adincimi variind intre 0,05 si 0,3
mm §i cu durititi de 600 - 1100. HVS,
functie de materialul de baza.

Revendicare
Procedeu Jde tratament termochimic,

constind din nitrurare in plasma, folosind
drept gaz de reactie amoniacul disociat,
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caracterizat prin aceea ca, admisia ga- realizindu-se la un debit de amoniac de
zului de reactie are loc la intervale de 30 20 1/h, cu mentinerea sarjei la tratament,
de min, timp de 2 min, concomitent cu timp de 7 h.

functionarea pompei de vid, nitrurarea
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