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Vyndlez sa tyka preparainych zmesi synergicky p8sobiscich pri zvldknoveni, dlZent,
tvaroveni a findlneJj uUprave polysmidevych apglygotgﬁyyeh ¥léken. Tieto preperainé zme-
si sa nendsajy ne vlidkno z vodne] disperzie s obsahom 5 8% 35 % hm. d&inned ldtky a =4
pouZitelné pri zvidkhoveni pod gvldkhovacimi tryskemi, pri alZenf a tvarovant ne di%ie-
co-tvarovacich strojoch pracujicich ne princfpo pechovania, slebo plynného médie o tiel
ako zmesi pre upravu findlneho vyrobku, zarudujice dobrd spracovatelnost pri daldonm tex-

‘tilnom spracovant, ako je viivanie, vpichovanie, prefahovenie, mykanie, trhanie, rezsnie,
strihanie, predenie, pezvretonovéldopradanie a iné.

Vyroba polysmidovych & polyesterovyeh vldken g taveniny vyZaduje pouiivanie vhodnych
preparainych zmest, ktorych poufitie je nutné pri vlastnom vyrobnon pﬁoceue, ako i z aé-
vodov spracovatelnosti na textilné utvery pri neskordich pracovngch operdeciach, Za tym
Ulelom sa u preparsinjch smesf pre polysmidové a polyesterové vidkna kladie d8raz na do-
brd stabilitu vodnfech dispersif aj vysokych kongentrdeif, ktord zéruéude rovnomerny nd-
nos, ns afinitu k vldknu, ktord zebranuje odstriekdveniu preparalne] vodnej disperzie z
vldkna pri jeho tvorbe .pod svldinovecimi hubicami a splikdeif preparainej disperzie pomo-
cou preparaingch kotiSov, Dobrd afinita zabranuje stoknﬁiu-preparaénod disperzie z hor-
nych vrstiev zvldkneného a uloZeného nedlfeného kédblika v konvédch na spodné vrstvy, kto-
rym dochddze k nerovnomernému rozloieniu prepardcie vo vrstvdch, a tym aj vo findlnom
virobku., Ddraz Je tie# kladeny na sudriné vliastnosti, ktoré si zdkladnym predpokladom -
spedného zvlddnutia vietkych technologickych operdeif ako u strifovych vldken, tak a3 u
nekonednych vlidken., U striZovich vldken jJe to vytvorenie kompaktného nedlZeného kéblika
ukledeného pomecou hadple do kenvy, prifom tento kompektny kéblik je zdrukou dobrého na-
vedenia Jjednotlivych kdblikov zo systému konvie do systému odfahovacieho serisdenis cez
zdruZovecie zariadenie do systému kéblového dizenia, tvarovenia, 'fixdcie a rezania, U
nekonednych vidken se sudrinost prejavi ngdnﬁlpri vysokorychlostnom tveroveni a dlZent
spracovenim navinutych ciovpk nedl¥eného vlidkna bez zbytkov, %o umoinuje zachovanie kon-
tinuity dl#iaco-tvarovacisho procesu naviazovenim nesledujicich predldh nedlfenych ndvi-
nov, 8 tym zvysenie kapaoit dlZisco-tverovacich strojov. Dérax je tief kladeny ne opti-
mélne trecie vliastnosti povrchovej dpravy vldken vytvorene] preparadnymi zmesami najma
v systéme vldkno/kov a vldkno/keramika, kde je veimi d8le2ité dosishnuf synergickym u-
Sinkom preparainjch zmesi optimdlnu hranicu medszi kiznymi vlestnosfemi a sidrinymi vias-
tnosfemi. Diraz Je tieZ xladeny na termostabilné vlastnosti preparadnych zmesi, ktoré
musia byf stabilné pri spracovatelskych teplotdch do 150 °C, Tektie elektrostatické
vlsstnosti, mikrobidlne vlastnosti, toxicita preparadnych zmesf, alastické vlastnosti,
s velmi ddleZité fektory pri vjbers a pou¥it{ preperainfoh zmesi pri vyrobe a spracovs-
ni polyemidovyech a polyesterovyich vlidken., °

Znéme Je pouZitie svldknovecieho a findlneho preparsiného prostriediu pre dpravu
striZovych syntetickych vidken podia OS AQ 168 194, kde preparainy prostriedok pozostd-
va z 20 8% 80 % kondenzdtu 6yuqkomoloku1ipnych nastnyoh kyselin s modifikovanymi poly-
glykolmi ¢ 5 8% 50 % hm, ciok&lovihych alkoholov' a z 80 e 20 % alkyle, aryl-, alebo sl-
‘kyleryl, silikénového olejs, Silikénovd zloZka Je mikrobiologicky velmi faiko rozloZi-
telnd a ekonomicky taktieZ nevyhodnd.

Taktigi Je znéme poufitie preparainej zmesi pre syntetické vldkna, najmé polyemi-
dové podle CS AO 181 635, ktoré obsshujs 12 a% 55 % hm. rastlinného oleja, 10 a% 42 %
hum. sulfatovaného rastlinného olejs, 15 a% 62 % hm., kondenzainého produktu mastney ky-
seliny alebo hydroxykyseliny s etylénoxidom a 14 a% 58 % hin, etylénoxidového aduktu sub-
stituovaného fenolu., Vodné disperzie podfa tohto vyndlezu pri obsshu 10 a% 35 % hm, sd
velmi nestéle, ¥oho ddsledkom Je rerovnomerny nénos preparainého prostriedku na vldkno,

e tym d3sledok - 31d spracovatelnost. :

Podla vyndlezu CS AO 178 544 sa ako avivdiny pro.tfiedok pre syntetické vldkna pou-
21Je 5 o% 16 hm. dielov alkyloamidov nasytenych a nenasytengch mastnyeh kyselin, 2 a% 12
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hm. dielov nasjtenych a nenasptenych mastnych kyselin, 45 aZ 75 hm. dielov oxetylovanej
zmesi nasytenych a nenasytenych mastnych kyselin oxetylovenych 14 a% 25 molmi etyléno-
xidu, 1 8% 10 hm, dielmi kvapalneJ uhiovodikovej frakcie tvorenej alkylbenzénom a 3 aj
20 hm. dielmi vody. Tento avivéiny prostriedok nezaruduje dostatodnd sidrinosf, %o ss
prejavi najmé pri vysokorychlostnom tvarovani a di%enf PAD a PES kdblikov o celkove] Je-
mnosti 1 330 a% 4 000 dtex, na strojoch pracujicich za pouZitia plynného média.

_ Zndme je tieZ pouZitie CS AO 146 423, 168 941, 181 635, 185 368, 192 968, 207 066,
214 373. Podla pat., US ! 852 612 sa vldkenné hmoty upravujd vo vodnyeh roztokoch adiZngeh
produktov polyglykolov, Tento preparainy prostriedok sa uvddza vihodny pre polyestery.
Podla pat. CH 538 554 sa doporuuje pre syntetické vldkna prepardcis, ktorej zlofkami su
aminosol esteru alfa-sulfonovenej kyseliny a ester mastnej kyseliny, Podla pat. prihlé-
8ky DE 2 447 410 pre pripravu striZovych vlidken je vhodny kondenza¥ny produkt mastnej ky-
seliny s amfnom, kym CS pat. 151 973 pre zvldknovenie strifovych vlidken sa navrhuje pre-
perdcia na béze alkénoaminoalkylfenoi-polyetylénglykolfosfétu.

VBetky tieto preparainé zmesi a prostriedky nezarulujd synergeticky u¥inok vetkych
pofadovanych vlastnost{, &o sa prejavi najmé pri vyrobe polyamidového a polyesterového
kédblike o celkovej jemnosti ! 330 dtex, pripraveného diskontinudlnym spésobom, kde tva-
rovenie sa rob{ z navinutych predlsh nedl%eného vlidkna na dl%iaco-tvarovacfch strojoch,
pracujicich na principe plynného média, kde sa pousfveji vysoké pracovné rychlosti a%

2 200 m/min, Nedokonalym spracovanim predléh nedlfeného vidkna vznikd zna¥ny odpad pri
dlziacotvarovacom procese. TaktieX pri vyrobe polysmidového a polyesterového kdblika pri-
praveného diskontiunélnym sposobom, kde tvarovanie sa robi 2 navinutych predldh nedlZe-
ného vldkna na diziaco-tvarovecich strojoch, pracujicich na principe pechovania, celko-

veJ jemnosti 2 670, 4 000 a 12 000 dtex, nezaruluju uvedené prepara¥né zmesi a prostrie-

dky synergicky udinok vZetkych poZadovenych vlastnosti,

Tento nedostatok‘odstrgﬁujd preparalné zmesi podle tohto vyndlezu, ktoré sa nsndZa-
Ju na polyamidové a polyesterové vldkna z vodnej disperzie s obsahom 5 a% 35 % hm. §i-
nneJ létky, obsahujicej hmotnostne:

60 aZ 99 % zloiky A, ktorou je technicky adukt oleinu Isg 20'm61mi etylénoxidu a
af | % zloky B, ktorou je technicky kondenzét kyseliny stearovej so 6 mélmi ety-
lénoxidu.

* Preparaéné zmesi aé &yhredd na 35 a% 50 °C a za stédleho mieZenis sa rozpustis v de-
nineralizovenej vode 30 a% 50 °C na stdle vodné disperzie, ktoré sa nanddajy na vldkno v
mnoZstve 0,3 a% 2 2 % hm. Y¥innej 1dtky, vyhodne 0,6 a% 1,2 % hm,

Preparainé zmesi zaruéudﬂ vybornd stabilitu vodnych disperzif i za vysokych koncen-
tréeif do 35 %.hm., tym dobry trensport disperzif preparadnym prislusenstvom, sko s po~
trudbia, éerpadlé; trysky, dobré zmé¥anie polysmidovich & polyesterovych vldken, tym do-
bré trecie vlastnosti v systéme vldkno/kov, vldkno/kersmika, rovnomernos{ nénosu po celej
d1%ke vldken, optimélne trenie v systdme vldkno/vlidkno a mimo t¥chto vlastnost! rad vla-
stnost{, ktoré si dané synergickym dlinkom tychto zmesi, ako je potlalenie migrdcie pre-
pareéneﬂ zmesi pri tvorbe ndvinu nedlZeného vldkna, vybernd tvorba ndvinu nedlZeného vla-
kna, elasttinost findlneho vldina, sidrinosf £ibr{l vldkenného tveru, ktord sa prejavi
najmé pri vyab?orychlostnom tvaroveni o di%eni spracovenim predlah bez zbytkov &o umoZ-
nuje zachoianielkontinuity diZiaco-tvarovaciehp procesu navazovanim nasledujicich pred-
16n nedlZenych névinov previrenim, a tym.zvySenie kapacft dl%iaco-tverovacich strojov.

V nasledujdeich prikladoch sd uvedené charekteristické vlastnosti povrchovych dprav
nekonenych polyamidovich a polyesterovich vléken prostrednictvom preparainych zmesi vo
forme vodnyeh disperzif podia tohto vyndlezu, spracovateInost vo vyrobnom procese a po-
rovnenie tychto vliastnost{ s viastnosfami a spracovetelnosfou, dosishnutymi povrechovymi
dpravami prostrednictvom inych prepardcif: :
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Priklad |

Pri yyrobe polyemidového kéblika tvaroveného pechovenim o Jednotkove] 5emno£ti 27
dtex a celkovej jemnosti 2 679 dtex pouZile sa pri nevijeni ako zvldknovecis a zdroven
- findlne prepardcia 30 %nd vodnd disperszia preparaine) zmesi zloZenia:
" 95 dielov zlokky A, ktorou je ' . ‘ . :
technicky polyoxyetylénovy adukt olefnu I s 20 mélmi etylénoxidu na olein pripraveny el-
kalisky katelysovanou sdfciou etylénoxidu na olein za pousiitia ketelyzétors granulovené-
ho KOH, pri teplote 150 a# 160 °0, tleku 0,2 a¥ 0,3 MPa & 5 dielov sloBky B, ktorou Je
technioky polyoxyetylénovy kondensdt kyseliny stearovej so 6 mélmi etylénoxidu, pripre-
veny katalyzovanou kondenszdeiou etylénoxidu na kyselinu stearovd za poufitia ketalyzdto-
ra grenulovaného NaOH, pri teplote 150 a¥ 160 %0 & tlaku 0,2 a% 0,3 MPa,

. Pou%itd prepsraind zmes (smes %, 1) v 30 %ne] vodney disperzii vykegovala veIimi do- -
brd stdlosf, bola dobre transportovatelnd preparalnym zariadeninm e polyemidovy kéblik
preparovany touto findlnou preparainou zmesou vykazoval dobré vlastnosti navijenia, pri
tvarovani na tvarovacich étrohoch'pracudﬂcich na principe mechanického tvarovania v tva-
rovaceJ komdrke, dobrui prevédekovd. istotu dlfenis - tvarovenia. Nasledujdce spracovenie
v textile v3ivenie do kobercov, ako 1 mechanicko-Lyzikdlne vlastnosti boli dobré.

Pre porovnsnie, pri vyrobe tohto istého kéblika sa poufilas doposial pri vyrobe Btan-
dertne pouifvend prepardois .(zmes &. 2) zlofenia: 30 dielov ha, oxetylovy ricinovy oled,
20 dielov hm. ricfnového oleja, 20 dielov hm. sulfétovaného ricinového oleja, 25 dielov
hu, oxetyloveného nonylfenolu a 'S dielov hm., glycerinu, ktord vykezuje velmi z1l4 stélost
pri vyB8ich koncentrdciach a g1y transportovateinost preparaingm gariadenim, &o mé za
nésledok nerovnomerny nénos.prepsrainej zmesi na vldkno, a tym dfsledok - zhordend spra-
covatelnosf. Boli dosishnuté tieto vysledky: —

Zmes &, ! ' » Zmes %, 2

Obseh prepardcie na vidkne v % hm, = 0,5 E 0,6
Koeficient trenia (£3) vldkno/kov . 0,23 _ 0,30
Kosficient trenia (fc) vldkno/keramike 0,26 o 0,33
Sddrinost stulky nediZeného vidina v % 96 ‘ : 87
Odpad pri dlZieco-tvarovacom procese v % 4 | 6
Kvalitativne hodnotenie findlneho vldima .

po skani: ~ - .

1. ekostnd trieda v % 88 . 84

2, akostnd trieda v % o 8 . _ ' 10
nesortny materidl v % . . 4 6
Prikled '2

Pri vyrobe polyemidového kdblika tveroveného homieim vzduchom o celkovej jemnosti
1 330 dtex, sa pri nevijen{ predl8h nealZeného vldkns pousila eko zvldknovacia, diZisco-
tvarovacia a géroven findlna prepardcia 20 #d vodnd disperzie preparadnej zmesi zloZe-
nia: 80 dielov slo¥ky A a 20.dielov ;lo!ﬁy B produktov s perametrami, ako v priklade !.

Polyemidovy kéblik, preparoveny touto findinou preparafnou zmesou (zmes &. 3), vy-
kazoval dobré vlantnostfinavidania, pri tvaroveni na tvarovacich strojoch s plyanym mé-
diom homicim vzduchom pri pracovngch rychlostisch | 800 m/min, dobmi prevéddzkovd istotu
dl%enia - tvarovenia, kde boli po sebe nasledujuce predlohy spdjené previrovenim a pri

1
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prechode dedned predlohy nediﬁeného vlékna na dalsiu predlohu hol prechod plynuly, &o
zarudovalo kontinuitu di¥iaco-tvarovacieho procesu, a tym zniZenie odpadu a zvyéenie vy-
robnych kapacft. Nasledujice spracovenie v textile vEivenim do kobercov, ako i mechani-
cko-fyzikdlne vlastnosti boli dobré.,

Pre porovnanie, pri vyrobe tohto istéhe kéblika sa pou¥ila zmesnd prepardcia (zmes
&, 4) zlofenia: 28 dielov hm. rieinového oleja, 25 dielov hm. sulfdtovaného ricinového
oleja, 24 dielov hm. kondenzaZného produktu kyseliny palmitovej so 6 mélmi etylénoxidu
na | mél kyseliny palmitovej, 3 diely hm. glycerinu a 20 hm. dielov aduktu nonylfenolu s
5 mélmi etylénoxidu a dosiah11 sa tieto vysledky:

| Zmes & 3 Zmes &. 4
Obsah prepardcie na vlidkne v % hm. 1,0 1,0
Koef. trenis (fm) vldkno/kov 0,25 0,31
Koef. trenia (f,) vldkno/keramika . 0,27 0,34
Sidrinost stulky nedlZeného vldkne v %. 96 89
Odpad pri dl%iaco~tvarovacom procese v % 7 .10
Kvalitativne hodnotenie findlneho vlédkna:
1. akostnd trieda v % ' ‘. 1‘ _ 98 93
nesortny materidl v % - A ; 2 7

Priklad 3

Pri vyrobe polyesterového vldkna tvaroveného hormicim vzduchom, jednotkovej jemnosti
13 dtex a celkovej jemnosti 1 330 dtex, sa pri navijeni predldh nedffeného vldima pouzi-
1a ako zvldknovacia, di%isco-tvarovacia a zéroven findlna prepardcia 10 %néd vodnd disper-
zia preparaénej zmesl zloZenia: 65 dielov zloZky A a 35 dielov zloZky B produktov s para-
metremi, ako v priklade 1.

Polyesterovy kdblik, preparovany touto findlnou preparalnou zmesou (zmes ¥. 5), vy~
kazoval dobré vlastnosti navijenia, pri tveroveni ns tvarovecich strojoch s plynnym mé-
diom hormicim vzduchom pri pracovnych rychlostisch 2 000 m/min, dobrd prevéddziovy istotu
dlZenisa - tvarovenia, kontinuitu af%iaco = tvarovacieho procesu, a tym znifenie odpadu
a zvyenie vyrobnych kepacft, Nasledujice spracovanie v textile, ako i mechanicko-fyzi-
kélne vlastnosti boli dobré. :

' Pre porovnenie, pri vyrobe tohto istého polyesterového vldkna sa pouZila zmesnd pre-
perécia (zmes ¥, 6) 34 % hm. olivového oleja, 18 % hm, sulfdtovaného olivového oleja, 30 %
hm.. kondenzaéného produktu kyaeliny stearovej s 3 molmi etylénoxidu, 2 % hm. glycerfnu s
16 % hm.: etylénoxidového adukta nonylfenolu so 6 mélmi etylénoxidu a dosiahli sa tieto

vysledky '

' Zmes & 5 Zmes &, 6
Obssh pfepa;écie na vlgkne v % hm, : 1,4 . 1,5
Koeficient trenia (f ) vldknofkov ' 0,25 0,29
Koeficient trenia (£ ) vldkno/keremika 0,27 0,31

Stdrinost stufky nedlZeného vldkna v % 95 87
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Kvalitativne hodnotenie findlného vlidime Zmes &, 5 Zmes &, 6

', akostnd trieda v % ' 97 94
nesortny materidl v % C 3 ’ 6
Prikled 4

o .
Pri vyrobe polysmidovélio kéblika hechanicky tvarovaného v péchovaced komérke, jed-
notkovej jemnosti 19 dtex a celkove] jemnosti 4 000 dtex, sa pri navijen{ predloh nedl-

' Zeného vldkne sko zvldknovacia prepardcia 30 ¥nd vodnd diaperzia‘preparaéned zmesi zloe-
nis: 99 dielov zlofky A a ! diel zloZfky B produktov s parametrami, ako v priklade !, Pri
di%en! a tvarovan{ sa dopreparovalo 5 %nou vodnou disperziou preparainej zmesi zloZenis:
60 dielov zlofky A a 40 dielov zloiky B produktov s'paiehetrami. sko v priklade !,

Této kombindecie preparaénych zmesl zarudovala velmi dobrd stavbu predldh nedlZeného
vldkna, velmi dobri sidrinosf vidkenného dtvaru, tym ddla aj predpoklady dobrej spraco-
vateInosti al¥iaco-tvarovacieho procesu a finélne vidkno malo velmi dobré najma elasti-
cké vlastnosti. Nasledujice spracovanie v textile vii{venia do koberaov, ako i mechanicko-

~fyzikélne vliastnosti boli dobré. _ ‘

Pre porovnentie, pri,vyrobo tohto istého kdblike sa poruiiili tie isté koncentréolie
prepardcie doposial pri vyrobe Etanderdne pouffvanej prepardoie (zmes ¥. 2) zlofenia sko
v priklade ! a dosishli ss tieto vysledky!:

.. Kombindeias Zmes &, 2
. gmesi .

Obsahlpreparécie na vlékne v % hm, . 2,1 © 2,0
Koeficient trenia (fm) vldkno/kov . 0,22 0,28
Koeficient trenia (fc)’vlékno/keramfka ' 0,24 0,30
Sidrinost stuzky ned{Zeného vidkna v % 98 87
Kvalitat{vne hodnotenie findlneho vldkna
po skani:

1, ekostnd trieda v % » , ’ 92 85
2, akostnd triede v % 6 10

nesortny materidl v % . o2 o 5

[y

PREDMET VYINAL®BZU

‘Preparadné smesi.so ‘synerglokyn d¥inkom pre zvldknovenis, dlZenie, tverovanie a fi-
nélau dpravu polyamidovych s polyesterovich vidken vo forme vodneJ dispersie s obsahom
5 a2.35 % hmotnostnych W¥inneJ 1dtky vysznadujuce ss tym, ¥e uWSinnou ldtkou je smes obsa-
"hujica hmotnostne 60 a% 99 % glofky A, ktorou Je technicky polyoxyetylénovy edukt oleinu
I s 20 mélmi etylénoxidu e 40 a% | % glodky B, ktorou je technicky polyoxyetylénovy kon-
denzét kyseliny stesrovej so 6 mélmi etylénoxidu.
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