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Titel der Erfindung

Aufspulvorrichtung mit Changiereinrichtung

Anwendungsgebiet der Lrfindung

Die Erfindung betrifft eine Aufspulvorrichtung mit Changier-
einrichtung fiir Drahte, Fdden oder dergleichen auf Spulen,

deren Changierdrahtfliihrer mit einer Kurventrommel verbunden
ist .

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bei Aufwickelvorrichtungen dieser Art ist bekannt, die Erzeu-
gung der Changierbewegungen {iber starr angeordnete Kurventrome
meln zu erzielen, Durch die Gestaltung der Kurve und der star-
ren Anordnung an einer Trommel ist die Verlegebreite festge-
legt und unveridnderlich, Eine Anderung der Verlegebreite ist
nur durch das Auswechseln der Kurventrommel mogliche. Daher
wurden bereits Vorrichtungen vorgeschlagen, um eine allmédhli-
che Verinderung des Changierhubes zu erreichen, Leitschienen
zu verwenden, die nach Art eines zweiarmigen Hebels um einen
Punkt schwenkbar sind. In der Leitschiene ist das eine Ende
eines Winkelhebels gefiihrt, dessen anderes Ende den Fadenfiih-
rer tridgt. Der Antrieb fiir die Hin- und Herbewegung des Win-
kelhebels und somit des Fadenfilhrers grelft am Drehpunkt des
Winkelhebels an, Nimmt die Leitschiene eine Stellung ein, die
zur Achse der Spule parallel liegt, so stimmt der Changier-
hub genau mit dem Hub der Antriebsvorrichtung iiberein, Wird
jedoch die Leitschiene mehr oder weniger stark zur Spulenachse
geneigt, so fiberlagert sich hier durch den Antriebshub noch
eine zusdtzliche Hubbewegung, die zur Verdnderung des Changier—
hubes fiihrt. Es ist auch schon bekannt, daB die Leitschiene
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durch eine Schaltkupplung, mit der der EinfluB des wachsen—
den Wickeldurchmessers wahlweise ein- oder ausschaltbar ist,
mit ihren Verstellgliedern verbunden ist, Dabei kann die
Schaltkupplung ein in Maschinenlédngsrichtung verschiebbares
Kurvenstiick sein, dessen Arbeitfldche formschliissig zwlschen
der Leitschiene und einem Widerlager angeordnet ist, wobel

das Kurvenstiick zur Erzeugung von gleichmidBigen Lagen in eine
Stellung verschiebbar ist, in der es gegen ein Widerlager auf-
liegt, dessen Stellung vom Wickeldurchmesser unabhéngig ist.,
Die Anordnung des Kurvenstiickes ist in jedem Falle so getrof-
fen, daB das Kurvenstiick in jeder Stellung zusatzlich von ei~
nem Verstellglied um einen geringen Betrag periodisch hin-

und herschiebbar ist,

Bekannt ist auch die Verwendung einer Gewindespindel, die liber
ihre Liange eine unterschiedliche Gewindesteigung aufweist, wo-
beil die Gewindesteigung in Bewegungsrichtung der Changierein~
richtung wihrend des Aufspul- bzw, Aufwickelvorganges abnimmt,

Auf diese Weise erfolghb die Hubverdnderung der Changiereinrich-
tung.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Verstellbarkeit der Aufspulvor-
richtung zu erreichen und bei den bereits bekannten Vorrich-
tungen den hohen mechanischen Aufwand zur Verstellung des Hu—
bes an Aufspulvorrichtungen zu verringern,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Aufspulvor—
richtung mit Changiereinrichtung zu entwickeln, bei der die
Moglichkeit zur Verstellung des Verlegehubes und somit der Ver_
legebreite widhrend des Wickelvorganges gegeben ist,

Die Aufgabe der Erfindung wird dabei durch eins Aufspulvorrich-
tung mit Changiereinrichtung, um eine Veradnderung der Verlege—
breite bei Anderung der Verlegegeschwindigkeiten bzw, bei Tole-
ranzabweichen der Spulenweite auszugleichen, derart gelost, dal
die zur Erzeugung der Changierbewegung vorgesehene Kurventrommel
mit eipnem GrundkOrper an einem elastischen Biegestab unter Vor-

spannung aufgehdngt und, um zwei Bolzen kippvar, auf einerx
Welle angeordnet ist.
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Es gehort auch zur Erfindung, dal die Kurventrommel zum Grund-
kOorper unter einer bestimmten Neigung, vorzugsweise dem halben
Verstellwinkel g y Z2uzeordnet ist,

Erfinderisch ist auch, daB zur Verstellung der Kurventrommel

bis zu einem Winkel & auf der Welle ein Gleitkdrper mit einem
Druckstift, welcher am Grundkorper andriickt und eine Lagever-
dnderung des Minimalpunktes und des Maximalpunktes bewirkt,
angeordnet 1ist,

Die Bewegung des Changierfiihrers wird dabel von der sioch drehen—
den Kurventrommel, an der die Rolle des Changierfiihrers ablauft,
abgeleitet, Mul aus bestimmten Griinden heraus eine Veranderung
der Verlegebreite erzielt werden, geschieht dies iiber die Ver-
anderung der Lage der Kurventrommel., Dabei wird von auBen eine
Verstellung des auf der Welle sitzenden Gleitstiickes bewirkt,
welches mit seinem Druckstift gegen den Grundkorper der Kurven—
trommel d riickt, Infolge der unter Vorspannung aufgehingten Kur-
ventrommel auf dem Biegestab und der kippbaren Lagerung verin-
dert sich die Lage der Kurventrommel und es wird eine Verdnde-~
rung der Minimal- und Maximalpunkte der Kurve erreicht, was
gleichfalls eine Verdnderung des Bewegungsablaufes des Chan-
gierfiihrers zur Folge hat.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll anhand eines Ausfiihrungsbeispieles ndher er—
liautert werden. Die dazugehorige Zeichnung zeigt in

Fige 1 den gesamten Aufbau der Aufspulvorrichtung
Fig. 2 die Aufhingung der Kurventrommel mit dem Biegestab,

Der Antrieb der zu bewickelnden Spule 13 erfolgt iiber eine Spu-
lenwelle 12 mittels eines ssparaten Schlupfmotors 15. Die gesam—
te Changiereinrichtung wird ebenfalls mittels elnes separaten
Motors 16 iiber die Welle 5 angetriseben. Auf der Welle 5 der Chan-
giereinrichtung sind das Gleitstiick 9 und der Biegestab 6 vor-
gesehen, wobei guf dem Biegestab 6 der Grundkorper 7 mit der
Kurventrommel 1 aufgehédngt und {iber die beiden Bolzen 2 kippbar
gelagert sind. Das Andriicken der Kurventrommel 1 und des Grund-
kirpers 7 an die beiden Boluen 2 erfolght lber die Muvbder 8 und
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den Biegestab 6, wobel gleichzeitig eine Vorspannung erzielt
wird. Auf der Kurvenbahn der Kurventrommel 41 lduft die Rolle
21 des Changierfiihrers 14, liber dessen Rolle 17 das Wickel-
gut gefiihrt wird, Die Zugfeder 18 bewirkt, daB die Rolle 21
auf der Kurvenbeshn stets anliegt und somit der Changierfiih-
rer 14, entsprechend der Stellung der Kurventrommel 1, die
gewlinschte Changierbewegung ausfiihrt. Zur Veridnderung der
Changierbewegung wird die Lage der Kurventrommel 1 verdndert,
wodurch die Umkehrpunkte der Kurve, der Maximalpunkt 3. und
der Minimalpunkt 4, ebenfalls verdndert werden und diese An-
derung iliber die Rolle 21 auf den Changierfilhrer 14 i{ibertragen
wird, was sich in der Anderung seines Hubes ausdriickt., Zur
Verstellung der Kurventrommel 1 sind in der Changiereinrich-
tung ein Hebel 20, eine Spindel 11 und beispielsweise ein
Handrad 19 angeordnet, Die Verstellung der Changierbewegung
des Changierfiihrers 14 wird derart erreicht, daB iliber das
Handrad 20 eine Drehung der Spindel 11 erfolgt, die den Hebel
20 bewegt, der sich gegen das Gleitstiick 9 anlegt und diseses
axial verschiebt, Der am Gleitstiick 9 befindliche Druckstift 10
driickt gegen den Grundkdrper 7, der um den Drehpunkt {iber die
beiden Bolzen 2 abkippt und somit zur Verdnderung der Lage der
Kurventrommel 1 filhrt, Die Figur 1 zeigbt die Stellung der Kur-
ventrommel ‘1 bel maximaler Verlegebreite des Changilerfithrers 14,
die sich mit der Lageveranderung der Kurventrommel 1, wie vor-
her beschrieben, verdndert. Das Abkippen und somit die Lage~
veranderung der Kurventrommel 41 ist selbstverstdandlich nur in
begrenzten MaBen moglich und abhingig vom Biegestab 6 und der
Kurventrommel 1 mit dem Grundkorper 7 zum Changierfiihrer 14,
Ein wesentlicher EinfluBl ist das Verhiltnis der Lauffldchen
von Kurventrommel 1 und Rolle 21. Deshalb wird die Kurventrom-
mel 1 bereits mit e iner an der Planseite zum Grundkdrper 7 ver—-
sehenen Neigung hergestellt und unter dieser Neigung montiert,
Dabei ist wesentlich, daBl die Nelgung der Halfte des gesamten
Verstellwinkels o zur Achse, also dem Wert des g, entspricht,



35 Entsprechend des aufzuwickelnden Materials sind geringe Ver-
stellungen des Changierhubes notwendig, die durch die erfinde—
rische Changiereinrichtung realisiert werden und im Bereich bei
+ 4 mm liegen., Somit ist eine Korrektur der Verlegebreite widh-
rend des Wickelvorganges entsprechend der Toleranz der Spulen=

40 weite oder entsprechend der Abweichungen der Verlegebreite des
Wickelgutes, verursacht durch verschiedene Verlegegeschwin-
digkeiten, moglich.



Erfindunssanspruch

1. Aufspulvorrichtung mit Changiereinrichtung fiir Dréhte,
Fdden oder dergleichen auf Spulen, deren Changierdraht—
fiihrer mit einer Kurventrommel verbunden ist, gekenn-—

05 zeichnet dadurch, daB die Kurventrommel (1) mit einem
Grundkdrper (7) an einem elastischen Biegestab (6) un-
ter Vorspannung aufgehidngt und um zweil Bolzen (2) kipp—~
bar auf einer Welle (5) angeordnet ist.

2+ Aufspulvorrichtung mit Changiereinrichtung nach Haupt-

10 punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Kurventrommel

(1) zum Grundkorper (7) unter einer bestimmten Neigung,
vorzugsweise dem halben Verstellwinkel %, zugeordnet ist.
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Fig. 1
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Fig. 2
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