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(57) Abstract: The invention relates to an
evaporator system for an evaporator burner for a
mobile heating device comprising: an evaporator
body support (2) into which a fuel supply line (6)
leads for supplying a liquid tuel, and an evaporator
body (5) for distributing and evaporating the liquid
fuel. Said evaporator body (5) comprises at least
one layer (8, 9) of a metal fabric made of
interwoven metal wires.

(57) Zusammenfassung: Es wird eine
Verdampferanordnung fiir einen
Verdampferbrenner fiir ein mobiles Heizgerét

bereitgestellt mit: einer Verdampferkorperhalterung
(2), in die eine Brennstoffzufuhrleitung (6) zum
Zufithren eines fliissigen Brennstoffs miindet, und
einem Verdampferkérper (5) zum Verteilen und
Verdampfen des fliissigen Brennstofts. Der
Verdampferkdrper (5) weist zumindest eine Schicht
(8, 9) aus einem Metallgewebe aus miteinander
verwebten Metalldréhten auf.
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Verdampferanordnung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verdampferanordnung fiir einen Verdampferbrenner

fiir ein mobiles Heizgeridt und ein mobiles Heizgerit.

Es sind mobile Heizgerite bekannt, die z.B. als Fahrzeugheizgerite zum Beheizen eines Fahr-
zeugs zum Einsatz kommen konnen. Bei Anwendungen in einem Fahrzeug werden derartige
mobile Heizgerite z.B. als Zuheizer, die bei laufendem Antriebsmotor des Fahrzeugs zusitz-
lich Wirme bereitstellen konnen, oder als Standheizer, die sowohl bei laufendem als auch bei

ruhendem Antriebsmotor Wirme zu Heizzwecken bereitstellen konnen, eingesetzt.

Bei mobilen Heizgeriten, die einen Verdampferbrenner aufweisen, wird fliissiger Brennstoft,
der z.B. dem Kraftstoff entsprechen kann, der auch fiir einen Verbrennungsmotor des Fahr-
zeugs zum Einsatz kommt, wie z.B. Benzin, Diesel oder Ethanol, iiber eine Brennstoffzufuhr-
leitung einem Verdampferkorper zugefiihrt, der aus einem pordsen, saugfihigen Material be-
steht. An dem Verdampferkorper wird der Brennstoff verdampft. Der Brennstoff wird mit
ebenfalls zugefiihrter Brennluft durchmischt und in einer exothermen Reaktion unter Freiset-
zung von Wirme umgesetzt. Die entstehenden heillen Abgase werden iiblicherweise durch
einen Wirmetauscher geleitet, in dem zumindest ein Teil der freigesetzten Wirme auf ein zu
erwirmendes Medium iibertragen wird, das z.B. durch Luft oder eine Fliissigkeit, insbesonde-
re Kiihlfliissigkeit in einem Kiihlfliissigkeitskreislauf eines Verbrennungsmotors, gebildet

sein kann.

Bei derartigen Verdampferbrennern wird der Brennstoff iiblicherweise iiber eine Brennstoff-
zufuhrleitung zu einer Verdampferkorperhalterung zugefiihrt, die den Verdampferkorper hilt.
Der Verdampferkorper erfiillt bei dieser Anordnung im Wesentlichen zwei Funktionen: einer-
seits soll eine moglichst gleichmifBige Verteilung des Brennstoffs {iber den Verdampferkorper
bereitgestellt werden und andererseits soll der Brennstoff moglichst gleichmifBig und effizient
verdampft werden. Da bei derartigen Verdampferbrennern im Betrieb die Flamme in unmit-
telbarer Nihe des Verdampferkorpers ausgebildet wird, muss der Verdampferkorper ferner

eine hohe Temperaturbestindigkeit aufweisen.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine verbesserte Verdampferanordnung fiir einen

Verdampferbrenner fiir ein mobiles Heizgerit bereitzustellen.
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Die Aufgabe wird durch eine Verdampferanordnung fiir einen Verdampferbrenner fiir ein
mobiles Heizgerit nach Anspruch 1 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den abhén-

gigen Anspriichen angegeben.

Die Verdampferanordnung weist auf: eine Verdampferkorperhalterung, in die eine Brenn-
stoffzufuhrleitung zum Zufiihren eines fliissigen Brennstoffs miindet, und einen
Verdampferkorper zum Verteilen und Verdampfen des fliissigen Brennstoffs. Der
Verdampferkorper weist zumindest eine Schicht aus einem Metallgewebe aus miteinander
verwebten Metalldrdhten auf. Unter einem Metallgewebe wird dabei eine Anordnung verstan-
den, die sich durch Weben mit Schussfiden und Kettfiden ergibt, wobei sowohl die Schuss-
fdden als auch die Kettfaden durch Metalldrihte gebildet sind. Bevorzugt weisen die verwen-
deten Metalldrihte dabei alle den gleichen Drahtdurchmesser auf und der Drahtdurchmesser
ist auch iiber die Lingserstreckung der Metalldrihte gleichbleibend. Die Metalldrihte sind
dabei bevorzugt als Runddrihte mit einer kreisférmigen Querschnittsform ausgebildet. Das
Metallgewebe ist bevorzugt gleichmifig in einem regulidren Muster gewebt, wobei verschie-
dene bekannte Webmuster, wie z.B. Leinenbindung, K&perbindung, etc. zum Einsatz kom-

men konnen.

Durch das Vorsehen der zumindest einen Schicht aus einem Metallgewebe aus miteinander
verwebten Metalldrdhten kann der Verdampferkorper mit genau definierten Eigenschaften
bereitgestellt werden, da die Lage der Metalldrihte zueinander durch den Webvorgang prizise
definiert ist. Ferner konnen die Metalldrihte, die zu dem Metallgewebe verwebt sind, mit ho-
her Genauigkeit und Prozesssicherheit hergestellt werden, sodass Fehlstellen in dem Material
des Verdampferkorpers zuverlidssig verhindert werden kdnnen. Verglichen mit einem
Verdampferkorper aus z.B. einem Metallvlies, das eine Vielzahl von unterschiedlichen Fasern
in einer ungeordneten Anordnung aufweist, kann in der Schicht aus dem Metallgewebe eine
wesentlich gleichmifBigere Verteilung des Brennstoffs erreicht werden. Durch die geordnete
Anordnung der Metalldrihte wirken die die Brennstoffverteilung bewirkenden bzw. unterstiit-
zenden Kapillarkrifte wohldefiniert und gleichmiBig. In dieser Weise kann insgesamt ein
stabileres und zuverlidssiges Brennverhalten des Verdampferbrenners bereitgestellt werden.
Die Eigenschaften der zumindest einen Schicht aus dem Metallgewebe kénnen durch die
Wahl des Drahtdurchmessers, der Draht-Oberflichenrauigkeit, der Webart und den Abstand

der Kett- und Schussfiden zueinander exakt vorgegeben werden. Unter zumindest einer



10

15

20

25

30

WO 2012/155897 PCT/DE2012/100137
3

Schicht aus einem Metallgewebe ist dabei zu verstehen, dass auch mehrere Schichten aus Me-
tallgewebe mit gleichen oder unterschiedlichen Eigenschaften und mit gleichen oder unter-
schiedlichen Ausrichtungen zum Einsatz kommen kénnen. Ferner kénnen zusétzlich zu der
zumindest einen Schicht aus dem Metallgewebe auch andere Schichten, z.B. aus Metallwatte

oder bevorzugt einem Metallvlies, zum Einsatz kommen.

Gemail einer Ausgestaltung weisen die Metalldrihte Edelstahl auf. Die Metalldrihte konnen
insbesondere aus Edelstahl, insbesondere einem hochtemperaturfesten Edelstahl, gefertigt
sein. In diesem Fall lassen sich auch iiber eine lange Betriebsdauer des Verdampferbrenners

zuverldssige Eigenschaften des Verdampferkorpers bewahren.

Wenn die Metalldrihte in der Schicht einen gleichméBigen Drahtdurchmesser aufweisen, lidsst
sich besonders zuverlissig eine gleichmifBige Brennstoffverteilung in dem Verdampferkorper
erreichen. ,,GleichmiBiger Drahtdurchmesser* bezieht sich dabei sowohl darauf, dass die ein-
zelnen Metalldrihte zueinander den gleichen Durchmesser aufweisen, als auch darauf, dass
die Metalldrihte jeweils entlang ihrer Erstreckung einen gleichbleibenden Durchmesser auf-

weisen.

Gemail einer Ausgestaltung weisen die Metalldrihte einen Drahtdurchmesser zwischen 25 um
und 0,9 mm auf, bevorzugt zwischen 25 um und 200 um, mehr bevorzugt zwischen 50 um
und 150 um. Es hat sich gezeigt, dass insbesondere diese Drahtdurchmesser zu besonders
vorteilhaften wirkenden Kapillarkriften und einer gleichméBigen Brennstoffverteilung fiihren.
Bei einer mehrlagigen Ausgestaltung, bei der der Verdampferkorper mehrere Schichten aus
Metallgewebe aufweist, ist es besonders vorteilhaft, wenn Schichten, die niher an der Miin-
dung der Brennstoffzufuhrleitung angeordnet sind, einen groferen Drahtdurchmesser, z.B.
zwischen 100 pm und 0,9 mm, aufweisen und Schichten, die weiter weg von der Miindung
der Brennstoffzufuhrleitung angeordnet sind, einen kleineren Drahtdurchmesser, insbesondere

zwischen 25 um und 200 um, bevorzugt zwischen 50 pm und 150 pm, aufweisen.

Gemail einer Ausgestaltung sind die Metalldrdhte in dem Metallgewebe dicht verwebt mit
einem Verhiltnis w/d der Maschenweite w zu dem Drahtdurchmesser d fiir das gilt: w/d < 1.
Dieses Verhiltnis gilt dabei in den beiden Webrichtungen, d.h. in Richtung der Kettfiden und
in Richtung der Schussfiaden. Dabei weisen die Schussfiden und die Kettfaden bevorzugt

denselben Drahtdurchmesser auf und die Maschenweite stimmt auch in beiden Webrichtun-
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gen zumindest im Wesentlichen iiberein. Insbesondere bei dem angegebenen dichten Verwe-
ben kann die Brennstoffverteilung in dem Verdampferkorper besonders gut eingestellt wer-
den. Bevorzugt sind siamtliche als Metallgewebe ausgebildeten Schichten des
Verdampferkorpers in dieser Weise dicht verwebt ausgebildet, sodass diese zum Brennstoff-

transport geeignet und beitragen.

Gemail einer Ausgestaltung weist der Verdampferkorper einen mehrlagigen Aufbau mit zu-
mindest einer Schicht aus einem Metallvlies auf. In diesem Fall konnen sowohl die positiven
Effekte des Metallgewebes als auch die positiven Effekte des Metallvlieses ausgenutzt wer-
den. Es konnen auch bei dieser Ausgestaltung mehrere Schichten aus Metallvlies und mehrere
Schichten aus Metallgewebe zum Einsatz kommen. Dabei konnen insbesondere auch unter-
schiedliche Schichten aus Metallgewebe zum Einsatz kommen, die sich in dem Drahtdurch-
messer und/oder in der Maschenweite unterscheiden. Bevorzugt ist die zumindest eine
Schicht aus dem Metallvlies auf einer von der Brennstoffzufuhrleitung abgewandten Seite der
Schicht aus Metallgewebe angeordnet, d.h. das Metallgewebe ist in Richtung Brennstoffzu-
fuhrleitung angeordnet und das Metallvlies ist in Richtung Flamme angeordnet. In diesem
Fall wird eine besonders gleichmifige Verteilung des Brennstoffs iiber den gesamten Quer-
schnitt des Verdampferkorpers durch das Metallgewebe erreicht und der derart verteilte
Brennstoff kann in dem dahinter angeordneten Metallvlies effizient verdampft werden. Die
mehreren Schichten des mehrlagigen Aufbaus kénnen z.B. durch Sintern oder Verschwei3en
miteinander verbunden sein. Insbesondere wenn mehrere, unterschiedliche Schichten aus Me-
tallgewebe vorgesehen sind, kann die zumindest eine Schicht aus Metallvlies auf einer von
der Brennstoffzufuhrleitung abgewandten Seite der Schichten aus Metallgewebe angeordnet
sein oder die zumindest eine Schicht aus Metallvlies kann auch zwischen Schichten aus Me-

tallgewebe angeordnet sein.

Gemail einer Ausgestaltung weist der Verdampferkorper einen mehrlagigen Aufbau mit einer
Mehrzahl von Schichten aus Metallgewebe aus miteinander verwebten Metalldrihten auf. In
diesem Fall kann die Brennstoffverteilung besonders genau eingestellt werden. Es konnen
z.B. mehrere Schichten aus demselben Metallgewebe zum Einsatz kommen, wobei insbeson-
dere die Ausrichtung der Metallgewebe (die Richtung der Kett- und Schusstiden in einer
Schicht im Verhiltnis zu der Richtung der Kett- und Schussfidden in einer weiteren Schicht)
variiert werden kann, um eine besonders gleichmifBige Brennstoffverteilung zu erzielen. Es

konnen andererseits aber auch mehrere Schichten aus unterschiedlichen Metallgeweben zum
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Einsatz kommen, z.B. mit unterschiedlichen Drahtdurchmessern, unterschiedlichen Ma-
schenweiten, unterschiedlichen Webarten, unterschiedlichen Drahtrauigkeiten, etc. Bevorzugt
sind zumindest eine erste Schicht aus Metallgewebe und eine zweite Schicht aus Metallgewe-
be, die auf einer von der Brennstoffzufuhrleitung abgewandten Seite der ersten Schicht ange-
ordnet ist, vorgesehen und die zweite Schicht ist aus Metalldrihten gebildet, die einen kleine-
ren Drahtdurchmesser aufweisen als die Metalldrihte in der ersten Schicht. In dieser Weise
kann in der ndher an der Brennstoffzufuhrleitung angeordneten Schicht mit gro3en Brenn-
stoffkanilen zuerst eine grobere Verteilung erfolgen und in der darauf folgenden zweiten
Schicht mit den feineren Drihten und folglich kleineren Brennstoffkanilen eine sehr gleich-
miBige Feinverteilung. Die einzelnen Schichten kénnen auch bei dieser Anordnung z.B.

durch Sintern oder Verschweiflen miteinander verbunden sein.

Gemail einer Ausgestaltung weist der Verdampferkorper einen ersten Bereich zur Verteilung
des fliissigen Brennstoffs und einen zweiten Bereich mit einer von der Struktur im ersten Be-
reich abweichenden Struktur zur Verdampfung des fliissigen Brennstoffs auf. Durch diesen
mehrlagigen Aufbau mit dem ersten Bereich und dem zweiten Bereich kann somit in dem
Verdampferkorper sowohl (auf der ndher an einer Brennstoffzufuhrleitung angeordneten Sei-
te) eine moglichst optimierte Verteilung des Brennstoffs erfolgen als auch (auf der einem
Brennraum zugewandten Seite) eine optimierte Verdampfung. Der zweite Bereich kann ins-
besondere eine Struktur mit feineren Kanilen fiir den Brennstoff aufweisen als der erste Be-
reich. Z.B. kann der erste Bereich durch ein Metallgewebe oder mehrere Lagen von Metall-
gewebe gebildet sein und der zweite Bereich kann durch eine oder mehrere Lagen Metallvlies
oder durch eine oder mehrere Lagen von Metallgewebe mit kleinerem Drahtdurchmesser ge-

bildet sein.

Gemail einer Weiterbildung sind zumindest eine erste Schicht aus Metallgewebe, zumindest
eine zweite Schicht aus Metallgewebe, die auf einer von der Brennstoffzufuhrleitung abge-
wandten Seite der ersten Schicht angeordnet ist, und zumindest eine Schicht aus einem Me-
tallvlies vorgesehen und die zumindest eine zweite Schicht ist aus Metalldrdhten gebildet, die
einen anderen Drahtdurchmesser und/oder eine andere Maschenweite aufweisen als die Me-
talldrihte in der zumindest einen ersten Schicht. Insbesondere mit einem solchen mehrlagigen
Aufbau, bei dem mehrere verschiedene Schichten aus Metallgewebe und zumindest eine
Schicht aus Metallvlies vorgesehen sind, lassen sich sowohl die Brennstoffverdampfung als

auch die Brennstoffverteilung sehr gezielt einstellen. Die zumindest eine Schicht aus Metall-
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vlies kann dabei z.B. auch zwischen verschiedenen Schichten aus Metallgewebe angeordnet

sein.

Gemil einer Weiterbildung ist die Schicht aus Metallvlies auf einer von der Brennstoffzu-
fuhrleitung abgewandten Seite der zumindest einen zweiten Schicht aus Metallgewebe ange-
ordnet . Dabei kann die Schicht aus Metallvlies bevorzugt unmittelbar an die zweite Schicht
aus Metallgewebe angrenzen und insbesondere, z.B. durch Sintern, fest mit der zweiten

Schicht aus Metallgewebe verbunden sein.

Gemail einer Weiterbildung ist die Schicht aus Metallvlies zwischen der zumindest einen ers-
ten Schicht aus Metallgewebe und der zumindest einen zweiten Schicht aus Metallgewebe
angeordnet ist. Dabei kann die Schicht aus Metallvlies bevorzugt unmittelbar an die zweite
Schicht aus Metallgewebe angrenzen und insbesondere, z.B. durch Sintern, fest mit der zwei-
ten Schicht aus Metallgewebe verbunden sein. Wenn somit in dieser Weise auf einer der
Brennkammer zugewandten Seite der Schicht aus Metallvlies die zumindest eine zweite
Schicht aus Metallgewebe angeordnet ist, kann die zumindest eine zweite Schicht aus Metall-
gewebe den Verdampferkorper vorteilhaft stabilisieren. Ferner kann die regelmifige zweite
Schicht aus Metallgewebe den Wirmeeintrag in das Metallvlies vergleichmiBigen und iiber

das gesamte Metallvlies verteilen.

Gemail einer Weiterbildung ist die zumindest eine zweite Schicht aus Metallgewebe aus Me-
talldrihten gebildet, die einen groferen Drahtdurchmesser und/oder eine grof3ere Maschen-
weite aufweisen als die Metalldrihte in der zumindest einen ersten Schicht. Insbesondere in
diesem Fall kann die zumindest eine erste Schicht aus Metallgewebe im Hinblick auf eine
bevorzugte Brennstoffforderung und -verteilung optimiert werden und die zumindest eine
zweite Schicht aus Metallgewebe kann im Hinblick auf einen stabilisierenden Effekt optimiert

werden.

Gemail einer Weiterbildung ist zumindest eine Schicht aus einem Metallvlies vorgesehen, die
ein versintertes Metallvlies mit einer mittleren Faserlinge der Metallfasern von kleiner als 3
mm, bevorzugt kleiner als 2 mm, insbesondere kleiner als 1,5 mm, aufweist. Es hat sich her-
ausgestellt, dass insbesondere mit einem solchen Kurzfaservlies, dessen einzelne Fasern mit-
einander versintert sind, sowohl eine ausgezeichnete Verdampfung als auch eine gute Bestin-

digkeit erreichbar sind.
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Die Aufgabe wird auch durch ein mobiles Heizgerit nach Anspruch 16 geldst. Unter einem
»mobilen Heizgerit* wird in diesem Zusammenhang ein Heizgerit verstanden, das fiir den
Einsatz in mobilen Anwendungen ausgelegt und dementsprechend angepasst ist. Dies bedeu-
tet insbesondere, dass es transportabel ist (ggf. in einem Fahrzeug fest eingebaut oder ledig-
lich fiir den Transport darin untergebracht) und nicht ausschlieBlich fiir einen dauerhaften,
stationdren Einsatz, wie es beispielsweise bei der Beheizung eines Gebiudes der Fall ist, aus-
gelegt ist. Dabei kann das mobile Heizgerit auch fest in einem Fahrzeug (Landfahrzeug,
Schiff, etc.), insbesondere in einem Landfahrzeug, installiert sein. Insbesondere kann es zur
Beheizung eines Fahrzeug-Innenraums, wie beispielsweise eines Land-, Wasser- oder Luft-
fahrzeugs, sowie eines teiloffenen Raumes, wie er beispielsweise auf Schiffen, insbesondere
Yachten, aufzufinden ist, ausgelegt sein. Das mobile Heizgerit kann auch voriibergehend sta-
tiondr eingesetzt werden, wie beispielsweise in grolen Zelten, Containern (zum Beispiel Bau-
containern), etc.. Gemdl einer vorteilhaften Weiterbildung ist das mobile Heizgerit als Stand-
oder Zuheizer fiir ein Landfahrzeug, wie beispielsweise fiir einen Wohnwagen, ein Wohnmo-

bil, einen Bus, einen Pkw, etc., ausgelegt.

Weitere Vorteile und Weiterbildungen ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung ei-

nes Ausfithrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeichnungen.

Fig. 1 zeigt schematisch eine Verdampferanordnung in einem Verdampferbrenner fiir ein
mobiles Heizgerit.

Fig. 2 ist eine schematische Darstellung des Verdampferkorpers.

Fig. 3 ist eine schematische Skizze zur Erlduterung der Drahtdurchmesser und Maschenwei-

ten in einem Metallgewebe.

Im Folgenden wird eine Ausfiihrungsform unter Bezugnahme auf die Fig. 1 und Fig. 2 be-

schrieben.

In Fig. 1 ist schematisch ein Bereich einer Verdampferkorperhalterung 2 und eines Brenner-
deckels 3 eines Verdampferbrenners fiir ein mobiles Heizgerit dargestellt. Fig. 1 ist eine
schematische Darstellung in einer Ebene, die eine Hauptachse Z des Verdampferbrenners
enthilt. Der Verdampferbrenner kann z.B. im Wesentlichen eine Rotationssymmetrie beziig-

lich der Hauptachse Z aufweisen. Der Verdampferbrenner kann z.B. fiir ein Fahrzeugheizge-
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rit, insbesondere eine Zuheizung oder eine Standheizung ausgebildet sein. Der
Verdampferbrenner ist dabei insbesondere dazu ausgebildet, in einem Brennraum 4 eine Mi-
schung von verdampftem Brennstoff und Brennluft unter Freisetzung von Wirme umzuset-
zen. Die freigesetzte Wirme wird in einem (nicht dargestellten) Wirmetauscher auf ein zu
erwirmendes Medium, das z.B. durch Luft oder eine Kiihlfliissigkeit sein kann, iibertragen. In
der schematischen Darstellung von Fig. 1 sind insbesondere der Wirmetauscher, die Ablei-
tung fiir die heilen Verbrennungsabgase, die ebenfalls vorgesehene Brennluftfordervorrich-
tung (z.B. ein Geblise), die Brennstofffordervorrichtung (z.B. eine Dosierpumpe), die Steuer-
einheit zur Ansteuerung des Verdampferbrenners etc. nicht dargestellt. Diese Komponenten

sind wohlbekannt und im Stand der Technik ausfiihrlich beschrieben.

Der Verdampferbrenner 1 weist eine Verdampferkdrperhalterung 2 auf, in der ein saugfihiger
Verdampferkorper 5 angeordnet ist. Die Verdampferkorperhalterung 2 weist bei dem Ausfiih-
rungsbeispiel eine im Wesentlichen topfformige Form auf. Der Verdampferkorper 5 ist in der
topfartigen Vertiefung der Verdampferkorperhalterung 2 aufgenommen und kann insbesonde-
re fest in dieser gehalten sein, z.B. durch Verschweilen, Verldten, Verklemmen oder unter

Zuhilfenahme eines geeigneten Sicherungselements. Die Gestaltung des Verdampferkorpers 5

wird im Folgenden noch eingehender beschrieben.

Es ist eine Brennstoffzufuhrleitung 6 zum Zufiihren von Brennstoff zu dem
Verdampferkorper 5 vorgesehen. Die Brennstoffzufuhrleitung 6 miindet in die
Verdampferkorperhalterung 2 und steht mit einer (nicht dargestellten) Brennstofffordervor-
richtung in Verbindung, iiber die in einem vorgegebenen Mal} Brennstoff durch die Brenn-
stoffzufuhrleitung 6 gefoérdert werden kann, wie schematisch durch einen Pfeil B dargestellt
ist. Die Brennstoffzufuhrleitung 6 ist, z.B. durch Verschweifien oder Verloten fest mit der

Verdampferkorperhalterung 2 verbunden.

Der Brennraum 4 ist umfangsseitig durch eine Brennkammer 7 begrenzt, die z.B. durch ein
im Wesentlichen zylindrisches Bauteil aus einem temperaturbestindigen Stahl gebildet sein
kann. Die Brennkammer 7 ist mit einer Mehrzahl von Lochern 7a versehen, iiber die Brenn-

luft in den Brennraum 4 zufiihrbar ist, wie in Fig. 1 schematisch durch Pfeile dargestellt ist.

Der Verdampferbrenner ist derart ausgebildet, dass im Betrieb fliissiger Brennstoff iiber die

Brennstoffzufuhrleitung 6 zu dem Verdampferkorper 5 zufiihrbar ist. In dem
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Verdampferkorper 5 erfolgt einerseits durch eine Vielzahl von Hohlrdumen eine Verteilung
des Brennstoffs liber die gesamte Breite des Verdampferkorpers 5 und andererseits auf der
dem Brennraum 4 zugewandten Seite ein Verdampfen des Brennstoffs. Bei der dargestellten
Ausfithrungsform weist der Verdampferkorper 5 eine im Wesentlichen kreisformige
Querschnittsform auf, in deren Zentrum die Hauptachse Z des Verdampferbrenners verliuft.

Der Verdampferkorper 5 kann jedoch auch andere Querschnittsformen aufweisen.

Der Verdampferkorper 5 weist einen mehrlagigen Aufbau auf, der in einen ersten Bereich Bl
zur Verteilung des fliissigen Brennstoffs und einen zweiten Bereich B2 mit einer von der
Struktur im ersten Bereich B1 abweichenden Struktur zur Verdampfung des fliissigen Brenn-
stoffs untergliedert ist. Der erste Bereich B1 ist dabei der Brennstoffzufuhrleitung 6 zuge-

wandt angeordnet und der zweite Bereich B2 ist dem Brennraum 4 zugewandt angeordnet.

Bei der dargestellten Ausfithrungsform weisen sowohl der erste Bereich B1 als auch der zwei-
te Bereich B2 jeweils einen mehrlagigen Aufbau mit einer Mehrzahl von Schichten auf. Ob-
wohl in der schematischen Darstellung von Fig. 2 in dem ersten Bereich B1 schematisch drei
Schichten dargestellt sind und in dem zweiten Bereich B2 schematisch fiinf Schichten darge-
stellt sind, kdnnen die beiden Bereiche B1, B2 auch jeweils mehr oder weniger Schichten
aufweisen. Z.B. ist es auch moglich das der erste Bereich B1 und/oder der zweite Bereich B2
nur eine Schicht aufweist. Obwohl die Schichten in den beiden Bereichen B1, B2 jeweils un-
tereinander schematisch als gleich dick dargestellt sind, konnen die Schichten in dem ersten
Bereich B1 auch unterschiedliche Dicken aufweisen und die Schichten in dem zweiten Be-
reich B2 auch unterschiedliche Dicken aufweisen. Es ist ferner auch moglich, dass zusitzlich

zu den beiden Bereichen B1 und B2 auch noch zumindest ein weiterer Bereich vorgesehen ist.

Bei der dargestellten Ausfithrungsform sind die Schichten 8 in dem ersten Bereich B1 jeweils
durch Metallgewebe aus miteinander verwebten Metalldrihten gebildet. Die Schichten 9 in
dem zweiten Bereich B2 konnen bei der Ausfiihrungsform ebenfalls durch Metallgewebe aus
miteinander verwebten Metalldrihten gebildet sein oder aber z.B. auch durch ein Metallvlies.
Die Schichten 8 in dem ersten Bereich B1 kdnnen untereinander z.B. durch Versintern oder
Verschweillen miteinander verbunden sein. Ebenso konnen die Schichten 9 in dem zweiten
Bereich B2 untereinander z.B. durch Versintern oder Verschweiflen miteinander verbunden
sein. Die Schichten 8§ des ersten Bereichs B1 konnen ferner mit den Schichten 9 des zweiten

Bereichs B2 durch z.B. Versintern oder Verschweifien verbunden sein.
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Die Metalldrihte in den einzelnen Schichten 8 bzw. 9 sind aus einem hochtemperaturbestin-
digen Edelstahl gefertigt. In den einzelnen Schichten 8 (und 9, falls auch die Schichten 9
durch ein Metallgewebe gebildet sind) weisen die Metalldrihte einen gleichmifBigen Draht-
durchmesser d auf, d.h. alle Metalldrihte in der jeweiligen Schicht weisen denselben Draht-
durchmesser d auf und die einzelnen Metalldrihte weisen auch einen konstanten Drahtdurch-
messer iiber ihre Linge auf. Die Metalldrihte weisen dabei einen Drahtdurchmesser d zwi-
schen 25 pm und 0,9 mm auf. Bevorzugt weisen dabei die Metalldrihte in dem ersten Bereich
B1 einen Drahtdurchmesser d zwischen 100 pm und 0,9 mm auf und die Metalldrihte in dem
zweiten Bereich B2 weisen einen Drahtdurchmesser d zwischen 25 pum und 200 um, bevor-
zugt zwischen 50 um und 150 pm, auf. Die einzelnen Schichten 8 oder 9 aus Metallgewebe
konnen dabei eine wechselnde Ausrichtung aufweisen, z.B. kann eine erste Schicht eine vor-
gegebene Ausrichtung der Kettfiden aufweisen und bei einer darauf folgenden Schicht kon-
nen die Kettfiden um einen vorgegebenen Winkel versetzt zu der ersten Schicht angeordnet
werden, etc. In dieser Weise ldsst sich die Brennstoffverteilung bzw. —verdampfung gezielt

beeinflussen.

Das Metallgewebe aus dem die jeweiligen Schichten 8 bzw. 9, die aus Metallgewebe gebildet
sind, gebildet sind, ist jeweils dicht gewebt, sodass fiir ein Verhiltnis w/d der jeweiligen Ma-
schenweite w zum jeweiligen Drahtdurchmesser d die folgende Beziehung gilt: w/d < 1. Die
Maschenweite w ist dabei durch den freien Abstand zwischen zwei benachbarten Schussfiaden
bzw. zwischen zwei benachbarten Kettfiden bestimmt, wie in der schematischen Darstellung
in Fig. 3 zu sehen ist. Bei der dargestellten Ausfithrungsform ist der Drahtdurchmesser der
Kettfiden gleich dem Drahtdurchmesser der Schusstiden und die Maschenweite ist in der
Erstreckungsrichtung der Kettfaden gleich der Maschenweite in der Erstreckungsrichtung der
Schussfaden. Auch bei unterschiedlichen Maschenweiten in diesen beiden Richtungen (die je

nach Webart gegeben sein kann) gilt bevorzugt in beiden Richtungen w/d < 1.

Wie bereits beschrieben wurde, konnen die Schichten 9 in dem zweiten Bereich B2 oder in
einem zusitzlichen dritten Bereich z.B. auch durch eine oder mehrere Lagen Metallvlies ge-
bildet sein. Bei einem Metallvlies liegen gepresste und ggfs. gesinterte Metallfasern vor, die
in einer ungeordneten (zufilligen) Ausrichtung zueinander angeordnet sind. Die einzelnen
Metallfasern weisen dabei unterschiedliche Lingen und unterschiedliche Dicken bzw.

Querschnittsformen auf. Bevorzugt kann das Metallvlies dabei als sogenanntes Kurzfaservlies
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mit einer mittleren Faserlidnge kleiner als 3 mm, bevorzugt kleiner als 2 mm, insbesondere

kleiner als 1,5 mm, ausgebildet sein.

Bei einer Kombination von Schichten, die aus Metallgewebe gebildet sind, und zumindest
einer Schicht aus Metallvlies, kann z.B. die Schicht aus Metallvlies auf einer von der Brenn-
stoffzufuhrleitung 6 abgewandten Seite (d.h. einer dem Brennraum zugewandten Seite) der
Schichten aus Metallgewebe 8, 9 angeordnet sein. Alternativ ist es allerdings auch moglich,
die zumindest eine Schicht aus Metallvlies zwischen den Schichten aus Metallgewebe §, 9
anzuordnen, sodass auf einer von der Brennstoffzufuhrleitung 6 abgewandten Seite (d.h. auf
einer dem Brennraum zugewandten Seite) des Metallvlieses noch zumindest eine Schicht aus
Metallgewebe vorgesehen ist. In dem letzteren Fall bietet die brennraumseitig angeordnete
Schicht aus Metallgewebe einen thermischen Schutz und mechanische Stabilitit fiir die zu-

mindest eine Schicht aus Metallvlies bzw. den gesamten Verdampferkorper 5.

Bei einer Ausgestaltung mit zumindest zwei verschiedenen Schichten aus Metallgewebe und
zumindest einer Schicht aus Metallvlies kann bevorzugt zumindest eine Schicht aus Metall-
gewebe unmittelbar angrenzend an das Metallvlies angeordnet sein und bevorzugt fest mit
diesem verbunden sein. Bevorzugt kann dabei die an das Metallvlies angrenzende Schicht aus
Metallgewebe einen grofleren Drahtdurchmesser und/oder einer grofiere Maschenweite auf-

weisen als ndher an der Brennstoffzufuhrleitung 6 angeordnete Schichten aus Metallgewebe.

Obwohl in Bezug auf die Ausfiithrungsform ein Aufbau beschrieben wurde, der in einen ersten
Bereich B1 zur Brennstoffverteilung und einen zweiten Bereich B2 zur Brennstoffverdamp-
fung unterteilt ist, ist ein derartiger Aufbau nicht zwingend und es kann auch ein

Verdampferkorper 5 bereitgestellt sein, der nicht eine solche Aufteilung aufweist.
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Patentanspriiche

Verdampferanordnung fiir einen Verdampferbrenner fiir ein mobiles Heizgerit mit:
einer Verdampferkorperhalterung (2), in die eine Brennstoffzufuhrleitung (6) zum Zu-
fiihren eines fliissigen Brennstoffs miindet, und

einem Verdampferkorper (5) zum Verteilen und Verdampfen des fliissigen Brennstoffs,
wobei der Verdampferkorper (5) zumindest eine Schicht (8, 9) aus einem Metallgewebe

aus miteinander verwebten Metalldrihten aufweist.

Verdampferanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Metalldrihte

Edelstahl aufweisen.

Verdampferanordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Metalldrihte in der zumindest einen Schicht (8, 9) einen gleichmifi-

gen Drahtdurchmesser (d) aufweisen.

Verdampferanordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Metalldrihte einen Drahtdurchmesser (d) zwischen 25 pm und 0,9

mm aufweisen.

Verdampferanordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Metalldrihte in dem Metallgewebe dicht verwebt sind mit einem

Verhiltnis w/d der Maschenweite w zu dem Drahtdurchmesser d fiir das gilt: w/d < 1.

Verdampferanordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Verdampferkorper (5) einen mehrlagigen Aufbau mit zumindest einer

Schicht aus einem Metallvlies aufweist.

Verdampferanordnung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest
eine Schicht aus dem Metallvlies auf einer von der Brennstoffzufuhrleitung (6) abge-

wandten Seite der zumindest einen Schicht (8) aus Metallgewebe angeordnet ist.
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Verdampferanordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Verdampferkorper (5) einen mehrlagigen Aufbau mit einer Mehrzahl
von Schichten (8, 9) aus Metallgewebe aus miteinander verwebten Metalldrihten auf-

weist.

Verdampferanordnung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine
erste Schicht (8) aus Metallgewebe und eine zweite Schicht (9) aus Metallgewebe, die
auf einer von der Brennstoffzufuhrleitung (6) abgewandten Seite der ersten Schicht (8)
angeordnet ist, vorgesehen sind und die zweite Schicht (9) aus Metalldrihten gebildet
ist, die einen kleineren Drahtdurchmesser (d) aufweisen als die Metalldrihte in der ers-

ten Schicht (8).

Verdampferanordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Verdampferkorper (5) einen ersten Bereich (B1) zur Verteilung des
fliissigen Brennstoffs und einen zweiten Bereich (B2) mit einer von der Struktur im ers-
ten Bereich (B1) abweichenden Struktur zur Verdampfung des fliissigen Brennstoffs

aufweist.

Verdampferanordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest eine erste Schicht (8) aus Metallgewebe, zumindest eine zweite Schicht (9)
aus Metallgewebe, die auf einer von der Brennstoffzufuhrleitung (6) abgewandten Seite
der ersten Schicht angeordnet ist, und zumindest eine Schicht aus einem Metallvlies
vorgesehen sind und die zumindest eine zweite Schicht (9) aus Metalldrihten gebildet
ist, die einen anderen Drahtdurchmesser (d) und/oder eine andere Maschenweite (w)

aufweisen als die Metalldrihte in der zumindest einen ersten Schicht (8).

Verdampferanordnung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht aus
Metallvlies auf einer von der Brennstoffzufuhrleitung (6) abgewandten Seite der zu-

mindest einen zweiten Schicht (9) aus Metallgewebe angeordnet ist.

Verdampferanordnung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht aus
Metallvlies zwischen der zumindest einen ersten Schicht (8) aus Metallgewebe und der

zumindest einen zweiten Schicht (9) aus Metallgewebe angeordnet ist.
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14.  Verdampferanordnung nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die zumindest eine zweite Schicht (9) aus Metallgewebe aus Metalldrihten gebildet
ist, die einen grofleren Drahtdurchmesser (d) und/oder eine gro3ere Maschenweite (w)

aufweisen als die Metalldrihte in der zumindest einen ersten Schicht (8)

15. Verdampferanordnung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest eine Schicht aus einem Metallvlies vorgesehen ist, die ein
versintertes Metallvlies mit einer mittleren Faserldnge der Metallfasern von kleiner als 3

mm, bevorzugt kleiner als 2 mm, aufweist.

16. Mobiles Heizgerit mit einem Verdampferbrenner, der eine Verdampferanordnung nach

einem der Anspriiche 1 bis 15 aufweist.
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