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Vynélez sa tyka experimentdlneho §tddia
obrobitelnosti materidlov, najméd oceli, fareb-
nych a lahkych kovov v pripadoch, ked nie je
k dispozicii obrobok velkého priemeru. Podsta-
tou rieSenia je uprava, ktord spo€iva v upnuti
vzorky materidlu na d&ele kotifa dostatoCne
velkého priemeru, kolmo na os rotdcie kotaca.
Pri sustruZeni &asti obrobku, ktora presahuje
Gpinku sa dosahuje stav, Ze po ubehnuti urci-
tej drahy ddjde k otupeniu noZa aj pri obra-
bani farebnych a lahkych kovov. Kritériom
cbrobitelnosti je dizka obrobenej tySe do otu-
penia noZa. Pritom no6Z wodrezdva z obrobku
valcové Gsefe a pracuje za podmienok preru-
Sovaného rezu.
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Predmetom vynélezu je spdsob zistovania re-
lativnej obrobitelnosti materidlov na vzorkoch
malych priemerov a zariadenie na realizdciu
tohoto spdsobu.

Doteraz znadme metédy na urdovanie obrobi-
telnosti experimentdlnymi skia$kami sd zaloZe-
né na pouZiti kritéria pomerného opotrebenia
etalonovych materidlov nastrojov, ktorymi sa
obrabajui skiimané materidly. Pritom skasobné
vzorky sa obrébaji pozdl¥nym, alebo pri vel-
kom priemere Celnym sdstruZenim. Iné hodno-
tenie obrobitelnosti je zaloZené na porovnava-
ni reznych sil, drsnosti povrchov tvarov vzni-
kajicej triesky, alebo porovnavani reznych
rychlosti, ktoré odpovedaju zvolenej trvanli-
vosti rezného klina néstroja pri obrgbani eta-
16nového a skimaného materidlu. Uvedené me-
tédy sd vhodné pre pripady, ked priemer ob-
robku je dostato¢ne velky. Pri priemere obrob-
ku do 10 mm tieto met6dy nevyhovuji, pretoZe
na dosiahnutie opotrebenia néstroja by bolo
potrebné obrobit velkd dIZku obrobku. Zvl&st
tieto metédy nevyhovuji pri obrabani fareb-
nygch a lahkych kovov, preto¥e pri obréabani
tychto materidlov je velmmi mald intenzita opo-
trebenia néstrojov.

Uvedené nedostatky odstrafiuje skréten4
skG3ka obrobitelnosti podla vynélezu. Kktorej

podstatou je, Ze do kotdfa priemeru 250 aZ
300 mm je radidlne upnutd sku$obn4 ty¢ s pre-
sahom nad t{pinku a sdstruZend jej presahuja-
ca Cast noZom s radidlnym posuvom od osi ko-
ti€a k obvodu, pritom kritériom obrobiteInosti
je dlzka tyce, obrobena do otupenia noZa. Dal-
$§im znakom vynélezu je zariadenie na realizéd-
ciu metdédy, ktorého podstata je, Ze na dcele
kotica radidlne k osi rotdcie je v prizmatickom
pripravku upnutd skdSobna tyd zo skumaného
materidlu, ktorej os je kolm& na os rotacie
kotuca.

Na obréazku je priklad rie$enia zariadenia
podla vyndlezu s upnutou skdobnou ty&inkou.

Na Cele tzkeho kotica 1 je upevneny prizma-
ticky pripravok 2, pevne spojeny s kotdtom 1
s Upinkou 3 na uchytenie obrobku. Obrobok
(skiSobné ty¢) 4 je uchyteny medzi pripravkom
2 a dpinkou 3, priom je umiestneny s presa-
hom nad pripravok. N6Z 5 je upevneny na
prieCnom suporte stroja 6 a pohybuje sa sme-
rom od osi kotifa k jeho obvodu, priom od-
rezédva z obrobku valcovi tsed.

Spdsob a zariadenie podla vynédlezu sa da
s tispechom pouZit pri urovani relativnej obro-
biteInosti oceli, ale aj farebnych a lahkych ko-
vov ak nie si k dispozicii obrobky v#&Sieho
priemeru.

PREDMET VYNALEZU

1. Sposob zistovania relativnej obrobitelnosti ma-
teridlov tvaru tycde malych priemerov, vy-
znafujici sa tym, Ze do kotdda priemeru 250
aZ 300 mm sa radidlne upne skiSobna ty¢
a sdstruZif sa jej upnutie presahujica d&ast
noZom, ktory sa radidlne positiva od osi kota-
Ca k jeho obvodu, aZ do otdpenia noza.

2, Zariadenie k prevadeniu spdsobu podla bo-

du 1, vytvorené noZom uloZenym na priec-
nom suporte stroja, vyznacdujici sa tym, Ze
ja dalej tvorené koticom (1), ktory ma na
svojom Cele radidlne k osi roticie uloZeny
prizmaticky pripravok (2, 3) s presahom
upnutou skdSobnou tydkou (4) skdmaného
materidlu, ktorej os je kolmd na os rotéacie
kotaca (1).
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