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Description

La présente invention a pour objet un systéme
de démantélement d'installations, et notamment
d'installations nucléaires, se trouvant dans un local
pouvant étre mis en dépression grice 2 un syste-
me de ventilation.

Un systéme collecteur des fumées et produits
de combustion est décrit dans US-A-3 834 293. Un
tel systéme comporte en combinaison hotte, filire,
ventilateur et régulateur.

Le démantélement des installations nucléaires
se distingue du démantélement d'installations in-
dustrielles classiques par le fait que les batiments
ou installations & faire disparafire renferment une
grande quantité de matiéres radioactives qui sont
soit déposées sur les surfaces (composés volatils
ou aérosols produits par les procédés exploiiés)
soit présentes dans les structures en raison de
I'irradiation que ces derniéres ont subie (produits
d'activation). Ces conditions initiales conférent aux
opérations de démantélement d'installations nu-
cléaires les contraintes suivantes :

Il faut d'abord optimiser le conditionnement
des déchets en évacuant le maximum de ['activité
dans le minimum de volume par un choix judicieux
des procédés de découpe prenant en compte les
caractéristiques propres de l'installation & démante-
ler (équipements de manutention, nature et dimen-
sions des ouveriures, moyens d'évacuation, etc...)

Il importe également de réduire & un niveau
aussi faible que possible les doses regues par le
personnel intervenant (irradiation, contamination).

Il faut encore réduire le plus possible les conta-
minations provoquées par les opérations de dé-
mantélement elles-mémes. En effet, la destruction
des machines ou autres composants, notamment
lorsqu'elle est effectuée a l'aide d'outils de décou-
pe, entraine une remise en suspension de la conta-
mination sous forme d'aérosols. Ceci peut conduire
A des conditions opératoires inacceptables, par
exemple par contamination de zones jusqu'alors
saines et par colmatage des filires par des aéro-
sols irradiants.

Enfin, il faut réduire le plus possible le volume
des déchets secondaires produits au cours des
opérations de démantélement elles-mémes, notam-
ment ceux engendrés par la collecte des aérosols
produits par les outils de découpe.

Les techniques actuellement utilisées pour ef-
fectuer les opérations de démantélement privilé-
gient surtout les deux premiéres contraintes sans
apporter de solutions spécifiques aux problémes
posés par les deux derniéres.

Les conditions de fonctionnement actuellement
adoptées permetient d'implanter, & l'intérieur du
local & démanieler, les outils de découpe 2 utiliser
(trongonneuse, scie, torche a arc plasma, laser, ...)
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ainsi que les moyens de téléopération nécessaires
a leur mise en oeuvre (bras télémanipulables, ca-
méras, ...). Les problémes de manutention et d'éva-
cuation sont généralement traités avec les moyens
propres de l'installation (télémanipulateurs, ouvertu-
res existantes, ...). En revanche, les contaminations
dues aux aérosols radioactifs produits lors des opé-
rations de découpe ne peuvent pas éire spécifique-
ment traitées pour deux raisons principales.

Tout d'abord, afin de maintenir dans le local la
dépression indispensable au confinement des pro-
duits radioactifs qu'il contient, on est obligé d'utili-
ser en permanence la ventilation générale de I'ins-
tallation. Ceci entraine, de par la conception des
systémes de ventilation, des taux de renouvelle-
ment volumique importants (de l'ordre de 10 4 30
renouvellements par heure) qui favorisent la dissé-
mination des aérosols radioactifs produits par les
outils de découpe. Ceci provoque des contamina-
tions de surface notables en différents endroits du
local & démanteler.

D'autre part, I'épuration des aérosols radioac-
tifs ainsi mis en suspension est effectuée au
moyen des dispositifs de filtration propres au local
considéré. Ces dispositifs de filtration risquent
donc d'atteindre rapidement des niveaux de colma-
tage et/ou d'irradiation tels qu'il faille les renouveler
souvent. Les opérations de renouvellement présen-
tant un certain nombre de difficuliés, elles sont
longues, ce qui allonge la durée des opérations de
démantelement elles-mémes.

La présente invention a pour but de remédier
aux inconvénients ci-dessus en proposant un sys-
ttme de démantélement d'installations, et notam-
ment d'installations nucléaires, qui permet d'atté-
nuer considérablement la contamination provoquée
par les opérations de démantélement elles-mémes
et qui peut étre utilisé lorsque le systeme de
ventilation du local est & I'arrét.

Plus précisément, l'invention a pour objet un
systéme de démantélement d'installations présen-
tes dans un local pouvant étre maintenu en dépres-
sion, ou éventuellement en surpression, grace & un
systéme de ventilation, le démantélement étant ef-
fectué A I'aide d'au moins un outil engendrant une
pollution de I'atmosphére régnant au voisinage
desdites installations.

Il comprend :

- des moyens pour créer une zone de confine-
ment dynamique autour de I'outil & 'aide de
flux gazeux, soufflé et extrait respectivement,
comprenant :

une hotte pouvant étre placée au-dessus
de I'outil, cette hotte ayant une périphérie
et une partie centrale et incluant une pre-
miére double paroi définissant un espace
communiquant avec l'intérieur du local et
des premiers moyens de soufflage étant
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disposés de maniere A insuffler du gaz
dans cet espace;

lesdits premiers moyens de soufflage de
gaz a la périphérie de cette hotte étant
agencés de maniére & créer un rideau de
gaz descendant entourant I'outil, partici-
pant ainsi & la création de ladite zone de
confinement dynamique ; et

lesdits moyens de soufflage assurant aussi
I'extraction des gaz présents dans ladite
zone de confinement dynamique, 'exirac-
tion se faisant par la partie centrale de la
hotte (28) ;

- des moyens d'épuration des gaz ainsi ex-
fraits.

Selon la principale caractéristique de l'inven-
tion, il comprend des moyens de régulation desdits
flux gazeux aptes d'une part & maintenir le local &
ladite pression déterminée lorsque le systéme de
ventilation est & I'arrét, et, d'autre part, 3 assurer le
débit de gaz nécessaire pour créer ladite zone de
confinement,

les moyens pour créer une zone de confine-
ment dynamique comprennent une deuxiéme dou-
ble paroi, définissant dans la hotte un deuxieme
espace interne placé 2 l'intérieur de la premiére
double paroi et communiquant avec l'intérieur du
local par une sortie recourbée vers l'intérieur, pour
souffler des gaz le long de la paroi interne de la
deuxiéme double paroi vers la partie centrale de la
hotte, pour faciliter I'extraction des gaz a I'intérieur
de la zone de confinement dynamique ;

lesdits moyens d'épuration comprennent :

- au moins un compartiment & l'intérieur de la
hotte, ce compartiment communiquant d'une
part avec ladite zone de confinement par une
ouverture et, d'autre part, avec un moyen
d'aspiration monté sur la hotte ; et

- au moins un filire placé a l'intérieur de ce
compartiment de maniére A filtrer la totaliié
du gaz qui fraverse ce compartiment depuis
ladite ouverture jusqu'au moyen d'aspiration ;
et

il comporte en outre une ossature mécanique
sur laquelle sont monités la hotte, les moyens d'as-
piration et les moyens d'épuration.

L'expression "engendrant une pollution de I'at-
mosphére" signifie que la mise en oeuvre du ou
des outils de démantélement entraine la production
et la dissémination autour des installations 2 traiter
de substances nocives telles que des aérosols
radioactifs, des vapeurs toxiques, ou des gaz dan-
gereux et/ou contaminants.

Selon un autre aspect de [linvention, les
moyens comprennent des deuxiemes moyens de
soufflage de gaz, placés en-dessous de I'outil en-
gendrant la pollution, constitués d'une couronne,
de maniére a créer un rideau de gaz ascendant et
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entourant 'outil, participant ainsi & la création de
ladite zone de confinement dynamique.

Selon un mode de réalisation préféré, la hotte
comprend, tout le long de sa périphérie, une pre-
miére double paroi définissant un espace commu-
niquant avec l'intérieur du local, lesdits premiers
moyens de soufflage étant disposés de maniére a
insuffler du gaz dans cet espace.

Selon un mode de réalisation préféré, ce com-
partiment comprend :

- une premiére chambre communiquant avec
la zone de confinement par ladite ouverture ;

- une deuxieme chambre séparée de la pre-
miére par une cloison disposée de maniére a
laisser un passage pour le gaz entre les deux
chambres, la deuxieme chambre communi-
quant d'une part avec ledit moyen d'aspira-
tion et d'autre part avec la premiére chambre
par ledit passage, I'une au moins des cham-
bres étant équipée d'au moins un filire placé
de maniére & filtrer la totalitt du gaz qui
traverse cette chambre.

Selon un autre aspect du systéeme de déman-
telement objet de l'invention, celui-ci comporte au
moins un rideau fixé a la périphérie de la hotte et
entourant ladite zone de confinement dynamique.
Eventuellement, on peut prévoir en outre un
deuxiéme rideau fixé a la périphérie de la hotte de
maniére & définir un espace entre les deux rideaux,
cet espace entourant la zone de confinement dyna-
mique et les moyens de soufflage étant agencés
de maniére 2 insuffler du gaz dans I'espace ainsi
créé. Ces rideaux peuvent &ire réalisés par exem-
ple en vinyle.

Selon une autre caractéristique du systéme de
démantélement objet de I'invention, I'ossature mé-
canique peut &ire prévue mobile et déplagable a
'aide de moyens de manutention, par exemple un
pont roulant.

Dans ce cas, on peut prévoir en outre au
moins un élément pesant monté sur cetie machine
et destiné &4 en accroftre la stabilité. Cet élément
pesant peut éire un blindage.

On peut encore prévoir des moyens de mani-
pulation de I'outil montés sur cette machine, ainsi
que des moyens d'alimentation en fluides égale-
ment montés sur ceite machine. On peut enfin
prévoir sur cette derniére une cellule blindée apte
a accueillir un opérateur et comportant des appa-
reils de commande et de contrble.

L'invention a également pour objet un procédé
de mise en oeuvre de ce systéme de démantéle-
ment. Lorsque le systéme de ventilation comprend
une entrée de gaz dans le local et un réseau
d'extraction des gaz présents 2 I'intérieur du local,
ce procédé comprend les étapes suivantes consis-
tant & :

(a) - boucher ladite entrée de gaz, et
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(b) - raccorder lesdits moyens d'extraction des
gaz présents dans la zone de confinement dy-
namique au réseau d'extraction des gaz se trou-
vant & l'intérieur du local. On peut ainsi passer
progressivement de la ventilation normale du
local & la ventilation propre du sysiéme de dé-
mantélement objet de I'invention en évitant les
phases de transition brutale qui sont générale-
ment sources de disséminations radioactives.

Enfin, l'invention a encore pour objet une hotte
utilisable pour créer une zone de confinement dy-
namique, cette hotte ayant les caractéristiques indi-
quées ci-dessus.

L'invention apparaftra mieux & la lecture de la
description qui va suivre, donnée 2 titre d'exemple
purement illustratif et nullement limitatif, en référen-
ce aux dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est un schéma de principe mon-
trant, en coupe verticale, le sysiéme de dé-
mantélement objet de l'invention a I'intérieur
d'un local équipé d'un systéme de ventilation,

- la figure 2 est une vue schématique en coupe
verticale montrant comment le sysiéme de
démantélement objet de I'invention peut étre
utilisé pour le démantélement de réacteurs
nucléaires,

- la figure 3 est une vue schématique en pers-
pective avec coupe partielle montrant la hotte
utilisée dans le systéme objet de I'invention,

- la figure 4 est une vue schématique en coupe
rabattue de la hotte illustrée & la figure 3
montrant les deux chambres d'un méme
compartiment, et

- la figure 5 est une vue schématique en coupe
verticale montrant une variante de réalisation
du sysiéme selon I'invention.

La figure 1 montre le local 10 contenant des
installations nucléaires, les installations & démante-
ler se trouvant dans une zone 12 représentée sché-
matiquement sous la forme d'un cercle hachuré. Le
systéme de ventilation du local, destiné & maintenir
celui-ci en dépression, comprend une conduite 14
d'arrivée d'air équipée d'un ventilateur 16 et une
conduite d'extraction 18 équipée d'un ventilateur
20. Les conduites 14 et 18 sont équipées de van-
nes d'isolement 15 et 19 & I'endroit ol elles dé-
bouchent dans le local 10. Un sysiéme de com-
mande et de contrble 22 permet de régler le débit
des ventilateurs 16 et 20 ainsi que la position des
vannes 15 et 19. Les liaisons entre le dispositif 22
et les différents appareils qu'il contrble sont repré-
sentées schématiquement sur le dessin par des
fraits interrompus. Une conduite 24 équipée d'une
vanne 26 relie la conduite d'arrivée 14 A la condui-
te d'extraction 18. Les points de raccordement de
la conduite 24 sur les conduites 14 et 18 se
frouvent & I'extérieur du local 10 et, respective-
ment, en aval du ventilateur 16 et en amont du
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ventilateur 20. La conduite 24 constitue ainsi un by-
pass permettant de faire circuler 'air dans le systé-
me de ventilation sans passer par le local 10.

La figure 1 montre encore le systéme de dé-
mantélement objet de I'invention placé a I'intérieur
du local 10. Celui-ci comprend d'abord une hotte
28 ayant sensiblement la forme d'un tronc de
cbne, cette hotte éiant placée au-dessus de la
zone 12. La hotte 28 comporte & sa périphérie des
premiers moyens pour créer une zone de confine-
ment dynamique comprenant principalement une
premiére double paroi constituée de deux parois
concentriques 30 et 32 définissant entre elles un
espace 34. Ainsi, l'espace 34 communique avec
I'intérieur du local par une fente circulaire située
enire les parois 30 et 32, & la base de ces dernié-
res. Un organe de mise en circulation d'air
(ventilateur 36, compresseur, ...) permet d'extraire
I'air se trouvant dans la zone 12 et au voisinage de
celle-ci grice & une conduite 38 équipée de deux
filires 40 et 42. Le filtre 40 joue le rGle de préfilire
et peut éfre, par exemple, un filtre électrostatique
ou un cyclone électrostatique. Le filtre 42 est un
filtre & trés haute efficacité ou un filire absolu
destiné 4 arréter les poussiéres ou particules les
plus fines. Eventuellement, on peut prévoir en outre
un filtre & charbon 44 monté sur une canalisation
46 elle-méme montée en dérivation sur la conduite
38 griace 4 une vanne A trois voies 48. Le filtre A
charbon 44 permet d'arréter d'éventuelles vapeurs
nocives.

L'air extrait par le ventilateur 36 se divise en
deux parties. Une premiére partie est renvoyée 2 la
partie supérieure de la hotte grice a une conduite
50. De 13, il s'écoule dans I'espace 34 et forme un
rideau d'air entourant continliment la zone 12 ou se
trouvent les outils de découpe et les installations a
démanteler. On crée ainsi une zone de confine-
ment dynamique autour de la zone 12 et les pous-
siéres, aérosols, vapeurs etc... produits dans cetie
zone sont évacués en partie supérieure de la hotie
grice au ventilateur 36 et 2 la conduite 38. Even-
tuellement, une partie de I'air renvoyé & la partie
supérieure de la hotte par la conduite 50 peut étre
insufflée dans le local grice & une vanne 52 pré-
vue 2 la partie supérieure de la hotte.

Une autre partie de l'air extrait par le ventila-
teur 36 est envoyée dans la canalisation d'extrac-
tion 18 grice & une conduite 54 équipée d'une
vanne 56. La canalisation 54 permet de maintenir
la dépression voulue & I'intérieur du local 10 au
cours des opérations de démantélement. En effet,
avant de commencer le démantélement, on ferme
progressivement la vanne 15 afin de boucher I'en-
trée d'air dans le local. Dans ce cas, la vanne 26
peut étre ouverte afin que I'air circule directement
de la conduite 14 & la conduite 18 sans traverser le
local 10. Cependant, il y a toujours des fuites et de
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I'air extérieur pénétre plus ou moins & l'intérieur du
local. Le débit du ventilateur 36 est réglé pour
assurer d'une part le débit nécessaire pour créer la
zone de confinement par soufflage en périphérie
de la hotie et, d'autre part, pour évacuer dans les
conduites 54 et 18 un débit d'air égal & celui qui
pénéire dans le local par les fuites.

Une variante de réalisation des moyens prévus
pour créer une zone de confinement dynamique
prévoit d'ajouter des deuxiemes moyens de souf-
flage de gaz. Ceux-ci peuvent étre utilisés 2 la
place des premiers moyens de soufflage de gaz.
Ces deuxiemes moyens sont destinés & créer un
rideau d'air ascendant, entourant continument la
zone 12 ol se trouvent les outils de découpe et les
installations & démanteler. En référence a la figure
5, il comporte une couronne 33. Cetie derniére
peut &ire soit posée sur le sol, entourant la zone
12, soit étre suspendue au systéme en dessous de
la zone 12, et de maniére concenirique a la hotte
28. La couronne 33 peut éire alimentée par une
conduite 35, reliée elle-méme au ventilateur 36.
Cette liaison peut se faire par l'intermédiaire d'un
enrouleur 37. La couronne 33 ne doit pas avoir un
diamétre plus grand que le diamétre maximal de la
hotte 28.

Ces deuxiemes moyens de soufflage peuvent
étre prévus sur le méme systéme comprenant les
premiers moyens de soufflage. Par contre, ces
deux moyens de soufflage ne peuvent pas fonc-
tionner en méme temps, car ils créeraient deux
rideaux d'air antagonistes, I'un descendant et I'au-
tre ascendant. Il apparafirait alors des zones de
pertubation aux endroits ol les deux rideaux d'air
se rencontreraient. Dans ces zones, les transferis
horizontaux d'aérosol issus de la zone 12 seraient
favorisés ; ce que I'on cherche A éviter 3 I'aide du
systéme selon l'invention.

En référence de nouveau 2 la figure 1, on peut
encore prévoir, accroché a la périphérie de la
hotte, un rideau 58, par exemple en vinyl, repré-
senté schématiquement en traits mixtes sur la figu-
re 1. Ce rideau contribue a diriger le flux d'air
sortant de l'espace 34 suivant une direction vertica-
le afin de renforcer le confinement de la zone 12.
Eventuellement, on peut prévoir un deuxiéme ri-
deau 60, également en vinyl, et représenté en traits
mixtes sur le dessin, l'air sortant de l'espace 34
pénétrant ainsi dans l'espace enire ces deux ri-
deaux. Enfin, le dispositif de conirble et de com-
mande 22 permet aussi de contrSler les vannes 15
et 19 ainsi que la vanne 56 équipant la conduite
54, la vanne 48 et le ventilateur 36, et éventuelle-
ment la vanne 52 dont le réglage permet d'optimi-
ser le confinement dynamique, en ajustant les flux
soufflé et extrait.

La figure 2 montre comment le systtme de
démantélement objet de I'invention peut étre uiilisé

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

dans un batiment de grandes dimensions, par
exemple un batiment contenant un réacteur nu-
cléaire. Ce batiment, portant la référence générale
62, est limité par une double paroi, & savoir une
paroi intérieure 64 et une paroi extérieure 66. Ces
derniéres sont représentées en traits mixtes sur la
figure 2, de méme que les structures de support
68 sur lesquelles sont montés le réacteur 70, les
échangeurs de chaleur 72, les pompes 74 ainsi
que les canalisations reliant ces différents élé-
ments. Le systéme de démaniélement 76 objet de
I'invention peut &tre monté sur un pont roulant 78
circulant 2 la partie supérieure du batiment 62, le
systéme 76 étant accroché & ce pont roulant par
I'intermédiaire de clbles 80. En fait, les cibles 80
sont accrochés 4 un chariot 82 monté sur le pont
roulant et mobile par rapport & celui-ci. On peut
ainsi amener le dispositif 76 en n'importe quel
point & l'intérieur du batiment 62.

Le sysitme de démantélement 76 va mainie-
nant &ire décrit plus en détail en référence a la
figure 3.

On voit sur cette figure que le systéme de
démantélement 76 objet de I'invention se présente
sous la forme d'une machine comprenant d'abord
une ossature mécanique 84 sur laquelle est mon-
tée la hotte 28. Dans l'exemple représenté ici, la
hotte 28 est montée 3 la partie inférieure de I'ossa-
ture 84. Cette derniére supporte, 3 sa partie supé-
rieure, une cellule 86 pouvant accueillir un opéra-
teur et dans laquelle se trouvent les appareils de
commande 88. La cellule 86 est entourée d'un
blindage de protection 87. Comme celui-ci est d'un
poids important, il constitue un élément pesant
apte & accrofire la stabilité de la machine 76.
Eventuellement, on peut supprimer la cellule 86 et
utiliser des élémenis pesants d'une autre forme
pour améliorer la stabilité de la machine.

Les outils servant au démantélement des ins-
tallations & éliminer peuvent étre manoeuvrés au
moyen de télémanipulateurs 90. Ces derniers peu-
vent avantageusement étre montés sur la machine
76. Dans l'exemple représenté ici, le boftier 92
comprenant toutes les commandes mécaniques et
électriques du manipulateur 90 est fixé directement
d'une part & la hotte et d'autre part & la cellule 86.
Cependant, il ne s'agit 12 que d'une disposition
préférentielle et on ne sortirait pas du cadre de
I'invention en utilisant un autre montage, ou méme
en ne montant pas les télémanipulateurs ou les
outils de découpe sur la machine 76.

Le dispositif illustré 2 la figure 3 présente
l'avantage de pouvoir intégrer & la machine de
démantélement 76 un certain nombre d'accessoi-
res et, d'abord, les outils de découpe et leur systé-
me de commande et de manipulation. Cependant,
on peut également monter sur cette machine des
moyens d'éclairement et de vision a distance, des
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détecteurs de température, de gaz toxiques ou
d'explosifs, des moyens de manutention des pié-
ces 4 découper ou des écrans aérauliques mobi-
les.

On va maintenant décrire plus en détail la hotte
28 en référence aux figures 3, 4 et 5.

On retrouve sur ces figures la premiére double
paroi constituée des deux t6les 30 et 32 placées a
la périphérie de la hotte et qui définissent enire
elles un espace 34. Chacune de ces tbles présente
une partie en forme de tronc de cdne divergeant
vers le bas suivie d'une partie verticale. Les parties
verticales des t0les 30 et 32 définissent deux cylin-
dres concentriques communiquant avec l'exiérieur
par une fente située A la partie inférieure des tdles.
A la partie inférieure de la t6le extérieure 32 est
fixé un rideau 58, qui peut &ire en vinyl. Ce rideau
est fixé tout le long de la t6le 32 et impose une
direction verticale au rideau d'air qui s'échappe de
I'espace 34 & la partie inférieure de la hotte. Ce
rideau 58 peut étre consiitué d'un ensemble de
lames en vinyl qui se recouvrent partiellement. En
effet, il n'est pas nécessaire d'avoir une étanchéiié
parfaite car, méme si une partie de l'air s'échap-
pant & la périphérie de la hotte quittait la zone de
confinement, cela n'intéresserait qu'une faible par-
tie du débit et ne nuirait pas au fonctionnement de
I'appareil. Eventuellement, on peut prévoir un
deuxiéme rideau 60 accroché 2 la partie inférieure
de la tOle intérieure 30, I'air sortant de I'espace 34
étant ainsi envoyé dans l'espace défini entre les
deux rideaux 58 et 60. On a prévu, & la partie
supérieure de la hotte, un certain nombre de venti-
lateurs 94 disposés de maniére 3 souffler du gaz
dans I'espace 34 compris entre les tGles 30 et 32.

On voit encore sur les figures 3 et 4 que la
hotte est divisée en un certain nombre de compar-
timents 96 dont chacun est limité & sa partie infé-
rieure par une t0le 98 et A sa partie supérieure par
la tble 30. La t6le 98 a la forme d'un tronc de cbne
de méme angle au sommet que les t6les 30 et 32.
Chaque compariiment 96 est séparé des comparti-
ments voisins par des cloisons 100 disposées ra-
dialement par rapport & la hotte. Chaque cloison
100 est en contact étanche avec les t6les 30 et 98
et s'étend jusqu'a la partie cenirale de la hotte.

Dans le mode de réalisation illusiré ici, chaque
compartiment comprend deux chambres, & savoir
une premiére chambre 102 et une deuxiéme cham-
bre 104. Les chambres 102 et 104 sont séparées
par une cloison 106 qui est disposée radialement a
I'intérieur de la hotte, comme la cloison 100, mais,
contrairement & cette derniére, ne s'étend pas jus-
qu'a la partie verticale de la t0le intérieure 30.
Ainsi, un passage pour l'air est ménagé entre les
deux chambres & l'intérieur de la hotte et 3 la
périphérie de celle-ci.
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Chaque chambre 102 communique avec l'exté-
rieur par une ouverture 108 située au voisinage de
I'axe du cOne défini par la hotte. Quant & la deuxié-
me chambre 104, elle communique d'une part avec
la premiére et, d'autre part, avec le ventilateur 94.
La premiére chambre 102 est équipée de préfilires
40 qui peuvent étre des filires élecirostatiques ou
des cyclones électrostatiques. Quant & la deuxiéme
chambre, elle est équipée d'un ou plusieurs filtres
A trés haute efficacité ou de filtres absolus 42.
Eventuellement, on peut prévoir en outre un filire 2
charbon placé entre les filtres 40 et 42 par rapport
au sens d'écoulement de l'air 3 travers les cham-
bres 102 et 104.

Ainsi, le ventilateur 94 permet d'aspirer l'air se
trouvant dans la zone de confinement, c'est-a-dire
la zone entourée par le rideau d'air s'écoulant
depuis l'espace 34. L'air ainsi aspiré pénétre dans
la hotte par les ouvertures 108, circule dans la
premiére chambre 102 depuis le centre de la hotte
jusqu'a la périphérie en passant a travers les filires
40, puis pénétre dans la deuxiéme chambre 104
aprés avoir contourné la cloison 106 et circule dans
la deuxiéme chambre depuis la périphérie de la
hotte jusqu'au cenire de celle-ci en passant a
travers les filires 42. C'est donc de I'air épuré qui
est aspiré par le ventilateur 94 et renvoyé dans
I'espace 34.

En se reportant & la figure 5, une variante de
réalisation du systéme selon l'invention prévoit une
amélioration des moyens d'extraction des gaz pré-
sents dans la zone de confinement dynamique.
Dans ce cas la hotte 28 est munie d'une deuxieéme
double paroi, constituée des téles 30 et 39, définis-
sant un deuxiéme espace interne 41. Ce dernier
est contigu 2 I'espace interne 34 de la premiére
double paroi et placé & son intérieur. Ce deuxiéme
espace interne est en communication avec l'inté-
rieur du local, au méme endroit que le premier
espace interne, mais le jet de gaz est dirigé de
maniére différente. En effet, les toles 30 et 39
définissent une sortie recourbée 43 qui dirige le
gaz le long de la paroi interne 45 de la t6le 39 A
I'intérieur de la hotte 28. Les gaz sont donc dirigés
vers la partie centrale de la hotte, en haut du céne
défini par les deux doubles parois et créent un flux
convergent avec celui créé par I'aspiration centrale
de la hotte. Cette deuxieme circulation de gaz issu
de la hotte peut également étre obtenue au moyen
des mémes organes de mise en circulation d'air
utilisés jusqu'a présent dans le systéme selon I'in-
vention. Cette variante permet donc d'accélérer et
de faciliter I'aspiration ascendante des gaz conte-
nus dans la zone de confinement dynamique, aug-
mentant par 12 méme l'efficacité du systéme.

Ainsi, le systtéme de démantélement objet de
I'invention présente des avantages particuliérement
intéressants dont le principal est de permetire une
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élimination efficace de la pollution due aux outils
de découpe. Ceci est rendu possible par le fait
qu'on crée une zone de confinement dynamique a
I'endroit ol se trouvent les installations & démante-
ler et qu'on aspire I'air se trouvant dans cette zone,
cet air passant immédiatement 2 travers des filtres
avant d'étre recyclé pour créer cette zone de confi-
nement dynamique. De plus, le systéme peut éfre
mis en oeuvre lorsque le systéme normal de venti-
lation du local est & l'arrét. Ceci évite de faire
circuler de trés grandes quantités d'air qui risquent
de disperser la contamination puisque le débit des
ventilateurs 36 (figure 1) ou 94 (figures 3 et 4) est
réglé pour n'assurer que le débit nécessaire 2 la
création de la zone de confinement augmenté du
débit des gaz de fonctionnement des outils de
démantelement et du débit nécessaire a I'évacua-
tion de I'air ou des gaz qui pénétrent dans le local
a travers les fuites inévitables dans les parois de
ce dernier. Ces fuites sont ainsi mises 3 profit pour
améliorer le confinement.

Le systtme de démaniélement objet de I'in-
vention présente en outre une grande souplesse
d'utilisation puisqu'il est possible de réaliser des
maquettes en zone inactive afin d'étudier les diffi-
cultés de réalisation et de mise en oeuvre avant de
reproduire les opérations dans une zone active. De
plus, les dimensions du systéme, ainsi que le nom-
bre et la nature des équipements qui doivent y éfre
moniés, peuvent étre adaptés en fonction du type
d'installation & démanteler.

Ce systtme présente en outre des avantages
intéressants dans le domaine de la sécurité. En
effet, on peut alimenter ce sysiéme en gaz neutre
ou en air raréfié en oxygene, ce qui permet de
limiter les risques d'incendie et d'explosion. On
peut alimenter le systtme en gaz réfrigérant, par
exemple en azote gazeux extrait d'une bouteille
d'azote liquide. De plus, l'installation de captage et
de filtration montée sur le systtme de démantéle-
ment objet de l'invention est congue pour recycler
I'air du local. Ceci permet, aprés une opération de
démantélement, de capter I'ensemble des aérosols
en suspension dans l'air avant de metire & nou-
veau en route la ventilation du local (le temps de
I'opération est lié au volume du local).

De plus, le systéme objet de I'invention permet
une durée de vie accrue des filtres 4 trés haute
efficacité ou absolus du systéme de ventilation
puisqu'au cours des opérations de démantélement,
ce ne sont pas eux qui arrétent les aérosols pro-
duits, mais les filtres du systéme de démantéle-
ment lui-méme. Les filires du sysiéme de ventila-
tion ne sont traversés que par de 'air épuré, ce qui
améliore le confinement du local. D'autre part,
comme le captage la filtration et le recyclage de
I'air du local s'effectuent systématiquement pour
chaque opération de démantélement, on évite
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l'augmentation de I'activité du local qui se produit
nécessairement avec les procédés de démantéle-
ment actuels. Il s'ensuit par conséquent une dimi-
nution des temps de décontamination et du temps
d'exposition du personnel. Enfin, la réduction im-
portante des débits gazeux facilite la détection des
gaz toxiques et leur captation par des pieges ap-
propriés : en effet, le débit des ventilateurs, tels
que 36 ou 94, méme s'il y en a plusieurs sur la
hotte, est trés inférieur au débit normal traversant
le local sous I'effet du systéme de ventilation.

Enfin, le sysiétme de démaniélement objet de
I'invention présente des avantages intéressants sur
le plan économique. Tout d'abord, les colis de
décontamination et de changement des filires du
réseau normal de ventilation sont diminués. D'autre
part, dans le cas d'une centrale PWR, on passe
d'un débit de quelques centaines de milliers de
métres cubes par heure, qui est le débit du systé-
me normal de veniilation, & seulement quelques
milliers de métres cubes par heure, ce qui repré-
sente le débit de l'installation de captage et de
filtration associée au systéme de démantélement,
tout en ayant un rendement de captage et d'épura-
tion des aérosols nettement supérieur & ce qu'il est
avec les méthodes traditionnelles. Cette diminution
des débits permet de faciliter le captage des gaz
toxiques, de réduire la taille des moyens d'épura-
tion (préfilires, filires & charbon, filires & trés haute
efficacité ou absolus) et de recycler I'air du local.
On peut également maintenir celui-ci en dépres-
sion en évacuant un débit équivalent au débit de
fuites aprés filiration, ce qui évite de polluer davan-
tage les filtres & trés haute efficacité du systéme
de ventilation. Le sysiéme objet de I'invention est
facile & régler et a une grande souplesse d'utilisa-
tion. Il permet encore de diminuer les colits de
mise en oeuvre, de réduire l'encombrement du
local du fait de la conception intégrée, de réduire le
volume des déchets, et enfin, il présente la possibi-
litt de changer les filtres avec les télémanipula-
teurs servant au démantélement. Le systéme objet
de l'invention permet par ailleurs d'optimiser le
rendement des outils et celui du captage des aéro-
sols produits du fait que la position de la hotte,
donc la position des outils qu'elle porte, est bien
définie dans l'espace et peut &ire ajustée avec
précision & coincider avec celle de la tiche. |l
permet aussi de réguler le captage des aérosols
produits, en fonction de la puissance d'utilisation
des outils.

Quant aux applications, elles ne se limitent pas
au démantelement d'installations nucléaires mais le
systéme objet de l'invention peut étre utilisé par
toute opération qui entraine une pollution plus ou
moins importante de l'aimosphére au lieu d'inter-
vention (production d'aérosols, de poussiéres, de
gaz toxiques, etc...). Quant & la hotte, elle peut étre
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utilisée pour toute opération nécessitant la création

d'une zone de confinement dynamique.

Revendications

Systéme de démantélement (76) d'installations
présentes dans un local (10) pouvant &ire
maintenu en dépression, ou éventuellement en
surpression grice & un systéme de ventilation
(16, 14, 18, 20), le démaniélement étant effec-
tué 3 I'aide d'au moins un outil engendrant une
pollution de I'atmosphére régnant au voisinage
desdites installations comprenant :

- des moyens (28, 36) pour créer une
zone de confinement dynamique autour
de I'outil & I'aide de flux gazeux, soufflé
et extrait respectivement, comprenant :

une hotte (28) pouvant étre placée au-
dessus de l'outil, cette hotte (28)
ayant une périphérie et une partie
centrale et qui comprend une premié-
re double paroi (30, 32) définissant un
espace (34) communiquant avec l'in-
térieur du local (10), et des premiers
moyens de soufflage (36) étant dispo-
sés de maniere a insuffler du gaz
dans cet espace (34).

lesdits premiers moyens (36) de souf-
flage de gaz 2 la périphérie de cette
hotte (28) agencés de maniére & créer
un rideau de gaz descendant entou-
rant 'outil, participant ainsi a la créa-
tion de ladite zone de confinement
dynamique ; et

les moyens (36) de soufflage assurant
aussi l'extraction des gaz présents
dans ladite zone de confinement dy-
namique, l'extraction se faisant par la
partie centrale de la hotte (28) ;

- des moyens (40, 42) d'épuration des gaz
ainsi extraits,

caractérisé en ce qu'il comprend des moyens
(22) de régulation desdits flux gazeux aptes
d'une part & maintenir le local (10) a ladite
pression déterminée lorsque le systéme de
ventilation est a I'arrét, et, d'autre part, & assu-
rer le débit de gaz nécessaire pour créer ladite
zone de confinement,

en ce que les moyens pour créer une
zone de confinement dynamique comprennent
une deuxiéme double paroi (30, 39), définis-
sant dans la hotte (28) un deuxiéme espace
interne (41) placé a l'intérieur de la premiére
double paroi (30, 32) et communiquant avec
l'intérieur du local par une sortie recourbée
(43) vers l'intérieur, pour souffler des gaz le
long de la paroi interne (45) de la deuxiéme
double paroi (30, 39) vers la partie centrale de
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la hotte (28), pour faciliter 'extraction des gaz
a l'intérieur de la zone de confinement dyna-
mique ;
en ce que lesdits moyens d'épuration
comprennent :
- au moins un compartiment (96) a l'inié-
rieur de la hotte (28), ce compartiment
(96) communiquant d'une part avec ladi-
te zone de confinement par une ouvertu-
re (108) et, d'autre part, avec un moyen
d'aspiration (94) monté sur la hotte (28) ;
et
- au moins un filire (42) placé a I'intérieur
de ce compariiment (96) de maniére 2
filtrer la totalité du gaz qui traverse ce
compartiment (96) depuis ladite ouvertu-
re (108) jusqu'au moyen d'aspiration
(94),
et en ce qu'il comporte en outre une ossa-
ture mécanique (84) sur laguelle sont montés
la hotte (28), les moyens d'aspiration (94) et
les moyens d'épuration (40, 42).

Systéme (76) selon la revendication 1, caracié-
risé en ce que lesdits moyens de soufflage
comprennent des deuxiémes moyens de souf-
flage de gaz, placés en-dessous de l'outil en-
gendrant la pollution, constitués d'une couron-
ne (33), de maniére & créer un rideau de gaz
ascendant et entourant I'outil, participant ainsi
3 la création de ladite zone de confinement
dynamique.

Systéme (76) selon la revendication 2, caracié-
risé en ce que lesdits moyens d'épuration (40,
42) sont montés sur la hotte (28).

Systéme (76) selon la revendication 1, caracié-
risé en ce que ledit compartiment (96) com-
prend :

- une premiére chambre (102) communi-
quant avec la zone de confinement par
ladite ouverture (108) ;

- une deuxiéme chambre (104) séparée de
la premiére (102) par une cloison (106)
disposée de maniére 3 laisser un passa-
ge pour le gaz entre les deux chambres
(102, 104), la deuxieme chambre (104)
communiquant d'une part avec ledit
moyen d'aspiration (94) et d'autre part
avec la premiére chambre (102) par ledit
passage, l'une au moins des chambre
(102, 104) étant équipée d'au moins un
filire (40, 42) placé de maniére 2 filtrer la
totalité¢ du gaz qui traverse cette cham-
bre (102).
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Systéme (76) selon la revendication 1, caracié-
risé en ce qu'il comporte au moins un rideau
(58) fixé a la périphérie de la hoite (28) et
entourant ladite zone de confinement dynami-
que.

Systéme (76) selon la revendication 5, caracié-
risé en ce qu'il comporte en oufre un deuxié-
me rideau (60) fixé & la périphérie de la hotte
(28), de maniére a définir un espace enire les
deux rideaux (58, 60), cet espace (34) entou-
rant la zone de confinement dynamique et les
premiers moyens de soufflage (36) étant agen-
cés de maniére A insuffler du gaz dans I'espa-
ce (34) ainsi créé.

Systéme (76) selon la revendication 5 ou 7,
caractérisé en ce que l'un au moins des ri-
deaux (58, 60) est en vinyle.

Systéme (76) selon la revendication 1, caracié-

ris€ en ce qu'il est déplagable & l'aide de
moyens de manutention (78).

Systéme (76) selon la revendication 1, caracié-
risé en ce qu'il comporte au moins un élément
pesant (87) afin d'accrofire la stabilité de celui-
Ci.

Systéme (76) selon la revendication 9, caracié-
risé en ce que ledit élément pesant (87) est un
blindage.

Systéme (76) selon la revendication 10, carac-
térisé en ce qu'ill comporte en oufre des
moyens (90) de manipulation.

Systéme (76) selon la revendication 1, caracié-
risé en ce qu'il comporte des moyens d'ali-
mentation en fluides.

Systéme (76) selon la revendication 1, caracié-
risé en ce qu'il comporte une cellule blindée
(86), apte a accueillir un opérateur.

Procédé de mise en oeuvre du sysiéme de
démantélement selon la revendication 1, ledit
systéme de ventilation comprenant une entrée
de gaz (15) dans le local (10) et un réseau (18,
20) d'extraction des gaz se trouvant a l'inté-
rieur de ce local (10), caractérisé en ce qu'il
comprend les étapes suivantes consistant 2 :
(a) boucher ladite entrée de gaz (15) ; et
(b) raccorder lesdits moyens d'extraction
(36) des gaz présents dans la zone de
confinement dynamique au réseau (18, 20)
d'extraction des gaz présents dans le local
(10).
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Claims

System (76) for dismantling installations
present in a building (10) capable of being
maintained under partial vacuum, or possibly
under overpressure by means of a ventilation
system (16, 14, 18, 20), the dismantling being
performed by means of at least one tool pro-
ducing a pollution of the atmosphere prevailing
in the vicinity of the said installations compris-
ing:

- means (28, 36) for creating a dynamic
confinement zone around the tfool with
the aid of gas flows, blown and extracted
respectively, comprising:

* a hood (28) capable of being placed
above the tool, this hood (28) having a
periphery and a central part and which
comprises a first double wall (30, 32)
defining a space (34) communicating
with the interior of the building (10),
and first blowing means (36) being
disposed so as to blow gas into this
space (34).

* the said first means (36) for blowing
gas at the periphery of this hood (28)
arranged so as to create a curtain of
descending gas surrounding the tool,
thus participating in the creation of the
said dynamic confinement zone; and

* the blowing means (36) also ensuring
the extraction of the gases present in
the said dynamic confinement zone,
the extraction being performed
through the central part of the hood
(28);

- means (40, 42) for cleansing the gases
thus extracted,

characterised in that it comprises means (22)
for regulating the said gas flows adapted on
the one hand to maintain the building (10) at
the said determined pressure when the ventila-
tion system is shut down, and, on the other
hand, to ensure the flow of gas necessary in
order to create the said confinement zone,

in that the means for creating a dynamic
confinement zone comprise a second double
wall (30, 39), defining in the hood (28) a sec-
ond internal space (41) placed inside the first
double wall (30, 32) and communicating with
the interior of the building through an outlet
(43) curved inwards, so as to blow gases along
the internal wall (45) of the second double wall
(30, 39) towards the central part of the hood
(28), in order to facilitate the extraction of the
gases inside the dynamic confinement zone;

in that the said cleansing means comprise:
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- at least one compartment (96) inside the
hood (28), this compartment (96) com-
municating on the one hand with the said
confinement zone through an aperture
(108) and, on the other hand, with a
suction means (94) mounted on the hood
(28); and

- at least one filter (42) placed inside this
compartment (96) so as to filter the total-
ity of the gas which passes through this
compartment (96) from the said aperture
(108) as far as the suction means (94),

and in that it further comprises a mechani-
cal framework (84) on which are mounted the
hood (28), the suction means (94) and the
cleansing means (40, 42).

System (76) according to Claim 1, charac-
terised in that the said blowing means com-
prise second gas blowing means, placed un-
derneath the tool producing the pollution, con-
stituted by a ring (33), so as to create a curtain
of gas ascending and surrounding the tool,
thus participating in the creation of the said
dynamic confinement zone.

System (76) according to Claim 2, charac-
terised in that the said cleansing means (40,
42) are mounted on the hood (28).

System (76) according to Claim 1, charac-
terised in that the said compartment (96) com-
prises:

- a first chamber (102) communicating with
the confinement zone through the said
aperture (108);

- a second chamber (104) separated from
the first (102) by a partition (106) dis-
posed so as to leave a passage for the
gas between the two chambers (102,
104), the second chamber (104) commu-
nicating on the one hand with the said
suction means (94) and on the other
hand with the first chamber (102) through
the said passage, one at least of the
chambers (102, 104) being equipped
with at least one filter (40, 42) placed so
as to filter the totality of the gas which
passes through this chamber (102).

System (76) according to Claim 1, charac-
terised in that it comprises at least one curtain
(58) secured at the periphery of the hood (28)
and surrounding the said dynamic confinement
zone.

System (76) according to Claim 5, charac-
terised in that it further comprises a second

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10

10.

11.

12,

13.

14.

18

curtain (60) secured at the periphery of the
hood (28), so as to define a space between the
two curtains (58, 60), this space (34) surround-
ing the dynamic confinement zone and the first
blowing means (36) being arranged so as to
blow gas into the space (34) thus created.

System (76) according to Claim 5 or 7, charac-
terised in that at least one of the curtains (58,
60) is of vinyl.

System (76) according to Claim 1, charac-
terised in that it is movable with the aid of
handling means (78).

System (76) according to Claim 1, charac-
terised in that it comprises at least one heavy
member (87) so as to increase the stability of
the said system.

System (76) according to Claim 9, charac-
terised in that the said heavy member (87) is a
shielding.

System (76) according to Claim 10, charac-
terised in that it further comprises handling
means (90).

System (76) according to Claim 1, charac-
terised in that it comprises means for supply of
fluids.

System (76) according to Claim 1, charac-
terised in that it comprises a shielded cell (86),
adapted to receive an operator.

Method for using the dismantling system ac-
cording to Claim 1, the said ventilation system
comprising a gas inlet (15) into the building
(10) and a network (18, 20) for extracting the
gases located inside this building (10), charac-
terised in that it comprises the following stages
consisting in:

(a) plugging the said gas inlet (15); and

(b) connecting the said means (36) for ex-

fracting the gases present in the dynamic

confinement zone to the network (18, 20) for

extracting the gases present in the building

(10).

Patentanspriiche

1.

System zum Abtragen (76) von Einrichtungen
in einem Raum (10) der, mittels eines Ventila-
tionssystems (16, 14, 18, 20), unter Unter-
druck, oder eventuell unter Uberdruck gehalten
werden kann, das Abtragen ausgeflihrt unter
Zuhilfenahme mindestens eines Werkzeuges,
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welches zu Verschmutzungen der in der Ndhe
besagter Einrichtungen herrschenden Atmo-
sphére flhrt, das System umfaBt:

- Vorrichtungen (28,36) zum Erzeugen ei-
ner dynamischen EinschluBzone um das
Werkzeug herum, mit Hilfe eingeblasener
beziehungsweise abgesaugter gasf&rmi-
ger Strémungen, umfassend:

eine Abzugshaube (28) die Uber dem
Werkzeug angebracht sein kann, die-
se Abzugshaube (28) besitzt ein
Umfangs- und ein Mittelstlick und um-
faBt eine erste doppelte Wandung
(30,32) welche einen Zwischenraum
(34) bestimmt, der mit dem inneren
des Raumes (10) in Verbindung steht,
sowie erste Einblasvorrichtungen (36),
so angeordnet, daB ein Gas in den
Zwischenraum (34) eingeblasen wer-
den kann.

die besagten ersten Einblasvorrichtun-
gen (36) fir Gas am Umfangsstiick
der Abzugshaube (28), so angeordnet,
daB ein niedergehender Gasvorhang
das Werkzeug umgibt und so, mit zur
Erzeugung der besagten dynamischen
EinschluBzone beitragt;

die Einblasvorrichtungen (36) sorgen
auch fiir den Abzug von, in der dyna-
mischen EinschluBzone vorhandenen
Gasen, der Abzug erfolgt durch das
Mittelstlick der Abzugshaube (28);

- Vorrichtungen (40,42) zum Reinigen der

so abgezogenen Gase,

dadurch gekennzeichnet, daB sie Vorrich-
tungen (22) zur Regulierung besagter gasfor-
miger Strémungen enthalten, einerseits geeig-
net den Raum (10) unter besagtem vorgegebe-
nen Druck zu halten wenn das Ventilationssy-
stem nicht in Betrieb ist, und andererseits den
erforderlichen AusstoB an Gas zu gewihrlei-
sten um besagte dynamische EinschluBzone
zu erzeugen,

dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrich-
tungen zur Erzeugung einer dynamischen Ein-
schluBzone, eine zweite doppelte Wandung
enthalten (30,39), einen zweiten inneren Zwi-
schenraum (41) in der Abzugshaube (28) be-
stimmend, und innerhalb der ersten doppelten
Wandung (30,32) angebracht, mit dem Inneren
des Raumes durch gekrimmte Ausldsse ver-
bunden sind, um Gase entlang der inneren
Wandung (45) der zweiten doppelten Wandung
(30,39) in Richtung Mittelstiick der Abzugshau-
be (28) zu blasen, um das Abflihren von Ga-
sen aus dem inneren der dynamischen Ein-
schluBzone zu erlauben;

dadurch gekennzeichnet, daB besagte Rei-
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nigungsvorrichtungen umfassen:

- mindestens einen Raum (96) im Inneren
der Abzugshaube (28), dieser Raum (96)
steht einerseits mit der besagten Ein-
schluBzone durch eine @ffnung (108) in
Verbindung, und andererseits mit einer,
auf der Abzugshaube (28) montierten Ab-
saugvorrichtung (94); und

- mindestens ein Filter (42) im Inneren die-
ses Raumes (96) um so die Gesamtheit
des Gases zu filtern welches den Raum
(96) von besagter @ffnung (108) bis zur
Absaugvorrichtung (94) durchstrémt,

und dadurch gekennzeichnet, daB sie unter
anderem ein mechanisches Gerlist (84) enthilt
auf welchem die Abzugshaube (28), die Ab-
saugvorrichtungen (94), und die Reinigungs-
vorrichtungen (40,42) montiert sind.

System (76) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB besagte Einblasvorrichtun-
gen zweite Einblasvorrichtungen flir Gas um-
fassen, plaziert oberhalb des die Verunreini-
gungen verursachenden Werkzeugs, zusam-
mengesetzt aus einem Ring (33), um so einen
niedergehenden, das Werkzeug umgebenden
Gasvorhang zu bilden, und bei der Bildung
besagter dynamischer EinschluBzone mitzuwir-
ken.

System (76) nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB besagte Reinigungsvorrich-
tungen (40,42) auf der Abzugshaube (28) mon-
fiert sind.

System (76) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB besagter Raum (96) enthilt:

- einen ersten Raum (102), durch besagte
@ffnung (108) mit der Einschlufizone ver-
bunden;

- einen zweiten Raum (104), vom ersten
(102) durch eine Zwischenwand (106) so
getrennt, daB ein DurchlaB fir das Gas
zwischen beiden R3umen (102,104) frei
bleibt, wobei der zweite Raum (104) ei-
nerseits mit besagter Absaugvorrichtung
(94), und andererseits mit dem ersten
Raum (102) durch besagten kleinen
DurchlaB in Verbindung steht, minde-
stens einer der Rdume (102,104) mit ei-
nem Filter (40,42) ausgestattet ist, so an-
gebracht, daB die Gesamtheit des, die-
sen Raum durchflieBenden Gases, gefil-
tert wird.

System (76) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB es mindestens einen, am
Umfangsteil der Abzugshaube (28) befestigten
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Vorhang (58) umfaBt, der besagte dynamische
EinschluBzone umgibt.

System (76) nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB es unter anderem einen
zweiten, am Umfangsteil der Abzugshaube (28)
so befestigten Vorhang (60) umfaBt, daB zwi-
schen beiden Vorhingen (58,60) ein Zwischen-
raum gebildet wird, dieser Zwischenraum (34)
umgibt die dynamische EinschluBzone und die
ersten Einblasvorrichtungen (36) dergestalt,
daB Gas in den so gebildeten Zwischenraum
(34) eingeblasen wird.

System (76) nach Anspruch 5 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, daB mindestens einer der Vor-
hidnge aus Vinyl besteht.

System (76) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB es mit Hilfe von Hebezeu-
gen (78) versetzt werden kann.

System (76) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB es zur Erhhung der Stabili-
t4t mindestens ein schweres Teil (87) enthilt.

System (76) nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB besagtes schwere Teil (87)
eine Panzerung ist.

System (76) nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB es unter anderem Handha-
bungsvorrichtungen (90) umfaBt.

System (76) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB es Vorrichtungen zur Ver-
sorgung mit Fllssigkeiten umfaBt.

System (76) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB es eine gepanzerte Zelle
(86) zur Aufnahme einer Bedienperson umfapt.

Verfahren zur Verwertung des Systems zum
Abtragen nach Anspruch 1, besagtes Ventila-
tionssystem umfaBt eine Gaszufuhr (15) in den
Raum (10) und ein Netz (18,20) zum Absaugen
von im Raum (10) befindlichen Gasen, dadurch
gekennzeichnet das es folgende Etappen um-
faBt:
(a) verschlieBen besagter Gaszufuhr (15);
und
(b) anschlieBen besagter Vorrichtungen (36)
zum Absaugen der in der EinschluBzone
vorhandenen Gase, an das Netz (18,20)
zum Absaugen der im Raum (10) befindli-
chen Gase.
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