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Keksinndn nimitys - Uppfinningens bendmning

Tamponin asettaja, jossa on rullattu tartutin
Tampongapplicerare, som har en rullad gripare

Tiivistelmd - Sammandrag

Keksinnén kohteena on menetelmd parannetun
sormien tarttumakohdan muodostamiseksi
kartonkisen tamponiputken (12) tarttuma-
padhan (16). Tassa tarttumapdassa on ulos-
pain rullattu reuna (18), joka valmiste-
taan kostuttamalla kartonkiputken tarttu-
mapdata, jonka halkaisija on pienempi kuin
noin 25 mm, kuumentamalla muovaustydkalua
noin 38 - 177 °C:n (100 - 350 °F) lampdti-
laan, kiertamdlld kartonkiputkea muovaus-
tydkaluun nahden nopeudella noin 50 -
1 000 kierrosta/minuutti ja asettamalla
kartonkiputken tarttumapad kosketukseen
muovaustydkalun kanssa nein 0,2 - 5 sekun-
nin ajaksi. Talla tavalla muovaustyodkalu
rullaa kartonkiputken tarttumapaata ulos-
pain séteensuuntaisen pinnan muodostami-
seksi kartonkisen asetinputken tarttuma-
paan ulkopuolelle. Nain saatu tamponin

asetin (10)on myds keksinndn kohteena.

Uppfinningen avser en metod for framtag-
ning av en férbattrad fingergreppspunkt i
en greppande (16} av ett tampongrdr (12).
I sagda greppande finnes en rullad kant
(18}, vilket framstdlles genom att vata
kartongrérets greppande, vars diameter ar
mindre &n cirka 25 mm, genom att uppvarma
ett formningsverktyg till en temperatur av
38 - 177 °C (100 - 350°F), genom att rotera
kartongroret i férhallande till formnings-
verktyget med hastigheten cirka 50 - 1 000
varv/minut och genom att férsatta kartong-
rérets greppande i kontakt med formnings-
verktyget under cirka 0,2 - S sekunder. P&
detta satt rullar formningsverktyget kar-
tongrorets greppdnde utat foér bildning av
en med radien riktad yta utanfér det av
kartong framstdllda appliceringsrorets
greppande. Uppfinningen avser &ven en pa
detta sdtt erhallen tampongapplicerare
(10) .
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