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i

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywa-
nia pianowych wyrobéw izolacyjnych, nadajacych
sie do izolacji cieplnej urzadzen przemyslowych,
a w szczeg6lnosci wewnetrzngch mur6w piecéw
przemystowych, narazonych na bezpoérednie dzia-
lanie wysokiej temperatury.

Surowcem wyj$ciowym do produkcji wymienio-
nych wyrobéw izolacyjnych jest pyl korundowy
i glina ogniotrwala. Wyroby produkuje si¢ znana
nmetoda pianowa, to jest przy zastosowaniu piany,
wytwarzanej w znany spos6b, np. z emulsji rezi-
natu sodowego i kleju stolarskiego, innych orga-
nicznych emulsji pianotwérczych lub z naturalnych
wyciagéw roslinnych.

Ilo$¢ stosowanej gling powinna wynosié¢ okolo
30—40°/, tak, aby wypalone wyroby zawieraly 70—
80°/, AL,O;. Do surowej masy pianowej dodaje sie
stabilizatoré6w, np, gipsu w iloéci do 3%, oraz la-

%) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze twoércami
wynalazku sa inz. mgr Stanistaw Pawlowski, inz.
mgr Ryszard Francki, inz. mgr Franciszek Nada-
chowski, inz. mgr Jerzy Bratkowski, inz. mgr Wa-
claw Szymborski i inz. Karol Elsner.

two wypalajacych si¢ substancji, np. wegla drzew-
nego, trocin, zwigkszajacych porowatoé¢ wypalo-
nygch wyrobéw. Wpyroby formuje si¢ przez odle-
wanie i suszy na wolnym powietrzu lub w suszarni.
Suche wyroby wypala sie w temperaturze 1400° C.
Wpypalone wyroby odznaczaja sie wysoka porowa-
toscig, niskim cigzarem objetoSciowym, wysoka
wytrzymalo$cia mechaniczna, wysoka ogniotrwato-
$cia pod obciazeniem i wysoka odpornoscia na
wstrzasy cieplne. Temperatura stosowania wyro-
béw wynosi okolo 1600° C.

Przykltad. 7 czeci wagowych pylu korundo-
wego i 3 czesci wagowe gliny ogniotrwalej miesza
sie z 4 czeciami wagowymi wody. Do masy dodaje
si¢ 0,5 czesci wagowej piany i po dokladnym wy-
mieszaniu masy dodaje sie, na okolo 5 minut
przed zakoficzeniem nieszania, 0,1 cze$ci wagowej
gipsu i 0,3 czesci wagowej trocin.

Mas¢ pianowa wylewa si¢ do form z blachy,
drewna lub okladzin ceramicznych, np. eternito-
wych. Odlane wyroby suszy sie¢ na wolnym po-
wietrzu lub w suszarni, a nastegpnie wypala w tem-
peraturze 1400° C. Wypalone wyroby mozna pod-
da¢ selifowenia w celn nadania im wymaganych



_ ksztaltéw. Otrzgmane wyroby posiadaj¢ nastepujg-
ce wlasciwosci:

porowatos wzgledna& ....... 63,0%,

dcia; %:bjetoécmwy &2 ¥, 0,99 g/cm?
vat’rzyl‘nélofé na ‘éc1§kame : 124 kG/cm?
ogniotrwalo$¢ zwykla, . ... ... powyzej 1750°C
ogniotrwalo$¢ pod obciazeniem

1 kG/cm? (tm) ......... , .. 1460° C

odporno$¢ na wstrzasy cieplne . . 11 zmian
wtérna rozszerzalno$é '
(4 h w temperaturze 1600° C) 0,65%,

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b otrzymywania pianowych wyrobéw izo-
lacyjnych, znamienny tym, ze z masy, skladaja-
cej si¢ z pylu korundowego, gliny ogniotrwatej

»Drukarz“ zam. 609, 10.8.55. Bl bezdrz. 100 g. — 150

oraz odpowiedniej ilo§ci wody, po dodaniu zna-
nego $rodka spieniajacego, formuje si¢ wyroby,
ktére suszy sie i wypala.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze sto-

suje si¢ gline ogniotrwala w ilo$ci 30—40%, tak,
aby wypalane wyroby zawieraly 70—80%, AL,0,.

. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze do stabilizacji pianowej struktury wyrobéw
stosuje sie stabilizatory, np. gips, w ilosci do 3%,.

. Spos6b wedlug zastrz. 1-3, znamienny tym, ze

forwowane wyroby suszy sie na wolnym po-
wietrzu lub suszarni.

. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym, ze

wyroby wypala sie¢ w temperaturze 1400° C.
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